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Gilvenlik bilgileri

Kurallar

Not: Not, size yardimci olabilecek bir bilgiyi tanimlar.

Uyari: Uyari, Griiniin donanimina veya yazilimlarina zarar verebilecek durumlar anlatir.
DIKKAT: Dikkat, yaralanmaniza neden olabilecek olasi tehlike durumunu belirtir.
Dikkat bildirimlerinin farkh turleri:

A DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Yaralanma riskini belirtir.

A DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Elektrik carpmasi riskini belirtir.

& DIKKAT—SICAK YUZEY: Dokunulursa yanma riskini belirtir.
DiIKKAT—DEVRILME TEHLIKESI: Carpisma tehlikesini belirtir.
DIKKAT—SIKISMA TEHLIKESI: Hareketli parcalar arasinda sikisma riskini belirtir.

Gl¢ kablosunu dogrudan, trlinin yakinindaki ve kolay erisilebilir bir konumdaki uygun bir sekilde tanimlanan
ve dogru bir sekilde topraklanan elektrik prizine baglayin.

A DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Bu iiriinii uzatma kablolari, coklu prizler, coklu uzaticilar veya diger
tasma ve UPS cihazlari ile kullanmayin. Bu tir aksesuarlarin glic degeri kapasitesi bir lazer yazici ile
kolaylikla asilabilir ve bu durum yazici performansinin kétlilesmesine, cihazlarin hasar gérmesine ve olasi
yangina neden olabilir.

Bu Uruind su veya nemli yerlerde tutmayin veya kullanmayin.

A DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Bu riinde bir lazer diizenegi kullanilmaktadir. Burada belirtilenler
disinda kontrol veya ayar veya prosedur kullanimi tehlikeli radyasyon enerjisi yayllmasina neden olabilir.

DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Bu riiniin igindeki lityum pil degistirilemez. Lityum piller yanlis

degistirildigi takdirde patlayabilir. Lityum pili yeniden sarj etmeyin, parcalamayin veya yakmayin.

Kullanilmis lityum pilleri Uretici tarafindan verilen yonergelere ve yerel diizenlemelere gore elden cikarin.
Bu ekipman, ¢ocuklarin olmasi muhtemel yerlerde kullanima uygun degildir.

Bu Urtin yazdirma ortamini isitan bir yazdirma prosesi kullanir ve i1sinma bazi ortamlarin emisyon yaymasina
neden olabilir. Muhtemel zararli emisyonlarin 6nline ge¢mek igin, kullanim kilavuzunda yazdirma ortami secimi
ile ilgili bolumu anlamaniz gerekir.

& DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin ici sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir yaralanma
riskini azaltmak i¢in dokunmadan 6nce ylizeyin sogumasini bekleyin.

A DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Yazici agirligi 18 kg'dan (40 Ib) fazladir ve giivenli bir sekilde
kaldirmak i¢in en az iki deneyimli kisi gerekir.

A DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Donanimin arizalanma riskini azaltmak icin her tepsiyi ayri ayri
yUkleyin. Diger tim tepsileri kullanilmadiklar slirece kapali tutun.
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DiIKKAT—DEVRILME TEHLIKESI: Duvara montaj yapilandirmalarinda denge icin ek mobilya gerekebilir.
Birden fazla giris secenegi kullaniyorsaniz, bir yazici sehpasli veya yazici althdi kullanmaniz gerekir.
Benzer bir yapilandirmaya sahip bir yazici satin aldiysaniz, ek bir mobilyaya ihtiyaciniz olabilir. Daha fazla
bilgi icin bkz. www.lexmark.com/multifunctionprinters.

A DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Yaziclyi tasimadan énce, kisisel yaralanmadan veya yazicinin zarar
gérmesinden kaginmak i¢in bu ydénergeleri izleyin:

® Gli¢ digmesini kullanarak yazicryi kapatin ve sonra gli¢c kablosunu elektrik prizinden ¢ikarin.
® Yaziclyl tasimadan dnce tim kablolarini ¢ikarin.

®* Hem yaziclyl hem de tepsiyi ayni anda kaldirmak yerine yaziciyi istege bagli tepsiden kaldirarak ¢ikarin ve
sonra bir kenara koyun.

Not: Yaziciyl kaldirmak icin yazicinin iki yanindaki tutma yerlerini kullanin.
Yalnizca bu Urlnle birlikte verilen kabloyu veya Ureticinin izin verdigi yedek kabloyu kullanin.

DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Yazicly kurduktan bir siire sonra kontrol kartina erisiyorsaniz veya
istege bagli donanim veya bellek kartlar takiyorsaniz, devam etmeden dnce yazicinin gicunu kapatin ve
elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziclya bagli baska aygitlariniz varsa, bu aygitlarn kapatin ve yaziciya
giden tim kablolarini ¢ikarin.

A DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Tiim dis baglantilarin (Ethernet ve telefon sistem baglantilari gibi)
isaretli eklenti baglanti noktalarina dogru yapilmis oldugundan emin olun.

Bu urun, Ureticiye ait parcalar kullanilarak siki kiiresel guivenlik standartlarina uygun olacak sekilde tasarlanmis,
test edilmis ve bu standartlara uygun oldugu onaylanmistir. Bazi parcalarin guvenlik 6zellikleri daima acik
olmayabilir. Uretici, baska yedek parcalarin kullanilmasindan sorumlu degildir.

DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Giic kablosunu kesmeyin, biikmeyin, e§meyin, carpmayin veya
Uzerine agir nesneler koymayin. Gli¢ kablosunu asinma veya baskiya maruz birakmayin. Gli¢ kablosunu
mobilya ve duvarlar gibi nesnelerin arasina sikistirmayin. Bunlardan herhangi biri s6z konusu olursa,
yangin veya elektrik carpmasi riski olusabilir. Bu gibi sorunlar olup olmadigini kontrol etmek icin gii¢
kablosunu diizenli olarak inceleyin. incelemeden énce gii¢ kablosunu elektrik prizinden cikarin.

Bu elkitabinda aciklananlar disindaki hizmet ve onarimlar icin yetkili servis temsilcisine basvurun.

A DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Bu riini firtinali havalarda kurmayin veya faks 6zelligi gibi, elektrik
kablosu veya telefon benzeri herhangi bir elektrik veya kablo bagdlantisi yapmayin.

A DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Yazicinin disini temizlerken elektrik carpmasi riskine engel olmak
icin,gli¢c kablosunu prizden ¢ekin ve yaziciya takili tim kablolari ¢ikarin.

BU YONERGELERi SAKLAYIN.
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Yazicilyl tanima

Yazici hakkinda bilgi bulma

Ne ariyorsunuz?

Baslangi¢ kurma yonergeleri:
® Yaziclyl baglama
® Yazici yazilimini kurma

Aradiginiz bilginin bulundugu yer

Kurma belgeleri—Kurma belgeleri yaziciyla birlikte verilir ve su adreste de buluna-
bilir: http://support.lexmark.com.

ilave kurma ve yaziciyi kullanma
yonergeleri:

® Kagit ve 6zel ortam se¢me ve
depolama

® Kagit yukleme
® Yazici ayarlarini yapilandirma

® Belge ve fotograf goriintiileme
ve yazdirma

® Yazicl yazihmini kurma ve
kullanma

® Yaziclyl ag lzerinde yapilan-
dirma

® Yazicinin bakimi

® Sorun giderme ve sorunlari
¢cbzme

Kullanici Kilavuzu ve Hizli Basvuru Kilavuzu—Bu kilavuzlar, Belgeler CD'sinde bulun-
maktadir.

Not: Ayrica bu kilavuzlar baska dillerde de mevcuttur.

Yazicinizin erigilebilirlik 6zelliklerini
ayarlama ve yapilandirmayla ilgili
bilgiler.

Lexmark Erisilebilirlik Kilavuzu—Bu kilavuzu su adresten bulabilirsiniz:
http://support.lexmark.com.

Yazici yazihminin kullanimi ile ilgili
yardim

Windows veya Mac Yardimi—Bir yazim programini veya uygulamasini agin ve
ardindan Help (Yardim) digmesini tiklatin.

Baglam-duyarli bilgileri gérmek icin @ dagmesini tiklatin.
Notlar:

® Yardim, yazici yazilimi ile birlikte otomatik olarak ylklenir.

* sletim sisteminize bagl olarak, yazici yaziimi yazici program klasériinde ya
da masaustiinde bulunur.

En son ek bilgiler, glincellemeler ve
mugteri destegi:

® Belgeler

® Sirlci yuklemeleri
® Canli sohbet destegi
® E-posta destegi

Ses destedi

Lexmark destek Web sitesi—http://support.lexmark.com

Not: Ulkenizi veya bdlgenizi secin ve sonra uygun destek sitenizi goriintiilemek
icin Urdnunzl segin.

Ulkeniz veya bélgeniz igin destek telefon numaralarini ve saatlerini destek Web
sitesinde veya yazicinizla birlikte gelen garanti belgesinde bulabilirsiniz.

Asagidaki bilgileri kaydedin (magaza faturasinda ve yazicinin arkasinda bulunur) ve
size daha hizli hizmet verebilmeleri icin misteri destegine basvurdugunuzda hazir
bulundurun:

® Makine Tipi numarasi
® Seri numarasi

® Satin alma tarihi

® Satin alindigi magaza
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Ne ariyorsunuz? Aradiginiz bilginin bulundugu yer

Garanti bilgileri Garanti bilgileri lilkeye veya bdlgeye bagli olarak degisir:

* ABD'de—Bu yaziciyla birlikte verilen Sinirli Garanti Beyanina bakin veya su
adrese gidin: http://support.lexmark.com.

* Diger lilkelerde ve bolgelerde—Yazicinizla birlikte gelen garanti belgesine
bakin.

Yazici icin bir yer secme

A DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Yazicinin agirhigi 18 kg'dan (40 Ib) fazladir ve giivenle kaldirmak icin
iki veya daha fazla egitimli personel gerektirir.

Yazicl i¢in bir yer secerken, tepsileri ve kapaklari agmak icin yeterli bosluk birakin. Yuklemek istediginiz
secenekler varsa, bu se¢enekler icin de yer birakin. Asagidakiler dnemlidir:
® Yaziciyl dogru topraklanmis ve kolaylikla ulasilabilir bir elektrik prizinin yakinina kurun.

® Odadaki hava akisinin ASHRAE 62 standardinin veya CEN Teknik Komitesi 156 standardinin en son gdzden
gecirilmis haline uygun oldugundan emin olun.

® Dz, saglam ve sabit bir ylizey secin.
® Yaziclyl asagidaki sartlarda tutun:
— Temiz, kuru ve tozsuz.
— Zimba telsiz ve atassiz.
— Klima, isitici veya vantilatdrlerin dogrudan hava akimlarindan uzakta.
— Dogrudan glines 15191 almayan ve asirt nemli olmayan yerde.
* Onerilen sicakliklara uymaya ve sicaklik dalgalanmalarindan kacinmaya dikkat edin:

[Ortam sicakhgr | 15,6 - 32,2°C (60 - 90°F)]
[Saklama sicakhgi | 1- 35°C (34 - 95°F) J

* Dogru havalandirma icin yazicinin etrafinda asagidaki 6nerilen bosluklari birakin:

—_—— e =
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1 Sag taraf | 102 mm (4 ing)

On 508 mm (20 ing)

Sol taraf | 152 mm (6 ing)

Arka 102 mm (4 ing)

ga | bW (N

Ust 254 mm (10 ing)

Yazici konfiglirasyonlari

DIKKAT—DEVRILME TEHLIKESI: Zemine montaj konfigiirasyonlarinda denge icin ilave bir mobilya
gerekir. Birden fazla giris secenegi kullaniyorsaniz, bir yazici sehpasi veya yazici althgr kullanmaniz
gerekir. Benzer yapilandirmaya sahip bir yazici satin aldiysaniz, ek mobilyaya ihtiyaciniz olabilir. Daha
fazla bilgi icin, bkz. www.lexmark.com/multifunctionprinters.

1 Yazici kontrol paneli

Standart kutu

250-yapraklik tepsi (Tepsi 1)

Elle besleyici

g |~ |W(N

Tamlesik cok amacli besleyici ile istege baglh 650 yapraklik ikili cekmece (Tepsi 2)
Not: Bu tepsi CS410dtn ve CS510dte modellerinde standarttir.

6 |istege bagl 550 yapraklik tepsi (Tepsi 3)

Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanma

Not: Bu 6zellik yalnizca yazdirma sunucularina bagli yazicilar veya ag yazicilarinda bulunur.


http://www.lexmark.com/multifunctionprinters
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Yazici bir aga kurulmussa, Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanarak sunlari yapabilirsiniz:

Yazici kontrol panelinin sanal ekranini gorintileyin.
Yazici sarf malzemelerinin durumunu denetleyin.
Sarf malzemesi bildirimlerini yapilandirin.

Yazici ayarlarini yapilandirin.

Ag ayarlarini yapilandirin.

Raporlar goruntleyin.

Yaziciniz i¢in Katistirilmis Web Sunucusu'na erismek igin:

1

2
3

Yazicinin IP adresini alin:
® Ag/Baglanti Noktalari menistinin TCP/IP bélimiinden
® Bir ag kurulum sayfasi veya menu ayarlari sayfasi yazdirarak ve sonra bilgiyi TCP/IP bélimiinde bularak
Notlar:

— IP adresi, 123123123123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

— Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru ylklemek icin bir siireligine devre disi
birakin.

Bir Web tarayicisi acin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Enter tusuna basin.

Katistirlmis Web Sunucusu sayfasi goriintilenir.
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Yazici kontrol panelini anlama

Yazicinin kontrol panelini kullanma
1 2 3 4

7 6
Kullanin Bunun igin
1 | Ekran ® Yazicinin durumunu gosterir.

® Yaziclyl kurun ve calistirin.

2 | Ana sayfa dugmesi Ana ekrana donin.
Tus takimi Yaziclya sayi, harf veya sembol girin.
4 Uyku digmesi Uyku modunu veya Hazirda Bekleme modunu etkinlestirir.
Notlar:

® Herhangi bir digmeye basma, yazici kontrol paneline dokunma, USB portuna bir
aygit ekleme, bir yazdirma isi gdnderme veya ana gii¢ anahtariyla acilista sifirlama
gerceklestirme yazicly1 Uyku modundan uyandirir.

* Uyku digmesine veya guc¢ anahtarina basma yazicinin Hazirda Bekleme Modundan
¢itkmasina neden olur.

5 | Durdur veya iptal Tum yazici aktivitelerini durdurur.
digmesi

6 | Gosterge 1s1g1 Yazicinin durumunu denetleyin.
USB portu Yaziciya bir USB flas siriicti baglayin.

Not: Yalnizca dndeki USB baglanti noktasi flas slriiclleri destekler.

Uyku diigmesinin ve gosterge isiklarinin renklerini anlama

Yazici kontrol panelindeki Uyku diigmesi ve gdsterge isiklarinin renkleri, belirli yazici durumlarini gdsterir.

Gosterge 1s1g1 Yazici durumu

Kapali Yazici kapali veya Bekleme modunda.

Yesil yanip sdnuyor | Yazicl isiniyor, veri isliyor veya yazdiriyor.

Sirekli yesil Yazici agik, fakat bosta.

Yanip sénen kirmizi | Yazici kullanici midahalesi gerektiriyor.
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Uyku diigmesi i1si1g1 Yazici durumu

Kapali Yazici kapall, bosta veya Hazir durumda.

Sirekli sari Yazici Uyku modunda.

Yanip sénen sari Yazici Bekleme moduna giriyor veya bu moddan
uyaniyor.

0,1 saniye boyunca sari renkte yanip sondikten sonra 1,9 saniye | Yazici Bekleme modunda.

icinde yavas ve darbeli bir sekilde tamamen sdner.

Ana ekrani anlama

Yazici acilip temel ekran gosterildiginde, ana ekran olarak anilir. Bir eylemi baslatmak icin ana ekran diigmelerini
ve simgelerini kullanin.

Not: Ana ekraniniz, ana ekran 6zellestirme ayarlariniza, yonetici ayarlarina ve etkin yerlesik ¢déziimlere bagh
olarak degisebilir.

Bookmarks Held Jobs

i& d=7S
..\8 ,\7 Reacy. / = |

6 5
1 Dil Degistirme Yazicinin ana dilini degistirin.
2 |Yerimleri Yer imleri (URL'ler) kiimesi olusturun, diizenleyin ve klasor ve dosya baglantilari agag

gorinimiine kaydedin.

Not: Agag goriinimi, Formlar ve Sik Kullanilanlar'da olusturulan yer imlerini icermez ve
agactakiler Formlar ve Sik Kullanilanlar icinden kullanilamaz.

Bekletilen isler Bekletilen tiim gecerli isleri goriintileyin.

USB Flas surticiden fotograf ve belgeleri gérintlleyin, secin veya yazdirin.

Not: Bu simge sadece yaziciya bir bellek karti ya da flash siriicii takilyken ana ekrana
dondiglnlizde goérintilenir.

5 |Menliler Yazici menilerine erigin:

Not: Bu meniiler yalnizca yazicl hazir durumundayken kullanilabilir.

6 | Durum mesaj ® Hazir veya Mesgul gibi gecerli yazici durumunu gosterir.

cubugu ® Yazici sarf malzemelerinin durumunu gorintiler.

® Midahale mesajlarini ve bunlarin nasil temizlenecegini gosterir.
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Dokunun Bunun icin

7 |Durum/Sarf Malze- | e isleme devam etmek icin yazici miidahaleye gerek duydugunda, bir yazici uyarisi veya
meleri hata mesajl gosterir.

® Yazici uyarisi veya mesaj ve mesajin nasll silinecegi hakkinda daha fazla bilgi gorintiler.

‘ 8 |ipuclari Baglama duyarh yardim bilgilerini gorintileyin.

Bu, ayrica ana ekranda da goérunr:

Dokunun Bunun igin

Bekletilen isleri Ara | Gegerli olarak bekletilen isleri arayin.

Kullaniciya gore isler | Kullanici tarafindan kaydedilen yazdirma islerine erisin.

Profiller ve Cozlimleri | Erisim profilleri ve ¢dziimler.

Ozellikler

Ozellik Aciklama

Katihm mesaji uyarisi Bir katilim mesaji bir islevi etkiliyorsa, bu simge goruntr ve kirmizi gdsterge 1si1gi yanip soner.

AN

Uyari Bir hata durumu olusursa, bu simge gorintir.

A

Yazici IP adresi Yazicinizin IP adresi, ana ekranin sol st kdsesinde bulunur ve noktalarla ayrilan dort rakam dizisi
Ornek: 123423123123 | olarak gorindr. Katistirilmis Web Sunucusu'na erigirken IP adresini kullanarak, fiziksel olarak
yazicinin yaninda olmasaniz da yazici ayarlarini gorlntileyebilir ve uzaktan yapilandirabilirsiniz.

Dokunmatik ekran digmelerini kullanma

Not: Ana ekraniniz, ana ekran &zellestirme ayarlariniza, yonetici ayarlarina ve etkin yerlesik ¢cdziimlere bagl
olarak degisebilir.
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Buna dokunun  Bunun i¢in

Digme Bir 6geyi secer veya temizler.
Yukar ok Yukari kaydirin.
Asagi ok Asagi kaydirr.

Kabul Et digmesi | Bir ayari kaydeder.

g [ W IN |-

iptal diigmesi ® Bir eylemi veya segimi iptal eder.

¢ Onceki ekrana geri déner.

Dokunun Bunun icin

(]

Ana ekrana doniin.

Yazici kontrol panelindeki baglama duyarh Yardim iletisim kutusunu acar.

Sola kaydirir.

Al

Saga kaydinr.
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Ana ekran uygulamalarini ayarlama ve
kullanma

Notlar:
® Ana ekraniniz, ana ekran 6zellestirme ayarlariniza, yonetici ayarlarina ve etkin yerlesik uygulamalara
bagli olarak degdisebilir. Bazi uygulamalar yalnizca bazi yazici modellerinde desteklenir.

® Satin alinabilecek ek teknik destek secenekleri olabilir. Daha fazla bilgi icin www.lexmark.com adresini
ziyaret edin veya yazicinizi satin aldiginiz yere basgvurun.

Bilgisayarin IP adresini bulma

Windows kullanicilari igin
1 Komut istemini agmak icin Calistir iletisim kutusuna emd yazin.

2 ipconfig yazin ve ardindan IP adresini arayin.

Macintosh kullanicilan igin
1 Apple menustinde Sistem Tercihleri'nden, Ag'l secin.

2 Baglanti tipinizi secin ve ardindan Gelismis > TCP/IP'yi tiklatin.

3 IP adresi'ni arayin.

Yerlesik Web Sunucusu'na erisme

Yerlesik Web Sunucusu, yazicinin yaninda olmadiginizda bile yazici ayarlarini uzaktan gortntiilemenizi ve
yapilandirmanizi saglayan yazicit Web sayfasidir.

1 Yazicinin IP adresini alin:
® Yazici kontrol paneli ana ekranindan
* Ag/Baglanti Noktalari menisiinde TCP/IP boliminden
® Bir ag kurulum sayfasi veya menu ayarlari sayfasi yazdirarak ve sonra bilgiyi TCP/IP bélimiinde bularak

Not: IP adresi, 123123123123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.
2 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

3 Enter tusuna basin.
Not: Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek icin bir stireligine devre disi birakin.


http://www.lexmark.com
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Ana ekrani 6zellestirme

1 Bir Web tarayicisi acin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Not: Yazicinin IP adresini yazici ana ekraninda gortntuleyin. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti
ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.
2 Asagidakilerden birini veya daha fazlasini uygulayin:
* Temel yazici islevlerinin simgelerini gdsterir veya gizler.
a Sirasiyla Ayarlar > Genel Ayarlar > Ana ekranin 6zellestirilmesi 6gelerini tiklatin.
b Yazici ana ekraninda hangi simgelerin goriinecedini belirtmek icin onay kutularini segin.

Not: Bir simgenin yanindaki onay kutusunu temizlerseniz, bu simge ana ekranda gérinmez.
c llet diigmesini tiklatin.

® Bir uygulamanin simgesini 6zellestirir. Daha fazla bilgi icin 17. sayfadaki "Ana ekran uygulamalari
hakkinda bilgi bulma" veya uygulama ile birlikte gelen belgelere basvurun.

Ana ekran uygulamalarini etkinlestirme

Ana ekran uygulamalar hakkinda bilgi bulma

Yaziciniz énceden ylklenmis ana ekran uygulamalariyla birlikte verilir. Bu uygulamalari kullanmadan 6nce,
Yerlesik Web Sunucusunu kullanarak bu uygulamalari etkinlestirip kurun. Yerlesik Web Sunucusuna erisim
hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. 16. sayfadaki "Yerlesik Web Sunucusu'na erisme".

Ana ekran uygulamalarini yapilandirma ve kullanma hakkinda daha fazla bilgi icin asagidakileri yapin:

1 http://support.lexmark.com adresine gidin.

2 Yazilim Coziimleri digmesini tiklatin ve sunlardan birini segin:
® Aga Tara—Aga Tarama uygulamasi hakkinda bilgi bulmanizi saglar.
* Diger Uygulamalar—Diger uygulamalar hakkinda bilgi bulmanizi saglar.

3 El Kitaplari sekmesini tiklatin ve ana ekran uygulamasinin belgesini secin.

Arka Plan ve Bosta Ekrani'ni kullanma

Simge Aciklama

Uygulama, yazici ana ekraninizin arka planini ve bosta ekranini 6zellestirmenize izin verir.
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1 Ana ekrandan, suraya gidin:
Arka Plani Degistir > kullanilacak arka plani segin

2 & digmesine basin.

Formlar ve Sik Kullanilanlar't Ayarlama

Not: Bu Kullanici Kilavuzu'nun sonraki bir stirimd, bu uygulamanin Yénetici Kilavuzu'na dogrudan bir baglanti
icerebilir. Bu Kullanici Kilavuzu'na yonelik glincellemeleri denetlemek icin http://support.lexmark.com
adresine gidin.

Bunu kullanin Bunun icin

Sik kullanilan ¢evrimici formlari dogrudan yazici ana ekranindan hemen bulup yazdirmanizi saglayarak
is surecini kolaylastirir.

= Not: Yazicinin, yer iminin depolandigi ag klasoriine, FTP sitesine veya Web sitesine erisim izni olmasi
@ gerekir. Yer iminin bulundugu bilgisayardan yaziciya en azindan bir okuma erisimi vermek igin

paylasim, gluivenlik ve givenlik duyari ayarlarini kullanin. Yardim icin isletim sisteminizle birlikte
verilen belgelere de bagvurabilirsiniz.

1 Bir Web tarayicisi a¢in ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Not: Yazicinin IP adresini yazici ana ekraninda gorintileyin. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti
ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

2 Ayarlar > Uygulamalar > Uygulama Yonetimi > Formlar ve Sik Kullanilanlar'i tiklatin.
3 Ekle'yi tiklatin ve sonra ayarlari 6zellestirin.
Notlar:

® Ayarin aciklamasi icin fareyi her bir alanin yanindaki yardim igeriginin Gizerine getirin.

® Yer iminin konum ayarinin dogru oldugundan emin olmak i¢in yer iminin bulundugu ana bilgisayarin
dogru IP adresini yazin. Ana bilgisayarin IP adresini edinme hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. 16.
sayfadaki "Bilgisayarin IP adresini bulma".

® Yazicinin, yer iminin bulundugu klasére erisim haklari oldugundan emin olun.

4 Uygula 6gesini tiklatin.

Uygulamayi kullanmak icin ana ekranda Formlar ve Sik Kullanilanlar secenegine dokunup form kategorilerinde
dolasabilecegdiniz gibi form numarasina, adina veya aciklamasina goére de form arayabilirsiniz.
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Ekonomik Ayarlar'i anlama

Simge Aciklama

Bu uygulama, yazicinizin ¢gevreye karsi etkisini azaltmaniza yardimci olacak enerji tuketimi, gurultd,
toner ve kagit kullanimi ayarlarini kolayca yonetebilmenizi saglar.

~

Uzak Operator Paneli'ni Kurma

Bu uygulama, yazicinin yaninda olmasaniz bile yazici kontrol paneliyle etkilesim kurmanizi saglar. Bilgisayarinizin
ekranindan yazici durumunu gdrebilir, bekletilen yazdirma islerini serbest birakabilir, yer imleri olusturabilir ve
yazdirmayla ilgili diger gorevleri yapabilirsiniz.

1 Bir Web tarayicisi a¢in ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Not: Yazicinin IP adresini yazici ana ekraninda gortntuleyin. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti
ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

2 Ayarlar > Uzak Operatér Paneli Ayarlari'ni tiklatin.
3 Etkinlestir onay kutusunu segin ve ayarlar 6zellestirin.
4 Goénder digmesini tiklatin.

Uygulamayi kullanmak icin, Uzak Operatér Paneli > VNC Uygulamasini Baslat'l tiklatin.

Yapilandirmayi disari ve iceri aktarma

Yapilandirma ayarlarini bir metin dosyasina aktarip daha sonra ayarlari diger yazicilara uygulamak i¢in dosyayi
ice aktarabilirsiniz.

1 Bir Web tarayicisi a¢in ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Not: Yazici ana ekranindan IP adresini gorintileyin. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile
ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

2 Bir veya birden cok uygulama icin bir yapilandirma dosyasi disari veya iceri aktarin.

Bir uygulama icin
a Asadgidaki konuma gidin:
Ayarlar > Uygulamalar > Uygulama Yonetimi > bir uygulama secin > Yapilandir

b Yapilandirma dosyasini verin veya alin.
Notlar:

* JVM Bellek Dolu hatasi olusursa, yapilandirma dosyasi kaydedilene kadar disari aktarma islemini
tekrar edin.
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® Zaman asimi olusursa ve bos bir ekran gorlnirse, Web tarayicisini yenileyip Uygula 6gesine
tiklayin.

Birden ¢cok uygulama igin
a Avyarlar > iceri Aktar/Disan Aktar gelerine tiklayin.

b Bir yapilandirma dosyasi disari ve iceri aktarin.

Not: Bir yapilandirma dosyasini iceri aktarirken islemi tamamlamak icin ilet 6gesine tiklayin.
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Diger yazici ayarlari

Dahili secenekleri takma

DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Yazicly kurduktan bir siire sonra kontrol kartina erisiyorsaniz veya
istege bagli donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden once yaziclyl kapatin ve elektrik
kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagh baska aygitlariniz varsa bu aygitlar kapatin ve yaziciya giden tim
kablolarini ¢ikarin.

Yazicinizin baglanma yeteneklerini ve bellek kapasitesini ilave kartlar ekleyerek arttirabilirsiniz.

Mevcut dahili secenekler

Bellek kartlan
e DDR3 DIMM
e Onbellek
— Fontlar
— Bellenim
® Formlar Barkodu
® Recete
* |PDS
® Sabit disk’

" Bu dahili secenek yalnizca CS510 yazici modelinde bulunur.

Denetleyici anakartina erisim saglama

DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Yaziciy kurduktan bir siire sonra kontrol kartina erisiyorsaniz veya
istege bagli donanim veya bellek kartlar takiyorsaniz, devam etmeden dnce yazicinin gicini kapatin ve
elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagli baska aygitlariniz varsa bu aygitlari kapatin ve yaziciya
giden tim kablolarini ¢ikarin.
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Not: Bu gorev icin diiz uclu bir tornavida gerekir.

1 Yazicinin arka tarafindaki vidalari saat yontinln tersine gevirerek cikarin.

2 Denetleyici anakartina erisim kapagini yavasca kaldirin ve saga dogru kaydirarak cikarin.

3 Denetleyici anakartinda ilgili konektori bulun.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Denetleyici anakartinin elektronik bilesenleri statik elektrikten kolaylikla zarar
gortr. Denetleyici anakartinin elektronik bilesenlerine dokunmadan dnce yazicinin tzerindeki bir metal

ylzeye dokunun.



Diger yazici ayarlari

23

1 2 3

1 | Onbellek veya yazi tipi karti konektérii

Yazici sabit disk konektori

3 Bellek karti konektori

4 Kapagi yeniden takin.
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5 Vidalari saat yonlinde gevirerek kapagi kilitleyin.

Bir bellek karti takma

DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Yaziclyi kurduktan bir siire sonra kontrol kartina erisiyorsaniz veya
istege bagli donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden dnce yazicinin glicini kapatin ve
elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagl baska aygitlariniz varsa, bu aygitlari kapatin ve yaziciya
giden tim kablolarini ¢ikarin.

1 Denetleyici anakartina erisin.
Daha fazla bilgi icin, bkz., 21. sayfadaki "Denetleyici anakartina erisim saglama".

2 Bellek kartini ambalajindan ¢ikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Kartin kenarindaki baglanti noktalarina dokunmayin. Aksi takdirde zarar olusabilir.
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3 Bellek kartinin tizerindeki tirnagi (1) konektoriin Gizerindeki kabartiyla (2) hizalayin.

1|

4 Once bellek kartini diimdiiz konektériin icine dogru ve ardindan yerine oturana kadar denetleyici anakart
duvarina dogru itin.

5 Denetleyici karti erisim kapagini kapatin.
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istege bagh bir kart takma

DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Yaziclyi kurduktan bir siire sonra kontrol kartina erisiyorsaniz veya
istege bagli donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden dnce yazicinin glicini kapatin ve
elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagli baska aygitlariniz varsa, bu aygitlar kapatin ve yaziciya
giden tum kablolarini ¢ikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Denetleyici anakartinin elektronik bilesenleri statik elektrikten kolaylikla zarar gordr.
Denetleyici anakartinin elektronik bilesenlerine dokunmadan o6nce yazicinin tzerindeki bir metal ylizeye
dokunun.

1 Denetleyici anakartina erisim saglayin.

Daha fazla bilgi icin, bkz. 21. sayfadaki "Denetleyici anakartina erisim saglama".

2 istege bagh karti ambalajindan cikarin.
Uyari—Hasar Tehlikesi: Kartin kenarindaki baglanti noktalarina dokunmaktan kacginin.
3 Karti yanlarindan tutarak kart tzerindeki plastik pimleri (1) denetleyici anakartindaki deliklerle (2) hizalayin.

2

=Y.
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4 Karti sekilde gosterildigi gibi yerine oturtun.

N

Uyari—Hasar Tehlikesi: Kartin diizglin takilmamasi karta ve denetleyici anakartina zarar verebilir.
Not: Konektdr tim uzunlugu boyunca denetleyici anakartina dokunmali ve dayanmalidir.
5 Denetleyici anakarti erisim kapagini kapatin.

Not: Yazici yazilimi ve tim donanim seg¢enekleri yiklendikten sonra, bunlarin yazdirma islerinde
kullanilabilir durumda olmasini saglamak igin yazici suriiciistine segcenekleri manuel olarak eklemek
gerekebilir. Daha fazla bilgi icin, bkz. 34. sayfadaki "Yazdirma sidrictsine mevcut secenekleri ekleme".

Bir yazici sabit diski takma

Not: Bu gorev icin diiz uclu bir tornavida gerekir.

DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Yazicly kurduktan bir siire sonra kontrol kartina erisiyorsaniz veya
istege bagli donanim veya bellek kartlar takiyorsaniz, devam etmeden dnce yazicinin gicini kapatin ve
elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziclya bagli baska aygitlariniz varsa, bu aygitlarn kapatin ve yaziciya
giden tim kablolarini ¢ikarin.
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Uyari—Hasar Tehlikesi: Denetleyici anakartinin elektronik bilesenleri statik elektrikten kolaylikla zarar gorr.
Denetleyici anakartinin elektrik bilesenlerine dokunmadan dénce yazicinin tzerindeki herhangi bir metale

dokunun.

1 Denetleyici anakartina erisin.
Daha fazla bilgi icin, bkz., 21. sayfadaki "Denetleyici anakartina erisim saglama".

2 Yazicinin sabit diskini ambalajindan ¢ikarma

3 Yazicinin sabit diski montaj destegine takili vidalari ¢ikarin ve sonra destegi cikarin.

4 Denetleyici anakartinda ilgili konektori bulun.
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5 Yazici sabit diskinin ¢ikintilari ile denetleyici anakartinin Gizerindeki delikleri hizalayin ve yazici sabit diskine
cikintilar yerine oturana kadar bastirin.

6 Yazici sabit diski arabirim kablosunun fisini denetleyici anakarti Gizerindeki prize takin.

Not: Fisler ve prizler renk kodludur.

7 Denetleyici karti erisim kapagini kapatin.

Not: Yazici yaziimi ve donanim seg¢enekleri yiklendiginde, bunlarin yazdirma islerinde kullanilabilir durumda
olmasini saglamak icin yazici stirlicisline secenekleri elle eklemeniz gerekebilir. Daha fazla bilgi icin, bkz.,
34. sayfadaki "Yazdirma suriicisiine mevcut secenekleri ekleme".

Yazicinin sabit diskini cikarma

Not: Bu gérev icin dliz uclu bir tornavida gerekir.
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DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Yazicly kurduktan bir siire sonra kontrol kartina erisiyorsaniz veya
istege bagli donanim veya bellek kartlar takiyorsaniz, devam etmeden dnce yazicinin gicini kapatin ve
elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagli baska aygitlariniz varsa, bu aygitlari kapatin ve yaziciya
giden tiim kablolarini ¢ikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Denetleyici anakartinin elektronik bilesenleri statik elektrikten kolaylikla zarar gorr.
Denetleyici anakartinin elektronik bilesenlerine dokunmadan 6nce yazicinin tUzerindeki herhangi bir metale
dokunun.

1 Denetleyici anakartina erisin.
Daha fazla bilgi icin, bkz., 21. sayfadaki "Denetleyici anakartina erisim saglama".

2 Yazicici sabit diskinin arabirim kablosunu, kabloyu yazicinin sabit diskinde birakarak denetleyici kartindan
cikarin. Kabloyu cikarmak icin, arabirim kablosunu ¢cekmeden dnce fisinin kanatcgiklarini sikistirarak mandali
acin.

3 Yazicinin sabit diskini denetleyici kartindan cekerek cikarin.
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4 Yazicinin sabit diskini bir kenara koyun.

5 Denetleyici karti erisim kapagini kapatin.

Donanim seceneklerini kurma

Kurma sirasi

A DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Yazicinin agirhigi 18 kg'dan (40 Ib) fazladir ve giivenli bir sekilde
kaldirmak icin iki veya daha fazla egitimli personel gerektirir.

DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Yazicly kurduktan bir siire sonra kontrol kartina erisiyorsaniz veya
istege bagli donanim veya bellek kartlar takiyorsaniz, devam etmeden dnce yazicinin gicinu kapatin ve
elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagli baska aygitlariniz varsa bu aygitlari kapatin ve yaziciya
giden tim kablolarini ¢ikarin.
Yaziciy ve istege bagli tum tepsileri asagidaki sirayla kurun:

* stege bagli 550 sayfalik tepsi (Tepsi 3)

* Tumlesik cok amacl besleyici ile istege bagh 650 sayfalik ikili tepsi (Tepsi 2)

® Yazic

istege bagh tepsileri takma

Yazicli iki istege bagl giris kaynagdini destekler: 550 sayfalik bir tepsi (Tepsi 3) ve entegre ¢cok amacl besleyicili
650 sayfalik bir ¢ift tepsi (Tepsi 2).

A DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Yazicinin agirligi 18 kg'dan (40 Ib) fazladir ve giivenli bir sekilde
kaldirmak icin iki veya daha fazla egitimli personel gerektirir.
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DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Yazicly kurduktan bir siire sonra kontrol kartina erisiyorsaniz veya
istege bagli donanim veya bellek kartlar takiyorsaniz, devam etmeden dnce yaziclyl kapatin ve elektrik
kablosunu prizden cekin. Yaziciya badl baska aygitlariniz varsa bu aygitlari kapatin ve yaziciya giden tiim
kablolarini ¢ikarin.

1 istege bagli tepsiyi ve toz kapagini ambalajindan cikarin ve tiim ambalaj malzemelerini sékiin.

2 Tepsiyi yazicinin yakinina yerlestirin.
3 650 sayfalik cift tepsiyi istege bagh 550 sayfalik tepsiyle hizalayin ve yerine itin.

Notlar:
* istege bagli tepsilerin her ikisini de takarsaniz, 550 sayfalik tepsi (Tepsi 3) 650 sayfalik tepsinin (Tepsi
2) altinda olmalidir.

® Standart 250 sayfalik tepsi, iste§e bagli tepsi ile gelen tepsi numarasi etiketi kullanilarak Tepsi 1
olarak etiketlendirilebilir.
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4 Yaziclyl 650-sayfalik cift tepsiyle hizalayin ve yaziciyi yerine indirin.

5 Toz kapaklarini takin.

Not: Yazici yazihmi ve tim donanim seg¢enekleri yiklendiginde, bunlarin yazdirma islerinde kullanilabilir
durumda olmasini saglamak icin yazici sirliclisline secenekleri elle eklemeniz gerekebilir. Daha fazla bilgi
icin bkz. 34. sayfadaki "Yazdirma siirliclisiine mevcut secenekleri ekleme".
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Yazici yazilimini yikleme

Yazici yazilimini kurma

1 Yazilim yukleyici paketinin bir kopyasini edinin.
® Yazicinizla birlikte verilen yazilim CD'sinden.
® http://support.lexmark.com adresine gidip, yazicinizi ve isletim sisteminizi segin.

2 Yikleyiciyi calistirin ve sonra bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.

3 Macintosh kullanicilari igin yaziciyr ekleyin.

Not: Aglar/Portlar menustniin TCP/IP bolimiindeki yazici IP adresini alin.

Yazdirma siriiciisiine mevcut secenekleri ekleme

Windows kullanicilari igin

1 Yazicilar klasérini acin.

2 Gincellemek istediginiz yazicly! secin ve asagidaki islemleri gerceklestirin:
® Windows 7 veya sonrasi icin Yazici 6zellikleri 6Jesini secin.
¢ Onceki suriimler icin Ozellikler 6gesini secin.

3 Yapilandirma sekmesine gidin ve ardindan Simdi Giincelle - Yaziciya Sor 6gesini segin.

4 Degisiklikleri uygulayin.

Macintosh kullanicilan igin

1 Apple menustindeki Sistem Tercihleri'nden yaziciniza gidin ve ardindan Secenekler ve Sarf Malzemeleri

ogesini secin.

2 Donanim secenekleri listesine gidin ve ardindan ytikli olan segenekleri ekleyin.

3 Degisiklikleri uygulayin.

Kablolari takma

Asagidakilerin birbiriyle eslestiginden emin olun:
® Kablonun tizerindeki USB simgesini yazicinin Gzerindeki USB simgesiyle

* |lgili Ethernet kablosunun Ethernet portuyla
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5
6
Kullanin Bunun icin

1 Arka USB baglanti noktasi Yaziciya klavye baglamak icin kullanilhr.

2 USB yazici portu Yaziciy bilgisayara baglamak icin kullantlir.

3 | Ethernet portu Yazicly1 aga baglar.

4 | USB kablosuz baglanti noktasi | istege bagl bir kablosuz ag adaptoriinii baglamak icin kullanilr.

5 | Guvenlik kilidi portu Sistem denetleyicisi anakartini kilitler.

6 | Yazici gug kablosu girisi yaziclyl dogru topraklanmis bir elektrik prizine takmak icin kullanilr.

Ag Uzerinde Calisma

Notlar:

® Yaziclyl kablosuz aga kurmadan 6nce bir <trademark registered="yes">MarkNet</trademark> N8352

kablosuz ag bagdastiricisi satin alin. Kablosuz ag bagdastiricisini takma hakkinda bilgi i¢cin baddastirici ile
birlikte gelen yonerge sayfasina bakin.

® Hizmet Kimesi Tanimlayicisi (SSID) bir kablosuz aga atanan addir. Kablolu Es Gizlilik (WEP), Wi-Fi

Korumali Erisim (WPA), WPA2 ve 802.1X - RADIUS, bir agda kullanilan gluvenlik ttrleridir.

Yaziciyi bir Ethernet agi lizerine kurmaya hazirlama

Yazicinizi bir Ethernet agina baglanacak sekilde yapilandirmaya baslamadan 6nce asagidaki bilgileri diizenleyin:

Not: Aginiz IP adreslerini bilgisayarlara ve yazicilara otomatik olarak atiyorsa, yazicly yliklemeye devam edin.

Yazicinin agda kullanacagi gecerli, benzersiz bir IP adresi
Ag gecidi

Ag maskesi

Yazici i¢in bir takma ad (istege bagh)

Not: Yazici takma adi yazicinizi agda tanimanizi kolaylastirabilir. Varsayilan yazici takma adini kullanmayi
ya da sizin icin hatirlamasi daha kolay olan bir ad atamayi sec¢ebilirsiniz.
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Yaziclyl aga baglamak icin bir Ethernet kablosuna ve yazicinin ada fiziksel olarak baglanabilecegi kullanilabilir
bir baglanti noktasina ihtiyaciniz olacaktir. Hasar gormus kablonun neden olabilecegi olasi sorunlardan
kacinmak icin miimkiinse yeni bir ag kablosu kullanin.

Kablosuz agda yazici kurulmaya hazirlaniliyor.

Notlar:
® Kablosuz ag bagdastiricinizin yazicinizda kurulu oldugundan ve dizgun ¢alistigindan emin olun. Daha
fazla bilgi icin, kablosuz ag bagdastiricisiyla birlikte gelen ydnerge sayfasina bakin.
® Erisim noktanizin (kablosuz yonlendiricinizin) acik oldugundan ve diizgiin calistigindan emin olun.

Yaziciyl kablosuz aga kurmadan 6nce asagidaki bilgilere sahip oldugunuzdan emin olun:
® SSID—SSID'ye ag adi da denir.
® Kablosuz Modu (veya Ag Modu)-Bu, altyapi veya 6zel modu olabilir.
* Kanal (6zel aglar icin)—Altyapi aglari icin kanal varsayilan olarak otomatik olur.

Bazi 6zel aglar icin otomatik ayar gerekir. Hangi kanali se¢ceceginizden emin degilseniz, sistem destek
personelinizle gorusun.

® Giivenlik Yontemi-Glivenlik Yontemi icin dort temel secenek vardir:
— WEP anahtari

Agdiniz birden fazla WEP anahtari kullaniyorsa, saglanan alanlara en fazla dort tanesini girin. Varsayilan
WEP aktarim anahtarini segerek agda gecerli olarak kullanilan anahtari segin.

— WPA veya WPA?2 6n paylasimli anahtari veya sifresi

WPA, ek guivenlik katmani olarak sifreleme icerir. Secenekler AES veya TKIP'dir. Sifreleme ydnlendiricide
ve yazicida ayni turde ayarlanmalidir, aksi takdirde yazici agda iletisim kuramaz.

— 802.1X-RADIUS

Yaziciyr bir 802.1X agina yiikliyorsaniz, asagidakilere ihtiya¢ duyabilirsiniz:
® Kimlik dogrulama tlrt
® ic kimlik dogrulama tiirii
® 802.1X kullanici adi ve parolasi
® Sertifikalar
— Givenlik yok
Kablosuz aginiz herhangi bir glivenlik tiiriint kullanmiyorsa, gtivenlik bilginiz olmaz.

Not: Guvenilir olmayan bir kablosuz ag kullanmanizi dnermeyiz.

Notlar:

— Bilgisayarinizin bagh oldugu agin SSID'sini bilmiyorsaniz, bilgisayarin ag bagdastiricisinin kablosuz
yardimci programini ¢alistirin ve agin adini bulun. Aginizin SSID'sini veya glvenlik bilgilerini
bulamiyorsaniz, erisim noktaniz ile birlikte gelen belgelere bakin veya sistem destek sorumlunuza
basvurun.

— Kablosuz ag WPA/WPA?2 6n paylasimli anahtarini veya sifresini bulmak icin, erisim noktasiyla birlikte
gelen belgelere bakin, erisim noktasiyla iliskilendirilmis Embedded Web Server'a bakin veya sistem
destek sorumlunuza basvurun.



Diger yazici ayarlari 37

Yaziciyi1 Kablosuz Kurulum Sihirbazi'ni kullanarak baglama

Baslamadan dnce, sunlardan emin olun:

® Kablosuz ag adaptori yaziciya bagl ve dogru calisiyor. Daha fazla bilgi icin, kablosuz ag bagdastiricisiyla
birlikte gelen yonerge sayfasina bakin.

® Ethernet kablosu yaziya takili degil.
® Aktif NIC, Otomatik olarak ayarlanmis. Bu &zelligi Otomatik olarak ayarlamak icin suraya gidin:

> Aglar/Portlar > Aktif NIC > Otomatik > ¢
Not: Yaziciyl kapatti§inizi kontrol ettikten sonra, en az bes saniye bekleyin ve ardindan yaziclyl yeniden agin.
1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

> Ag/Baglanti Noktalari > Ag [x] > Ag [x] Kurulum > Kablosuz > Kablosuz Baglanti Kurulumu
2 Kablosuz baglanti kurulumu secin.
Aglar bul Kullanilabilir kablosuz baglantilari géruntdler.

Not: Bu men tum guvenilir veya givenilir olmayan yayin SSID'lerini gorintiler.

Ag adini girin SSID'yi elle yazin.
Not: Dogru SSID'yi yazdiginizdan emin olun.

Wi-Fi Korumali Kurulum | Yazicly1 Wi-Fi Protected Setup kullanarak kablosuz aga baglayin.

3 Yazici ekranindaki yonergeleri izleyin.

Yaziciy1 Wi-Fi Protected Setup kullanarak kablosuz aga baglama

Baslamadan 6nce, sunlardan emin olun:

® Erisim noktasi (kablosuz yonlendirici), Wi-Fi Protected Setup (WPS) sertifikali veya WPS uyumludur. Daha
fazla bilgi icin,erisim noktanizla birlikte gelen belgelere bakin.

® Yaziciniza takili olan kablosuz ag adaptori bagh ve dogru calisiyor. Daha fazla bilgi icin, kablosuz ag
bagdastiricisiyla birlikte gelen yonerge sayfasina bakin.

Diigme Yapilandirmasi yéntemini kullanma

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

> Ag/Baglanti Noktalari > Ag [x] > Ag [x] Kurulumu > Kablosuz > Kablosuz Baglanti Kurulumu >
Wi-Fi Protected Setup > Diigme Yontemini Baslatma

2 Yazici ekranindaki yonergeleri izleyin.

Kisisel Kimlik Numarasi (PIN) yontemini kullanma

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

> Ag/Baglanti Noktalari > Ag [x] > Ag [x] Kurulumu > Kablosuz > Kablosuz Baglanti Kurulumu >
Wi-Fi Protected Setup > PIN Yontemini Baslatma

2 Sekiz basamakh WPD PIN'ini kopyalayin.
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3 Bir Web tarayicisi acin ve sonra adres alanina, erisim noktanizin IP adresini yazin.
Notlar:

® |P adresleri, 123.123123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yliklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

4 WPS ayarlarina erisin. Daha fazla bilgi icin,erisim noktanizla birlikte gelen belgelere bakin.

5 Sekiz basamakli PIN'i girin ve ayari kaydedin.

Embedded Web Server'i kullanarak yazici bir kablosuz aga baglama

Baslamadan 6nce, sunlardan emin olun:
® Yazicinizin gegici olarak bir Ethernet agina bagl oldugundan emin olun.
® Yazicinizda bir kablosuz ag bagdastiricisinin kurulu oldugundan ve diizgiin ¢alistiindan emin olun. Daha
fazla bilgi icin, kablosuz ag bagdastiricisiyla birlikte gelen yénerge sayfasina bakin.
1 Bir Web tarayicisi a¢in ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:
® Yazicinin IP adresini yazici kontrol panelinden gértnttleyin. IP adresleri, 123123123123 gibi nokta
isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.
® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yuklemek icin bir suireligine devre disi birakin.

2 Siraslyla Ayarlar > Ag/Portlar > Kablosuz 6gelerini tiklatin.
3 Avyarlari, erisim noktanizin (kablosuz yonlendiricinin) ayarlariyla eslesecek sekilde degistirin.

Not: SSID'yi, giivenlik yontemini, 6n paylasimli anahtari veya parolayi, ag modunu ve kanali dogru
girdiginizden emin olun.

4 Gonder dugmesini tiklatin.

5 Yaziciyi kapatin ve Ethernet kablosunun baglantisini kesin. Sonra en az bes saniye bekleyin ve sonra yaziciyi
yeniden acgin.

6 Yazicinizin bir aga bagl oldugunu dogrulamak igin bir ag kurulumu sayfasi yazdirin. Daha sonra Ag Karti [X]
béliminden, durumun Bagh oldugundan emin olun.

Yazicinin kurulumunu dogrulama

Tdm donanim ve yazilim sec¢enekleri kurulduktan ve yazinin giict acildiktan sonra, asagidakini yazdirarak
yazicinin dogru kurulup kurulmadigini kontrol edin:

® Menii ayarlarn sayfasi—Bu sayfayi tiim yazici se¢ceneklerinin dogru kuruldugundan emin olmak igin kullanin.
Takili tim segeneklerin bir listesi sayfanin altinda dogru gdsterilir. Taktiginiz bir secenek listede yoksa dogru
takilmamis demektir. Secenedi ¢ikarin ve geri takin.

* Ag ayarlari sayfasi—Yaziciniz bir aja veya bir yazici sunucusuna baglysa ag baglantisini kontrol etmek igin
bir ag ayarlar sayfasi yazdirin. Bu sayfa ag lizerinden yazdirma yapilandirmasi icin de énemli bilgiler verir.
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Bir menii ayarlar sayfasi yazdirma

Ana ekrandan, suraya gidin:

> Raporlar > Menii Ayarlan Sayfasi

Ag kurulum sayfasi yazdirma

Yazici bir aga bagdliysa, ag baglantisini dogrulamak icin bir ag kurulumu sayfasi yazdirin. Bu sayfa ag lizerinden
yazdirma yapilandirmasi icin de dnemli bilgiler verir.

1 Ana ekrandan, suraya gidin:

> Raporlar > Ag Ayarlar Sayfasi

2 Ag ayarlari sayfasinin ilk bolimunt kontrol edin ve durumun Baglh oldugunu onaylayin.

Durum Bagh Degil ise, LAN bagdlantisi aktif olmayabilir veya a§ kablosu dogru ¢calismiyor olabilir. Coziim igin
bir sistem destek personeline basvurun ve ardindan baska bir ag kurulumu sayfasi yazdirin.
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Kagit ve 6zel ortam yukleme

Ortamin dogru secilmesi ve yiiklenmesi belgelerin glvenilir bir sekilde yazdiriimasinda etkili olabilir. Daha fazla
bilgi icin bkz. 148. sayfadaki "Sikismalari 6nleme" ve 56. sayfadaki "Kaditlari saklama".

Kagit boyutunu ve tiruni ayarlama

Ana ekrandan suraya gidin:

> Kagit Meniisii > Kagit Boyutu/Tiirli > bir tepsi se¢in > kagit boyutunu veya tiriind segin > 2

Universal (Evrensel) kagit ayarlarini yapilandirma

Universal kagit boyutu yazici menilerinde bulunmayan kagit boyutlarina yazdirmanizi saglayan kullanici-tanimli
bir ayardir.

Notlar:

® Desteklenen en kii¢lik Universal boyutu, 76 x 127 mm (3 x 5 in¢) olup sadece ¢ok amacli besleyici ve
manuel besleyiciye yuklenebilir.

® Desteklenen en blyuk Universal boyutu, 215.9 x 359.9 mm (8.5 x 1417 in¢) olup sadece ¢ok amagl
besleyici ve manuel besleyiciye yluklenebilir.

1 Ana ekrandan, suraya gidin:

> Kagit Meniisii > Universal Ayarlar > Olgiim Birimleri > bir 8lciim birimi secin
2 Dikey Genisligi veya Dikey Yiiksekligi digmesine dokunun.

3 Genisligi ve boyutu secin ve ardindan 2 digmesine dokunun.

250 ve 550 sayfalik tepsiye kagit yiikleme

Yazicida, entegre mantiel besleyici ile standart 250-sayfalik tepsi (Tepsi 1) bulunur. 250-sayfalik tepsi,
650-sayfalik cift tepsi ve 550-sayfalik istege bagl tepsi destegdi, ayni boyut ve tlirde kagitlar destekler ve
kagitlar bunlara ayni sekilde ylklenir.

A DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Donanimin arizalanma riskini azaltmak icin her tepsiyi ayri ayri
yUkleyin. Diger tim tepsileri kullanilmadiklar slirece kapali tutun.

1 Tepsiyi tamamen disari ¢ekin.

Not: Tepsileri bir is yazdirilirken veya ekranda Mesgul mesaji varken cikarmayin. Aksi takdirde kagit
sikisabilir.
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2 Kag, letter boyutlu kagittan daha uzunsa, tepsinin arkasindaki uzunluk kilavuzu cikintisini sikistirip
kaydirarak genisletin.

3 Uzunluk kilavuz cikintisini sikistirin ve yiiklenen kagit boyutu icin dogru konuma kaydirin.
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Not: Kilavuzun konumunu ayarlamayla ilgili yardim icin tepsinin altindaki kagit boyutu gdstergelerini
kullanin.

4 Genislik kilavuz gikintisini sikistirin ve ylklenen kagit boyutu icin dogru konuma kaydirin.

Not: Kilavuzlarin konumunu ayarlamayla ilgili yardim icin tepsinin altindaki kagit boyutu gdstergelerini
kullanin.

5 Kagitlar ileri geri esnetip gevsetin ve ardindan havalandirin. Kagitlar katlamayin veya burusturmayin.
Kenarlar diiz bir ylizeyde dizlestirin.
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6 Kagit yiginini yazdirma ytizt yukari bakacak sekilde yiikleyin.

7 Kagit kilavuzlarini kagidin kenarlarina sikica dayanacak sekilde yerlestirin.

8 Tepsiyi takin.

9 Yazici kontrol panelinden, Kagit menusindeki kagit boyutunu ve kagit tliriinti tepsiye ytklenen kagitla
eslesecek sekilde ayarlayin.

Not: Bir kagit tepsisinde ayni anda ¢esitli kagit boyutlari veya kagit turlerinin kullaniimasi sikismalara
neden olabilir.



Kagit ve 6zel ortam yukleme

44

Cok amacli besleyiciyi yukleme

1 Cok amacli besleyicinin mandalini sola itin.

2 Cok amacl besleyiciyi agin.

3 Cok amach besleyici genisleticisini cekin.

Not: Cok amacl besleyicinin tamamen uzayip agilabilmesi icin genisleticiyi hafifce yonlendirin.
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4 Kagidi yerlestirme icin hazirlayin.

* Kagitlari ileri geri esnetip gevsetin ve ardindan havalandirin. Kagitlar katlamayin veya burusturmayin.
Kenarlari diiz bir ylizeyde dizlestirin.

® Transparanlari kenarlarindan tutun ve havalandirin. Kenarlari diiz bir ytizeyde duzlestirin.

Not: Asetatlarin yazdirilabilir ytzlerine dokunmaktan kaginin. Asetatlarn cizmemeye dikkat edin.

e Zarfyigininiileri geri esneterek gevsetin ve ardindan havalandirin. Kenarlari diiz bir ylizeyde dizlestirin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Asla pullu, cit¢ith, kopcali, pencereli, astarli veya kendiliginden yapisan
yapiskanli kagitlarn kullanmayin. Bu zarflar yaziciya ciddi bir sekilde zarar verebilir.

5 Maksimum kagit doldurma gostergesini ve ¢ikintisini bulun.

Not: Kagit veya 6zel ortamin kagit kilavuzlarinda bulunan maksimum kagit doldurma godstergesinin altinda
kaldigindan emin olun.

1 Genislik kilavuzu sekmesi

2 Maksimum kagit doldurma gostergesi

3 | Genislik kilavuzu
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Besleyici genisletici |

4
| 5 Kagit boyutu gostergesi I
6 Kagidi yukleyin ve ardindan genislik kilavuzunu kagit yigininin kenarina hafifce degene kadar kaydirin.
® Kagitlari, kart destesini ve asetatlari dnerilen yazdirilacak ytizleri yukari bakacak ve Uist kenarlari yaziciya

once girecek sekilde yukleyin.

<
‘
Notlar:

® Cok amach besleyiciyi bir is yazdiriirken agmayin veya kapatmayin.

® Bir seferde yalnizca bir kagit boyutu veya tiri yikleyin.
® Kagitlar cok amacli besleyicide dliz durmalidir. Kagidin ¢cok amach besleyicide gevsek bir sekilde

yerlestiginden ve kivrilmadigindan veya biklilmediginden emin olun.
7 Yazici kontrol panelinden, Kagit mentisiindeki kagit boyutunu ve tirtinti tepsiye yiiklenen kagitla eslesecek

sekilde ayarlayin.

Elle besleyiciye ylikleme

Standart 250 yapraklik tepsinin farkli kagit tirlerini her seferde tek kagit yazdirmak lizere kullanilabilecek
timlesik bir elle besleyicisi vardir.

1 Elle besleyiciye bos bir kagit yikleyin:
® Bir tarafa yazdirmak igin, yazdirilabilir taraf asagi baksin
e ki tarafa (6nlii arkall) yazdirmak icin, yazdirilabilir taraf yukari baksin

Not: Yazdirma moduna goére antetli kagidi yliklemenin farkl yollari bulunmaktadir.
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Antetli kullanarak tek tarafli yazdirma Antetli kullanarak iki tarafli yazdirma

* Zarfi kapak sayfasi yukariya bakacak sekilde ve kagit kilavuzunun sag tarafina karsi yikleyin.

~/

N

2 Kagidi elle besleyiciye yalnizca 6n kenari kagit kilavuzlarina dokunabildigi yere kadar sokun.

Not: MUmkun olan en iyi yazdirma kalitesini elde etmek icin, yalnizca lazer yazicilari icin tasarlanmis
yuksek kaliteli ortamlari kullanin.

3 Kagit kilavuzlarini yiiklenen kagidin genisligine gore ayarlayin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Kagidi besleyiciye sokmak icin zorlamayin. Kagidin zorlanmasi sikismalara neden
olabilir.




Kagit ve 6zel ortam ylikleme 48

Tepsileri baglantilandirma ve baglantilarini kaldirma

Belirtilen kagit boyutu ve tirl ayni oldugunda yazicl, tepsilerle baglanti kurar. Baglantili tepsilerden biri
bosaldiginda kagit bir sonraki baglantilandiriimis tepsiden beslenir. Tepsilerin badlantilandiriimasini 6nlemek
icin benzersiz bir kagit tirl adi atayin.

Tepsileri baglantilandirma ve baglantilarini kaldirma
Not: Bu 6zellik yalnizca ag yazicilarinda gecerlidir.
1 Bir Web tarayicisi acin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

* Ag/Baglanti Noktalari mentisiiniin TCP/IP béliminde bulunan yazici IP adresine bakin. IP adresleri,
123123123123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru ylklemek icin bir siireligine devre disi birakin.
2 Ayarlar > Kagit Menisii 6gesini tiklatin.

3 Tepsinin kagit boyutunu ve tlrini belirlemek icin tepsi ayarlarini degistirin.

® Tepsileri baglantilandirmak icin, tepsinin kagit boyutu ve turtiniin diger tepsi ile ayni oldugundan emin
olun.

® Tepsilerin baglantisini kaldirmak igin, tepsinin kagit boyutu ve turintn diger tepsi ile ayni ol/madigindan
emin olun.

4 Gonder'i tiklatin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Tepsiye yiklenen kagidin yaziciya atanan kagit tlirt adiyla eslesmesi gerekir.
Isiticinin sicakhgi belirtilen kagit tirtine gore degisir. Ayarlar diizglin yapilandirilmazsa yazdirma sorunlari
olusabilir.

Bir kagit turi icin bir 6zel ad olusturma

Yerlesik Web Sunucusunu kullanma
1 Bir Web tarayicisi acin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

® Yazicinin IP adresini yazicl ana ekraninda goruntileyin. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti
ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek icin bir siireligine devre disi birakin.
Sirasiyla Ayarlar > Kagit Meniisii > Ozel Adlar 6gelerini tiklatin.
Ozel bir ad secin ve daha sonra dzel bir kagit tiirii adi yazin.

ilet digmesini tiklatin.

g A W N

Ozel Tiirler'i tiklatin ve 6zel adin yerini yeni 6zel kagit tiirii adinin alip almadigini kontrol edin.
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Yazicinin kontrol panelini kullanarak

1 Ana ekrandan, suraya gidin:

> Kagit Menisii > Ozel Adlar

2 Ozel bir ad secin ve daha sonra 6zel bir kagit tiirii adi yazin.

3¢ digmesine basin.

4 Ogzel Tiirler digmesine dokunun ve dzel adin yerini yeni 6zel kagrt tiirii adinin alip almadigini kontrol edin.

Ozel bir kagit tiirii atama

Yerlesik Web Sunucusunu kullanma

Bir tepsiyi baglantilandirirken veya tepsinin baglantisini kaldirirken tepsilere 6zel bir kagit tird adi atayin.
1 Bir Web tarayicisi acin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

® Yazicinin IP adresini yazicl ana ekraninda goruntileyin. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti
ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek icin bir siireligine devre disi birakin.

2 Ayarlar > Kagit Meniisii > Ozel Tiirler 6gesini tiklatin.
3 Ozel bir kagit tiirti adi ve ardindan bir kagit tiirii segin

Not: Kullanici tanimli tim 6zel adlar icin varsayilan fabrika kagit tirt Kagit'tir.

4 ilet digmesini tiklatin.
Yazicinin kontrol panelini kullanarak

1 Ana ekrandan, suraya gidin:

> Kagit Meniisii > Ozel Tiirler
2 Ozel bir kagit tiirii adi ve ardindan bir kagt tiirii secin

Not: Kullanici tanimli tim 6zel adlar icin varsayilan fabrika kagit tlirt Kagit'tir.

3 ¢ digmesine basin.
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Kagit ve 6zel ortamlar kilavuzu

Notlar:

® Bilgisayar veya kontrol panelindeki kagit boyutu, turt ve agirhginin dogru ayarlandigindan emin olun.
¢ Ozel ortami yiiklemeden &nce esnetin, havalandirin ve diizlestirin.
® [siticiya zarar gelmesini 6nlemek icin yazici disiik hizda yazdirabilir.

® Stok kartlari ve etiketler hakkinda daha fazla bilgi icin Lexmark destek Web sitesinde bulunan Stok Karti
ve Etiket Kilavuzu belgesine basvurun (http://support.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Ozel ortamlar kullanma

Antetli kagit kullanma ile ilgili ipuclari
e Ozel olarak lazer yazicilar icin tasarlanan antetli kagitlar kullanin.
® Biyuk miktarlarda satin almadan dnce almayi diisiindigiiniiz antetli kagida bir sinama sayfasi yazdirin.

® Antetli kagitlan yliiklemeden dnce, yapraklarin birbirine yapismasini dnlemek icin desteleri esnetin,
havalandirin ve dizlestirin.

Antetli kagitlara yazdirirken kagit yonu énemlidir.

Yazdirma Yazdirilabilir taraf Kagit yonii

Tepsiler Tek tarafli | Yukar Sayfayi yaziclya dnce Ust kenar girecek sekilde
yerlestirmenizi saglar.

Tepsiler iki tarafll | Asag Sayfayi yaziciya dnce alt kenar girecek sekilde
yerlestirmenizi saglar.

Not: Matbu antetli kagidin lazer yazicilar icin kabul edilebilir olup olmadigini 6grenmek icin imalatg veya satici
firmaya basvurun.
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Yazdirma

Yazdirlabilir taraf Kagit yonii

Elle besleyici Tek tarafli | Asagi Sayfayi yaziclya dnce Ust kenar girecek sekilde
yerlestirmenizi saglar.

Elle besleyici iki tarafli | Yukar Sayfayi yaziclya once alt kenar girecek sekilde
yerlestirmenizi saglar.

N
=

Cok amach besleyici Tek tarafli | Asagi Sayfayi yaziclya dnce Ust kenar girecek sekilde
yerlestirmenizi saglar.

Cok amach besleyici iki tarafli | Yukar Sayfayi yaziciya once alt kenar girecek sekilde

yerlestirmenizi saglar.

firmaya basvurun.

Not: Matbu antetli kagidin lazer yazicilar i¢in kabul edilebilir olup olmadigini 6grenmek icin imalatgl veya saticl
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Asetat kullanma ile ilgili ipuclari

Blylk miktarlarda satin almadan 6nce almayi dislindigiiniiz asetatlara bir sinama sayfasi yazdirin.

Yazici kontrol panelinden, Kagit menustindeki kagit boyutunu, tirlind, dokusunu ve agirhgini tepsiye yukli
asetatlar ile eslesecek sekilde ayarlayin.

Biyuk miktarlarda satin almadan dnce almayi disindigliniiz asetatlara bir sinama sayfasi yazdirin.
Transparanlar 250 sayfalik tepsiden, elle besleyiciden veya cok amacli besleyiciden besleyin.
Ozel olarak lazer yazicilar icin tasarlanan asetatlari kullanin.

Yazdirma kalitesi sorunlarinin énline ge¢mek icin, asetatlarin lizerinde parmak izi birakmamaya 6zen
gosterin.

Asetatlarn yluklemeden once, yapraklarin birbirine yapismasini 6nlemek icin desteleri esnetin, havalandirin
ve dzlestirin.

Zarflarn kullanma hakkinda ipuclari

Yazici kontrol panelinden, Kagit menustindeki kagit boyutunu, tirtind, dokusunu ve agirhgini tepsiye yukli
zarflar ile eslesecek sekilde ayarlayin.

Blyuk miktarlarda satin almadan 6nce almayi dlistiindligliniz zarflara 6rnek yazdirin.
Ozel olarak lazer yazicilar icin tasarlanan zarflari kullanin.

En iyi performansi elde edebilmek igin 90 g/m? (24-Ib) agirhginda kagittan veya %25 pamuktan yapilma
zarflari kullanin.

Yalnizca hasar gérmemis paketlerdeki yeni zarflar kullanin.

Performansi en yiiksek diizeye cikarmak ve sikismalar en aza indirmek i¢in asagida belirtilen 6zelliklere
sahip zarflari kullanmayin.

— Asiri egilen veya bukdlen.

— Birbirine yapismis veya baska bir sekilde zarar goérmdus.

— Penceresi, deligi, kesik parcasi veya kabartmasi bulunan.

— Metal kopcall, iple bagl veya katlanabilen metal parcalari olan.

— Birbirine gecen parcalardan olusan.

— Damga pulu yapistiriimis.

— Kapagi kapatiimisken veya kapall konumdayken acikta yapiskani olan.
— Koseleri egilmis.

— Kaba, kirismis veya yatik dokulari olan.

Genislik kilavuzlarini zarf genisligine uyacak sekilde ayarlayin.

Zarflari tepsiye yuklemeden once, zarflari ileri geri esnetip gevsetin ve havalandirin. Kenarlari diiz bir
ylzeyde duzlestirin.

Not: Yiksek nem (% 60'In lizerinde) ve yliksek yazdirma sicakligi zarflarin kirismasina veya yapismasina
neden olabilir.

Etiketlerin kullanilmasiyla ilgili ipuclar

Yazici kontrol panelinden, Kagit menustindeki kagit boyutunu, tirtind, dokusunu ve agirhgini tepsiye yukli
etiketler ile eglesecek sekilde ayarlayin.

Blylk miktarlarda satin almadan 6nce almayi dlistindiglinuz etiketlere 6rnek yazdirin.
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® Etiketlere yazdirma, etiket 6zellikleri ve tasarimi hakkinda daha fazla bilgi icin Stok Karti ve Etiket
Kilavuzu'na (http://support.lexmark.com) bakin.

e Ozel olarak lazer yazicilar icin tasarlanan etiketleri kullanin.
® Kaygan sirth etiket kullanmayin.

® Tam etiket yapraklari kullanin. Bélinmius etiket yapraklari yazdirma sirasinda etiketlerin siyrilarak cikmasina
ve dolayisiyla kagit sikismalarina neden olabilir. Bolinmus etiket yapraklari yaziciya ve yazdirma kartusuna
yapiskan bulastirarak yazicinin ve toner kartusunun garantilerinin gegersizlesmesine neden olabilir.

® Yapiskani acikta etiket kullanmayin.

* Etiketleri tepsiye yuklemeden once, gevsetmek icin esnetin ve havalandirin. Kenarlar duz bir ylizeyde
dizlestirin.

Stok karti kullanma ile ilgili ipuclarn
Stok karti agir ve tek-katl 6zel bir kagittir. Nem, kalinlik ve doku gibi bir¢cok degisken 6zelligi yazdirma kalitesini
ciddi sekilde etkileyebilir.

® Yazici kontrol panelinden, Kagit menusindeki kagit boyutunu, tiirtinl, dokusunu ve agirligini tepsiye yukli
stok karti ile eslesecek sekilde ayarlayin.

® Blyuk miktarlarda satin almadan 6nce almayi dustindiguniz stok kartlarina érnek yazdirin.
® Tepsi ayarlarindaki kagit dokusunu ve agirhdini, tepsiye ylukli kagit ile eslesecek sekilde dlizenleyin.

* Matbu, delik veya kirismis stok kartlari yazdirma kalitesini etkileyebilir ve sikismalara ya da baska kagit
besleme sorunlarina yol acgabilir.

® Stok kartini tepsiye yliklemeden 6nce, gevsetmek icin esnetin ve havalandirin. Kenarlari diiz bir ylizeyde
dizlestirin.

Kagitlarla ilgili kurallar

Yazdirma sorunlarini azaltmak icin dogru kagidi veya 6zel ortami secin. En iyi yazdirma kalitesi i¢in kagit veya
Ozel ortamlari blyuk miktarlarda satin almadan 6nce drnegdini deneyin.

Kagit 6zellikleri

Asagidaki kagit 6zellikleri yazdirma kalitesini ve glvenilirligini etkiler. Yeni kagit stokunu degerlendirirken bu
ozellikleri dikkate alin.

Agirhik

Yazici tepsileri en fazla 176-g/m? (47-1b) agirhginda uzun grenli bond kagidi otomatik olarak besleyebilir. Cok
amacl besleyici en fazla 176-g/m? (47-1b) agirhginda uzun grenli bond kagidi otomatik olarak besleyebilir. Agirhig
60 g/m?'nin (16 Ib) altindaki kagitlar dogru beslenmek icin yeterince sert olmayabilir ve sikismalara neden olabilir.
En iyi performans icin, 75-g/m? (20-Ib) bond grenli kagit kullanin. 182 x 257 mm'den (7.2 x 10.1 in¢) daha kiigiik
kagitlar icin, 90 g/m? (24 Ib) veya daha agir kagitlari dneririz.

Not: Onlii arkall yazdirma 60-105-g/m? (16—28-Ib) agirhgindan itibaren uzun grenli bond kagidi destekler.


http://support.lexmark.com

Kagit ve 6zel ortamlar kilavuzu 54

Kivrilma

Kivrilma kagidin kenarlarindan biktlme egdilimidir. Asiri kivrilma besleme sorunlarina yol acabilir. Kagit asiri
sicakhga maruz kaldigi yazicidan gectikten sonra da olusabilir. Kagidin sicak, nemli, soguk veya kuru ortamlarda
acikta saklanmasi yazdirmadan dnce kagidin kivrilmasina katkida bulunabilir ve besleme sorunlarina yol acabilir.

Diizgiinliik

Kagidin diizglnltugu yazdirma kalitesini etkiler. Kagit ¢cok purtzllyse, toner kagitta dogru isinamayabilir. Kagit
cok dizginse, kagit besleme veya yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir. Daima 100 ve 300 Sheffield
noktasi arahigindaki kagitlar kullanin; en iyi yazdirma kalitesi sonuclari 150 ve 250 Sheffield noktasi arasinda
elde edilir.

Nem icerigi

Nem icerigi hem yazdirma kalitesini hem yazicinin kagidi dogru besleme yetenegini etkiler. Kagidi kullanma
zamani gelene kadar orijinal ambalajinda tutun. Bu, kagidin performansini dislrebilecek nem degisikliklerine
maruz kalmasini sinirlar.

Kagidi yazdirmadan dnceki 24-48 saat icinde orijinal ambalajiyla yaziciyla ayni ortamda saklayin. Kagidi
sakladiginiz veya depoladiginiz ortam yazicinin bulundugu ortamdan ¢ok farkliysa, bu bekletme stiresini birkag
gune cikarin. Kalin kagitlar i¢cin daha uzun bir hazirlama suresi gerekebilir.

Gren yonii

Gren kagut liflerinin bir kagit yapradi yontndeki hizalanmasini belirtir. Gren, ya kagit uzunlugu yéntinde uzun
grenli ya da kagit genisligi yontinde kisa grenli olur.

60-90-g/m? (16—24-Ib) agirhginda bond kagitlar icin, uzun gren énerilir.
Lif icerigi
Cogu yuksek-kaliteli fotokopi kagidi % 100 kimyasal olarak islenmis odun hamurundan yapilir. Bu igerik kagida

ylksek bir kararlilik saglar ve bu sayede daha az besleme sorunu olusur ve daha yliksek bir yazdirma kalitesi
elde edilir. Pamuk gibi elyaf iceren kagitlar, kagit kullanimini olumsuz etkileyen &zelliklere sahiptir.

Kabul edilemez kagitlar

Asagidaki kagit turlerinin bu yaziciyla kullaniimasi 6nerilmez:

® Karbonsuz kagit, karbonsuz kopya kagidi (CCP) veya karbon gerektirmeyen kagit (NCR) olarak da bilinen,
karbon kagidi kullanmadan kopya ¢ikarmak icin kullanilan kimyasal olarak islenmis kagitlar

® Yaziciya bulasabilecek kimyasallar iciren matbu kagitlar
® Yazicinin isiticisinin sicakligindan etkilenebilecek matbu kagitlar

® Optik karakter tanima (OCR) formlar gibi £2.3 mm'den (0.9 in¢'ten) daha blyiik hedef alanlar (sayfa
Uzerinde belirli bir yazdirma konumu) gerektiren matbu kagitlar

Bazi durumlarda, yazdirma konumu bir yazihm uygulamasi tarafindan ayarlanarak bu formlara basariyla
yazdirilabilir.

* Kaplamali kagitlar (silinebilir bond), sentetik kagitlar, termal kagitlar
® Kaba-kenarli, kaba veya agdir dokulu ylizeyi olan kagitlar veya kivrilmis kagitlar
* EN12281:2002 (Avrupa) yonergelerine uygun olmayan geri donistirilmts kagitlar
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* Agirhg 60 g/m? (16 Ib'den) diisiik kagitlar
® Cok-parcall formlar veya belgeler

Kagit secme
Dogru kagit kullanimi sikismalari énler ve sorunsuz yazdirilmasini saglar.

Kagit sikismalarinin ve diistik yazdirma kalitesinin 6nline ge¢cmek igin:
® Her zaman yeni ve hasarsiz kagit kullanin.

* Kagit yuklemeden 6nce, kagidin dnerilen yazdirilabilir yizint 6grenin. Bu bilgi genellikle kagit paketinin
tzerinde bulunur.

® Kesilmis veya elle koparilmis kagit kullanmayin.
® Farkli boyut, tir ve agirliklardaki kagitlari ayni tepside kullanmayin, aksi takdirde kagit sikisabilir.
® Fotokopi makineleri veya yazicilar icin 6zel olarak tasarlanmamis kaplamali kagitlari kullanmayin.

Matbu formlar ve antetli kagitlari segme

Matbu form ve antetli kagit secerken bu kurallari kullanin.
® 60-90-g/m? (16—24-Ib) kagit icin uzun gren kullanin.
* Offset tas baskisi veya kabartma yazdirma proseddrleri igin yalniza matbu form veya antetli kagit kullanin.
® Kaba veya agir dokulu ytzeyi olan kagitlardan kaginin.

Tonerin i¢indeki recineden etkilenmeyen mirekkepleri kullanin. Oksidasyonla-kuruyan veya yag-esasli
miurekkepler bu sartlara genellikle uygundur, ama bu durum lateks mirekkepleri i¢cin gecerli olmayabilir.

Emin degilseniz, kagit tedarikginize basvurun.

Geri donusturilmiis kagit ve diger ofis kagitlarini kullanma

Lexmark, ¢evre bilincine sahip bir sirket olarak 6zellikle lazer (fotokopi makinesi) yazicilarda kullaniimak lizere
Uretilen geri dontsumli ofis kagidi kullanimini desteklemektedir. 1998'de Lexmark ABD hiikiimetine ABD'deki
belli bash 6glitme tesislerinde imal edilen geri donlsturilmis kagidin geri donistirilmemis kagit kadar iyi
beslendigini gosteren bir calisma sunmustur. Ancak, ttim geri donustirilmus kagitlarin iyi beslenecegine
yonelik genis kapsamli bir aciklama yapilamaz.

Lexmark, surekli olarak yazicilarini geri donistirilmis kagitlarla (%20-100 tiiketici sonrasi atik) ve diinyanin
farkh yerlerinden gelen ¢esitli test kagitlariyla sinamaktadir; testlerde, farkl sicaklik ve nem kosullarini iceren
Ozel oda testleri kullaniimistir. Lexmark giinimuzde geri donustlrtlmus ofis kagitlar kullanimini olumsuz
etkileyecek hicbir sebep bulamamis, ancak genel olarak asagidaki nitelik kurallarinin geri donusturilmus kagit
icin gecerli oldugu sonucuna varmistir.

® Diisik nem icerigi (%4-5)

® Uygun dlizgtinliik (100-200 Sheffield noktasi veya 140-350 Bendtsen noktasi, Avrupa)
Not: Daha diizgiin kagitlarin bazilar (6rn. premium 24 |b lazer kagitlar, 50-90 Sheffield noktasi) ve daha
plrlzll kagitlar (6rn. premium pamuklu kagitlar, 200-300 Sheffield noktasi), ylizey dokusuna ragmen

lazer yazicilarda dizgln calisacak sekilde tasarlanmigstir. Bu tir kagitlar kullanmadan 6nce kagit
Ureticisine danisin.

® Uygun yapraktan yapraga slrtinme katsayisi (0.4-0.6)
® Besleme yonundeki yeterli biikilme direnci
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Geri déniistiriilmiis kagit, diisiik agirhikli (<60 g/m? [16 Ib bond]) ve/veya daha diisiik kompasl (<3,8 mil [0, mm])
kagit ve portre (veya kisa kenar) icin kisa grenli kesilmis kagitlarla beslenen yazicilarda glvenilir kagit beslemesi
icin gereken direncle karsilastirildiinda daha dislik bir biiklilme direnci goriilebilmektedir. Lazer (fotokopi
makinesi) yazdirma islemlerinde bu tur kagitlari kullanmadan énce kagit Ureticisine danisin. Bunlarin yalnizca
genel kurallar oldugunu ve bu kurallara uygun kagidin yine de herhangi bir lazer yazicida kagit besleme
sorunlarina yol acabilecedini unutmayin (6rnegin normal yazdirma kosullarinda kagit asir derecede
kivrildiginda).

Kagitlari saklama

Sikismalarin ve baski kalitesi esitsizliklerini gidermeye katkida bulunmak i¢in bu kagit saklama kurallarini
uygulayin.
® Eniyi sonuglar icin, kagitlarinizi 21°C (70°F) sicaklikta ve bagil nemin yizde 40 oldugu bir ortamda saklayin.
Cogu etiket Ureticisi 18—24°C (65-75°F) arasinda bir sicaklikta ve bagil nemi yiizde 40 ile 60 arasinda bir
ortamda yazdirmanizi dnermektedir.

® Kagitlarinizi kartonlarda tutarak, zemin yerine bir palet veya raf lizerinde saklayin.
® Kagit paketlerini diiz bir zeminde saklayin.
® Kagit paketlerinin tizerine hicbir sey koymayin.

* Kagidi yalnizca yaziciya yuklemeye hazir oldugunuzda kartondan veya paketten cikarin. Karton ve ambalaj
kagidi temiz, kuru ve diz tutmaya yardimci olur.

Desteklenen kagit boyutlari, turleri ve agirliklari

Asagidaki tablolarda standart ve istege bagl kagit kaynaklari ve destekledikleri kagit boyutlari, tirleri ve
agirhklarr ile ilgili bilgiler bulunmaktadir.

Not: Listelenmeyen kagit boyutlari igin listelenen en yakin blylik boyutu segin.

Desteklenen kagit boyutlari

Not: Yazicinizin, 550 sayfalik bir tepsi ve blitlinlesik bir 100 sayfalik cok amacl besleyiciden olusan 650
sayfalik bir ikili tepsi olabilir. 650 sayfalik tepsinin parcasi olan 550 yapraklik tepsi, istege bagl 550 yapraklik
tepsi ile ayni kagit boyutlarini destekler. Tiimlesik cok amagl besleyici farkli kagit boyutlarini, tiirlerini ve
agirhklarini destekler.
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Kagit boyutu ve ebadi Standart 250 Elle besleyici 650 yapraklik cift tepsi 550 yapraklik Arkal Onlii
sayfalik tepsi tepsi modu
550 yaprakhlk  C&ok amaclh
tepsi besleyici
A4 YA v YA YA YA v
210 x 297 mm
(8,3 xM,7ing)
A5 J v V£ V! V2 X
148 x 210 mm
(5,83 x 8,3 ing)
A6 X ‘/ X ‘/1 X X
105 x 148 mm
(41x5,8ing)
JIS B5 v J v v VA X
182 x 257 mm
(7,2 x10,1ing)
Letter \/1 ‘/ \/1 ‘/1 ‘/1 \/
216 x 279 mm
(8,5 x11ing)
Legal V! v VA v Vi v
216 x 356 mm
(8,5x14 ing)
Executive \/ 1 \/ \/ 1 \/ 1 ‘/ 1 X
184 x 267 mm
(7,3 x 10,5 ing)
Oficio (Mexico) \/1 ‘/ \/1 ‘/1 \/1 \/
216 x 340 mm
(8,5 x13,4 ing)
Folio YA v YA YA YA v
216 x 330 mm
(8,5 x13ing)
Statement X \/ X \/1 X X
140 x 216 mm
(5,5x8,5ing)
Universal X \/1,3 X ‘/ 13 X X
76 x127 mm (3 x 51ing)
- 216 x 356 mm
(8.5 x 14 ing) arasinda
' Kagit kaynagi, boyut algilama 6zelligi olmadan kagit boyutunu destekler.
2 Universal, kagit boyutu 148 x 215,9 mm (5,83 x 8,5 in¢) ila 215,9 x 355,6 mm (8,5 x 14 ing) arasindaysa yalnizca standart
9 y G ¢ ysa Yy
250 ve istege bagh 550 yapraklik tepside desteklenir.
3Universal, kagit boyutu 76,2 x 127 mm (3 x 5 ing) ila 215,9 x 359,9 mm (8,5 x 14,17 inc) arasindaysa yalnizca cok amacli
besleyicide ve elle besleyicide desteklenir.
4Universal, yalnizca genislik 210 mm (8,27 ing) ve 215,9 mm (8,5 ing) arasindaysa ve uzunluk 279,4 mm (11 in¢) ve 355,6
mm (14 in¢) arasindaysa onlu arkall modunda desteklenir.
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Kagit boyutu ve ebadi Standart 250 Elle besleyici 650 yapraklik cift tepsi 550 yapraklik  Arkal Onlii
sayfalik tepsi tepsi modu
550 yapraklik  C&ok amach
tepsi besleyici
Universal \/1,2 ‘/ \/1,2 \/ \/1,2 \/4
148 x 210 mm (5,8 x 8,3
ing) ila 216 x 356 mm
(8,5 x 14 ing) arasi.
7 3/4 Zarf (Monarch) X ‘/ X ‘/ 1 X X
98 x 191 mm
(3,9x75ing)
9 Zarf X \/ X ‘/1 X X
98 x 225 mm
(3,9x8,9ing)
10 Zarf X \/ X \/1 X X
105 x 241 mm
(4,1x9,5ing)
DL Zarf X \/ X ‘/1 X X
110 x 220 mm
(4,3 x8,7ing)
C5 Zarf X \/ X ‘/1 X X
162 x 229 mm
(6,4 x9ing)
B5 Zarf X \/ X ‘/1 X X
176 x 250 mm
(6,9 x9,8ing)
Diger Zarf X \/ X \/1 X X
98 x 162 mm
(3.9 x6.3ing) en fazla
176 x 250 mm
(6,9 x9.8ing)
" Kagit kaynag, boyut algilama 6zelligi olmadan kagit boyutunu destekler.
2 Universal, kagit boyutu 148 x 215,9 mm (5,83 x 8,5 in¢) ila 215,9 x 355,6 mm (8,5 x 14 ing) arasindaysa yalnizca standart
250 ve istege bagh 550 yapraklik tepside desteklenir.
3Universal, kagit boyutu 76,2 x 127 mm (3 x 5 ing) ila 215,9 x 359,9 mm (8,5 x 14,17 in¢) arasindaysa yalnizca cok amagli
besleyicide ve elle besleyicide desteklenir.
4Universal, yalnizca genislik 210 mm (8,27 ing) ve 215,9 mm (8,5 ing) arasindaysa ve uzunluk 279,4 mm (11 ing) ve 355,6
mm (14 ing) arasindaysa 6nli arkall modunda desteklenir.

Desteklenen kagit tiirleri ve agirhklari

Notlar:

® Yazicinizin, 550 sayfalik bir tepsi ve bitiinlesik bir 100 sayfalik cok amach besleyiciden olusan 650
sayfalik bir ikili tepsi olabilir. 650 yapraklik ¢ift tepsinin parcasi olan 550 yapraklik tepsi, 550 yapraklik
tepsi ile ayni kagidi destekler. Timlesik cok amach besleyici farkli kagit boyutlarini, tiirlerini ve agirhklarini
destekler.
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® Etiketler, transparanlar, zarflar ve stok karti her zaman dtisiik hizda yazdirilir.

Kagt tiirii 250 yapraklik Elle besleyici 650 yapraklik cift tepsi 550 yapraklik Arkali
tepsi tepsi Onlii
modu

550 yapraklk C&ok amach
tepsi besleyici

Kagt v v v v v v

® Diz

® Geri Donusturtlmus
® Parlak

* Bond

® Antetli

* Matbu

® Renkli

® |sik

* Agir

® Kaba/Pamuk
o Ozel Tiir [x]

Stok karti

Saydam ortamlar

RS RSN

Etiketler X
® Kagit
Zarf X X X X

S SNIN s
S| XS
S SN
S| XS

X
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Yazdirma

Formlari ve belgeleri yazdirma

Formlan yazdirma

1 Ana ekrandan suraya gidin:

Formlar ve Sik Kullanilanlar > > Yazdir formunu segin
2 Gerekiyorsa yazdirma ayarlarini yapilandirin.

3 Yazdirma isini génderin.

Bilgisayardan yazdirma

Not: Etiketler, kart destesi ve zarflar icin yazdirma isini gdndermeden dnce yazicida kagit boyutunu ve tirtnd
ayarlayin.

1 Yazdirmak istediginiz belgeden Yazdir iletisim kutusunu agin.
2 Gerekiyorsa ayarlari diizenleyin.

3 Yazdirma isini génderin.

Siyah beyaz yazdirma

Ana ekrandan, suraya gidin:

> Ayarlar > Yazdirma Ayarlar > Kalite Menlisii > Yazdirma Modu < > Yalnizca Siyah

Toner koyulugunu ayarlama

Yerlesik Web Sunucusunu kullanma
1 Bir Web tarayicisi acin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

® Yazicinin IP adresini yazicl ana ekraninda goruntileyin. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti
ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek icin bir siireligine devre disi birakin.
2 Sirasiyla Ayarlar > Yazdirma Ayarlari > Kalite Meniisii > Toner Koyulugu 6gelerini tiklatin.

3 Ayari yapin ve ilet'i tiklatin.
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Yazicinin kontrol panelini kullanarak

1 Ana ekrandan, suraya gidin:

> Ayarlar > Yazdirma Ayarlarn > Kalite Meniisii > Toner Koyulugu

2 Ayari yapin ve 4 digmesine dokunun.

Maks Hiz ve Maks Verimi Kullanma
Maks Hiz ve Maks Verim, daha ylksek yazdirma hizi veya daha ylksek toner verimi arasinda se¢im yapmanizi

saglar. Maks Verim varsayilan fabrika ayaridir.
* Maksimum Hiz—Bu, yazici siiriiclisiinde yapilan ayara bagli olarak siyah beyaz veya renkli yazdirmanizi
saglar. Yazici surliclsiinde Yalnizca Siyah secilmedi@i takdirde yazici renkli yazdirir.
* Maks Verim—Bu, her sayfada bulunan renkicerigine gore siyahtan renkliye gecmeyi saglar. Sayfalarin icerigi
karma ise sik renk modunun degistirilmesi daha yavas yazdirmaya neden olabilir.

Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanma

1 Bir Web tarayicisi acin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:
® Yazicinin IP adresini yazici ana ekraninda goérintileyin. IP adresi, 123123123123 gibi nokta isareti ile

ayrilan doért rakam dizisinden olusur.
® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yuklemek icin bir suireligine devre disi birakin.

2 Sirasiyla Ayarlar > Yazdirma Ayarlari > Kurulum Meniisii 6gelerini tiklatin.

3 Yazici Kullanimi listesinden, Maks Hiz veya Maks Verim 6gesini segin.

4 Gonder'i tiklatin.

Yazicinin kontrol panelini kullanarak

1 Ana ekrandan, suraya gidin:

> Ayarlar > Yazdirma Ayarlari > Kurulum Meniisii
2 Yazici Kullanimi listesinden, Maks Hiz veya Maks Verim 6gesini segin.

3 Goénder dugmesine dokunun.



Yazdirma

62

Bir flas surlicliden yazdirma

Bir flas suiriicliden yazdirma

Notlar:

¢ Sifrelenmis bir PDF dosyasini yazdirmadan dnce, yazici kontrol panelinden dosya parolasini yazmaniz
istenir.

® Yazdirma izniniz olmayan dosyalari yazdiramazsiniz.

1 USB baglanti noktasina bir flas strtcl takin.

Notlar:

® Flas siricl takildiginda yazicinin ana ekraninda bir flag suirlict simgesi gortntilenir.

® Flas suriciyd yazicl midahale gerektirirken, érnegin bir kagit sikismasi durumunda taktiginiz
takdirde, yazici flas siirliclistind yoksayar.

® Flas suriiclyU yazicl baska yazdirma islerini islerken taktiginiz takdirde, Mesgul mesaji goruntilenir.
Bu yazdirma igleri islendikten sonra, flas suriicideki belgeleri yazdirabilmek icin bekletilen isler
listesine bakmaniz gerekebilir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Bellek aygitindan yazdirirken, okurken ya da bellek cihazina yazarken yaziciya
veya belirtilen alanda flas strliciye dokunmayin. Veri kaybi olusabilir.

2 Yazicinin kontrol panelinden, yazdirmak istediginiz belgeye dokunun.
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3 Yazdirilacak kopya sayisini belirlemek icin oklara basin ve sonra Yazdir'a dokunun.
Notlar:

® Belgenin yazdiriimasi tamamlanana kadar flas suriicliyl USB baglanti noktasindan ¢ikarmayin.

® Baslangic USB menlisi ekranindan ciktiktan sonra flas suriicliyl yazicida biraktiginiz takdirde, flag
surliciideki dosyalari yazdirmak icin ana ekranda Bekletilen isler'e dokunun.

Desteklenen flash siiriicliler ve dosya tiirleri

Notlar:
® Yiksek hizlh USB flash siriicllerinin tam hiz standartlarini desteklemesi gerekir. Dustk hizli USB aygitlari
desteklenmez.

® USB flash surictleri FAT (Dosya Ayirma Tablolari) sistemini desteklemelidir. NTFS (Yeni Teknoloji Dosya
Sistemi) veya baska bir dosya sistemiyle bicimlendirilen aygitlar desteklenmez.

Onerilen flash siiriiciiler Dosya tiirii

® | exar JumpDrive FireFly (512MB ve 1GB) | Belgeler:
¢ SanDisk Cruzer Micro (512MB ve 1GB) ® .pdf

® Sony Micro Vault Classic (512MB ve 1GB) | ® .Xps
Gorlntler:

® dcx

e gif

* .jpeg veya jpg
* bmp

® .pcx

* tiff veya .tif

® .png

e fls

Mobil aygittan yazdirma

Not: Yazicinin ve mobil cihazin ayni kablosuz agi paylastiindan emin olun. Mobil cihazinizin kablosuz
ayarlarini yapilandirma hakkinda daha fazla bilgi icin cihazla birlikte verilen belgelere bakin.

Mopria Print Service kullanarak mobil cihazdan yazdirma yapma

Mopria® Print Service, Android 4.4 veya Uzeri stirim kullanan mobil cihazlar i¢in bir mobil yazdirma ¢ozimuddr.
Herhangi bir Mopria onayli yaziclyla yazdirma yapmanizi saglar.

Not: Yazdirma yapmadan 6nce, Mopria Print Service'in etkin oldugundan emin olun.
1 Mobil cihazinizin ana sayfasindan uyumlu bir uygulama baslatin.
2 Yazdir 6gesine dokunun ve yazici secin.

3 Yazdirma isini génderin.
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Google Cloud Print kullanarak mobil cihazdan yazdirma yapma

Google Cloud Print™, mobil cihazlarda bu 6zellige sahip uygulamalari kullanarak herhangi bir Google Cloud
Print 6zellikli yaziciyla yazdirma yapmanizi saglayan bir mobil yazdirma hizmetidir.

1 Mobil cihazinizin ana sayfasindan bu 6zellige sahip uygulamayi baslatin.
2 Yazdir 6gesine dokunun ve yazici secin.

3 Yazdirma isini génderin.

AirPrint kullanarak mobil cihazdan yazdirma yapma

AirPrint, Apple cihazinizdan dogrudan AirPrint onayli bir yaziciya yazdirma yapmanizi saglayan bir mobil
yazdirma ¢ozimuddr,

Not: Bu uygulama yalnizca bazi Apple cihazlari tarafindan desteklenir.
1 Mobil cihazinizin ana sayfasindan uyumlu bir uygulama baslatin.

2 Yazdirilacak 6geyi secin ve paylasma simgesine dokunun.

3 Yazdir 6gesine dokunun ve yazici segin.

4 Yazdirma isini gonderin.

Lexmark Mobile Print kullanarak mobil cihazdan yazdirma
Lexmark™ Mobile Print, dogrudan desteklenen bir Lexmark yaziclya belge ve gériintli géndermenizi saglar.

1 Belgeyi acin ve Lexmark Mobile Print'e gonderin veya bununla paylasin.

Not: Bazi i¢lincu taraf uygulamalari, gdnderme veya paylasma 6zelligini desteklemez. Daha fazla bilgi
icin uygulama ile birlikte gelen belgelere bakin.

2 Bir yazici secin.

3 Belgeyi yazdirin.

Gizli ve diger bekletilen isleri yazdirma

Yazdirma islerini yazicida depolama

1 Ana ekrandan, suraya gidin:

> Giivenlik > Gizli Yazdirma > bir yazdirma isi tlirli secin
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Bunu kullanin Bunun icin

Maks Gecgersiz PIN

Gecgersiz PIN'in giris sayisini sinirlayin.

Not: Bu sinira ulasildiginda, ilgili kullanici adi ve PIN'in yazdirma isleri silinir.

Gizli is Bitimi

Yazici kontrol panelinden PIN girilinceye kadar yazdirma islerini bilgisayarda bekletir.

Not: PIN bilgisayardan ayarlanabilir. Dort basamakli olmali ve 0—9 arasinda sayilardan olusma-
lidir.

is Bitimini Tekrarla

Yazici bellegindeki isleri yazdirir ve saklar.

is Bitimini Dogrula

Yazdirma isinin bir kopyasini yazdirir ve geri kalan kopyalari tutar. ilk kopyanin tatmin edici olup
olmadigini incelemenizi saglar. Tum kopyalar yazdirildiginda, yazdirma isi otomatik olarak yazici
belleginden silinir.

is Bitimini Ayir

Daha sonra yazdirmak icin yazdirma islerini depolar.

Not: Yazdirma isleri Bekletilen isler meniisiinden silinene kadar tutulur.

Notlar:

® Gizli, Kontrol, Yedek ve Tekrar yazdirma isleri, yazicinin yeni bekletilen isleri isleyebilmek icin ilave bellege
ihtiya¢c duymasi halinde silinebilir.

® Yazdirma isini yazicinin kontrol panelinden baslatana kadar yaziciyl yazdirma islerini yazici belleginde
depolamasi icin ayarlayabilirsiniz.

® Yazicidaki, kullanici tarafindan baslatilabilecek tiim yazdirma isleri bekletilen isler olarak adlandirilir.

2 & digmesine basin.

Bekletilen isleri yazdirma

1 Yazdirmak istediginiz belgeden Yazdir iletisim kutusunu agin.

2 Yaziclyl secin ve ardindan sunlardan birini yapin:

¢ Windows kullanicilari icin Ozellikler veya Tercihler 6gesini tiklatin ve ardindan Yazdir ve Beklet 6gesini

tiklatin.

® Macintosh kullanicilari igin Yazdir ve Beklet 6gesini segin.

N O U1 b~ W

Yazdirma isi tlirlini segin.

Gerekirse bir kullanici adi atayin.

Yazdirma isini gonderin.

Yazici ana ekranindan Bekletilen isler 6gesine dokunun.

Yazdirma isini génderin.



Yazdirma 66

Bilgi sayfalarini yazdirma

Bir yazi tipi 6rnek listesini yazdirma

1 Ana ekrandan, suraya gidin:

> Raporlar > Yaz Tiplerini Yazdir
2 PCL Yaz Tipleri veya PostScript Yazi Tipleri'ne dokunun.

Bir dizin listesi yazdirma
Dizin listesi flas bellekte veya yazici sabit diskte saklanan kaynaklari gosterir.

Ana ekrandan, suraya gidin:

> Raporlar > Dizin Yazdir

Bir yazdirma isini iptal etme

Yazici kontrol panelinden bir yazdirma isini iptal etme
1 Yazicl kontrol panelindeki isi iptal Et diigmesine dokunun veya klavyedeki [%| diigmesine basin.
2 iptal etmek istediginiz yazdirma isine ve ardindan Secilen isleri Sil 6gesine dokunun.

Not: Tus takiminda (%! 6gesine basarsaniz, Devam Et diigmesine basarak ana ekrana geri doniin.

Bilgisayardan bir yazdirma isi iptal etme

1 isletim sisteminize bagl olarak asagidakilerden birini yapin:
® Yazicilar klasorlinl agin ve yazicinizi segin.
* Apple menlsundeki Sistem Tercihleri bélimiinden yaziciniza gidin.

2 iptal etmek istediginiz yazdirma isini secin.
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Yazici meniilerini anlama

Not: Embedded Web Server yalnizca yazici sunucularina bagh yazicilarda veya ag yazicilarinda kullanilabilir.

Meniiler listesi

Not: Bazi meniler yalnizca belirli yazici modellerinde kullanilabilir.

Sarf malzemeleri

Mavi Kartus
Kirmizi Kartus
Sari Kartus
Siyah Kartus
Atik Toner Sisesi

Siyah veya Renkli Goriintliileme Kiti

Bakim Kiti

Giivenlik

Muhtelif Guvenlik Ayarlar

Gizli Yazdirma

Gecici Veri Dosyalarini Sil
Gulvenlik Denetim Gunlugu
Tarih ve Saati Ayarla

Kagit Meniisii

Varsayilan Kaynak
Kagit Boyutu/Turi
CA Yapilandirma'
Boyut Degistir
Kagit Dokusu
Kagit Agirhigi
Kagit Yikleme
Ozel Tiirler

Ozel Adlar
Universal Ayarlar

Ayarlar

Genel Ayarlar
Flash Suriict Menust
Yazdirma Ayarlari

Raporlar

Menu Ayarlari Sayfasi
Ayaqit Istatistikleri

Ag Ayarlan Sayfasi
Ag [x] Kurulum Sayfasi
Profiller Listesi
Fontlarn Yazdir

Dizin Yazdir

Demo Baskisi

Deger Raporu

Yardim

Tam Kilavuzlari Yazdir
Renk Kalitesi
Yazdirma Kalitesi
Yazdirma Kilavuzu

Yazdirma Kusurlari Kilavuzu

Bilgi Kilavuzu
Sarf M. Kilavuzu

' Bu menii 6gesi yalnizca 650 sayfalik cift tepsi takildiginda gériiniir.

Sarf Malz. menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Mavi Kartus

Kirmizi Kartus

Erken Uyari

Sari Kartus

Dusuk
Gegersiz

Siyah Kartus

Degistir
Yok
Arizal
Tamam

Toner kartuslarinin durumunu (asagidakilerden herhangi biri olabilir) gorintuler:

Tilkenmek Uzere

Desteklenmeyen

Aglar/Portlar

Aktif NIC

Standart Ag veya Ag [X]
Standart USB

SMTP Ayarlari

Secenek Karti Meniisii

Not: Yiklenmis DLE'ler
(Karsidan Yikleme Emiilatérleri)
listesi gorinttlenir.
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Bunu kullanin Bunun icin

Atik Toner Sisesi Atik toner sisesinin durumunu gdrintdler.
Doluya Yakin
Degistir
Yok
Tamam

Goriintiileme Kiti Goriintileme kitinin durumunu gérintiler.
Tamam
Siyah Goruntileme Kitini Degistirin
Renkli Goriintiileme Kitini Degistirin.

Bakim Kiti Bakim kitinin durumunu gorintdler.
Tamam
Degistir

Kagit menusii

Varsayilan Kaynak meniisti

Bunu kullanin Bunun icin

Varsayilan Kaynak Tam yazdirma igleri i¢in varsayilan bir kagit kaynagdi atayin.
Tepsi [] Notlar:
Cok Amacli Besleyici
Elle Kagit * Tepsi 1 (standart tepsi) fabrika varsayilan ayaridir.
Elle Zarf ® Cok Amacli Besleyicinin bir ment ayari olarak gosterilmesi icin Kagit mentsinde CA

Yapilandirma ayarini "Kaset" olarak atayin.

* ki tepside de ayni boyutta ve ayni tiir kagit yiikliiyse ve tepsi ayarlari ayniysa tepsiler
otomatik olarak baglantilandinlir. Bir tepsi bosaldiginda, yazdirma isi baglantili tepsiyi
kullanmaya devam eder.

Kagit Tiirii/Boyutu mentisii

Oge Amac
Tepsi [x] Boyutu Her tepsiye ylklenen kagidin boyutunu belirtin.

A4 Not: ABD fabrika varsayilan ayari Letter'dir. A4 uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.
A5

JIS-B5

Letter

Legal

Executive
Oficio (Meksika)
Folio

Universal

Not: Bu menide yalnizca kurulu tepsiler ve besleyiciler listelenir.

\
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Oge Amag

Tepsi [x] Turii Her tepsiye yiiklenen kagit tirtnd belirtin.
Duz Kagt Notlar:
Kart Destesi .
Asetat ® Diiz Kagit, Tepsi 1icin varsayilan fabrika ayarndir. Ozel Tir [x], tim diger tepsiler i¢in
e varsayllan fabrika ayardir.
Geri Donustirilmus .
Parlak ® Varsa, Ozel Tur [x] yerine kullanici tanimli bir ad goriintilenir.
Etiketler ® Otomatik tepsi baglantilandirmayi yapilandirmak i¢in bu menuyt kullanin.
Bond ® Asetatl yalnizca 250 yapraklik tepsi destekler.
Antetli
Onceden Basili
Renkli Kagit
Hafif kagit
Agir Kagit
Kaba/Pamuk
Ozel Tiir [x]

Cok amacli Besleyici Boyutu | Cok amagl besleyiciye yiklenen kagit boyutunu belirtmenizi saglar.
A4

A5
A6 ¢ ABD fabrika varsayilan ayari Letter'dir. A4 uluslararasi varsayilan fabrika ayardir.

Notlar:

JIS B5 ® Cok Amacli Besleyici Boyutunun bir menu ayari olarak gorunttlenmesi icin, Kagit

Letter menUsiinde CA Yapilandirma ayarini Kaset olarak belirleyin.

Legal
Executive
Oficio (Meksika)
Folio
Statement
Universal
7 3/4 Zarf
9 Zarf

10 Zarf
DL Zarf
C5 Zarf
B5 Zarf
Diger Zarf

® Cok amacli besleyici, kagit boyutunu otomatik olarak algilamaz. Kagit boyutunun
ayarlandigindan emin olun.

Not: Bu menude yalnizca kurulu tepsiler ve besleyiciler listelenir.
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Oge Amag

Cok amacli besleyici Tipi Cok amach besleyiciye yliklenen kagdit tiiriind belirtmenizi saglar.
Duz Kagit
Kart Destesi
Asetat
Geri Donusturilmus
Parlak
Etiketler
Bond
Zarf
Antetli
Onceden Basili
Renkli Kagit
Hafif kagit
Agir Kagit
Kaba/Pamuk
Ozel Tiir [x]

Notlar:

e Ozel [x] fabrika varsayilan ayaridir.

® Cok amacli besleyici Tipinin bir menl ayari olarak goériintilenmesi icin, Kagit
mentsiinde CA Yapilandirma ayarini Kaset olarak belirleyin.

Elle Kagit Boyutu Elle yiklenmekte olan kagidin boyutunu belirtir.
A4 Not: ABD fabrika varsayilan ayari Letter'dir. A4 uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.
A5
A6
JISB5
Letter
Legal
Executive
Oficio (Meksika)
Folio
Statement
Universal

Elle Kagit Turii Elle yiiklenmekte olan kagidin turind belirtir.
Dlz Kagit
Kart Destesi
Asetat
Geri Donustirldlmus
Parlak
Etiketler
Bond
Antetli
Onceden Basili
Renkli Kagit
Hafif kagit
Agir Kagit
Kaba/Pamuk
Ozel Tiir [x]

Notlar:

® Varsaylilan fabrika ayari Diz Kagit'tir.

® Elle Kagrt Turl'niin bir meni 6gesi olarak gosterilmesi icin, Kagit meniisiinde CA
Yapilandirma ayarini manuel olarak belirtin.

Not: Bu menude yalnizca kurulu tepsiler ve besleyiciler listelenir.
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Oge Amac

Elle Zarf Boyutu Elle yliiklenmekte olan zarfin boyutunu belirtir.
7 3/4 Zarf Not: 10 Zarf, ABD icin varsayilan fabrika ayaridir. DL Zarf uluslararasi varsayilan fabrika
9 Zarf ayaridir.
10 Zarf
DL Zarf
C5 Zarf
B5 Zarf
Diger Zarf

Elle Zarf Tiiru Elle yiklenmekte olan zarfin tirinu belirtir.
Zarf Not: Varsayilan fabrika ayari Zarf'tir.
Ozel Tiir [x]

Not: Bu menude yalnizca kurulu tepsiler ve besleyiciler listelenir.

\

CA Yapilandirma meniisi

Oge Yapilacak islem
CA Yapilandirma | Yazicinin gok amacli besleyiciden ne zaman kagit segecegini belirler.
Kaset Notlar:
Elle
ik ® Varsayilan fabrika ayari Kaset'tir. Kaset, cok amacl besleyiciyi otomatik kagit kaynagdi olarak
yapilandirir.

® Elle, cok amacli besleyiciyi yalnizca elle beslenen yazdirma isleri i¢in ayarlar.
* ik, cok amacli besleyiciyi birincil kagit kaynag olarak yapilandirir.

Boyut Degistir meniisii

Oge Yapilacak islem

Boyut Degistir istenen kagit boyutu yoksa, belirli bir kagit boyutunu degistirmek icin kullanilir.
Kapall Notlar:
Statement/A5
Letter/Ad ® Varsayilan fabrika ayari Tumu Listelendi'dir. Mevcut tim boyutlar kullanilabilir.

Tumi Listelendi| ¢ Kapali, boyut degistirmenin mimkan olmadigini belirtir.

® Boyut degistir ayarinin secilmesi yazdirma isinin Kagit Degistir mesaji goriintiilenmeden
devam etmesine olanak saglar.

Kagit Dokusu meniusii

Bunu kullanin Bunun icin

Diiz Doku Yiklenen diz kagidin goreli dokusunu belirtir.
Dizgin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal

Kaba
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Bunu kullanin Bunun igin

Stok Karti Dokusu Yiklenen kart destesinin goéreli dokusunu belirtir.
Dizglin Notlar:
Normal
Kaba ® Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
® Secenekler yalnizca kart destesi destekleniyorsa goértntilenir.
Transparan Dokusu Yiklenen asetatlarin goreli dokusunu belirtir.
Duzgin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba
Geri Donlistiirlilmiis Dokusu | Yiiklenen geri donustirilmis kagidin goreli dokusunu belirtir.
Dizgin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba
Parlak Doku Yiiklenen parlak kagidin goreli dokusunu belirtir.
Duzgun Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba
Agir Parlak Dokusu Yuklenen agir parlak kagidin goéreli dokusunu belirtir.
Duzgin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba
Etiket Dokusu Yiklenen etiketlerin goreli dokusunu belirtir.
Dizgln Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba
Bond Dokusu Yiklenen bond kagidinin goreli dokusunu belirtir.
Dizgtn Not: Varsayilan fabrika ayari Kaba'drr.
Normal
Kaba
Zarf Dokusu Yiiklenen zarflarin géreli dokusunu belirtir.
Duzgun Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba
Antetli Dokusu Yiiklenen antetli kagidin goreli dokusunu belirtir.
Duzgun Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba
Matbu Dokusu Yuklenen matbu kagidin goreli dokusunu belirtir.
Dizgiin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba
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Bunu kullanin Bunun icin

Renkli Dokusu Yiklenen renkli kagidin goreli dokusunu belirtir.
Dizglin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Hafif Doku Yuklenen hafif kagidin goreli dokusunu belirtir.
Dizgtn Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Agir Doku Yuiklenen agir kagidin goéreli dokusunu belirtir.
Duzgun Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Kaba/Pamuk Dokusu Yiklenen pamuklu kagidin goreli dokusunu belirtir.
Kaba

Ozel [x] Doku Yuklenen 6zel kagidin goreli dokusunu belirtir.
Dizgln Notlar:
Normal
Kaba ® Varsaylilan fabrika ayari Normal'dir.

® Secenekler yalnizca 6zel tirlin desteklenmesi durumunda gorintilenir.

Kagit Agirhigi menisu

Bunu kullanin Bunun icin

Diiz Kagit Agirhgi Yuklenen diiz kagidin goreli agirhgini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir

Stok Karti Agirhigi Yiklenen kart destesinin gdreli agirligini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir

Saydam Agirhgi Yiuklenen asetatlarin goreli agirhidini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir

Geri Donlistiiriilmiis Agirhigi | Yiklenen geri donusturllmis kagidin goreli agirhgini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir

Parlak Ortam Agirhgi Yuklenen parlak kagidin goreli agirhigini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal

Agir
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Bunu kullanin Bunun igin

Agir Parlak Kagit

Yiiklenen agir parlak kagidin goreli agirhgini belirtir.

Agir

Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Etiket Agirhgi Yiiklenen etiketlerin goreli agirigini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Bond Agirhgi Yiiklenen bond kagidin goreli agirhgini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Zarf Agirhgi Yiklenen zarfin goreli agirhgini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Kaba Zarf Agirhgi Yiiklenen kaba zarfin goreli agirhigini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayart Agir'drr.
Normal
Agir
Antetli Agirhigi Yiiklenen antetli kagidin géreli agirhigini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Matbu Agirhig Yiiklenen 6nceden basiimis kagidin goreli agirligini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Renkli Agirhgi Yuklenen renkli kagidin goreli agirligini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Hafif Agirhk Yiiklenen kagidin goreli agirhginin hafif oldugunu belirtir.
Isik
Agir Agirhk Yiuklenen kagidin goreli agirhiginin agir oldugunu belirtir.
Agir
Kaba/Pamuklu Agirlhig Yiiklenen kaba veya pamuk kagidin goreli agirhgini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
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Bunu kullanin

Ozel [x] Agirhg
Isik
Normal
Agir

Bunun igin

Yiklenen 6zel kagidin goreli agirhgini belirtir.
Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
® Secenekler yalnizca 6zel tir desteklendiginde gorintlenir.

Kagit Yiikleme meniisii

Bunu kullanin Bunun igin

Stok Karti Yiikleme

Kagit tlirl olarak Stok Karti belirtilen tiim yazdirma isleri igin cift ylize yazdirma

Kapali secenegini belirler ve ayarlar.

Geri Doniistiiriilmiis Yiikleme Kagt tirli olarak Geri DonUstlrilmus belirtilen tim yazdirma isleri icin cift ylize
Onlu Arkali yazdirma sec¢enegini belirler ve ayarlar.
Kapali

Parlak Yiikleme Kagitturl olarak Parlak belirtilen tiim yazdirma isleriigin ¢ift ylize yazdirma secenegini
Onli Arkali belirler ve ayarlar.
Kapali

Agir Parlak Yiikleme Kagit tirt olarak Agir Parlak belirtilen tiim yazdirma isleri icin ¢ift ylize yazdirma
Kapali secenegini belirler ve ayarlar.

Etiket Yiikleme Kagit tiirti olarak Etiket belirtilen tlim yazdirma isleri igin cift ylize yazdirma secenegini
Kapal belirler ve ayarlar.

Bond Yiikleme Kagit tirti olarak Bond belirtilen tiim yazdirma isleri icin ¢ift ylize yazdirma secenegini
Onli Arkali belirler ve ayarlar.
Kapali

Antetli Yiikleme

Kagit tirt olarak Antetli belirtilen tim yazdirma isleri icin ¢ift ylize yazdirma

Onli Arkali secenegdini belirler ve ayarlar.
Kapali
Matbu Yiikleme Kagit tlirli olarak Matbu belirtilen tiim yazdirma isleri icin cift yliize yazdirma
Onli Arkali secenegdini belirler ve ayarlar.
Kapali

Renkli Yiikleme

Kagit turti olarak Renkli belirtilen tiim yazdirma isleriicin ¢ift ylize yazdirma secenegini

Onlii Arkali belirler ve ayarlar.
Kapali

Hafif Yiikleme Kagit tird olarak Hafif belirtilen tiim yazdirma isleri icin ¢ift ylize yazdirma secenegini
Onlii Arkali belirler ve ayarlar.
Kapali

Agir Yiikleme Kagit tiirl olarak Agir belirtilen tim yazdirma isleri icin ¢ift ylize yazdirma secenegini
Onlii Arkali belirler ve ayarlar.
Kapali

Notlar:

¢ Onlii Arkali ayari, yazicly, Yazdirma Tercihleri veya Print (Kagida D&k) iletisim kutusundan tek yiize yazdirma secil-
medigi surece iki yuze yazdirmaya ayarlar.

® Kapall, tim mentler icin varsayilan fabrika ayaridir.
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Bunu kullanin Bunun icin

Kaba/Pamuk Yiikleme Kagit turi olarak Kaba/Pamuklu belirtilen tim yazdirma isleri igin ¢ift ylize yazdirma
Kapali secenegdini belirler ve ayarlar.
Ozel [x] Yiikleme Kagit tirli olarak Ozel [x] belirtilen tiim yazdirma isleri icin cift yiize yazdirma
Onli Arkal secenegini belirler ve ayarlar.
Kapal Not: Ozel [x] Yiikleme yalnizca 6zel tiir destekleniyorsa kullanilabilir.
Notlar:
e Onlii Arkali ayari, yaziclyl, Yazdirma Tercihleri veya Print (Kagida D6K) iletisim kutusundan tek yiize yazdirma secil-
medigi suirece iki ylize yazdirmaya ayarlar.
® Kapall, tim mendler icin varsayilan fabrika ayaridir.

Ozel Tiirler meniisii

Bunu kullanin Bunun icin

Ozel Tiir [x] Bir kagit veya 6zel ortam tiiriinii varsayilan Ozel Tiir [x] adi veya Yerlesik Web Sunucusu ya da
Kagit MarkVision™ Professional uygulamasinda olusturulan kullanici tanimli bir 6zel ad ile iliskilendirin.
9
Kart Destesi Notlar:
Asetat "
Parlak ® Ozel Tur [x] icin varsayilan fabrika ayari Kagit'tir.
Kaba/Pamuk * Bu I'<a'ynaktan yazdirabilmek icin 6zel ortam tiirli secili tepside veya besleyicide desteklen-
) melidir.
Etiketler
Zarf
Geri Donlistiirlilmiis | Geri DonUstiirtilmis ayari secildiginde bir kagit tird belirtir.
Kagt Notlar:
Kart Destesi
Asetat ® Varsayilan fabrika ayar Kagit'tir.
Parlak * Bu kaynaktan'ygzdlrabilmek icin Geri Donustirilmis kagit tird secili tepsi veya besleyicide
Kaba/Pamuk desteklenmelidir.
Etiketler
Zarf

Ozel Adlar meniisi

Yapilacak islem

Ozel Ad [x] | Kagit tiiri icin bir zel adi belirtin. Bu ad, yazici meniilerinde Ozel Tiir [x] yerine geger.

Universal Ayarlari meniisii

Bunu kullanin Bunun igin

Olciim Birimleri | Olciim birimlerini tanimlar.

In¢ Notlar:
Milimetre
* ABD icin varsayilan fabrika ayari ingtir.

® Uluslararasi varsayilan fabrika ayari milimetredir.
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Bunu kullanin Bunun icin

Dikey Genisligi | Dikey yonlendirme genisligini ayarlar.

3-8.51in¢ Notlar:
76—216 mm

® Genislik maksimum degeri gectigi takdirde, yazici izin verilen maksimum genisligi kullanir.
® ABD varsayilan fabrika ayar 8,5 inctir. Genisligi 0,01 in¢ adimlarla artirabilirsiniz.
® 216 mm uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir. Genisligi 1-mm adimlarla artirabilirsiniz.

Dikey Yiiksekligi | Dikey yonlendirme genisligini ayarlar.
3-1417 ing Notlar:

76-360 mm
® Yikseklik maksimum deg@eri astigi takdirde, yazici izin verilen maksimum yuksekligi kullanir.

* ABD varsayilan fabrika ayari 14 inctir. Ytiksekligi 0,01 in¢ adimlarla artirabilirsiniz.
® 356 mm uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir. Yiiksekligi 1-mm adimlarla artirabilirsiniz.

Raporlar meniisi

Bunu kullanin Bunun icin

Menii Ayarlar Sayfasi Mevcut yazici mentsi ayarlar hakkinda bir rapor yazdirr. Rapor ayrica sarf malzemelerinin
durumunu ve basarili bir sekilde ylklenen donanim seg¢eneklerinin bir listesini igerir.

Aygit istatistikleri Sarf malzemesi bilgileri ve yazdirilan sayfa sayisi gibi yazici istatistiklerini iceren bir rapor
yazdirir.

Ag Ayarlan Sayfasi Yazicinin kablosuz ag ayarlar hakkinda bilgi iceren bir rapor yazdirir.
Not: Bu meni 6Jesi yalnizca yazdirma sunucularina bagl yazicilar veya ag yazicilari igin
gosterilir.

Ag [x] Kurulum Sayfasi Yazicinin kablosuz ag ayarlari hakkinda bilgi iceren bir rapor yazdirir.

Not: Bu meni 6Jesi yalnizca ag yazicilarinda veya yazici sunucularina bagl olan yazicilarda
ve birden fazla ag secenegi kurulu oldugunda goriintilenir.

Profiller Listesi Yazicida kayith profillerin bir listesini yazdirir.
Fontlar Yazdir Yazicida halen ayarli yazici dili icin mevcut tim yazi tiplerini gésteren bir rapor yazdirir.
PCL Yazi Tipleri Not: PCL ve PostScript dykiinmeleri icin ayri bir liste vardir. Her ykiinme raporunda baski

PostScript Yazi Tipleri | 6rnekleri ve her dil icin mevcut fontlarla ilgili bilgiler bulunur.

Dizin Yazdir istege bagl bir flash bellek kartinda veya yazici sabit diskinde saklanan tiim kaynaklarin bir
listesini yazdirir.

Notlar:

* is Arabellek Boyutu %100 olarak ayarlanmalidir.
¢ istege bagl flash bellek kartinin veya sabit diskin takildigindan ve diizgiin calistigindan

emin olun.
Demo Baskisi Bellenim, flas secenegi ve disk secenedinde bulunan demo baskisi dosyalarini yazdirir.
Demo Sayfasi
[mevcut demo sayfalari
listesi]
Deger Raporu Yazicinin seri numarasi ve model adi gibi deger bilgileri iceren bir rapor yazdinr. Bu raporda,

bir deger veritabanina taranabilen metin ve UPC bar kodlari bulunur.

Olay Giinligi Ozeti Gunluge alinan olaylarin bir 6zetini yazdirir.
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Ag/Portlar menisii

Aktif NIC meniisu

Bunu kullanin Bunun icin
Aktif NIC Yazicinin bir aga baglanmasina izin verir.
Otomatik Notlar:

[mevcut ag kartlar listesi]
® Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir.

® Bu menu 6gesi yalnizca istege bagh bir ag bagdastiricisi takiliysa goértntilenir.

Standart Ag ve Ag [x] meniusi

Not: Bu menude yalnizca etkin bagl noktalari goérindr.

Bunu kullanin Bunun igin

Enerji Tasarruflu Ethernet Yazici Ethernet agindan higbir veri almadiginda gul¢ tiketimini azaltir.
Etkinlestir Not: Varsayilan fabrika ayari Etkinlestir'dir.
Devreden cikar
PCL SmartSwitch Bir is gerektirdiginde, varsayilan yazici dilinin ne olduguna bakmaksizin yaziclyr otomatik
Acik olarak PCL dyklinmesine gegirir.
Kapali Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Agik'tir.

® PCL SmartSwitch devre dislysa yazici gelen verileri incelemez ve Ayarlar
menustinde belirtilen varsayilan yazici dilini kullanir.

PS SmartSwitch Bir is gerektirdiginde, varsayilan yazici dilinin ne olduguna bakmaksizin yaziclyr otomatik
Acik olarak PS dykiinmesine gegirir.
Kapali Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Agik'tir.

® PS SmartSwitch devredisiysa, yazici gelen verileri incelemez ve Ayarlar menlsiinde
belirtilen varsayilan yazici dilini kullanir.

NPA Modu Yaziciyi, NPA iletisim kural tarafindan tanimlanan cift yonlu iletisim icin gereken 6zel
Kapal islemleri yapacak sekilde ayarlar.
Otomatik Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir.
® Ayar kontrol panelinden degistirildiginde yazici, otomatik olarak yeniden baslatilir.

Ag Arabellegi Ag giris arabelleginin boyutunu ayarlar.
Otomatik Notlar:
3KB - [izin verilen
maksimum boyut] ® Varsaylilan fabrika ayari Otomatik'tir.

® izin verilen maksimum boyut yazicidaki bellek miktarina, diger baglanti arabellekle-
rinin boyutuna ve Kaynak Kaydet'in Acik veya Kapali olup olmamasina baghdir.

® Ag Arabellegi maksimum boyut araligini arttirmak icin, paralel, seri ve USB arabel-
leklerini devreden ¢ikarin veya kucultin.

® Ayar kontrol panelinden degistirildiginde yazici, otomatik olarak yeniden baslatilr.
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Bunu kullanin Bunun icin

is Arabellekleme isleri yazdirmadan &énce gegici olarak yazicinin sabit diskinde saklar. Bu mendi yalnizca
Kapali formatlanmis bir disk takildiginda gorintilenir.
Acik Notlar:
Otomatik

® Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

® Ayar kontrol panelinden degistirildiginde yazici, otomatik olarak yeniden baslatilr.
Meni secimi glincellenir.

Mac ikili PS Yazicly1 Macintosh ikili PostScript yazdirma islerini islemek icin ayarlar.
Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir.
Kapali
Otomatik

Standart Ag Kurulumu VEYA | Yazici ag ayarlarini gdsterir ve ayarlar.

Ag [x] Kurulumu Not: Kablosuz mentisii yalnizca yazici bir kablosuz aga baglandiginda gérintilenir.
Raporlar

Ag Karti
TCP/IP
IPv6
Kablosuz
AppleTalk

Raporlar meniusii

Menulye erismek icin asagidakilerden birine gidin:
* Aglar/Baglanti Noktalarn > Standart Ag > Standart Ag Kurulumu > Raporlar
* Aglar/Baglanti Noktalari > Ag [x] > Ag [x] > KurulumuRaporlar

Bunu kullanin Bunun icin

Ayarlar Sayfasi Yazdir | TCP/IP adresi gibi ag yazici ayarlari hakkinda bilgiler iceren bir rapor yazdirir.

Ag Karti meniisu

Meniye erismek icin asagidakilerden birine gidin:
* Aglar/Baglanti Noktalari > Standart Ag > Standart Ag Kurulumu > Ag Karti
* Aglar/Baglanti Noktalari > Ag [x] > Ag [x] Kurulumu > Ag Karti

Bunu kullanin Bunun igin

Kart Durumunu Goster Kablosuz ag bagdastiricisinin baglanti durumunu goérintler.
Bagh
Bagli degil

Ag Karti Hizi Etkin kablosuz ag bagdastiricisinin hizini gérinttler.

Enerji Tasarruflu Ethernet | Yazici Ethernet agindan higbir veri almadi§inda giic tiiketimini azaltir.

Etkinlestir Not: Varsayilan fabrika ayari Etkinlestir'dir.
Devreden cikar
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Bunu kullanin Bunun icin

Ag Adresi Ag adreslerini gorunttler.
UAA
LAA

is Zaman Asimi Bir ag yazdirma isinin iptal edilmesi icin gecen sureyi ayarlar.
0, 10—225 saniye Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari 90 saniyedir.
® O ayar de@eri zamanasimini devreden ¢ikarir.
® 1-9 arasindaki bir deger gecersizdir.

Banner Sayfasi Yazicinin bir banner sayfasi yazdirmasini saglar.
Kapali Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
Acik

TCP/IP meniisi

Menlye erismek icin asadidakilerden birine gidin:
* Ag/Baglanti Noktalari > Standart Ag > Standart Ag Kurulumu > TCP/IP
* Ag/Baglanti Noktalari > Ag [x] > Ag [x] Kurulumu > TCP/IP

Not: Bu menu yalnizca yazdirma sunucularina bagh yazicilar veya ag yazicilarinda bulunur.

Bunu kullanin Bunun icin

Ana Makine Adini Ayarla Gecerli TCP/IP ana makine adini ayarlar.
Not: Bu menii yalnizca belirli yazici modellerinde bulunur.
IP Adresi Gecerli TCP/IP adresini goriintiler veya degistirir.
Not: IPadresinin elle girilmesi DHCP'yi Etkinlestir ve Auto IP'yi Etkinlestir ayarlarini
Kapal olarak degistirir. Ayrica, BOOTP ve RARP'yi destekleyen sistemlerde BOOTP'yi
Etkinlestir ve RARP'yi Etkinlestir ayarlarini da Kapali olarak degistirir.
Ag Maskesi Gegerli TCP/IP ag maskesini gorlintiler veya degistirir.
Ag Gegidi Gecerli TCP/IP ag gecidini goriintiiler veya degistirir.
DHCP'yi Etkinlestir DHCP adresini ve parametre atamasini belirtir.
Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Acik'tir.
Kapali
RARP'yi Etkinlestir RARP adresi atama ayarini belirtir.
Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
Kapali
BOOTP Etkinlestir BOOTP adresi atama ayarini gosterir.
Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Acik'tir.
Kapali
OtolP'yi Etkinlestir Sifir Yapilandirmah Ag ayarini gosterir
Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
Hayir
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Bunu kullanin Bunun icin

FTP/TFTP'yi Etkinlestir
Evet

Yaziciya Dosya Aktarim Protokollni kullanarak dosya gondermenize olanak saglayan
bitlinlesik FTP sunucusunu etkinlestirir.

Hayir Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.

HTTP Sunucusunu Etkinlestir | Yerlesik Web sunucusunu (Katistiriimis Web Sunucusu) etkinlestirir. Etkinlestirildiginde,
Evet yazici bir Web tarayici kullanarak uzaktan izlenebilir ve yonetilebilir.
Hayir Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.

WINS Sunucusu Adresi Gegerli WINS sunucu adresini goriintiler veya degistirir.

DDNS'yi Etkinlestir Gecerli DDNS ayarini goriintller veya degistirir.

Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
Hayir

mDNS'yi Etkinlestir Gecerli mMDNS ayarini goriintller veya degistirir.

Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
Hayir

DNS Sunucusu Adresi

Gecerli DNS sunucu adresini gorintler veya degistirir.

Yedek DNS Sunucu Adresi [x]

Gecerli DNS sunucu adresini gorintiler veya degistirir.

HTTPS'i Etkinlestir
Evet
Hayir

Gecgerli HTTPS ayarini goruntiler veya degistirir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.

IPv6 menlisii

Menulye erismek icin asagid
* Aglar/Baglanti Noktalar
* Aglar/Baglanti Noktalar

akilerden birine gidin:
1 > Standart Ag > Standart Ag Kurulumu > IPv6
1> Ag [x] > Ag [x] Kurulumu > IPv6

Not: Bu menu yalnizca ag yazicilarinda veya yazdirma sunucularina bagh yazicilarda bulunur.

Bunu kullanin Bunun igin

IPv6'yi Etkinlestir
Acik
Kapali

Yazicida IPv6 6zelligini etkinlestirin.
Not: Varsayilan fabrika ayari Acik'tir (On).

Otomatik Yapilandirma
Acik
Kapali

Kablosuz ag bagdastiricisinin bir yonlendirici tarafindan saglanan otomatik IPv6 adresi
yapilandirmasini kabul edip etmeyecegini belirtin.

Not: Varsayilan fabrika ayari Acik'tir (On).

Ana Makine Adini Goster

Adresi Goster

Yonlendirici Adresini Goster

Ag bilgisayari adini ayarlayin.
Not: Bu ayarlar yalnizca Yerlesik Web Sunucusundan degistirilebilir.

DHCPv6'yi Etkinlestir
Acik
Kapal

Yazicida DHCPv6 6zelligini etkinlestirin.
Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir (On).
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Kablosuz meniisii

Not: Bu menu yalnizca kablosuz aga bagl yazicilar veya bir kablosuz ag bagdastiricisi bulunan yazici
modelleri i¢in kullanilabilir.

Menulye erismek icin suraya gidin:

Aglar/Baglanti Noktalari > Ag [x] > Ag [x] Kurulumu > Kablosuz

Bunu kullanin Bunun icin

Wi-Fi Korumali Kurulum Kablosuz ag baglantisi kurun ve ag givenligini etkinlestirin.
Digme Yontemini Baslat Notlar:

PIN Yontemini Baglatma

* Digme Yontemini Baslat se¢cenegi, belirlenen bir sirede hem yazicidaki hem de
erisim noktasindaki (kablosuz yonlendirici) diigmelere basildiginda yazicinin
kablosuz bir aga baglanmasini saglar.

® PIN Yontemini Baslat secenedi, yazicida bir PIN kullanildiginda yazicinin kablosuz
bir aga baglanmasini ve erisim noktasinin kablosuz ayarlarina girilmesini saglar.

WPS Otomatik Algilamayi Otomatik olarak bir erisim noktasinin WPS kullanimiyla (Digme Yontemi Baslat veya
Etkinlestirme/Devre Disi PIN Yontemi Baslat) olan baglanti ydntemini algilar.
Birakma Not: Varsayilan fabrika ayari Devre Disi'dir.
Etkinlestir
Devreden cikar
Ag Modu Ag modunu belirtir.
BSS Tirl Notlar:
Alt Yapi

® Varsayilan fabrika ayari Alt yapi'dir. Bu ayar, yazicinin bir aga bir erisim noktasi

Ozel kullanarak erismesini saglar.
¢ Ozel secenedi, yazici ve bilgisayar arasindaki kablosuz baglantiyr dogrudan
yapilandirir.

Uyumluluk Kablosuz ag icin kablosuz standardini belirtir.

802.11b/g Not: 802.11b/g/n varsayilan fabrika ayaridir.

802.11b/g/n
Ag Sec Kullanilacak yazici igin bir yazici secer.
Sinyal Kalitesini Goster Kablosuz baglantinin kalitesini goriintiler.
Giivenlik Modunu Géster Kablosuz agin sifreleme ydntemini gortnttler.

AppleTalk meniisu

Not: Bu menu yalnizca kablolu ag baglantisi olan yazici modellerinde veya istege bagh bir ag karti
takildiginda kullanilabilir.
Menlye erismek icin asagidakilerden birine gidin:

* Ag/Baglanti Noktalari > Standart Ag > Standart Ag Kurulumu > AppleTalk

* Ag/Baglanti Noktalar > Ag Kurulumu [x] > AppleTalk

Yapilacak islem

Etkinlestir AppleTalk destegdini etkinlestirir veya devre disi birakir.

Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
Hayir
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Oge Yapilacak islem

Adi Goster Atanan AppleTalk adini gosterir.
Not: Bu ad yalnizca Katistinimis Web Sunucusundan degistirilebilir.

Adresi Goéster Atanan AppleTalk adresini gosterir.

Not: Bu adres yalnizca Katistinlmis Web Sunucusundan degistirilebilir.

Bolge Ayarla Ag uzerinde bulunan AppleTalk bolgelerinin bir listesini saglar.
[ag uzerinde bulunan Not: Varsayilan fabrika ayari ag icin varsayilan bdlgedir. Varsayilan bdlge olmamasi
bolgelerin listesi] durumunda, yildiz isareti (*) ile isaretlenmis bolge varsayilan ayaridir.

Standart USB meniisii

Oge Yapilacak islem

PCL SmartSwitch Bir USB baglanti noktasindan alinan bir is gerektirdiginde, varsayilan yazici dilinin ne olduguna
Acik bakmaksizin yaziclyl otomatik olarak PCL emilasyonuna gegirir.
Kapali Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Agik'tir.

® Kapali olarak ayarlandiginda, yazici gelen verileri incelemez. PS SmartSwitch Agik
olarak ayarlanirsa yazici, PostScript emulasyonunu kullanir. PS SmartSwitch ayari Kapali
olarak ayarlanmissa, Kurulum mentsiinde belirtilen varsayilan yazici dilini kullanir.

PS SmartSwitch Bir USB baglanti noktasindan alinan bir is gerektirdiginde, varsayilan yazici dilinin ne olduguna
Acik bakmaksizin yazicly1 otomatik olarak PS emiilasyonuna gegirir.
Kapali Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Agik'tir.

® Kapali olarak ayarlandiginda, yazici gelen verileri incelemez. PCL SmartSwitch Agik
olarak ayarlanirsa yazici, PCL emiilasyonunu kullanir. PCL SmartSwitch ayari Kapali
olarak ayarlanmissa, Kurulum mentsinde belirtilen varsayilan yazici dilini kullanir.

NPA Modu Yaziclyi, NPA iletisim kurali tarafindan tanimlanan ¢ift yonlu iletisim icin gereken 6zel islemleri
Acik yapacak sekilde ayarlar.
Kapali Notlar:
Otomatik

® Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir. Otomatik, yaziciyi verileri incelemek, bicimi belir-
lemek ve sonra uygun sekilde islemek i¢in ayarlar.

® Ayarin yazicl kontrol panelinden degistiriimesi, yaziclyl otomatik olarak yeniden baslatir.
Men secimi gtincellenir.
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Oge Yapilacak islem

USB Arabellegi USB giris arabelledinin boyutunu ayarlar.
Devre Disi Notlar:
Otomatik ) .
3K - [izin verilen ® Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir.
maksimum boyut] ® Devre Digl, is arabelleklemeyi kapatir. Yazicinin sabit diskinde arabellege alinmis tim
isler normal isleme devam edilmeden &nce basilir.
® USB arabellek boyutu ayari 1K buytkliglinde adimlarla degistirilebilir.
® izin verilen maksimum boyut yazicidaki bellek miktarina, diger baglanti arabelleklerinin
boyutuna ve Kaynak Kaydet'in Acik veya Kapali olup olmamasina baghdir.
® USB Arabelledinin maksimum boyut aralidini artirmak igin, paralel, seri ve ag arabellek-
lerini devreden cikarin veya kucultin.
® Ayar yazicl kontrol panelinden degistirildiginde, yazici otomatik olarak yeniden baslatilir.
Meni secimi glincellenir.
is Arabellekleme isleri yazdirmadan &nce gecici olarak yazicinin sabit diskinde saklar.
Kapali Notlar:
Acik )
Otomatik ® Varsayllan fabrika ayari Kapali'dir.
® Aclik, isleri yazicinin sabit diskinde arabellekler.
® Otomatik, yazdirma islerini yalnizca yazici baska bir giris baglanti noktasindan gelen
verileri isliyorsa arabellekler.
® Bu ayarin yazici kontrol panelinden degistiriimesi ve ardindan mendulerden ¢ikilmasi
yazicinin yeniden baslamasina neden olur. Meni secimi giincellenir.
Mac ikili PS Yazicly1 Macintosh ikili PostScript yazdirma islerini islemek icin ayarlar.
Acik Notlar:
Kapal
Otomatik ® Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir.
® Acik, ham ikili PostScript yazdirma islerini isler.
® Kapall, yazdirma islerini standart iletisim kuralini kullanarak filtreler.
ENA Adresi Harici bir yazici sunucusu igin ag adresi bilgilerini ayarlar.
YYYYYYYYY.YYY Not: Bu meni yalnizca yazici USB baglanti noktasi Gizerinden harici bir yazici sunucusuna
baglandiginda kullanilabilir.
ENA Ag Maskesi Harici bir yazici sunucusu icin ag maskesi bilgilerini ayarlar.
YYYYYYYYYYYY Not: Bu men yalnizca yazici USB baglanti noktasi Gizerinden harici bir yazici sunucusuna
baglandiginda kullanilabilir.
ENA Ag Gecidi Harici bir yazici sunucusu icin ag gecidi bilgilerini ayarlar.
YYYYYYYYYYYY Not: Bu menii yalnizca yazici USB baglanti noktasi Gizerinden harici bir yazici sunucusuna
baglandiginda kullanilabilir.
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SMTP Kurulumu mentisi

islem Oge

Birincil SMTP Ag Gecidi SMTP sunucusu ag gecidi ve baglanti noktasi bilgilerini belirtir.

Birincil SMTP A§ Gecidi Not: Varsayilan SMTP ag gecidi baglanti noktasi 25'tir.
Baglanti Noktasi

ikincil SMTP Ag Gecidi

ikincil SMTP Ag Gecidi Noktasi

SMTP Zaman Asimi Sunucu bir e-postayl gonderme denemelerini sona erdirmeden énce gegecek saniye
5-30 cinsinden sireyi belirtir.

Not: Varsayilan fabrika ayari 30'dur.

Yanit Adresi Yazici tarafindan génderilen e-postadaki en fazla 128 karakterden olusan yanit adresini
belirtir.
SSL Kullan SSL'yi, SMTP sunucusuna baglanirken yliksek glivenlik icin SSL kullanacak sekilde
Devre dis ayarlayin.
Gorusme Notlar:
Gerekli

® Varsayilan ayar Devre disi'dir (Disabled).

® Gorus ayari kullanildiginda, SMTP sunucusu, SSL'nin kullanilip kullaniimayacagini
belirler.

SMTP Sunucusu Kimlik E-postaya tarama ayricaliklari i¢in gerekli kullanicr kimlik dogrulamasi tlrtni belirtin.
Dogrulama

Kimlik dogrulama gerekmiyor
Login/Plain (DUZ)
CRAM-MD5

Digest-MD5

NTLM

Kerberos 5

Not: Varsayilan fabrika ayari, "Kimlik dogrulama gerekmiyor"dur.

Aygit-Tarafindan Génderilen SMTP sunucusuyla iletisim kurulurken hangi kimlik bilgilerinin kullanilacagini belirtir.
E-posta
Yok
Aygit SMTP Kmlk Bilg. Kullan | ® Aygit-Tarafindan Gonderilen E-posta ve Kullanici-Tarafindan Génderilen E-posta
icin varsayilan fabrika ayari Higbiri'dir.

Notlar:

Kullanici-Tarafindan Gonderilen
E-Posta

Yok
Aygit SMTP Kmlk Bilg. Kullan

Oturum Kullanicr Kimligi ve
Parolayi Kullan

Oturum E-posta adresi ve
Parolasi Kullan

Kullaniclya sor

® Aygitin SMTP Kimlik Bilgilerini Kullan secili durumdayken SMTP sunucusunda
oturum a¢mak icin "Aygit Kullanici Kimligi" ve "Aygit parolasi" kullanilir.

Aygit Kullanici Kimligi

Aygit parolasi

Kerberos 5 Alani

NTLM Etki Alani
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Giuvenlik menisu

Cesitli Glivenlik Ayarlari menisu

Bunu kullanin Bunun igin

Oturum A¢ma Sinirlamalari
Oturum agilamama sayisi
Acllamama zaman
cergevesi
Kilitlenme suresi
Panel Oturum A¢ma
Zamanasimi
Uzaktan Oturum Agma
Zamanagimi

Yazici kontrol panelinden basarisiz oturum agma deneme sayisini ve zaman ¢ercevesini,
tim kullanicilarin baglantisi kesilip kilitlenmeden 6nce sinirlar.

Notlar:

® “Oturum acilma sayisi” kullanicilar disari atilmadan 6nceki basarisiz oturum agma

deneme sayisidir. 1ile 10 deneme arasindan sec¢im yapabilirsiniz. Varsayilan fabrika
ayar 3'dr.

“Acllamama zaman cercevesi” kullanicilar disari atilmadan énce basarisiz oturum
acma girisimlerinin yapilabilecegi zaman cercevesidir. 1ile 60 dakika arasindan
secim yapabilirsiniz. Varsayilan fabrika ayari 5 dakikadir.

“Kilitlenme siiresi” kullanicilarin oturum agma basarisizlik limitini astiktan sonra ne
kadar sure disarida birakildiklarini belirtir. 1 ile 60 dakika arasindan sec¢im yapabilir-
siniz. Varsayilan fabrika ayar1 5 dakikadir. 1 dakikayi belirlemeniz durumunda
yazicinin bir kilitlenme slresi gerektirmez.

Panel Oturum A¢ma Zaman Asimi kullanici otomatik olarak oturumdan ¢ikmadan
once yazicinin ana ekranda ne kadar stire islem yapmadan kaldigini belirtir. 1 ile
900 saniye arasindan secim yapabilirsiniz. Fabrika varsayilan ayari 30 saniyedir.

Uzaktan Oturum A¢ma Zaman Asimi bir uzak arabirimin kullanicinin oturumunu
otomatik olarak kapatmadan &nce ne kadar bosta kalacagini belirtir. 1ile 120 dakika
arasindan secim yapabilirsiniz. Varsayilan fabrika ayari 10 dakikadir.

Minimum PIN Uzunlugu
1-16

PIN'in dijital uzunlugunu sinirlar.

Not: 4 varsayilan fabrika ayaridir.

Gizli Yazdirma mendtisii

Oge Yapilacak islem

Maks Gecersiz PIN | Gecgersiz PIN'in giris sayisini sinirlayin
Kapall Notlar:
2-10
® Bu menii yalnizca formatlanmis, arizali olmayan bir yazici sabit diski takildiginda kullanilabilir.
® Bu sinira ulasildiginda, ilgili kullanici adi ve PIN'in yazdirma isleri silinir.
Gizli is Bitimi Gizli bir yazdirma isinin silinmeden 6nce yazicida kalma siiresini sinirlayin.
Kapall Notlar:
1saat .
4 saat ® Yazici RAM'inde veya yazici sabit diskinde gizli yazdirma isleri bulunurken "Gizli Is Zamanasimi"
ayari degistirilirse, bu yazdirma islerinin zamanasimi siiresi yeni varsayilan degere degisti-
24 saat rilmez
1hafta * Yazici kapatilirsa, yazici RAM'inde bekletilen tum gizli isler silinir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
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Oge Yapilacak islem

is Bitimini Tekrarla | Yazicinin yazdirma islerini ne kadar saklayacagini belirten bir zaman limiti ayarlayin.
Kapal
1saat
4 saat
24 saat
1 hafta

is Bitimini Dogrula | Yazicinin dogrulama gerektiren yazdirma islerini ne kadar saklayacagini belirten bir zaman limiti
Kapal ayarlayin.
1saat
4 saat
24 saat
1 hafta

is Bitimini Ayir Yazicinin yazdirma islerini daha sonra ne kadar saklayacagini belirten bir zaman limiti ayarlayin.
Kapal
1saat
4 saat
24 saat
1 hafta

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

Gecici Veri Dosyalari meniisiini sil

Gecici Veri Dosyalarini Silme, yalnizca yazici sabit diskindeki o anda dosya sistemi tarafindan kullaniimayan
yazdirma isi verilerini siler. Yazici sabit diskindeki, indirilmis yazi tipleri, makrolar veya bekletilen isler gibi tim
kalici veriler korunur.

Not: Bu meni yalnizca formatlanmis, calisir durumda bir yazici sabit diski takildiginda kullanilabilir.

Bunu kullanin Bunun icin

Silme Modu Gecici veri dosyalarini silme modunu belirtin.
Otomatik

Otomatik Yontem | Onceki yazdirma isi tarafindan kullanilan tiim disk alanini isaretler. Bu ydntem silinmeden dosya
Tek gecis sisteminin bu alani yeniden kullanmasina izin vermez.

Birden ¢ok gecis | Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari "Tek gegis"tir.

® Yalnizca otomatik silme seg¢enegi, kullanicilarin uzun stire yaziclyl kapatmak zorunda
kalmadan gecici veri dosyalarini silmesini saglar.

® Cok gizli bilgiler yalnizca Birden cok gecis yontemi kullanilarak silinmelidir.
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Glivenlik Denetim Glinligi mentsi

Bunu kullanin Bunun icin

Giinlugli Gonder Yetkili bir kullanicinin denetim giinligiini géndermesine izin verir.
Notlar:
® Denetim gunliglnu yazici kontrol panelinden géndermek icin, yaziciya bir flas
strdcu takin.
® Denetim gunligu Katistirimis Web Sunucusundan indirilerek bir bilgisayara kayde-
dilebilir.
Giinlugii Sil Denetim gunliklerinin silinip silinmeyecegini belirler.
Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
Hayir
Giinliigii Yapilandir Denetim gunliklerinin nasil olusturulacagini ve olusturulup olusturulmayacagini belirler.
Denetimi Etkinlestir Notlar:
Evet
H ® Denetimi etkinlestir ayari olaylarin glivenli denetim gunltigine mi yoksa uzak
i istem gunligiine mi kaydedilecegini belirtir. Varsayilan fabrika ayari Hayir'dir.
sis . .
Uzak SisGinligiini Etkin- gunidd 4 ¢ y yan Hay
lestir ® Uzak SisGunliguni Etkinlestir ayari glinliklerin uzak bir sunucuya génderilip
Hayir gonderilmeyecedini belirler. Varsayilan fabrika ayari Hayir'dir.
Evet ® Uz. Sis. Gnlg. Araci glinlikleri uzak sistem giinligi bilgisayarina géndermeden
Uzak SisGinligii Tesisi once kullanilacak deg@eri belirler. 4 varsayilan fabrika ayaridir.
0-23 ® Glvenlik denetim gunligu etkinlestirildiginde, her olayin ciddiyet degeri kaydedilir.
o 4 varsayilan fabrika ayardir.
Gunliklenecek Olaylarin
Ciddiyeti
0-7

Tarih ve Saati Ayarla meniisii

Bunu kullanin Bunun igin

Gegerli Tarih ve Saat Yazicinin gecerli tarih ve saat ayarlarini gérintdler.
Tarih ve Saati Manuel Tarih ve saat girisi yapilir.
Ayarla Notlar:

® Tarih/Saat, YYYY-AA-GG SS:DD:SN bigiminde ayarlanir.

® Tarih ve saatin manuel olarak ayarlanmasi "NTP'yi Etkinlestir" (Ag Zaman Protokol)
ayarini A¢ik konumuna getirir.

Saat Dilimi Saat dilimini se¢gmek igin kullanilir.
Not: GMT varsayilan fabrika ayaridir.

DST'ye Otomatik Olarak | Yaziciyi, yazicinin Saat Dilimi ayariyla iliskilendirilmis uygun giin 1sigi tasarrufu (DST) baslangic

Dikkat Et ve bitis saatlerini kullanacak sekilde ayarlar.
Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Acik olup, bu ayar, Zaman Dilimi ayariyla iliskilendirilmis Giin
Kapali Isigl Tasarrufu segenedini kullanir.

NTP'yi Etkinlestir Ag uzerindeki aygitlarin saatlerini senkronize eden Ag Zaman Protokolu'ni etkinlestirir.
Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir.

Kapali
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Ayarlar menistui

Ayarlar meniisi

Bunu kullanin Bunun icin

Yazici Dili
PCL Emiilasyonu
PS Oykiinmesi

Varsayilan yazici dilini ayarlar.
Notlar:
® PS Emilasyonu, varsayilan fabrika ayaridir. PS Emulasyonu, yazdirma islerini islemek icin bir
PS yorumlayicisi kullanir.
® PCL Emiulasyonu yazdirma islerini islemek icin bir PCL yorumlayicisi kullanir.

® Bir yazici dilinin varsayilan dil olarak ayarlanmasi, bir yazilim programinin bagka bir yazici dili
kullanilan yazdirma isleri gdndermesini engellemez.

is Bekletme
Acik
Kapali

Olmayan yazici secenekleri veya &zel ayarlar gerektirdikleri takdirde, yazdirma islerinin yazdirma
kuyrugundan kaldinhp kaldiriimayacagini belirler. Bu yazdirma isleri ayr bir kuyrukta saklanir,
boylece diger isler normal yazdirlir. Eksik bilgiler veya secenekler giderildiginde, saklanan igler
yazdirilir.

Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

® Bu menul 6gesi yalnizca salt okunur olmayan bir yazici sabit diski takili oldugunda ortaya
cikar. Bu gereklilik, yazicinin elektrigi kesildiginde saklanan islerinin silinmemesini saglar.

Yazdirma Alani
Normal
Sayfaya Sigdir
Tim Sayfa

Mantiksal ve fiziksel yazdirilabilir alani ayarlar.

Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Normal'dir. Normal ayarinin yazdirilamaz bdlge olarak tanimladigi
alana veri yazdirmay denerken, yazici resmi kirpar.

® Sayfaya Sigdir, sayfa icerigini secili sayfa boyutuna sigdirir.

® Tiim Sayfa, resmin Normal ayariyla tanimlanan yazdirilmaz alanina tasinmasina neden olur,
ama yazici resmi Normal ayar sinirindan keser. Bu ayar, yalnizca bir PCL 5e yorumlayicisi
kullanilarak yazdirilan sayfalari etkiler ve PCL XL veya PostScript yorumlayicisi kullanilarak
yazdirilan sayfalari etkilemez.

Yazici Kullanimi
Maks Verim
Maks Hiz

Yazdirmada renkli toner kullanimini ayarlar.

Not: Maks Verim varsayilan fabrika ayaridir.

Yalnizca Siyah Modu
Acik
Kapali

Yazicly1 metin ve grafikleri yalnizca siyah toner kartusu kullanarak yazdiracak sekilde ayarlar.
Notlar:

® Varsayllan fabrika ayari Kapali'dir.

® Ayar degeri, yazicinin flash surtctideki yazdirma isleri igin renkli ¢ikti olusturma 6zelligini
etkilemez.
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Bunu kullanin Bunun icin

Hedefi Yiikle
RAM
Onbellek
Disk

indirmeler icin depolama konumunu ayarlar.
Notlar:

® RAM varsayilan fabrika ayaridir. Yiiklenenlerin RAM belledine depolanmasi gegicidir.

® Karsidan yuklenenlerin flash bellege veya yazicinin sabit diskine kaydedilmesi strekli
depolanmalari anlamina gelir. Yiiklenenler yazici kapatilsa bile flash bellekte veya yazicinin
sabit diskinde kalir.

® Bu menu 6gesi yalnizca istege bagh bir flash bellek veya yazici sabit diski takilmasi
durumunda goruntilenir.

Kaynaklari Kaydet
Acik
Kapali

Yazicinin, mevcut bellekten daha fazlasini gerektiren bir is aldiginda, RAM belleginde saklanan
fontlar veya makrolar gibi gecici yliklemeleri nasil ydnetecegdini belirtir.

Notlar:
® Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir. Kapali yazicinin ytiklemeleri yalnizca bellek gerekene
kadar tutmasini saglar. Yazdirma islerini yurutebilmek icin ylklemeler silinir.

® Acik, yazicly dil degisimleri ve yazicinin sifirlanmalarn sirasinda indirilenleri korumak Uizere
ayarlar. Yazicinin bellegi doldugu takdirde, 38 Bellek dolu belirir, ancak indirilenler
silinemez.

Timiinii Yazdir Sirasi
Alfabetik
Once En Eski
Once En Yeni

Bekletilen ve gizli islerin yazdirilip yazdinimayacagini belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Alfabetik'tir.

Genel Ayarlar meniistui

Bunu kullanin Bunun igin

Ekran Dili
ingilizce
Francais
Deutsch
ltaliano
Espanol
Dansk
Norsk
Nederlands
isvecge
Portekizce
Suomi
Rusca
Polski
Yunanca
Magyar
Tirkce
Cesky

Basitlestirilmis Cince

Geleneksel Cince
Korece
Japonca

Ekranda gorintilenen metnin dilini ayarlar.

Not: Tim diller tim modellerde bulunmaz. Bazi diller i¢in 6zel donanim
yuklemeniz gerekebilir.
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Bunu kullanin Bunun icin

Sarf Malzemeleriyle ilgili Tahminleri Géster
Tahminleri Goster
Tahminleri Gosterme

Kontrol paneli, Embedded Web Server, meni ayarlari ve aygit istatistikleri
raporlarindan sarf malzemeleri tahminlerini goruntuler.

Not: Tahminleri goster, fabrika varsayilan ayaridir.

Eko Modu
Kapal
Enerji
Enerji/Kagit
Kagit

Enerji, kagit veya 6zel ortam kullanimini en aza indirir.
Notlar:
® Varsayllan fabrika ayari Kapali'dir. Bu ayar yaziciyi varsayilan fabrika
ayarlarina geri dondurdr.

® Eko Modu, Enerji veya Kagit ayarinin yapilmasi, yazici performansini
etkileyebilir ancak yazdirma kalitesini etkilemez.

Sessiz Modu
Kapali
Acik

Yazicinin guriltisund azaltir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

ilk Kurulumu Calistir
Evet
Hayir

Kurulum sihirbazini gahstirir.

Klavye

Klavye Turl
ingilizce
Francais
Francais Canadien
Deutsch
Italiano
Espanol
Yunanca
Dansk
Norsk
Nederlands
isvecce
Suomi
Portekizce
Rusca
Polski
isvicre AlImancasi
isvicre Fransizcasi
Korece
Magyar
Tlrkce
Cesky
Basitlestirilmis Cince
Geleneksel Cince
Japonca

Ozel Tus [X]

Ekran klavyesinin dilini ve 6zel tus bilgilerini belirtir.
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Kagit Boyutlar
ABD
Metrik

Kagit boyutlari dlgtistine ait birimi belirtir.
Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari US'dir.

¢ Ik kurulum sihirbazinda secilen iilke veya bélge, ilk kagit boyutu
ayarini belirler.

Goriintiilenen Bilgiler
Sol Taraf
Sag Taraf

Ana ekranin Ust koselerinde gorintilenen bilgileri belirtir.
Asagidaki ayarlar arasindan sec¢iminizi yapin:

Hicbiri

IP Adresi

Ana makine adi

Kisi Adi

Konum

Tarih/Saat

mDNS/DDNS Hizmet Adi

Sifir Yapilandirma Adi

Ozel Metin [x]

Model Adi

Notlar:

® |P Adresi Sol Taraf icin varsayilan fabrika ayaridir.
® Tarih/Saat Sag Taraf icin varsayilan fabrika ayaridir.

Gosterilen Bilgiler (devam)
Ozel Metin [x]

Ana ekranin Ust kdselerinde gosterilecek metni 6zellestirir.

Not: En fazla 32 karakter yazabilirsiniz.

Géosterilen Bilgiler (devam)
Siyah Toner
Mavi Toner
Kirmizi Toner
Sari Toner
Atk Toner Sisesi
Isitici
Transfer Modli

Sarf malzemeleri icin gorintilenen bilgileri belirtir.
Asagidaki ayarlar arasindan seciminizi yapin:
Goriintlilenme zamani
Gosterme
GOster
Gosterilecek mesaj
Varsayilan
Alternatif
Varsayilan
[metin girisi]
Alternatif
[metin girisi]
Notlar:

®* Ne Zaman Gdsterilecek icin fabrika varsayilan ayari Gosterme'dir.
® GoOsterilecek mesaj igin varsayilan ayar Varsayilan'dir.
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Bunu kullanin Bunun igin

Gosterilen Bilgiler (devam)
Kagit Sikismasi
Kagit Yukle
Servis Hatalari

Bazi mentlerde gorintilenen bilgileri 6zellestirir.
Asagdidaki ayarlar arasindan se¢iminizi yapin:

Goster
Evet
Hayir
Gosterilecek mesaj
Varsayilan
Alternatif
Varsayilan
[metin girisi]
Alternatif
[metin girisi]
Notlar:

® Goruntl icin varsayilan fabrika ayarn Hayir'dir.
® GOsterilecek mesaj icin varsayilan ayar Varsayilan'dir.

Ana ekranin 6zellestiriimesi
Dil Degistir
Bekletilen isleri Ara
Bekletilen isler
USB Sirtctsu
Profiller ve Uygulamalar
Yer imleri
Kullaniclya gore igler
Formlar ve Sik Kullanilanlar
Arka Plan ve Bosta Ekrani
Eco-Settings

Ana ekranda goriinen simgeleri degistirir.
Asagidaki ayarlar arasindan sec¢iminizi yapin:
Goster
Gosterme

Tarih Formati
AA-GG-YYYY
GG-AA-YYYY
YYYY-AA-GG

Yazicinin tarih formatini belirler.

Not: AA-GG-YYYY, ABD'de varsayilan fabrika ayaridir. GG-AA-YYYY
uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.

Saat Formati
12 saat 0.0./0.S.
24 saat

Saati bicimlendirir.
Not: 12 saat O.0./0.S. varsayilan fabrika ayaridir.

Ekran Parlakhg:
20-100

Ekranin parlakhgini ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari 100'd(r.

Sesli Geri Bildirim
Geri Bildirim Digmesi
Acik
Kapali
Ses Dizeyi
1-10

Tus sesi diizeyini ve geri bildirimi ayarlar.
Notlar:

® Geri Bildirim Diigmesi icin varsayilan ayar Agik'tir.
® Ses Seviyesi icin varsayilan fabrika ayari 5'tir.

Yer imlerini Géster
Evet
Hayir

Bekletilen isler alanindan yer imlerinin gésterilip gdsterilmeyecegini belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
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Bunu kullanin Bunun icin

Web Sayfasi Yenileme Hizi Yerlesik Web Sunucusunun yenilenme siiresini saniye cinsinden belirtir.

30-300 Not: Varsayilan fabrika ayari 120'dir.
Kisi Adi Yaziciigin bir irtibat adi belirtin.
Not: Kisi adi, Yerlesik Web Sunucusu'nda saklanir.
Konum Yazici konumunu belirtir.
Not: Konum bilgisi, Yerlesik Web Sunucusu'nda saklanir.
Alarmlar Yaziciya kullanicl miidahalesi gerektiginde calacak bir alarm ayarlayin.
Alarm Denetimi Her alarm tiirti icin asagidaki segeneklerden secim yapin:
Kartus Alarmi Kapali
Tek
Surekli

Not: Varsayilan fabrika ayari Tek'tir.

Zaman asimlari
Standby Modu
Devre disi
1-240

Yazicinin disuk gli¢ durumuna ge¢mesinden dnceki siireyi dakika
cinsinden ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari 15'ir.

Zaman asimlar
Uyku Modu
Devre disi
1-120

Yazicinin Uyku Modunda calismaya baslamadan 6nceki bosta kalma
suresini ayarlar.

Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari 20'dir.

® Devre Disl, sadece Enerji Tasarrufu Kapali olarak ayarlandiginda
goruntilenir.

® Disuk ayarlar daha fazla enerji tasarrufu saglar, ama isinma siiresi
uzar.

Zaman asimlar

Ekran kapatildiginda bir isi yazdirin.

Ekran Kapaliyken yazdir
Ekran kapallyken yazdirmaya izin verir
Yazdirma sirasinda ekran agik

Not: Varsayilan fabrika ayari, Yazdirma sirasinda ekran acik'tir.

Zaman asimlar Yazicinin Hazirda Bekleme moduna girmesinden dnceki suireyi ayarlar.
Hazirda Bekleme Siire Sonu

Devre disi

20 dakika

1 saat

2 saat

3 saat

6 saat

1gln

2 gin

3gin

1 hafta

2 hafta

1ay

Not: Varsayilan fabrika ayari 3 giindir.
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Bunu kullanin Bunun igin

Hazirda Bekleme
Hazirda Bekletme

Baglantida Hazirda Bekleme Zaman Asimi

Etkin Ethernet baglantisi olsa bile yazicly1 Hazirda Bekleme moduna
ayarlayin.

Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Hazirda Bekleme'dir.
® Faks islevi yalnizca bazi yazici modellerinde bulunur.

Zaman asimlar
Ekran Zaman Asimi
15-300

Ekranin otomatik olarak Hazir durumuna donmeden 6nceki bosta kalma
suresini ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari 30'dir.

Zaman asimlar
Yazdirma Zaman Asimi
Devre disl
1-255

Yazici belirlenen bir siire zarfinda bosta kaldiktan sonra bir yazdirma isini
bitirmesi icin yaziciy ayarlar.

Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari 90'dir.

® Zamanlayicinin siresi bittiginde, hala yazicida olan kismen yazdi-
rilmis sayfalar yazdinlir ve yazici herhangi bir yeni isin bekleyip
beklemedigini kontrol eder.

® Yazdirma Zaman Asimi yalnizca PCL dykiinmesi kullanilirken kullani-
labilir.

Zaman asimlar
Bekleme Zaman Asimi
Devre disi
15-65535

Yazicinin ana bilgisayardan ek veri almak icin bekleyecegi stireyi saniye
cinsinden ayarlar.

Notlar:

® Varsayllan fabrika ayari 40'dir.

® Yazdirma Zaman Asimi yalnizca yazici PostScript dykiinmesi kullani-
yorsa kullanilabilir.

Zaman asimlar
is Bekletme Zaman Asimi
5-255

Yazicinin mevcut olmayan kaynaklar gerektiren isleri beklemeye almadan
once kullanici miidahalesi icin bekleyecegi sureyi ayarlar.

Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari 30 saniyedir.
® Bu meni yalnizca bir sabit disk takildiginda kullanilabilir.

Hata Giderme
Otomatik Yeniden Baslatma
Bostayken yeniden baslat
Daima yeniden baslat
Asla yeniden baslatma

Yaziclyi, bir hata olustugunda yeniden baslatilacak sekilde ayarlar.
Not: Varsayilan fabrika ayari Daima yeniden baslat'tir.

Hata Giderme
Maks. Oto. Yeniden Baglatma
1-20

Yazicinin gergeklestirebilecegi otomatik yeniden baslatma sayisini belirler.
Not: Varsayilan fabrika ayari 2'dir.

Baski Kurtarma
Oto Devam
Devre disi
5-255

Yazicinin, belirtilen sire icinde ¢6zillmedigi takdirde belirli cevrimdisi
durumlardan otomatik olarak devam etmesini saglar.

Not: Varsayilan ayar Devre disi'dir.
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Baski Kurtarma
Sikisma Giderme
Acik
Kapall
Otomatik

Yazicinin sikisan sayfalari yeniden yazdirnp yazdirmayacagini belirtir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir. Sayfalarin tutulmasi icin
gereken bellek bagka yazici gorevleri icin gerekmedigi slirece yazicl,
sikisan sayfalari yeniden yazdirir.

Baski Kurtarma
Sayfa Korumasi
Kapali
Acik

Yaziciyl, bir sayfa icin dogru ciktlyl yazdiracak sekilde ayarlar.
Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

Erisilebilirlik Ayarlari
Ekran Zaman Asimini Uzat
Acik
Kapali

Ana sayfaya donmek yerine ayni konumda kalinmasini saglar ve Ekran
Zaman Asimi zamanlayicisini sifirlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

Erisilebilirlik Ayarlari

Konusma Hizi
Cok Yavas
Yavas
Normal
Hizh
Daha Hizl
Cok Hizli
Seri
Cok Seri
En Hizh

Sesli Kilavuz konusma hizini ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Erisilebilirlik Ayarlari
Kulaklik Ses Dizeyi
1-10

Kulaklik ses diizeyini ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari 5'tir.

Lexmark’a Gonderilen Bilgiler
Sarf Malzemeleri ve Sayfa Kullanimi
(Anonim)
Acik
Kapali

Anonim aygit kullanim bilgilerini Lexmark'a génderir.

Not: Varsayilan deger, ilk kurulum sirasinda sectiklerinize baglidir.

Uyku Diigmesine basin
Hicbir Sey Yapma
Uyku
Hazirda Bekleme

Yazicinin bosta durumundayken, Uyku diigmesine kisa stireli basildiginda

nasil karsilik verecegini belirleyin.

Not: Varsayilan fabrika ayar Uyku'dur.

Uyku Diigmesine Basin ve Basili Tutun
Hicbir Sey Yapma
Uyku
Hazirda Bekleme

Yazicinin bosta durumundayken, Uyku diigmesine uzun sireli basildiginda

nasil karsilik verecegini belirleyin.

Not: Varsayilan fabrika ayari Higbir Sey Yapma'dir.
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Bunu kullanin Bunun icin

Varsayilan Fabrika Ayarlan Yazicinin varsayilan fabrika ayarlarini kullanir.

Geri Yukleme Notlar:

Simdi Geri Yikle

® Varsayilan fabrika ayari Geri Yikleme'dir.

® Simdi Geri Yukle ayari, Ag/Baglanti Noktalari menu ayarlari disinda
tUm yazici ayarlarini varsayilan ayarlara geri dondurir. RAM belle-
ginde saklanan tiim indirmeler silinir. Flash bellekte veya bir sabit
diskte saklanan indirmeler etkilenmez.

Yapilandirma Dosyasini Disa Aktar Yapilandirma dosyalarini bir flash surlciye aktarir.
ice Aktar

Sikistiriimis Giinliik Dosyasini Disa Aktar Yazici sikistiriimis glinliik dosyasini bir flash sirticliye aktarir.
ice Aktar

Flash Surlicli menusu

Oge Amag

Kopya sayisi Her yazdirma isi icin varsayilan kopya sayisini belirtir.
1-999 Not: Varsayilan fabrika ayar 1'tir.

Kagit Kaynag Tum yazdirma igleri i¢in varsayilan bir kagit kaynagi atayin.
Tepsi [X] Not: Tepsi 1 varsayilan fabrika ayaridir.
Cok Amacli Besleyici
Elle Kagit
Elle Zarf

Renkli Renkli veya siyah beyaz ciktilar Uretir.
Renkli Notlar:

Yalnizca Siyah
® Renkli, varsayilan fabrika ayaridir.

® Bu ayar, yalnizca flash strliciideki yazdirma isleri icin renkli ¢ikti olusturabilir.

Harmanla Birden fazla kopya yazdirirken bir yazdirma isinin sayfalarini sirayla yiginlayin.
(101 (2,2,2) Not: “(1,2,3) (1,2,3)” varsayilan fabrika ayaridir.
(1,2,3) (1,2,3)
Cift Yz (Onlii Arkal) Baskilarin kagidin bir yiiziine veya iki yliziine yazdirilacagini belirtin.
1ytze Not: Varsayilan fabrika ayari “1 ylize”dir.
2 yluze
Onlii Arkali Ciltleme Onlii arkali sayfalari kagit ydnelimine gére ciltlemeyi tanimlayin.
Uzun Kenar Notlar:
Kisa Kenar

® Varsayllan fabrika ayari Uzun Kenar'dir. Uzun Kenar, ciltlemenin sayfanin uzun
kenari boyunca olacagini farz eder (dikey icin sol kenar, yatay icin Uist kenar).

® Kisa Kenar, ciltlemenin sayfanin kisa kenari boyunca olacagini farz eder (dikey i¢in
Ust kenar ve yatay icin sol kenar).
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Oge Amag

Kagit Tasarrufu Yonlendirmesi
Otomatik
Yatay
Dikey

Coklu sayfali bir belgenin yonelimini belirtir.
Notlar:
® Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir. Yazici dikey ve yatay secenekleri arasindan
secim yapar.

® Bu ayar, yalnizca Kagit Tasarrufu 6zelligi Kapali disinda herhangi bir degere
ayarlandiginda isleri etkiler.

Kagit Tasarrufu
Kapali
2 Yan Yana
3 Yan Yana
4 Yan Yana
6 Yan Yana
9 Yan Yana
12 Yan Yana
16 Yan Yana

Kagidin bir yiiziine ¢oklu-sayfa gorunttleri yazdirr.
Notlar:

® Varsaylilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
® Secilen sayi her ylize yazdirilacak sayfa resmi sayisidir.

Kagit Tasarrufu Kenarligi
Hicbiri
Kati

Kagit TasarrufuKenarhgi kullanildiginda her sayfa goruntistine bir kenarlik yazdirir.
Notlar:

® Varsaylilan fabrika ayari Yok'tur.

® Bu ayar, yalnizca Kagit Tasarrufu 6zelligi Kapali disinda herhangi bir degere
ayarlandiginda isleri etkiler.

Kagit Tasarrufu Siralamasi
Yatay
Ters Yatay
Ters Dikey
Dikey

Kagit Tasarrufu Siralamasi kullanilirken ¢oklu-sayfa goértntilerinin konumlarini belirtir.
Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Yatay'dir.

® Konumlarin belirlenmesi, sayfa gorlintlisi sayisina ve goriintlilerin dikey veya yatay
olmasina baghdir.

® Bu ayar, yalnizca Kagit Tasarrufu 6zelligi Kapali disinda herhangi bir degere
ayarlandiginda isleri etkiler.

Ayirma Sayfalan
Kapali
Kopyalar Arasinda
islerin Arasina
Sayfalarin Arasina

Bos ayirma sayfalari eklenip eklenmeyecegini belirler.

Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

* Harmanla ayarn “(1,2,3) (1,2,3)” olarak belirlendiginde Kopyalarin Arasina secenegi
bir yazdirma isinin her kopyasinin arasina bir bos sayfa ekler. Harmanla ayari “(1,1,1)
(2,2,2)” olarak belirlendiginde basilan her sayfa setinin arasina (6rnegin her 1.
sayfadan ve her 2. sayfadan sonra) bir bos sayfa eklenir.

® islerin Arasina yazdirma islerinin arasina bir bos sayfa ekler.

® Sayfalarin Arasina yazdirma isinin her sayfasinin arasina bir bos sayfa ekler. Bu
ayar saydam ortamlara yazdirirken veya bir belgeye notlar icin bos sayfalar
eklerken yararhdir.

Ayirma Sayfasi Kaynagi
Tepsi [X]
Cok Amacli Besleyici

Ayirma sayfalari igin kagit kaynagini belirler.

Not: Tepsi 1 varsayilan fabrika ayaridir.

Bos Sayfalar
Yazdirma
Yazdir

Bir yazdirma isine bos sayfalarin eklenip eklenmeyecegini belirtir.

Not: Varsayilan fabrika ayar Yazdirma'dir.
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Yazdirma Ayarlan

Bitirme meniisii

Oge Amac

Cift Yiiz (Onli Arkali) Tam yazdirma isleri icin iki tarafli (6nlU arkali) yazdirmanin varsayilan olarak atanip atanma-
1ylize digini belirtir.
2 yuze Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari “1 ytize”dir.
e Onlii arkali yazdirmayi, yazici yazilimindan ayarlayabilirsiniz.
Windows kullanicilari igin:

Dosya > Yazdir ve ardindan Ozellikler, Tercihler, Secenekler veya Ayarlar' tiklatin.
Macintosh kullanicilari igin:

Dosya > Yazdir'| secin ve ardindan Yazdir iletisim kutusundan ve acilir menilerden
ayarlari dizeltin.

Onlii Arkah Ciltleme Onlii arkali sayfalari, sayfa yonlendirmesine gére ciltlemeyi tanimlayin.
Uzun Kenar Notlar:
Kisa Kenar

® Varsayllan fabrika ayart Uzun Kenar'dir. Bu, ciltlemenin sayfanin uzun kenari
boyunca olacagini farz eder (dikey icin sol kenar, yatay icin st kenar).

* Kisa Kenar, ciltlemenin sayfanin kisa kenari boyunca olacagini farz eder (dikey igin
st kenar ve yatay icin sol kenar).

Kopya sayisi Her yazdirma isi icin varsayilan kopya sayisini belirtir.
1-999 Not: Varsayilan fabrika ayari 1'dir.
Bos Sayfalar Bir yazdirma isine bos sayfalarin eklenip eklenmeyecegini belirtir.
Yazdirma Not: Varsayilan fabrika ayari Yazdirma'dir.
Yazdir
Harmanla Birden fazla kopya yazdirirken bir yazdirma isinin sayfalarini sirayla yiginlayin.
(101 (2,2,2) Not: “(1,2,3) (1,2,3)” varsayilan fabrika ayaridir.
(1,2,3) (1,2,3)
Ayirma Sayfalari Bos ayirma sayfalari eklenip eklenmeyecedini belirler.
Kapall Notlar:
Kopyalar Arasinda )
islerin Arasina ® Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

Sayfalarin Arasina ® Harmanla ayari “(1,2,3) (1,2,3)” olarak belirlenmisse Kopyalarin Arasina secenegi bir
yazdirma isinin her kopyasinin arasina bir bos sayfa ekler. Harmanla ayari “(1,1,1)
(2,2,2)” olarak belirlenmisse basilan her sayfa setinin arasina (6rnegin her 1.
sayfadan ve her 2. sayfadan sonra) bir bos sayfa eklenir.

® islerin Arasina yazdirma islerinin arasina bir bos sayfa ekler.

® Sayfalarin Arasina bir yazdirma isinin her sayfasinin arasina bir bos sayfa ekler. Bu
ayar saydam ortamlara yazdirirken veya bir belgeye bos sayfalar eklerken yararlidir.

Ayirma Kaynagi Ayirma sayfalari icin kagit kaynagini belirler.

Tepsi [X] Not: Tepsi 1 (standart tepsi) fabrika varsayilan ayaridir.
Cok Amacli Besleyici
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Oge Amac

Kagit Tasarrufu
Kapal
2 Yan Yana
3 Yan Yana
4 Yan Yana
6 Yan Yana
9 Yan Yana
12 Yan Yana
16 Yan Yana

Tek bir kagit yapragina birden ¢ok sayfa yazdirir.
Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

® Kagit basina sayfa sayisi secildiginde, her sayfa gortintisi sayfada istediginiz sayfa
sayisi gosterilecek sekilde dlgeklendirilir.

Kagit Tasarrufu Siralamasi
Yatay
Ters Yatay
Ters Dikey
Dikey

Kagit Tasarrufu secenedi kullanildiginda sayfalarin tek bir yapraga yazdiriima sirasini
belirler.

Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Yatay'dir.

® Konumlarin belirlenmesi, sayfa gorlintiisi sayisina ve gorlntiilerin dikey veya yatay
olmasina baghdir.

Kagit Tasarrufu Yonlen-
dirmesi

Otomatik
Yatay
Dikey

Sayfalarin tek bir yapraga yazdirilma yonind belirler.

Not: Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir. Yazici dikey ve yatay segenekleri arasindan
secim yapar.

Kagit Tasarrufu Kenarligi
Hicbiri
Kati

Kagit Tasarrufu kullanildiginda kenarlik yazdirir.
Not: Varsayilan fabrika ayar Yok'tur.

Kalite meniisii

Bunu kullanin Bunun icin

Yazdirma Modu
Renkli
Yalnizca Siyah

Resimlerin siyah beyaz mi yoksa renkli mi yazdirilacagini belirtir.

Notlar:

Renkli, varsayilan fabrika ayaridir.
Yazici suriicusi bu ayar gegersizlestirebilir.

Renk Diizeltme
Auto (Otomatik)
Kapali
Elle

Yazdirilan sayfadaki renk ¢iktisini ayarlar.

Notlar:

Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir. Bu, ayari yazdirlan sayfadaki her nesneye farkli
donusim tablolarini uygular.

Kapali ayari renk diizeltmesini kapatir.

Elle ayari renk tablolarinin Elle Renk menUsiinde bulunan ayarlari kullanarak 6zellestiril-
mesini saglar.

Eklenen ve cikartilan renklerdeki farkliliklar nedeniyle, bilgisayar monitérlerinde gorilen
bazi renkler yazdirilan sayfada aynen iretilemez.

Yaz Coziinurlugi
1200 dpi
4800 CQ

Yazdirilan ¢ikti ¢ozUnGrlliglnG ing basina nokta sayisi veya renk kalitesi (CQ) olarak belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari 4800 CQ'dur.
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Bunu kullanin Bunun icin

Toner Koyulugu Yazdirilan ¢iktinin rengini acar veya koyulagtirir.

-5 Notlar:

® 4 varsayilan fabrika ayaridir.
® Daha kuc¢lik bir sayi se¢imi toner tasarrufuna yardimci olabilir.

Enhance Fine Lines (Satir | Mimari gizim, harita, elektrik devre semasi veya akis diyagramlari gibi dosyalar igin tercih

iyilestir) edilebilir bir yazdirma modunu etkinlestirin.
Actk Notlar:
Kapali

® Varsayilan fabrika ayari Kapal'dir.

® Yerlesik Web Sunucusunu kullanarak bu secenedi ayarlamak igin, bir tarayici pence-
resine ag yazicisinin IP adresini veya Web tarayicisi adresi alanini girin.

® Bu secenedi yazilm programindan ayarlayabilirsiniz.
Windows kullanicilari igin:
Dosya > Yazdir ve ardindan Ozellikler, Tercihler, Secenekler veya Ayarlar'i tiklatin.
Macintosh kullanicilari igin:
Dosya > Yazdir'i secin ve ardindan Yazdir iletisim kutusundan ve acilir meniilerden ayarlari

dizeltin.
Renk Tasarrufu Grafikler ve resimler i¢in kullanilan toner miktarini azaltir. Metin icin kullanilan toner miktari
Acik azaltiimaz.
Kapali Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
® Acik ayari Toner Koyulugu ayarlarini gecersizlestirir.

RGB Parlakhk Yazdirilan ¢iktiyl aydinlatarak veya koyulastirarak ayarlar. Ciktiyl aydinlatarak tonerden tasarruf
-6ila6 edebilirsiniz.

Not: O varsayilan fabrika ayaridir.

RGB Kontrast Yazdirilan nesnelerin kontrastini ayarlar.
0-5 Not: O varsayilan fabrika ayaridir.
RGB Doygunlugu Renkli ciktilardaki doygunlugu ayarlar.
0-5 Not: O varsayilan fabrika ayaridir.
Renk Dengesi Yazdirlan ¢iktidaki renkleri, her renk icin kullanilan toner miktarini artirarak veya azaltarak
Mavi ayarlar.
-5ilab Not: O varsayilan fabrika ayaridir.
Kirmizi
-5ilab
Sar
-5ilab
Siyah
-5ilab

Varsayilanlara Sifirla




Yazici meniilerini anlama 102

Bunu kullanin Bunun igin

Renk Ornekleri Yazicida kullanilan RGB ve CMYK renk donisiim tablolarinin her biri igcin 6rnek sayfalari
sRGB Ekrani yazdirir.
sRGB Canli Notlar:
Ekran—Gergek Siyah . e N
Canl ® Herhangi bir ayar secildiginde 6rnek yazdirlr.
® Renk ornekleri, gbzlenen rengi olusturan RGB ve CMYK kombinasyonunun bulundugu
Kapall—RGB s . . RO .
bir dizi renkli kutudan olusur. Bu sayfalar, istediginiz yazdirma ¢iktisinin elde edile-
US CMYK bilmesi icin hangi kombinasyonlarin kullanilacagina karar vermek i¢in kullanilabilir.
Euro CMYK ® Katistinlmis Web Sunucusu kullanilarak renk érnegi sayfalarinin tam listesine erismek
Canli CMYK icin, Web tarayicisi adres alaninda ag yazicisi IP adresini yazin.
Kapal—CMYK
Mantiel Renkli RGB renk donugslimlerini 6zellestirir.
RGB Goérinti Asagidaki ayarlar arasindan seciminizi yapin:
RGB Metin Canli
RGB Grafik sRGB Ekrani
Ekran—Gercek Siyah
sRGB Canli
Kapali
Notlar:
® sRGB Ekran, RGB Resmi icin varsayilan fabrika ayaridir. Bu ayar, bilgisayar monitoriinde
goruntilenen renklerle eslesen bir ¢cikti veren bir donlisim tablosuna uygulanir.
® sRGB Canli, RGB Metin ve RGB Grafik icin varsayilan fabrika ayaridir. Bu, doygunlugu
artiran bir renk dénlisiim tablosuna uygulanir. Bu ayar, ticari grafikler ve metinler icin
tercih edilir.
® Canl ayari, daha parlak, daha doygun renkler tiretmeye calisan bir donlisiim tablosuna
uygulanir.
® "Ekran—Gercek Siyah" n6tr gri renkler icin yalnizca siyah toner kullanan bir renk
donlistim tablosuna uygulanir.
® Kapall ayari renk déntisiminu kapatir.
Elle renk (devam) CMYK renk donistimlerini 6zellestirir.
CMYK Gorintd Asagidaki ayarlar arasindan seciminizi yapin:
CMYK Metin US CMYK
CMYK Grafik Euro CMYK
Canli CMYK
Kapali
Notlar:
® Varsayilan fabrika ayari ABD CMYK'dir. Bu ayar, SWOP renk ciktisiyla eslesen ciktilar
elde etmeye calisan bir renk dénilisiim tablosuna uygulanir.
® Euro CMYK uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir. Bu, Euroscale renk c¢iktisiyla eslesen
ciktilar elde etmeye calisan bir renk donilisiim tablosuna uygulanir.
® Canli CMYK ayari, US doéniisiim tablosunun renk doygunlugunu arttirir.
® Kapali ayari renk dontisimini kapatir.
Spot Renk Degistirme Adlandinimis spot renklere belirli CMYK degerleri atar.
Not: Bu menliye yalnizca Katistirlmis Web Sunucusu'nda kullanilabilir.
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Bunu kullanin Bunun icin

Renk Ayari

Notlar:

Renk dénlisiim tablolarinin yeniden kalibrasyonunu baslatir ve yazicinin ¢iktida renk degisim
ayarlarini yapmasini saglar.

® Renk ayarlama islemi bu menii secildiginde baslar. islem bitene kadar ekranda Renk
ayarla goruntlenir.

® Ciktidaki renk degisimleri bazen oda sicakligi ve nem gibi degisken faktorlerden
kaynaklanir. Renk ayarlamalari yazici algoritmalarinda yapilir. Bu islem sirasinda renk
ayarlamasi da yapilir.

is Hesaplamasi meniisii

Not: Bu meni 6gesi yalnizca bir yazici sabit diski takildiginda kullanilabilir. Sabit diskin okuma/yazma veya

yazma korumali olmadigindan emin olun.

Bunu kullanin Bunun icin

is Hesaplamasi Giinliigii
Kapali
Acik

Yazicinin aldigi yazdirma islerinden bir giinliik olusturmasini ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

is Hesaplamasi Yardimci Programlan

Gulnluk dosyalarini yazdirir ve siler veya bir flash surticliye aktarir.

Hesaplama Giinliigii Frekansi
Her giin
Haftalik
Aylik

Bir glinliik dosyasinin ne sikhkta olusturulacagini ayarlar.
Not: Varsayilan fabrika ayari Aylik'tir.

Frekans Sonunda Giinliik Eylemi
Hicbiri
Gecerli Gunlugu E-posta ile Gonder
Gecerli GuUnlugu E-posta ile Gonder ve Sil
Gecgerli Gunligu Gonder
Gecgerli Gunlugu Gonder ve Sil

Frekans esigi sona erdiginde yazicinin nasil karsilik verecegini ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari Yok'tur.

Doluya Yakin Giinliik Eylemi
Kapali
1-99

Yazicl Giinliik Dolmak Uzere Eylemini calistirmadan énce giinliik dosya-
sinin maksimum boyutunu belirtir.

Not: Varsayilan fabrika ayari 5'tir.

Doluya Yakin Giinliik Eylemi
Hicbiri
Gecerli Gunlugu E-posta ile Gonder
Gecerli GuUnlugu E-posta ile Génder ve Sil
En Eski Gunligi E-posta ile Gonder ve Sil
Gecgerli Gunligu Gonder
Gecerli Gunlugu Gonder ve Sil
En Eski Gunligu Gonder ve Sil
Gecgerli Gunlugu Sil
En Eski Gunltugu Sil
Tum Gunlukleri Sil
Gecgerli Hari¢ Tum Gunlukleri Sil

Sabit disk doluya yakinken yazicinin nasil karsilik verecegini ayarlar.
Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Yok'tur.

¢ Giinliik Dolmak Uzere'de tanimlanan degder eylemin ne zaman tetik-
lenecegini belirtir.
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Bunu kullanin Bunun icin

Dolu Giinliik Eylemi Disk kullanimi maksimum sinira (100 MB) eristiginde yazicinin nasil karsilik
Hicbiri verecegini ayarlar.
Gegerli GUnlugu E-posta ile Gonder ve Sil | Not: Varsayilan fabrika ayar Yok'tur.
En Eski Gunligu E-posta ile Gonder ve Sil
Gecerli Gunlugu Gonder ve Sil
En Eski Ginligu Gonder ve Sil
Gecgerli Gunlugu Sil
En Eski Gunltugu Sil
Tdm Gunltkleri Sil
Gecerli Hari¢ Tum Gunlukleri Sil

Giinliikleri Gonderme URL'si Yazicinin is hesap gunliklerini nereye génderecegini ayarlar.
Giinliikleri Gondermek icin E-posta Cihazin is hesaplama gunliklerini gonderdigi e-posta adresini belirtir.
Giinliik Dosyasi Oneki GUlnlik dosyasinin adi igin sectiginiz 6neki belirtir.

Not: TCP/IP mentsiinde tanimlanan gecerli ana makine adi varsayilan
gunlik dosyasi dneki olarak kullanilr.

Yardimci Programlar meniisi

Oge Yapilacak islem

Bekletilenleri Sil Yazicinin sabit diskindeki gizli ve bekletilen isleri siler.
Gizli Notlar:
Bekletilen
Geri Yiiklen- ® Secilen bir ayar yalnizca yazicida yerlesik olan yazdirma islerini etkiler. Yer imleri, flag strlcu-
memis lerindeki yazdirma isleri ve diger bekletilen is turleri etkilenmez.
Tumii ® Geri Yuklenmemis, geri yiklenmemis tim Yazdirilan ve Bekletilen isler yazicinin sabit
diskinden veya bellekten geri yuklenir.
Flasi Bicimle Flash bellegi bicimlendirin.
Evet Uyar—Hasar Tehlikesi: Flas bellek formatlanirken yazicly1 kapatmayin.
Hayir
Notlar:

Evet flas bellek kartinda depolanan tim verileri siler.

® Hayir ise bicimlendirme istegini iptal eder.

* Flas bellek, yaziciya bir flas bellek karti takilarak eklenen bellegi gosterir.

® Flas bellek karti okuma/yazma veya yazma korumali olmamaldir.

® Bu meni 6g§esi yalnizca arizali olmayan bir flash bellek karti takildiginda goérintilenir.

Diske indirilenleri Yazicinin sabit diskindeki, tiim bekletilen isler, arabellege alinmis isler ve park edilmis isler dahil
Sil indirilmis dosyalari siler.

Simdi Sil
Silme

Notlar:

® Simdi Sil, yaziciyr tiim indirilmis dosyalari silecek ve silme isleminden sonra baslangig
ekranina dénecek sekilde ayarlar.

® Silme, dokunmatik ekranli yazici modelleri igin yazici ekranini ana Yardimci Programlar
meniisiine donecek sekilde ayarlar. Silme, dokunmatik ekranh olmayan yazicilarda secildi-
ginde, yaziciyi silme isleminden sonra baslangi¢ ekranina dénecek sekilde ayarlar.
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Oge Yapilacak Islem

Onaltili izi Etkin- Bir yazdirma isi sorununun kaynagini yalitmaya yardimci olur.

lestir Notlar:

® Etkinlestirildiginde, yaziciya gonderilen tim veriler onaltilik olarak gonderilir ve karakter
gosterimi ve kontrol kodlar yuritiilmez.

e Onaltill iz'den cikmak veya devre disi birakmak icin, yaziclyi kapatin veya sifirlayin.

Kapsam Tahmincisi | Bir sayfadaki toner kullaniminin tahmini bir degerini saglar. Bu tahmin her yazdirma isinin sonunda
Kapali ayri bir sayfaya yazdirilir.

Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Kapal'dir.

XPS mendiisi

Yapilacak islem

Hata Sayfalarini Yazdir | XML isaretleme hatalari gibi hatalar hakkindaki bilgileri iceren bir sayfa yazdirir.

Kapali Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
Acik

PDF meniisii

Oge Yapilacak islem

Sigdir Sayfa icerigini secili sayfa boyutuna 6lcekler.
Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Hayir'dir.
Hayir

Ek notlar Bir PDF dosyasindaki notlari yazdirir.

Yazdirma | Not: Varsayilan fabrika ayari Yazdirma'dir.
Yazdir

PostScript meniisii

Oge Yapilacak islem

Baski PS Hatasi PostScript hatasinin belirtildigi bir sayfa yazdirir.

Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

Kapal
PS Baslangi¢c Modunu Kullanicilarin SysStart dosyasini devre disi birakmasini saglar.
Kilitle Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

Acik

Kapali




Yazici mendlerini anlama 106

Oge Yapilacak islem

Yazi Tipi Onceligi Yazi tipi arama sirasini belirler.
Yerlesik Notlar:
Flas/Disk

® Varsayilan fabrika ayari Yerlesik'tir.

® Bu meni 6gesi yalnizca formatlanmis, arizali olmayan bir flash bellek secenek karti
veya yazicl sabit diski takildiginda goruntilenir.

* Flas bellek secenegi veya yazici sabit diskinin okuma/yazma, yazma veya parola
korumali olmadigindan emin olun.

* is Arabellek Boyutu degeri %100 olarak ayarlanmamalidir.

Resim Diizgiinlestirme Disuk-¢ozunurliklt resimlerin kontrastini ve derinligini iyilestirir ve renk gecislerini diizgln-
Acik lestirir.
Kapali Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

® Resim Duizglinlestirme ayari 300 dpi veya daha ylksek ¢ozinUrllkli resimleri
etkilemez.

PCL Oykiin meniisii

Bunu kullanin Bunun icin

Font Kaynag Yazi Tipi Adi menustinde kullanilan yazi tipi setini belirtir.
Yerlesik Notlar:
indir
Tami ® Varsayilan fabrika ayari "Yerlesik"ti. RAM bellegine indirilen fabrika varsayilan yazi tipi

setini gosterir.
* "indir", RAM bellegine yiiklenen tiim yazi tiplerini gésterir.
* "Timdi", herhangi bir bellege yliklenen tiim yazi tiplerini gosterir.

Font Adi Belirli bir yazi tipini ve depolandigi yeri tanimlar.
Courier 10 Not: Varsayilan fabrika ayari Courier 10'dur.
Simge Takimi Her font adinin simge takimini belirtir.
10U PC-8 Notlar:
12U PC-850

* 10U PC-8 ABD icin varsayilan fabrika ayaridir. 12U PC-850 uluslararasi varsayilan
fabrika ayaridir.

® Bir simge takimi alfabetik ve sayisal karakterler, noktalama isaretleri ve 6zel simge-
lerden olusan bir kimedir. Simge takimlari farkl diller veya bilimsel metinler icin
matematik sembolleri gibi 6zel programlari destekler. Yalnizca desteklenen simge
takimlari gdsterilir.

PCL Oykiinme Ayarlan Olceklenebilir tipografik yazi tiplerinin punto boyutunu degistirir.
Punto Boyutu Notlar:
1.00-1008.00

® Varsayilan fabrika ayari 12'dir.

® Punto boyutu, yazi tipindeki karakterlerin yliksekligini gosterir. Bir punto bir ingin
yaklasik 0,014'tine esittir. Bu 0,25-puntoluk birimlerle artirilabilir veya azaltilabilir.
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Bunu kullanin Bunun icin

PCL Oykiinme Ayarlan
Pitch (Karakter Araligi)

Olceklenebilir tek aralikl yazi tiplerinin yazi tipi karakter araligini belirtir.

Notlar:
0.08-100.00
® Varsayilan fabrika ayari 10'dur.
® Karakter araligi in¢ basina sabit-aralikl karakterleri (cpi) belirtir. Bu aralik, 0,01-cpi'lik
birimlerle artirilabilir veya azaltilabilir.
¢ Olceklenemeyen tek aralikli yazi tiplerinde, karakter araligi ekranda gériiniir fakat
degistirilemez.
PCL Oykiinme Ayarlan Bir sayfadaki metin ve grafiklerin yoninu belirtir.
Yonlendirme Notlar:
Dikey
Yatay ® Varsayllan fabrika ayari Dikey'dir. Metin ve grafiklerin, sayfanin kisa kenarina paralel

sekilde yazdirilmasini saglar.
® Yatay ayarinda, metin ve grafikler sayfanin uzun kenarina paralel sekilde yazdirilr.

PCL Oykiinme Ayarlan
Sayfa Basina Satir

Her sayfaya yazdirilan satir sayisini belirtir.

Notlar:
1-255
® 60 ABD igin varsayilan fabrika ayaridir. 64 uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.
® Yazicl, her satir arasindaki bos alani Sayfada Satir Sayisi, Kagit Boyutu ve Yonlendirme
ayarlari temelinde ayarlar. Sayfa Basina Satir ayarini yapmadan once kagit boyutu ve
yonlendirme ayarlarini segin.
PCL Oykiinme Ayarlan Yazicly1 A4-boyutunda kagitlara yazdiracak sekilde ayarlar.
A4 Genisligi Notlar:
198 mm
203 mm ® Varsayilan fabrika ayari 198 mm'dir.
® 203-mm ayari, kagidin genisligini seksen 10-aralikl karakterle yazdiracak sekilde
ayarlar.
PCL Oykiinme Ayarlan Yazicinin bir satir besleme (SB) kontrol komutundan sonra otomatik olarak bir stirgii donuist
Once SB sonra SD (SD) yapip yapmayacagini belirtir.
Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
Kapali
PCL Oykiinme Ayarlan Yazicinin bir siirgli doniisi (SD) kontrol komutundan sonra bir satir beslemesi (SB) yapip
Once SD sonra SB yapmayacadini belirtir.
Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

Kapali
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Bunu kullanin Bunun icin

Tepsi Yeninumara

Cok Amacli Besleyici Ata
Kapali
Hicbiri
0-199

Tepsi [x] Ata
Kapali
Hicbiri
0-199

Elle Kagit Ata
Kapali
Hicbiri
0-199

Manuel Zarf Ata
Kapall
Hicbiri
0-199

Yaziciyl, tepsiler ve besleyiciler icin farkl kaynak atamalari kullanan yazici yazilimlari veya
programlariyla ¢calismasi icin yapilandirr.

Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari Kapal'dir (Off).

® "Hicbiri" ayarn Kagit Kaynagini Se¢ komutunu yok sayar. Bu secenek yalnizca PCL 5e
yorumlayicisi tarafindan secildiginde gorintilenir.

® "0-199" bir 6zel ayar atanmasina izin verir.

Tepsi Yeninumara

Urt. Ayarlarini Géster
CAB Varsayilan = 8
T1 Varsayilan =1
T2 Varsayilan =4
T3 Varsayillan =5
T4 Varsayilan = 20
T5 Varsayilan = 21
Zrf Varsayilan = 6
MKagit Varsayilan = 2
MZrf Varsayilan = 3

Her tepsiye veya besleyiciye atanan varsayilan fabrika ayarini goriintiler.

Tepsi Yeninumara
Varsayilanlar Geri Yikle
Evet
Hayir

Tum tepsi ve besleyici atamalarini varsayilan fabrika ayarlarina sifirlar.
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HTML meniisi

Oge Yapilacak islem

Yazi Tipi Adi Joanna MT HTML belgelerinin varsayilan yazi tipini ayarlar.
Albertus MT Letter Gothic Not: Bir yaz tipi belirtiimeyen tiim HTML belgelerinde Times yazi tipi kulla-
Antique Olive Lubalin Graph nihr.
Apple-Chancery Marigold
Arial MT Monalisa Recut
Avant Garde Monaco
Bodoni New CenturySbk
Bookman New York
Chicago Optima
Clarendon Oxford
Cooper Black Palatino
Copperplate StempelGaramond
Coronet Taffy
Courier Times
Eurostile TimesNewRoman
Garamond Univers
Geneva Zapf Chancery
Gill Sans NewSansMTCS
Goudy NewSansMTCT
Helvetica New SansMTJA
Hoefler Text NewSansMTKO
Intl CG Times
Intl Courier
Intl Univers

Yazi Tipi Boyutu
1-255 pt

Oge Yapilacak islem

HTML belgelerinin varsayilan yazi tipi boyutunu ayarlar.

Notlar:
® Varsayilan fabrika ayari 12 pt'dur.
® Yaz Tipi boyutu 1-puntoluk adimlarla artirlabilir.
Olceklendir HTML belgelerinin varsayilan yazi tipini di¢ekler.
1-400%

Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari %100'dur.
¢ Olcekleme %1'lik adimlarla artirilabilir.

Yonlendirme
Dikey
Yatay

HTML belgelerinin sayfa yonlendirmesini ayarlar.
Not: Varsayilan fabrika ayari Dikey'dir.

Marj Boyutu
8-255 mm

HTML belgelerinin sayfa kenar boslugunu ayarlar.

Notlar:

® Varsayilan fabrika ayari 19 mm'dir.
® Marj boyutu degeri 1-mm'lik adimlarla artirilabilir.
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Yapilacak islem

Arka Planlar HTML belgelerindeki art alanlarin yazdirilip yazdiriimayacagini belirtir.
Yazdirma Not: Varsayilan fabrika ayari Yazdir'dir.
Yazdir

Resim mentisi

Oge Yapilacak islem

Otomatik Sigdir Optimal sayfa boyutu, 6lcekleme ve yonlendirmeyi secer.
Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Acik'tir. Bazi resimlerin 6lgekleme ve yénlendirme ayarlarini
Kapal gecersizlestirerek yerini alir.
Negatif iki-tonlu tek renkli resimlerin negatifini alir.
Acik Notlar:
Kapali

® Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
® Bu ayar GIF veya JPEG resimlerine uygulanmaz.

Olceklendirme Resmi secili kagit boyuna uyacak sekilde dlgekler.
Sol Ustii Sabitle Notlar:
En lyi Sigdir .
Ortayi Sabitle ® Varsayilan fabrika ayari En lyi Sigdir'dir.

Yiiks./Genislik Sigdir ® Otomatik Sigdir icin Acik secildiginde, Olcekleme otomatik olarak En lyi Sigdir'a ayarlanir.
Yiiksekligi Sigdir

Genisligi Sigdir

Yonlendirme Resmin yonilnu ayarlar.
Dikey Not: Varsayilan fabrika ayari Dikey'dir.
Yatay

Dikey Ters Cevir
Yatay Ters Cevir

Yardim menustu

Yardim menlisl yazicida PDF dosyalari olarak saklanan bir dizi Yardim sayfasindan olusur. Bu sayfalarda
yazicinin kullanimi ve yazdirma gdrevlerinin yerine getirilmesi ile ilgili bilgiler bulunur.

Yazicida ingilizce, Fransizca, Almanca ve ispanyolca cevirileri de bulunur. Diger cevirilere ulagmak icin
http://support.lexmark.com adresine gidin.

Menii 6gesi Aciklama

Tam Kilavuzlari Yazdir Tam kilavuzlarn yazdirir.

Ortam Kilavuzu Tepsilerde ve besleyicilerde desteklenen kagit boyutlarinin bir listesini icerir
Meni Haritasi Yazici kontrol paneli mendlerinin ve ayarlarinin bir listesini icerir.

Yazdirma Kilavuzu Kagit ve diger 6zel ortamlari yikleme ile ilgili bilgileri icerir

Renk Kalitesi Kilavuzu Renk kalitesi sorunlarini ¢cdzme ile ilgili bilgiler saglar.

Yazdirma Kalitesi Yazdirma kalitesi sorunlarini ¢ézme ile ilgili bilgileri icerir.

Sarf M. Kilavuzu Sarf malzemesi siparisi vermek icin gerekli parca numaralarini icerir.
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Menii 6gesi Aciklama

Tasima Kilavuzu Yaziciyr guvenli bir sekilde tasimak icin gerekli yonergeleri icerir.

Baglanti Kilavuzu Yaziclyi yerel olarak (USB) veya bir aga baglama ile ilgili bilgileri igerir.

Yazdirma Kusurlari Kilavuzu | Yazdirma kusurlarinin giderilmesiyle ilgili bilgi saglar
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Paradan tasarruf etme ve cevre uzerindeki
etkileri azaltma

Lexmark cevresel surdurilebilirlige katkida bulunma konusunda kararhdir ve yazicilarini ¢cevre tzerindeki
etkisini azaltmak icin strekli olarak iyilestirmektedir. Tasarimlarimizi ¢cevreyi disiinerek yapiyor, paketlerimizi
ambalaj malzemeleri azaltacak sekilde gelistiriyor ve toplama ve geri donustirme programlari uyguluyoruz.
Daha fazla bilgi i¢in, bkz:

® Uyarilar bolimu

® Lexmark Web sitesini Cevresel Surrdurilebilirlik bolimi www.lexmark.com/environment adresindedir.
® Lexmark geri doniisiim programi www.lexmark.com/recycle adresindedir

Baziyazici ayarlarini veya gorevlerini secerek, yazicinizin etkisini daha da azaltabilirsiniz. Bu bdlimde ¢evre icin
daha blylk yarar saglayan ayarlar ve gorevler vurgulanmaktadir.

Kagit ve toner tasarrufu

Arastirmalar bir yazicinin karbon etkisinin %80'inin kagit kullanimiyla ilgili oldugunu goéstermektedir. Yazicinizin
karbon etkisini geri donusturilmus kagit kullanarak ve asagidaki, kagidin her iki ytziine yazdirma ve bir kagidin
bir yliziine birden fazla sayfa yazdirma gibi yazdirma 6nerilerini uygulayarak énemli oranda azaltabilirsiniz.

Bir yazici ayari kullanarak nasil hizla kagit ve enerji tasarrufu yapabilecegdiniz ile ilgili bilgi icin 112. sayfadaki
"Eko Modu'nu Kullanma" bdlimiine bakin.

Geri doniisturiulmis kagit kullanma

Lexmark, cevre bilincine sahip bir sirket olarak 6zellikle lazer yazicilarda kullanilmak lGzere uretilen geri
dontsumli ofis kagidi kullanimini desteklemektedir. Yazicinizla rahatga kullanilabilecek geri donustiriimis
kagitlar hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. 55. sayfadaki "Geri dénusturilmis kagit ve diger ofis kaditlarini
kullanma".

Sarf malzemelerinden tasarruf etme

® Kagidin her iki tarafina yazdirin.

Not: Cift tarafli yazdirma, yazdirma suriicisindeki varsayilan ayardir.
® Tek bir kagit yapragina birden cok sayfa yazdirir.
® Yazdirmadan dnce belgenin nasil gérundigunu incelemek icin 6n izleme ozelligini kullanin.
® jceriginin ve biciminin dogru oldugundan emin olmak belgelerinizin bir kopyasini yazdirin.

Enerji tasarrufu

Eko Modu'nu Kullanma

1 Bir Web tarayicisi acin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.


http://www.lexmark.com/environment
http://www.lexmark.com/recycle
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Notlar:

® Yazicinin IP adresini yazicl ana ekraninda goéruntileyin. IP adresi, 123123123123 gibi nokta isareti ile
ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yuklemek icin bir suireligine devre disi birakin.

2 Siraslyla Ayarlar > Genel Ayarlar > Eko Modu > seceneklerini tiklatip bir ayar secin

Oge Yapilacak islem

Kapali Eko Modu ile baglantili tim ayarlar icin fabrika varsayilanlarini kullanir. Kapali, yazicinin performans
ozelliklerini destekler.

Enerji Ozellikle yazici bosta oldugunda enerji kullanimini azaltma.

* Yazdinimaya hazir olana kadar yazici motorlari baslamaz. ilk sayfa yazdirilana kadar kisa bir gecikme
fark edebilirsiniz.

® Yazici bir dakika faaliyet olmadiginda Uyku moduna gecer.

Enerji/Kagrt | Enerji ve Kagit modlari ile baglantili tim ayarlari kullanir.

Diz Kagit ® Otomatik iki tarafli (arkal 6nlii) 6zelligini etkinlestirir.

® Yazdirma gunlugu ozelliklerini kapatir.

3 Gonder'i tiklatin.

Yazicinin guriltiisini azaltma
Yazici gurlltisini azaltmak icin Sessiz Modu'nu etkinlestirin.
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

® Yazicinin IP adresini yazicl ana ekraninda goérintileyin. IP adresi, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile
ayrilan doért rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yuklemek icin bir suireligine devre disi birakin.

2 Ayarlar > Genel Ayarlar > Sessiz Modu > secenegini tiklatip bir ayar segin

Bunu kullanin Bunun igin

Acik Yazicinin girtlttsind azaltir.
Notlar:

® Yazdirma isleri azaltilmis bir hizda islenir.

* Bir belge yazdirlmaya hazir olana kadar yazici motorlari baslamaz. ilk sayfa yazdirlmadan 6nce
kisa bir gecikme olur.

Kapal Fabrika varsayilan ayarlarini kullanir.

Not: Bu ayar yazicinin performans spesifikasyonlarini destekler.

3 Gonder'i tiklatin.
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Uyku modunu ayarlama

1 Ana ekrandan suraya gidin:

> Ayarlar > Genel Ayarlar > Zaman Asimlar > Uyku Modu

2 Uyku Modu alaninda, yazicinin Uyku moduna ge¢cmeden 6nce kag dakika bosta kalacagini secin.

3 Degisiklikleri uygulayin.

Hazirda Bekleme modunu kullanma

Hazirda Bekleme, ¢cok az glicle ¢alisan bir moddur.

Notlar:

® Yazici Hazirda Bekleme moduna girmeden dnceki varsayilan siire ¢ ginddr.

® Yeni bir yazdirma isi gdndermeden 6nce yaziclyl, Hazirda Bekleme modundan ¢ikardiginizdan emin olun.
Yazicly! acip kapatmak veya Uyku digmesine uzun sure basmak yaziclyl Hazirda Bekleme modundan

cikarir.
® Yazici Hazirda Bekleme modundaysa Yerlesik Web Sunucusu devreden cikarilir.

1 Ana ekrandan suraya gidin:

> Ayarlar > Genel Ayarlar

2 Uyku Diigmesine Basin veya Uyku Diigmesini Basin ve Basili Tutun 6gesine dokunun.

3 Hazirda Bekleme > 4 ogesine dokunun.

Hazirda Bekleme Siire Sonu Ayari
Hazirda Bekleme Zaman Asimi, yazicinin bir yazdirma isi tamamlandiktan sonra dislk gli¢ dlizeyine gegcmeden
once bekledigi slireyi ayarlamanizi saglar.
Yerlesik Web Sunucusunu kullanma
1 Bir Web tarayicisi a¢in ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

® Yazicinin IP adresini yazici ana ekraninda gorintileyin. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti
ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru ylklemek icin bir siireligine devre disi birakin.
2 Ayarlar > Genel Ayarlar > Zaman Asimlari'ni tiklatin.

3 Hazirda Bekleme Zaman Asimi menuslnden, yazicinin dislik giic durumuna gegcmeden dnce beklemesini
istediginiz saat, gin, hafta veya ay sayisini segin.

4 jlet digmesini tiklatin.
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Yazici kontrol panelini kullanma

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

> Ayarlar > Genel Ayarlar > Zaman Asimlari > Hazirda Bekleme Siire Sonu

2 Yazicinin bir is yazdirildiktan sonra Hazirda Bekleme moduna gegmeden 6nce bekleyecedi stireyi secin.

3¢ digmesine dokunun.

Gli¢c Modlarini Zamanlamayi Kullanma

Gug¢ Modlarinl Zamanlama, yazicinin azaltiimis gli¢ durumuna veya Hazir durumuna gegecegi zamani
programlamaniza olanak saglar.

Not: Bu 6zellik yalnizca yazdirma sunucularina bagh yazicilarda veya ag yazicilarinda kullanilabilir.

Embedded Web Server'i kullanma
1 Bir Web tarayicisi a¢in ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

® Yazicinin IP adresini yazicl ana ekraninda goruntileyin. IP adresi, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile
ayrilan doért rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru ylklemek icin bir stireligine devre disi birakin.
2 Siraslyla Ayarlar > Genel Ayarlar > Giic Modlarini Zamanlama 6gelerini tiklatin.
3 Eylem menuslnden, giic modunu secin.
4 Saat menUstnden zamani segin.
5 Gun mendisiinden glinl veya glinleri secin.

6 Ekle secenegini tiklatin.

Yazici ekraninin parlakhigini ayarlama

Enerji tasarrufu yapmak icin veya ekrandan okuma ile ilgili sorun yasiyorsaniz ekranin parlakhidini ayarlayin.

Yerlesik Web Sunucusunu kullanma

1 Bir Web tarayicisi a¢in ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

® |P adresi ana ekranin Ust bolimiinde bulunmaktadir. Bu adres 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile
ayrilan doért rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yuklemek icin bir siireligine devre disi birakin.
2 Ayarlar > Genel Ayarlar'i secin.
3 Ekran Parlakh@i alaninda, ekraninin sahip olmasini istediginiz parlaklik ylizdesini girin.

4 Degisiklikleri uygulayin.
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Kontrol panelini kullanarak
1 Ana ekrandan suraya gidin:
> Ayarlar > Genel Ayarlar
2 Ekran Parlakhgr alaninda, ekraninin sahip olmasini istediginiz parlaklik ylizdesini girin.

3 Degisiklikleri uygulayin.

Geri donlisim

Lexmark, toplama programlari ve geri dontisime yonelik cevresel duyarlilik yaklasimlari sunmaktadir. Daha fazla
bilgi icin, bkz:

® Uyarillar bolimu

* [Lexmark Web sitesini Cevresel Sirdurilebilirlik bélimi www.lexmark.com/environment adresindedir.

® Lexmark geri donisim programi www.lexmark.com/recycle adresindedir

Lexmark urinlerinin geri doniisiimii
Lexmark drlinlerini geri donlisiime sokmak lizere gondermek igin:

1 www.lexmark.com/recycle adresine gidin.

2 Geri donisiime tabi tutmak istediginiz Grin tlirGnl bulun ve sonra listeden tlke veya bolgenizi bulun.

3 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.

Not: Lexmark toplama programinda yer almayan yazici sarf malzemeleri ve donanimi, bélgenizdeki bir geri
doénidsum merkezinde geri donistime sokulabilir. Bélgenizdeki geri doniistim merkezini arayarak hangi
oOgeleri kabul ettiklerini 6grenin.

Lexmark ambalajlarini geri donilisiime tabi tutma

Lexmark silirekli olarak ambalaj tasarrufu yapmaya calismaktadir. Ambalaj malzemelerinin az olmasi, Lexmark
yazicilarinin en etkili ve ¢cevreye duyarli sekilde tasinmasini ve atilacak daha az ambalaj malzemesi olmasini
saglar. Bunun sonucunda daha az sera gazI emisyonu olmasi, enerji tasarrufu yapilmasi ve dogal kaynaklarin

korunmasi saglanir.

Lexmark kartonlari, oluklu geri donlstiirme tesislerinin bulundugu yerlerde %100 oranda geri donustirilebilir.
Sizin boélgenizde tesisler bulunmayabilir.

Lexmark ambalajlarinda kullanilan képik, kdpik geri donustlirme tesislerinin bulundugu yerlerde geri
donidsume tabi tutulabilir. Sizin bélgenizde tesisler bulunmayabilir.

Bir kartusu Lexmark'a iade ederken, kartusun geldigi kutuyu yeniden kullanabilirsiniz. Lexmark kutuyu geri
dénisume tabi tutacaktir.


http://www.lexmark.com/environment
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Yeniden kullanim ve geri doniisiim icin Lexmark kartuslarini iade etme

Lexmark Kartus Toplama Programi, Lexmark musterilerinin kullaniimis kartuslari yeniden kullanim ya da geri
dénusumiicgin Ucretsiz olarak iade etmesini kolaylastirarak her yil milyonlarca Lexmark kartusunu atik sahasindan
kurtarmaktadir. Lexmark'a iade edilen bos kartuslarin ylizde yiizi yeniden kullanilir veya geri donistim igin
islemden gecer. Kartuslari iade etmek icin kullanilan kutular da geri déntisime tabi tutulur.

Yeniden kullanim veya geri donisiim igin Lexmark kartuslarini iade etmek lizere, yazicinizla veya kartusunuzla
birlikte gelen yonergeleri uygulayin ve dnceden-6denmis sevkiyat etiketini kullanin. Asagidakini de
yapabilirsiniz:

1 www.lexmark.com/recycle adresine gidin.

2 Toner Kartuslari bélimunden tlkenizi secin.

3 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.


http://www.lexmark.com/recycle
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Yaziciy sabitleme

Guvenlik kilidi 6zelliginin kullanimi

Bu yazicinin bir guvenlik kilidi 6zelligi vardir. Yaziciyr korumak icin gosterilen konuma ¢ogu dizustu
bilgisayarlariyla uyumlu bir gtivenlik kilidi takin.

Gecicilik Bildirimi
Yaziciniz aygit ve ag ayarlari ile kullanici verilerini depolayabilen cesitli bellek tirleri icerir.

Bellek tiirii Aciklama

Gecici bellek Yaziciniz basit yazdirma ve kopyalama igleri sirasinda kullanici verilerini gecici olarak arabellege almak
icin standart rastgele erisimli bellek (RAM)'I kullanir.

Kalici bellek Yaziciniz iki tir kalici bellek kullanabilir: EEPROM ve NAND (flas bellek). Her iki ttir de isletim sistemi, aygit
ayarlari, ag bilgileri ve yer imi ayarlari ile katistinimis ¢cézimler depolamak igin kullantlir.

Sabit disk Bazi yazicilarda sabit disk sirtctst yukltdur. Yazici sabit diski yaziclya 6zel islevler icin tasarlanmistir. Bu,
bellegi yazicinin bigim ve yazi tipi verilerinin yani sira kompleks tarama, yazdirma, kopyalama ve faks isleriyle
ilgili kullanici verilerini arabellege almasina olanak saglar.

Asadida belirtilen durumlarda yiuklenmis tim yazici bellek icerigini silin:
® Yazicinin hizmet disi birakilmasi.
® Yazici sabit diskinin degistirilmesi.
® Yazicinin farkh bir bélime veya konuma tasinmasi.
® Yaziciya kurulusunuzun digsindan bir kisinin servis vermesi.
® Yazicinin servis icin baska bir yere tasinmasi.
® Yazicinin baska bir kurulusa satiimasi.
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Yazici sabit diskinin elden ¢ikarilmasi.
Not: Bazi yazici modellerinde yazici sabit diski takili olmayabilir.

Yiksek glvenlikli ortamlarda, yazici veya sabit diski baska bir yere tasindiginda yazicinin sabit diskinde
depolanan gizli verilere erisilmediginden emin olmak icin ek adimlar gerekebilir.

* Manyetik Alani Etkisizlestirme—Depolanmis verileri silen bir manyetik alan ile sabit diski temizler
* Ezme—Bilesen parcalarini kirmak ve okunamaz hale getirmek icin fiziksel olarak sabit diski sikistirir
¢ Qgiitme—Fiziksel olarak sabit diski kiiciik metal parcalara ayirir

Not: CoJu veri elektronik olarak silinebilir ama tim verilerin tamamen silindiginden emin olmanin tek yolu
verilerin depolandigi her sabit diski fiziksel olarak imha etmektir.

Gecici bellegi silme

Yazicinizda takil gecici bellek (RAM) bilgileri tutabilmek icin glic kaynagi gerektirir. Arabellege alinmis verileri
silmek icin yaziciy1 kapatin.

Kalici bellegi silme

Su adimlari izleyerek tek tek ayarlari, cihaz ve ag ayarlarini, glivenlik ayarlarini ve yerlesik ¢ozimleri silin:
1 Yaziciyr kapatin.

2 Yaziclyl acarken tus takimindaki 2 ve 6 diigmelerini basili tutun. ilerleme cubugunun bulundugu ekran
gorintilendiginde digmeleri serbest birakin.

Yazici acllma igslem dizisini yUrutur ve ardindan Yapilandirma menusu goruntulenir. Yazicl tam olarak
aclldiginda, yazici ekraninda standart ana ekran simgeleri yerine islevlerin bir listesi gorinar.

3 Tiim Ayarlan Temizle'ye dokunun.

Bu islem sirasinda yazici birka¢ yeniden baslar.

Not: Tim Ayarlari Sil, yazici belleginde bulunan aygit ayarlarini, ¢dzlmleri, isleri ve parolalar givenle
kaldirir.

4 Geri > Yapil. Meniisiinden Cik'a dokunun.

Yazici sifirlanarak acilma islemi gerceklestirecek ve sonra normal calisma moduna gececektir.
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Yazici sabit diski bellegini silme

Notlar:

® Bazi yazicl modellerinde yazici sabit diski takili olmayabilir.

® Yazici menulerinde Gegici Veri Dosyalarini Silmeyi Yapilandirma silme icin isaretlenmis dosyalarin lizerine

guvenle yazarak, yazdirma islerinden kalan kalici gizli malzemeleri silmenizi saglar.

Yazicinin kontrol panelini kullanma

1
2

Yazicly! kapatin.
Yaziclyl acarken 2 ve 6 diigmelerini basili tutun. ilerleme cubugunun bulundugu ekran gériintiilendiginde
digmeleri serbest birakin.
Yazici agilma islem dizisini ylrUtlr ve ardindan Yapilandirma mentsu gortntulenir. Yazici tam olarak
aclldiginda, islevlerin bir listesi yazici ekraninda gorindar.
Diski Sil goriinene kadar yukari veya asagi ok diigmesine basin ve sonra asagidakilerden birini secin:

® Diski sil (hizli)—Bu, diskin lizerine tek bir gecisle tamamen sifir yazmanizi saglar.

¢ Diski sil (glivenli)—Bu, diskin tzerine rastgele bit desenleriyle birka¢ kez yazmanizi saglar, bunu bir
dogrulama gecisi izler. Glivenli bir izerine yazma, verileri sabit diskten glivenli bir sekilde silmek i¢in
DoD 5220.22-M standardi ile uyumludur. Cok gizli bilgiler bu yontem kullanilarak silinmelidir.

Evet goriinene kadar yukari veya asagl oka basin ve sonra disk silmeyle devam edin.

Notlar:

® Bir durum cubugu disk silme gorevi sirecini gosterecektir.

® Disk silme, yazici diger kullanici gorevleri icin kullanilamadidinda birkag dakika veya bir saatten fazla
surebilir.

Asagidaki konuma gidin:

Geri > Yapil. Meniisiinden Cik

Yazici sifirlanarak acilma islemi gerceklestirecek ve sonra normal ¢alisma moduna gecgecektir.

Yazici glivenlik bilgilerini bulma

Yiksek glivenlikli ortamlarda, yazicida depolanan gizli verilere yetkisiz kisilerin erisiimesini énlemek icin ek
adimlar gerekebilir. Daha fazla bilgi icin, Lexmark giivenlik Web sayfasini ziyaret edin.

Embedded Web Server — Glivenlik'i de gériintiileyebilirsiniz: Daha fazla bilgi icin Ybnetici Kilavuzu'na bakin:

1
2

www.lexmark.com, adresine gidin, ardindan Destek & Karsidan Yiiklemeler > kismina gidip, yazicinizi segin.

El kitaplari sekmesini tiklatin ve sonra Embedded Web Server - Glivenlik: Yonetici Kilavuzu 6§esini segin.


http://www1.lexmark.com/en_US/solutions/business-solutions/security/index.shtml
http://www.lexmark.com
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Yazici sabit diski sifrelemesini yapilandirma

Yazici veya sabit diski calindifinda énemli verilerin kaybolmasini 6nlemek icin sabit disk sifrelemesini
etkinlestirin.

Not: Bazi yazici modellerinde yazici sabit diski takili olmayabilir.

Yerlesik Web Sunucusunu kullanma

1 Bir Web tarayicisi acin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

® Yazicinin IP adresini yazicl ana ekraninda gorintileyin. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti
ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru ylklemek icin bir siireligine devre disi birakin.

2 Ayarlar > Giivenlik > Disk Sifreleme'yi tiklatin.

Not: Glvenlik MenUlsiinde Disk Sifreleme yalnizca formatlanmis, arizali olmayan bir yazici sabit diski
takildiginda gorunr.

3 Disk sifreleme menuslinde, Etkinlestir'i secin.
Notlar:

® Disk sifrelemeyi etkinlestirme yazicinin sabit diskinin icerigini silecektir.

® Disk sifreleme, yazici diger kullanici gorevleri icin kullanilamadiginda birka¢ dakika veya bir saatten
fazla surebilir.

4 jlet diigmesini tiklatin.

Yazicinin kontrol panelini kullanarak

1 Yaziciyi kapatin.

2 Yaziclyl acarken 2 ve 6 diigmelerini basili tutun. ilerleme cubugunun bulundugu ekran gériintiilendiginde
dugmeleri serbest birakin.

Yazici agllma islem dizisini yUrUtir ve ardindan Yapilandirma menUsi gorintilenir. Yazicl tam olarak
acildiginda, islevlerin bir listesi yazici ekraninda gorinr.

3 Disk Sifreleme > Etkinlestir'e dokunun.

Not: Disk sifrelemeyi etkinlestirme yazicinin sabit diskinin icerigini silecektir.
4 Disk temizlemeye devam etmek icin Evet'e dokunun.

Notlar:

* Sifreleme islemi sirasinda yaziciyr kapatmayin. Aksi halde veri kaybi olabilir.

® Disk sifreleme, yazici diger kullanici gorevleri icin kullanilamadiginda birka¢ dakika veya bir saatten
fazla surebilir.

® Bir durum cubugu disk silme gorevi surecini gosterecektir. Disk sifrelendikten sonra, yazici
Etkinlestir/Devre DisI Birak ekranina dénecektir.

5 Geri > Yapil. Meniisiinden Cik'a dokunun.

Yazici sifirlanarak acilma islemi gerceklestirecek ve sonra normal calisma moduna gececektir.
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Yazicinin bakimini yapma

Uyari—Hasar Tehlikesi: Diizenli olarak optimum yazici performansi elde edememek veya pargalari ve sarf
malzemesini degistirmemek, yazicinizin zarar gérmesine neden olabilir.

Yaziclyl temizleme

Yaziclyl temizleme

A DIKKAT—CARPILMA TEHLIKESI: Yazicinin disini temizlerken elektrik carpmasi riskine engel olmak
icin,glic kablosunu prizden ¢ekin ve yaziciya takili tim kablolari ¢ikarin.

Notlar:

® Bu gorevi birkag ayda bir uygulayin.
® Yazici garantisi, yaziclyl yanhs tutmaktan kaynaklanan hasarlari kapsamaz.

1 Yaziciyr kapatin ve gli¢ kablosunun fisini elektrik prizinden ¢ekin.
2 Standart kutu ve cok amacl besleyicideki kagidi cikarin.
3 Yumusak bir firca veya elektrikli siiplirgeyle yazicinin cevresindeki toz, tily ve kagit parcalarini ¢ikarin.
4 Yazicinin disini nemli, yumusak ve hav birakmayan bir bezle silin.
Notlar:

® Evde kullanilan tlirden temizleme maddeleri ve deterjan kullanmayin; yazicinin ylizeyine zarar
verebilir.

® Temizleme islemi sonrasinda yazicinin her tarafinin kuru oldugundan emin olun.

5 Giic¢ kablosunu baglayin ve ardindan yaziciyi agin.

Sarf malzemelerinin durumunu kontrol etme

Bir sarf malzemesini degistirmek veya bakim gerektiginde ekranda bir mesaj gdrlntillenir. Daha fazla bilgi icin
bkz. 67. sayfadaki "Sarf Malz. menusi".

Yazici kontrol panelinden parcalarin ve sarf malzemelerinin durumunu
kontrol etme

Ana ekrandan, suraya gidin:

Durum/Sarf Malzemeleri > Sarf Malz. Goster

Parcalarin ve sarf malzemelerinin durumunu Katistirilmis Web
Sunucusu'ndan kontrol etme

Not: Bilgisayar ve yazicinin ayni aga bagl oldugundan emin olun.
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1 Bir Web tarayicisi acin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:
® Yazicinin IP adresini ana ekranda goruntileyin. IP adresi, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrlan
dort rakam dizisinden olusur.
® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru ylklemek icin bir siireligine devre disi birakin.

2 Aygit Durumu > Diger Ayrintilar 6gelerini tiklatin.

Tahmini kalan sayfa sayisi

Tahmini kalan sayfa sayisi, yazicinin en son yazdirma ge¢misine baglidir. Dogrulugu dnemli derecede farklilik
gOdsterebilir ve gercek veriicerigi, yazdirma kalitesi ayarlari ve diger yazdirma ayarlari gibi bircok faktdre baghdir.

Gergek yazdirma tiiketimi yazdirma gecmisinden farkli oldugunda tahmini kalan sayfa sayisinin dogruluk
oraninda diisme olabilir. Tahmine dayanan sarf malzemelerini satin almadan veya degistirmeden 6nce degisken
dogruluk diizeyini g6z 6nlinde bulundurun. Yazicida uygun bir yazdirma gecmisi elde edilene kadar, ilk tahminler
Uluslararasi Standartlar Tegkilati test yontemlerine ve sayfa icerigine dayanan ileriki sarf malzemesi tliketimini
varsayar.

* Belirtilen ortalama siirekli siyah veya kompozit CMY kartus verimliligi ISO/IEC 19798 ile uyumludur.

Sarf malzemesi siparis etme

Orijinal Lexmark parcalarini ve sarf malzemeleri kullanma

Lexmark yaziciniz orijinal Lexmark sarf malzemeleri ve parcalari kullanilacak sekilde tasarlanmistir. Baska marka
sarf malzemesi veya parca kullanilmasi, yazicinin ve gdrintileme bilesenlerinin performansini, gtivenilirligini
veya omrinu etkileyebilir. Baska marka sarf malzemelerinin veya parcalarin kullaniimasi, garanti kapsamini
etkileyebilir. Baska marka sarf malzemelerinin veya parcgalarin kullanilmasi nedeniyle olusan hasarlar garanti
kapsaminda degildir. Tum 6miir gdstergeleri, Lexmark sarf malzemeleri ve parcalariyla calisacak sekilde
tasarlanmistir ve baska marka sarf malzemeleri ile parcalar kullaniimasi dngdrilemeyen sonuclara yol acabilir.
Gorlntlleme bileseninin 6ngoérilen édmriinden fazla kullaniimasi, Lexmark yaziciniza veya iliskili bilesenlerine
zarar verebilir.

Toner kartusu siparis etme

Notlar:

® Tahmini kartus verimi, ISO / IEC 19798 standardina dayanir.

® Uzun sure boyunca asir dustik yazdirma alani kullanilmasi, gercek verimi olumsuz etkileyebilir ve kartus
parcalarinin toner bitmeden arizalanmasina neden olabilir.

Siyah 24B60M

Camgobegdi | 24B6008

Macenta 24B6009

Sari 24B6010




Yazicinin bakimini yapma 124

Gorlintuleme kitlerini siparis etme

Tiim Uilkeler ve bolgeler

Siyah ve Renkli goriintileme kiti | 70C0Z50

| Siyah goriintiileme kiti 70C0Z10 |

Atik toner sisesi siparis etme

Oge Tiim dilkeler ve bolgeler

Atk toner sisesi | C540X75G

Sarf malzemelerini saklama

Yazici sarf malzemeleri icin serin ve temiz bir saklama yeri secin. Sarf malzemelerini kullanmaya hazir olana
kadar orijinal paketinde sag taraflan yukari bakacak sekilde saklayin.
Sarf malzemelerini asagidakilerden koruyun:

® Dogrudan gunes 1s1d1

® 35°C (95°F) Ustl sicakliklar

® % 80'in Uzerindeki yuksek nem

® Tuzlu hava

® Asindirici gazlar

®* Yogun toz
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Sarf malzemelerini degistirme

Atik toner sisesini degistirme

1 | Ust kapak

2 | Atik toner sisesi
3 | Sag kapak

4 | On kapak

1 Yedek atik toner sisesini paketinden ¢ikarin.
2 On kapagi acin.

& DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin ici sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir yaralanma
riskini azaltmak icin dokunmadan dnce yiizeyin sogumasini bekleyin.
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3 Ust kapagi acin.

4 Sag kapagdi acin.

5 Atk toner sisesini cikarin.

6 Kullaniimis atik toner sisesini paketleyin.
Daha fazla bilgi icin bkz. 116. sayfadaki "Lexmark drinlerinin geri déniisimd".
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7 Yedek atik toner sisesini takin.

8 Sag kapagi takin.

9 Ust kapagi kapatin.
10 On kapagi kapatin.

Bir siyah ve renkli goriintiileme kitini degistirme
1 On kapagi acin.

& DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin ici sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir yaralanma
riskini azaltmak i¢cin dokunmadan o6nce ylizeyin sogumasini bekleyin.
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2 Ust kapagi acin.

3 Toner kartuslarini ¢ikarin.
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4 Sag kapagdi acin.

5 Atk toner sisesini ¢ikarin.
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7 Mavi kola bastirin ve yanlardaki yesil kollari tutarak goriintiileme kitini disari ¢cekin.

8 Yedek siyah ve renkli gériinttileme kitini paketinden cikarin.

sz

ey

=

® Renkli goruntileme kitinde, gérinttileme kiti ve camgdbegi, macenta, sari ve siyah developer
birimleri yer alir.

Notlar:

® Siyah gorlntiileme kitinde, gorintlileme kiti ve siyah developer birimi bulunur.

9 Kullaniimis goruntiileme kitini paketleyin.

Daha fazla bilgi icin bkz. 116. sayfadaki "Lexmark drinlerinin geri doniisimd".

<=

Not: Siyah goruntileme kitini degistirirken, mavi, kirmizi ve sari developer birimlerini muhafaza edin.
Yalnizca siyah developer birimini atin.
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10 Sari, camgdbegdi, macenta ve siyah developer birimlerini yanlara dogru hafifce sallayin.

=\

4
4

11 Kirmizi ambalaj seridini ve bagli ipi developer birimlerinden ¢ikarin.

v,

’

12 Sari, camgo6begdi, macenta ve siyah developer birimlerini egslesen renk yuvalarina takin.

|
i

13 Kirmizi ambalaj seridini goriintlileme kitinden ¢ikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintlileme kitinin altindaki parlak fotograf iletkeni tamburuna dokunmayin.

Dokunmaniz gelecekteki yazdirma islerinin kalitesini etkileyebilir.
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14 Goruntlileme kitini hizalayin ve takin.
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16 Atk toner sisesini takin.

17 Sag kapagi takin.
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18 Toner kartuslarini takin.

19 Ust kapagi kapatin.
20 On kapagi kapatin.

Toner kartuslarini degistirme

Uyari—Hasar Tehlikesi: Lexmark'a ait olmayan bir toner kartus kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar garanti
kapsaminda degildir.

Not: Yazdirma kalitesinin diismesi Lexmark disi toner kartuslari kullaniimasindan kaynaklanabilir.

1 Yazicinin sag tarafindaki agma mandalini kaydirin ve Ust kapagi agin.
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2 Toner kartusunu tutma yerini yukari kaldirarak ve glic uygulamadan gérintiileme kitinden cekerek cikartin.

3 Yeni toner kartusunun paketini acin ve paketten cikarin.

4
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4 Yeni toner kartusunu hizalayin ve yerine oturuncaya kadar kartusa bastirin.

5 Ust kapagi kapatin.

6 Kullaniimis toner kartusunu atmadan once yedek toner kartusunun ciktigi posete koyun.
Daha fazla bilgi icin, bkz., 116. sayfadaki "Lexmark Urlnlerinin geri dénisimd".

Developer birimini degistirme
Yazdirma kalitesi kusuru olustugunda veya yazici zarar gérdigiinde developer birimini degistirin.
1 On kapagi acin.

& DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin ici sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir yaralanma
riskini azaltmak i¢cin dokunmadan 6nce ylizeyin sogumasini bekleyin.
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2 Ust kapagi acin.

3 Toner kartuslarini ¢ikarin.
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4 Sag kapagdi acin.

5 Atk toner sisesini ¢ikarin.
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7 Mavi kola bastirin ve yanlardaki yesil kollari tutarak goriintiileme kitini disari ¢cekin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriinttileme kitinin altina dokunmayin. Bu goérintiileme kitine zarar verebilir.

8 Kullaniimis developer birimini ¢ikarin.

9 Yedek developer birimini paketinden cikarmadan 6nce hafifce iki tarafa sallayin.

=\

F
4
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10 Developer biriminden kirmizi nakliye kapagini gikarin.

11 Developer birimini takin.

12 Gorintileme kitini hizalayin ve takin.
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13 Mavi kollari, gortintileme kiti yerine tamamen oturana kadar itin.

14 Atk toner sisesini takin.
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15 Sag kapagdi takin.

16 Toner kartuslarini takin.

17 Ust kapag kapatin.
18 On kapagi kapatin.

19 Kullaniimis developer birimini atmadan 6énce yedek developer birimini ¢ciktigi posete koyun.
Daha fazla bilgi icin bkz. 116. sayfadaki "Lexmark drinlerinin geri dénlisimd".

Yaziciyi tasima

Yaziclyl tasimadan o6nce

A DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Yazicinin agirhgi 18 kg'dan (40 Ib) fazladir ve giivenle kaldirmak igin
iki veya daha fazla egitimli personel gerektirir.
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A DIKKAT-YARALANMA TEHLIKESI: Yazicly tasimadan énce, kisisel yaralanmadan veya yazicinin zarar
gormesinden kacinmak icin bu yonergeleri izleyin:
® Gig¢ digmesini kullanarak yaziclyl kapatin ve sonra gli¢ kablosunu elektrik prizinden cikarin.
® Yaziclyl tasimadan 6nce tum kablolarini ¢ikarin.

®* Hem yaziclyl hem de tepsiyi ayni anda kaldirmak yerine yaziciyi istege bagl tepsiden kaldirarak ¢ikarin ve
sonra bir kenara koyun.

Not: Yaziciyl kaldirmak icin yazicinin iki yanindaki tutma yerlerini kullanin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Hatali tasimadan kaynaklanan yazici hasarlari yazici garantisinin kapsaminda degildir.

Yaziciyi bagka bir yere tasima

Yazici ve donanim secenekleri asagidaki 6nlemler kullanilarak givenli bir sekilde baska bir yere tasinabilir:

® Yaziclyl tasimak icin kullanilan tekerlekli aracin tasiyici ylizeyi yazicinin tabaninin tamaminin oturabilecegi
genislikte olmalidir.

® Donanim seceneklerini tasimak icin kullanilan tekerlekli araclarin tasiyici yiizeyi donanim segeneklerinin
boyutlarina uygun biyiklikte olmalidir.

® Yaziclyl dik tutun.
® Ciddi sarsma hareketlerinden kacginin.

Yaziciyi uzak bir yere nakletme

Yaziclyl naklederken orijinal paket kullanin.
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Yazicily1 yonetme

Gelismis ag kurma ve yonetici bilgileri bulma

Bu boélimde Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanan temel idari destek gorevleri yer almaktadir. Daha gelismis
sistem destek gorevleri icin Yaziim CD'sindeki AG Kilavuzu belgesine ve su adresteki Yerlesik Web Sunucusu
Yénetici Kilavuzu belgesine basvurun: http://support.lexmark.com.

Sanal ekrani kontrol etme

1 Bir Web tarayicisi a¢in ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

* Aglar/Baglanti Noktalari mendstinin TCP/IP béliminde bulunan yazici IP adresine bakin. IP adresleri,
123123123123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yuklemek icin bir stireligine devre disi birakin.

2 Ekranin sol Ust kosesinde goriinen sanal ekrani denetleyin.

Sanal ekran yazicinin kontrol panelinde fiziksel bir ekran gibi calisir.

Yazicinin durumunu denetleme

Kagit tepsisi ayarlarini, toner kartuslarindaki toner dlizeyini, bakim kitinde kalan dmur ylizdesini ve bazi yazici
parcalarinin kapasite dl¢cliimlerini Katistirnlmis Web Sunucusu'nun Aygit Durumu sayfasindan
goriintuleyebilirsiniz.

1 Web tarayicinizin adres alanina yazicinizin IP adresini girin.
Not: Yazicinizin IP adresini bilmiyorsaniz, sunlar yapabilirsiniz:

® |P adresini, yazicinin kontrol panelinde, Aglar/Baglanti Noktalari menisiinin altinda TCP/IP bdlimiinde
gorebilirsiniz.

® Bir ag kurulum sayfasi veya menu ayarlar sayfasi yazdirabilir ve IP adresini TCP/IP bdliminde
bulabilirsiniz.

2 Aygit Durumu 6gesini gift tiklatin.

Raporlar goriintileme

Yerlesik Web Sunucusundan bazi raporlari goriintileyebilirsiniz. Bu raporlar yazicinin, agin ve sarf
malzemelerinin durumunu degerlendirmek icin yararhdir.

1 Bir Web tarayicisi a¢in ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

® Yazicinin IP adresini yazici ana ekraninda gorintileyin. IP adresleri, 123123123123 gibi nokta isareti
ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.


http://support.lexmark.com
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® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru ylklemek icin bir siireligine devre disi birakin.

2 Reports (Raporlar) 6gesini tiklatin ve istediginiz rapor tlrtind tiklatin.

Yerlesik Web Sunucusu'ndaki sarf malzemesi bildirimlerini
yapilandirma

Sarf malzemeleri bitmek Uzere, az, ¢cok az oldugunda veya dmirlerinin sonuna geldiginde secilebilir uyarilari
ayarlayarak size bildiriime yontemini belirleyebilirsiniz.

Notlar:

® Toner kartuslari, gériintlileme kiti, bakim kiti ve atik toner sisesi uyarilarini isaretleyebilirsiniz.

® Tum uyarilar sarf malzemesinin bitmek lizere, az ve ¢ok az sarf durumlari igin ayarlanabilir. Tum uyarilar
sarf malzemesinin kullanim émri sonu durumu i¢in ayarlanamayabilir. Tim sarf malzemesi durumlari igin
e-posta uyarisi kullanilabilir.

® Tahmini kalan sarf malzemesi ylizdesi, bazi sarf malzemesi durumlari icin bazi sarf malzemeleri ile ilgili
uyari dizenlenmesine yol acgar.

1 Bir Web tarayicisi a¢in ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

® Ag/Baglanti Noktalari mentistintin TCP/IP bolimiinde bulunan yazici IP adresine bakin. IP adresleri,
123123123123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yuklemek icin bir stireligine devre disi birakin.
2 Sirasiyla Ayarlar > Yazdirma Ayarlari > Sarf Malzemesi Bildirimleri 6gelerini tiklatin.

3 Her sarf malzemesinin asagi acilir mentsinden, asagidaki bildirim seceneklerinden birini belirleyin:

Bildirim Aciklama

Kapali Tidm sarf malzemeleri i¢in normal yazici davranisi gerceklesir.

Yalnizca E-posta Sarf malzemesi durumu gergeklestiginde yazici bir e-posta olusturur. Sarf malzemesinin
durumu, mendler sayfasi ve durumlar sayfasinda gorintilenir.

Uyarl Yazici, uyarl mesajl goruntiler ve sarf malzemesinin durumu hakkinda bir e-posta
olusturur. Sarf malzemesi durumu gerceklestiginde yazici durmaz.

Sirdurilebilir Durdurma’ Sarf malzemesi durumu gercgeklestiginde isleri ylritmeyi durdurur. Yazdirma islemine
devam etmek i¢in yazicinin digmeye basmasi gerekir.

Sirdiriilemeyen Durdurma®? | Sarf malzemesi durumu gerceklestiginde yazici durur. Yazdirma islemine devam etmek
icin sarf malzemesinin degistiriimesi gerekir.

! Sarf malzemesi bildirimi etkinlestirildiginde yazici sarf malzemesinin durumu hakkinda bir e-posta olusturur.

2 Bazi sarf malzemeleri bosaldiginda yazici hasari 8nlemek amaciyla durur.

4 Gonder'i tiklatin.

Gizli yazdirma islerini degistirme

Not: Bu 6zellik yalnizca yazdirma sunucularina bagh yazicilarda veya ag yazicilarinda kullanilabilir.
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1 Bir Web tarayicisi acin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

® Ag/Baglanti Noktalari mentistiniin TCP/IP bélimiinde bulunan yazici IP adresine bakin. IP adresleri,
123123123123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yliklemek icin bir streligine devre disi birakin.
2 Ayarlar sekmesi > Glivenlik > Gizlilik Yazdirma Ayarlan 6gJesini tiklatin.

3 Ayarlari su sekilde degistirin:

® Bir maksimum PIN girisi deneme sayisi atayin. Bir kullanici belirtilen PIN girisi deneme sayisini astiginda,
bu kullanicinin ttm igleri silinir.

® Gizli yazdirma isleri icin bir sona erme stresi atayin. Kullanici islerini belirtilen stire i¢cinde yazdirmadigi
takdirde, bu kullanicinin tim yazdirma isleri silinir.

4 Degistirilen ayarlari kaydedin.

Yazici ayarlarini baska yazicilara kopyalama

Not: Bu 6zellik yalnizca ag yazicilarinda bulunur.
1 Bir Web tarayicisi a¢in ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

® Aglar/Portlar menisinin TCP/IP bélimiinde bulunan yazici IP adresine bakin. IP adresleri,
123123123123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yuklemek icin bir stireligine devre disi birakin.

2 Yazici Ayarlarini Kopyala'yi tiklatin.

Dili degistirmek icin, acilir meniiden bir dil se¢in ve ardindan Dili bildirmek icin burayi tiklatin digmesini
tiklatin.

4 Yazici Ayarlari'ni tiklatin.
5 Kaynak ve hedef yazicilarin IP adreslerini ilgili alanlara yazin.

Not: Bir hedef yazici eklemek ya da kaldirmak isterseniz, Hedef IP Ekle veya Hedef IP Kaldir'i tiklatin.
6 Yazici Ayarlarini Kopyala'yi tiklatin.

Varsayilan fabrika ayarlarini geri yukleme

Gecerli meni ayarlari listesini basvuru icin saklamak istiyorsaniz, varsayilan fabrika ayarlarini geri yliklemeden
once bir menu ayarlan sayfasi yazdinin. Daha fazla bilgi icin, bkz. 39. sayfadaki "Bir meni ayarlar sayfasi
yazdirma".

Yazici fabrika varsayilan ayarlarini daha kapsamli bir geri ytkleme ydntemi istiyorsaniz, Tum Ayarlari Sil
secenegini gerceklestirin. Daha fazla bilgi icin, bkz. 119. sayfadaki "Kalici bellegi silme".

Uyari—Hasar Tehlikesi: Fabrika varsayilanlarini geri yiikle secenedi, yazici ayarlarini varsayilan fabrika
ayarlarina geri dénduirir. istisnalar ise ekran dili, zel boyut ve mesajlar ile ag/baglanti noktasi menii
ayarlaridir. RAM belleginde saklanan tiim indirmeler silinir. Falsh bellekte veya yazicinin sabit diskinde
saklanan yuklemeler etkilenmez.
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Ana ekrandan, suraya gidin:

> Ayarlar > Genel Ayarlar > Fabrika Varsayilanlari > Simdi Geri Yiikle > 4
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Sikismalari giderme

Sikismalari 6nleme

Kagidi diizgiin bir sekilde yerlestirme
® Kagidin tepsiye diiz sekilde yerlestirildiginden emin olun.

Dogru sekilde kagit yerlestirme Yanlhs sekilde kagit yerlestirme

® Yazici yazdirirken tepsi yukleme veya ¢ikarma islemi yapmayin.

® Cok fazla kagit yiklemeyin. Yigin yiksekliginin maksimum kagit doldurma gostergesinin asagisinda
oldugundan emin olun.

* Kagidi tepsiye kaydirarak yerlestirmeyin. Kagidi sekilde gosterildigi gibi yukleyin.
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Kagit kilavuzlarinin dogru sekilde konumlandigindan ve kagit ya da zarflari cok sikmadigindan emin olun.
Kagit yukledikten sonra tepsiyi sonuna kadar yaziciya itin.

Onerilen kagidi kullanin

Yalnizca onerilen kagit veya 6zel ortamlari kullanin.
Burusmus, kinsmis, nemli, kivrilmis veya bukilmus kagit ytiklemeyin.
Kagit kenarlarini yiklemeden dnce esnetin, havalandirin ve hizalayin.

Kesilmis veya elle kopariimis kagit kullanmayin.

Ayni tepside farkli boyut, agirlik veya tirde kagit kullanmayin.

Bilgisayar veya yazici kontrol panelindeki kagit boyutunun ve turiinin dogru ayarlandigindan emin olun.
Kagidi Ureticinin 6nerilerine uygun sekilde saklayin.

Sikisma yerlerini belirleme

Notlar:

® Sikisma Yardimi ayari Agik olarak belirlendiginde sikisma giderildikten sonra yazici, standart seleye bos

ya da kismen yazdirilmis sayfalar gonderir. Yazdirdiginiz ¢iktida bos sayfalar olup olmadigini kontrol edin.

* Sikisma Giderme ayari Acik veya Otomatik olarak ayarlandiginda, yazici sikisan sayfalari yeniden yazdirir.

Sikisma yeri

1 Standart sele

Isitic

On kapak

Duplex birimi

Tepsiler

O || bW |N

Elle besleyici
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7 | Cok amach besleyici

Standart selede kagit sikismasi

Sikisan kagidi ¢ikarin.

Not: Tum kagit parcalarinin ¢ikarildigindan emin olun.

On kapakta kagit sikismasi

Isiticida kagit sikismasi
1 On kapagi acin.

& DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin ici sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir yaralanma
riskini azaltmak icin dokunmadan dnce yiizeyin sogumasini bekleyin.

2 Sikisan kagidi ¢ikarin.

Not: Tum kagit parcalarinin ¢ikarnldigindan emin olun.
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® [siticinin alt tarafinda

® |siticl erisim kapaginda

3 On kapagi kapatin.
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Cift yliz biriminde kagit sikismasi
1 On kapagi acin.

2 Sikisan kagidi ¢ikarin.

Not: Tim kagit parcalarinin ¢ikarildigindan emin olun.

3 On kapagi kapatin.

Tepsilerde kagit sikismasi
1 Tepsiyi disari dogru cekin.
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2 Sikisan kagidi gikarin.

Not: Tim kagit parcalarinin ¢ikarildigindan emin olun.

=

b

§

-

s
3 Tepsiyi takin.

Manuel besleyicide kagit sikismasi

1 Tepsiyi gikarin.

2 Sikisan kagidi ¢ikarin.

Not: Tim kagit parcalarinin ¢ikarildigindan emin olun.

3 Tepsiyi takin.
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Cok amacl besleyicide kagit sikismasi
1 Cok amacli besleyicideki kagitlar cikarin.
2 Sikisan kagidi ¢ikarin.

Not: Tim kagit parcalarinin ¢ikarildigindan emin olun.

3 Kagit kenarlarini yiklemeden once esnetin, havalandirin ve hizalayin.

4 Kagidi yeniden yukleyin.
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Sorun Giderme

Yazicit mesajlarini anlama

Rengi ayarlama

islemin tamamlanmasini bekleyin.

[paper source] kaynagini [custom type name] olarak degistirme
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye dogru tiirde ve boyutta kagit yikleyip, mesaji siimek ve yazdirmaya devam etmek icin yazici
kontrol panelindeki Kagit degistirme tamamlandi secenegini belirleyin. Dokunmatik ekranli olmayan

yazicl modellerinde onaylamak igin m tusuna basin.

Not: Yazici kontrol panelindeki Kagit menusinde kagit boyutunun ve tirtndn belirtildiginden emin
olun.

® Yazdirma igini iptal edin.

[paper source] kaynagini [custom string] olarak degistirme

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

® Tepsiye dogru tirde ve boyutta kagit ylkleyip, mesaji silmek ve yazdirmaya devam etmek igin yazici
kontrol panelindeki Kagit degistirme tamamlandi secenegini belirleyin. Dokunmatik ekranli olmayan

yazicl modellerinde onaylamak igin n tusuna basin.

Not: Yazici kontrol panelindeki Kagit mentistinde kagit boyutunun ve turinun belirtildiginden emin
olun.

® Yazdirma isini iptal edin.

[paper source] kaynagini [paper type] [paper size] olarak degistirme
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye dogru tiirde ve boyutta kagit yikleyip, mesaji siimek ve yazdirmaya devam etmek icin yazici
kontrol panelindeki Kagit degistirme tamamlandi secenegini belirleyin. Dokunmatik ekranli olmayan

yazicl modellerinde onaylamak igin m tusuna basin.

Not: Yazici kontrol panelindeki Kagit mentisiinde kagit boyutunun ve turidnun belirtildiginden emin
olun.

® Yazdirma isini iptal edin.

Kapagi kapatin

Sag kapagin takil oldugundan emin olun ve ardindan mesaji silmek icin dn ve Ust kapaklari kapatin.
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[Color] kartus az [88.xy]
Toner kartusu siparis etmeniz gerekebilir. Mesajl silmek ve yazdirmaya devam etmek i¢in gerekirse Devam

6gesini secin. Dokunmatik ekranh olmayan yazici modellerinde onaylamak i¢in m tusuna basin.

[Color] kartus bitmek lizere [88.xy]
Yazici kontrol panelinde, mesajl temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin gerekirse Devam digmesine

dokunun. Dokunmatik ekranli olmayan yazici modellerinde onaylamak icin n tusuna basin.

[Color] kartus cok az, yaklasik [x] sayfa kaldi [88.xy]

Toner kartusunu ¢ok kisa bir sure icinde degistirmeniz gerekebilir. Daha fazla bilgi icin Kullanici Kilavuzu
icindeki "Sarf malzemelerini degistirme" konusuna bakin.

Yazici kontrol panelinde, mesajl temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin gerekirse Devam diigmesine

dokunun. Dokunmatik ekranli olmayan yazici modellerinde onaylamak icin m tusuna basin.

[Type] goruntiileme kiti az [84.xy]
Not: Tlr, siyah bir géruntileme kiti veya siyah ve renkli gortintileme kiti olabilir.

Gorlntlileme kiti siparis etmeniz gerekebilir. Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya
devam etmek icin gerekirse Devam digmesine dokunun. Dokunmatik ekranl olmayan yazici modellerinde

onaylamak igin n tusuna basin.

[Type] goriintiileme kiti bitmek lizere [84.xy]
Not: Tir, siyah bir goriintiileme kiti veya siyah ve renkli goriintiileme kiti olabilir.
Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin gerekirse Devam digmesine

dokunun. Dokunmatik ekranli olmayan yazici modellerinde onaylamak igin m tusuna basin.

[Type] goruntiileme kiti cok az, yaklasik [x]sayfa kaldi [84.xy]
Not: Tr, siyah bir gorintlileme kiti veya siyah ve renkli gortinttileme kiti olabilir.

Belirtilen goriintlileme kitini cok kisa bir siire icerisinde degistirmeniz gerekebilir. Daha fazla bilgi icin
Kullanici Kilavuzu icindeki "Sarf malzemelerini degistirme" konusuna bakin.

Yazici kontrol panelinde, mesajl temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin gerekirse Devam digmesine

dokunun. Dokunmatik ekranli olmayan yazici modellerinde onaylamak icin n tusuna basin.
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Karmasik sayfa, bazi veriler yazdirllamayabilir [39]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Yazici kontrol panelinde, mesaji yok saymak ve yazdirmaya devam etmek icin Devam'i secin.

Dokunmatik ekranli olmayan yazici modellerinde onaylamak igin m tusuna basin.

® Gecerli yazdirma isini iptal edin. Dokunmatik ekranl olmayan yazici modellerinde onaylamak igin n
tusuna basin.

® Ek yazici belledi takin.

Yapilandirma degisikligi, bazi bekletilen isler yliklenmedi [57]

Yazicidaki asagidaki olasi degisikliklerden biri nedeniyle Bekletilen isler gecersiz kilinir:
® Yazici bellenimi guncellenmistir.
® Yazdirma isinin tepsisi ¢cikarilmistir.
® Yazdirma isi, USB portuna artik bagli olmayan bir flash siriiciiden génderilmistir.
® Yazici sabit diskinde, farkh bir yazici modeline takiliyken depolanmis yazdirma isleri bulunmaktadir.

Not: Yazici sabit diski ve flash slirlict yalnizca belirli yazici modellerinde desteklenir.
Mesajl temizlemek icin yazici kontrol panelinden Devam 6Jesini secin. Dokunmatik ekranli olmayan yazici

modellerinde onaylamak icin m tusuna basin.

Hatali flash algilandi [51]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Hatal flash bellek kartini degistirin.
® Yazici kontrol panelinde, mesaji yok saymak ve yazdirmaya devam etmek icin Devam'i secin.

Dokunmatik ekranli olmayan yazici modellerinde onaylamak igin n tusuna basin.

® Gegerli yazdirma isini iptal edin.

USB siiriiclisii okuma hatasi. USB'yi ¢ikarin.

Desteklenmeyen bir USB aygiti takilmistir. USB aygitini ¢ikarin ve desteklenen bir aygit takin.

USB hub't okunurken hata olustu. Hub'l ¢ikarin.

Desteklenmeyen bir USB hub'i takilmistir. Desteklenmeyen USB hub'ini ¢ikarin ve desteklenen bir hub takin.

Uyumsuz tepsi [x] [59]

Mesaji silmek icin belirtilen tepsiyi ¢cikarin ve yeniden takin.
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Yanlis kagit boyutu, [paper source] agin [34]
Not: Kagit kaynagi tepsi veya besleyici olabilir.
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Kagit kaynagina dogru boyutta kagit yerlestirin.
® Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve baska bir kagit kaynagi kullanarak yazdirmak icin

Devam'i secin. Dokunmatik ekranli olmayan modellerde, m digmesine basarak onaylayin.

® Kagit kaynagi uzunluk ve genislik kilavuzlarini kontrol edin ve kagidin dogru sekilde yiiklendiginden
emin olun.

® Yazdirma Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusunda dogru kagit boyutu ve tiirlin belirtildiginden emin
olun.

® Yazicl kontrol panelindeki Kagit menusinde kagit boyutunun ve tirinin belirtildiginden emin olun.

® Kagit boyutunun dogru ayarlandigindan emin olun. Ornegin, Cok Amacli Besleyici Tiirii Universal olarak
ayarlanmissa, kagidin yazdirilan veriler i¢in yeterince buyuk oldugundan emin olun.

® Yazdirma isini iptal edin.

[x] Tepsisini Takin

Belirtilen tepsiyi yaziciya takin.

Bellek yetersiz, bazi Bekletilen isler silindi [37]

Yazici, gegerli isleri isleyebilmek icin bekletilen bazi isleri sildi.

Mesaji silmek icin Devam 6gesini secin. Dokunmatik ekranli olmayan yazici modellerinde, m digmesine
basarak onaylayin.

isi harmanlamak icin bellek yetersiz [37]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

¢ Onceden depolanan isin bir kismini yazdirmak ve kalan yazdirma isini harmanlamaya baslamak icin
yazici kontrol panelinden Devam'i secin. Dokunmatik ekranl olmayan yazici modellerinde onaylamak

icin m tusuna basin.

® Gecerli yazdirma isini iptal edin.

Kaynak Kaydetme o6zelligini desteklemek icin bellek yetersiz [35]

Kaynak Kaydetme 6zelligini devre digi birakmak, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin ek
yazici bellegi takin veya yazici kontrol panelinde Devam'i se¢in. Dokunmatik ekranli olmayan yazici

modellerinde onaylamak icin m tusuna basin.
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Yetersiz bellek, bekletilen bazi isler geri yliklenmeyecek [37]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Mesajl temizlemek icin, yazici kontrol panelinden Devam 6Jesini secin. Dokunmatik ekranli olmayan

yazicl modellerinde, m duigmesine basarak onaylayin.
® Bekletilen diger isleri de silerek yazicida daha fazla bellek alani bosaltin.

[paper source] kaynagina [custom type name] yiikleyin

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Tepsiye veya besleyiciye ayni boyut ve tiirde kagit yukleyin.
® Dogru boyutta veya tiirde kagit bulunan tepsiyi kullanmak icin yazici kontrol panelindeki Kagit yiikleme

tamamlandi'yi secin. Dokunmatik ekranh olmayan yazici modellerinde onaylamak igin m tusuna
basin.

Not: Yazici dogru boyut ve tiird olan bir tepsi algilarsa, bu tepsiden beslenir. Yazici dogru kayit
boyutu ve turid olan bir kagit algilamadigi takdirde, varsayilan kagit kaynagindan yazdirir.
® Gecerliisi iptal edin.

[paper source] kaynagina [custom string] yiikleyin

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Belirtilen tepsiye veya besleyiciye ayni boyut ve tiirde kagit yikleyin.
® Dogru boyutta veya tirde kagit bulunan tepsiyi kullanmak icin yazici kontrol panelindeki Kagit yiikleme

tamamlandi'yi secin. Dokunmatik ekranli olmayan yazici modellerinde onaylamak igin m tusuna
basin.

Not: Yazici dogru boyut ve tirl olan bir tepsi buldugu takdirde, bu tepsiden beslenir. Yazici dogru
kagit boyutu ve tirl olan bir kagit bulamadigi takdirde, varsayilan kagdit kaynagindan yazdirr.
® Gegerliisi iptal edin.

[paper source] kaynagina [paper size] yikleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Tepsiye veya besleyiciye ayni boyutta kagit ytkleyin.
® Dogru boyutta kagit bulunan tepsiyi kullanmak icin yazici kontrol panelindeki Kagit yiikleme

tamamlandi'yl secin. Dokunmatik ekranh olmayan yazici modellerinde onaylamak igin n tusuna
basin.

Not: Yazici dogru boyutta olan bir tepsi algilarsa, bu tepsiden beslenir. Yazici dogru boyutta kagit
olan bir tepsi algilamadigi takdirde, varsayilan kagit kaynagindan yazdirr.

® Gegerliisi iptal edin.
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[paper source] kaynagina [paper type] [paper size] yiukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Tepsiye veya besleyiciye ayni boyut ve tiirde kagit yikleyin.
® Dogru boyutta ve tirde kagit bulunan tepsiyi kullanmak i¢in yazici kontrol panelindeki Kagit yiikleme

tamamlandi'yi secin. Dokunmatik ekranli olmayan yazici modellerinde onaylamak igin m tusuna
basin.

Not: Yazici dogru boyutta ve tiirde olan bir tepsi algilarsa, bu tepsiden beslenir. Yazici dogru boyutta
ve tlirde kagit olan bir tepsi algilamadi§i takdirde, varsayilan kagit kaynadindan yazdirir.

® Gegerliisi iptal edin.

Elle Besleyiciye [custom string] Yiikle

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Yikleyiciye dogru boyutta ve tirde kagit yukleyin.

® Yazici modelinize bagh olarak, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin Her sayfada

istemde bulun, kagit yiiklendi diigmesine dokunun veya yazici kontrol panelinde m diigmesine
basin.

® Gegerliisi iptal edin.

Elle Besleyiciye [custom type name] Yiikle

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Yikleyiciye dogru boyutta ve tirde kagit ylkleyin.
® Yazici modelinize bagl olarak, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek i¢cin Her sayfada

istemde bulun, kagit yiiklendi diigmesine dokunun veya yazici kontrol panelinde n digmesine
basin.

® Gegerliisi iptal edin.

Manuel Besleyiciye [paper size] yukle

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Besleyiciye dogru boyutta kagit yukleyin.

® Yazici modelinize baglh olarak, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin Her sayfada

istemde bulun, kagit yiiklendi diigmesine dokunun veya yazici kontrol panelinde n diigmesine
basin.

® Gegerliisi iptal edin.
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Manuel Besleyiciye [paper type] [paper size] kagit ylkle

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Yikleyiciye dogru boyutta ve tirde kagit ylkleyin.
® Yazici modelinize bagl olarak, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek i¢cin Her sayfada
istemde bulun, kagit yiiklendi diigmesine dokunun veya yazici kontrol panelinde n digmesine
basin.
® Gegerliisi iptal edin.

Bakim kiti az [80.xy]

Bakim kiti siparis etmeniz gerekebilir. Daha fazla bilgi i¢in, http://support.lexmark.com adresinden Lexmark
destek Web sitesini ziyaret edin veya musteri destek merkezine basvurarak mesaji bildirin.

Mesaji siimek ve yazdirmaya devam etmek i¢in gerekirse Devam 6Jesini secin. Dokunmatik ekranli olmayan

modellerde, n digmesine basarak onaylayin.

Bakim kiti azaliyor [80.xy]

Daha fazla bilgi icin, http://support.lexmark.com adresinden Lexmark destek Web sitesini ziyaret edin veya
musteri destek merkezine basvurarak mesaji bildirin.

Mesaji siimek ve yazdirmaya devam etmek icin gerekirse Devam 6§esini secin. Dokunmatik ekranli olmayan

modellerde, m digmesine basarak onaylayin.

Bakim kiti cok az [80.xy]

Bakim kitini cok kisa bir siire icerisinde degistirmeniz gerekebilir. Daha fazla bilgi igin
http://support.lexmark.com adresinden Lexmark destek Web sitesini ziyaret edin veya miisteri destek
merkezine basvurun ve ardindan mesaji bildirin.

Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin gerekirse Devam digmesine

dokunun. Dokunmatik ekranli olmayan yazici modellerinde onaylamak igin m tusuna basin.

Bellek dolu [38]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Mesaji temizlemek icin, yazici kontrol panelinden isi iptal et'i secin. Dokunmatik ekranli olmayan yazici

modellerinde onaylamak igin n tusuna basin.
® Ek yazici belle@i takin.
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Ag [x] yazillm hatasi [54]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Yazici kontrol panelinde, yazdirmaya devam etmek icin Devam'i secin. Dokunmatik ekranli olmayan

modellerde, m duigmesine basarak onaylayin.
® Yaziclyl kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziclyl yeniden acin.

® Yazici veya yazdirma sunucusundaki ag bellenimini glincelleyin. Daha fazla bilgi igin,
http://support.lexmark.com adresinde bulunan Lexmark destek Web sitesini ziyaret edin.

Onbellekte kaynaklar icin yeterli bos yer yok [52]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Yazici kontrol panelinde, mesajl temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin Devam'i segin.

Dokunmatik ekranl olmayan yazici modellerinde onaylamak igin m tusuna basin.
¢ Onbellekteki fontlari, makrolar ve diger verileri silin.
® Kapasitesi daha bulylk bir 6nbellek kartina yikseltin.

Not: Onbellege daha 6nce kaydedilmemis yiiklenen fontlar ve makrolar silindi.

Lexmark markali oimayan [supply type], bkz. Kullanici Kilavuzu [33.xy]
Not: Sarf malzemesi tiirli, toner kartusu veya gorintiileme kiti olabilir.
Yazici Lexmark disi bir sarf malzemesi veya parca algiladi.

Lexmark yaziciniz orijinal Lexmark sarf malzemeleri ve parcalari kullanilacak sekilde tasarlanmistir. Baska
marka sarf malzemesi veya parca kullanilmasi, yazicinin ve gértntileme bilesenlerinin performansini,
guvenilirligini veya dmrinu etkileyebilir. Daha fazla bilgi icin bkz. 123. sayfadaki "Orijinal Lexmark parcalarini
ve sarf malzemeleri kullanma".

Tum 6mir gostergeleri, Lexmark sarf malzemeleri ve parcalariyla calisacak sekilde tasarlanmistir ve baska
marka sarf malzemeleri ile parcalar kullanilmasi 6ngériilemeyen sonuclara yol acabilir. Gorlintlileme
bileseninin dngorilen dmriinden fazla kullaniimasi, Lexmark yaziciniza veya iliskili bilesenlerine zarar
verebilir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Baska marka sarf malzemelerinin veya parcalarin kullaniimasi, garanti
kapsamini etkileyebilir. Baska marka sarf malzemelerinin veya pargalarin kullaniimasi nedeniyle olusan
hasarlar garanti kapsaminda olmayabilir.

Bu risklerin timuni veya bir bolimind kabul edip yazicinizda orijinal olmayan sarf malzemeleri ya da

parcalar kullanmaya etmek icin kontrol panelindeki - ve # diigmelerine ayni anda basin ve 15 saniye
boyunca basil tutun.

Bu riskleri kabul etmek istemiyorsaniz Gi¢linci taraf sarf malzemesini ya da pargasini yazicinizdan ¢ikarin ve
orijinal bir Lexmark sarf malzemesi ya da parc¢asi takin.

Not: Desteklenen sarf malzemelerinin listesi icin "Sarf malzemeleri siparis etme" bdliimiine bakin veya
www.lexmark.com adresine gidin.
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Yazicinin yeniden baslatiimasi gerekti. Son is eksik olabilir.

Mesajl temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin, yazici kontrol panelinden Devam diigmesine dokunun.

Daha fazla bilgi icin, http://support.lexmark.com adresini ziyaret edin veya musteri destedine basvurun.

Eksik veya yanit vermeyen [color] kartusu geri takin [31.xy]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

® Eksik toner kartusunu takin. Daha fazla bilgi icin, Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf malzemelerini
degistirme" konusuna bakin.

® Yanit vermeyen kartusu ¢ikarin ve geri takin.

Not: Sarf malzemesi geri takildiktan sonra mesaj gorlintlilenirse kartus bozuk olabilir. Kartusu
degistirin.

Eksik veya yanit vermeyen siyah ve renkli goriintiileme kitini ve tiim
kartuslar yeniden takma [31.xy]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Goruntuleme kitinin olup olmadigini kontrol edin. Yoksa goértntileme kitini takin.
Goruntileme kitinin takilmasi hakkinda bilgi almak icin "Sarf malzemelerini degistirme" bélimiine bakin.
® Goriuntuleme kiti takiliysa cikarin ve yanit vermeyen gorlintlileme kitini geri takin.
Not: Sarf malzemesi geri takildiktan sonra mesaj gorunttlenirse gorlntileme kitini degistirin.

Goriuntlleme kiti anizali veya orijinal olmayan bir Lexmark sarf malzemesi olabilir. Daha fazla bilgi i¢in
bkz. 123. sayfadaki "Orijinal Lexmark parcalarini ve sarf malzemeleri kullanma".

Yazdirilmis sayfalari [x] Tepsisi'ne yeniden yiikleyin
Asagidakilerden birini deneyin:

® Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve sayfanin ikinci yliziine yazdirmaya devam etmek igin

Devam secenegini belirleyin. Dokunmatik ekranli olmayan yazici modellerinde onaylamak igin m
tusuna basin.

® Yazdirma isini iptal edin.

Bozuk diski ¢ikarin [61]

Bozuk yazici sabit diskini ¢ikarin ve degistirin.

Ambalaj malzemelerini ¢ikarin, [area nhame] bolgesini kontrol edin
1 Belirtilen konumdan kalan tiim ambalaj malzemelerini ¢ikarin.
2 Mesaji temizlemek icin, yazici kontrol panelindeki Devam 6gesine dokunun. Dokunmatik ekranli

olmayan yazici modellerinde onaylamak igin m tusuna basin.
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Standart cikis kutusundan kagit ¢ikar

Standart seleden kagit yiginini gikarin.

[tuir] goruntlleme kitini degistirin, O sayfa kaldi (yaklasik) [84.xy]
Not: Tr, siyah bir gérintileme kiti veya siyah ve renkli gortintileme kiti olabilir.

Mesaji silmek ve yazdirmaya devam etmek icin belirtilen goriintiileme kitini degistirin. Daha fazla bilgi icin
sarf malzemesiyle birlikte gelen yonerge sayfasina bakin.

Not: Yedek gorlintlileme kitiniz yoksa Kullanici Kilavuzu'nun “Sarf malzemesi siparis etme” bélimine
bakin veya www.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Bozuk [color] kartusu degistirin [31.xy]

Mesajl silmek icin bozuk toner kartusunu degistirin. Daha fazla bilgi icin, sarf malzemesiyle birlikte gelen
yonerge sayfasina bakin.

Not: Yedek toner kartusunuz yoksa Kullanici Kilavuzu'nun “Sarf malzemesi siparis etme” bélimiine
bakin veya www.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Bakim kitini degistirin [80.xy]

Yazici bakimi planlanmis. Daha fazla bilgi icin su adrese gidin: http://support.lexmark.com veya servis
temsilcinize basvurun ve mesaji bildirin.

Eksik [color] kartusu yerine takin [31.xy]

Mesaji silmek icin belirtilen toner kartusunu takin. Daha fazla bilgi icin, Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf
malzemelerini degistirme" konusuna bakin.

Eksik [type] goriintiileme kitini yerine takin [31.xy]
Not: Tr, siyah bir gorintlileme Kkiti veya siyah ve renkli gortinttileme kiti olabilir.

Mesajl silmek icin belirtilen goérlintlileme kitini takin. Daha fazla bilgi icin, Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf
malzemelerini degistirme" konusuna bakin.

Desteklenmeyen [color] kartusu degistirin [32.xy]
Mesajl silmek icin toner kartusunu ¢ikarin ve desteklenen bir kartus takin.

Not: Yedek kartusunuz yoksa Kullanici Kilavuzu icindeki “Sarf malzemesi siparis etme” bolimUiine bakin
veya www.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Desteklenmeyen [type] goriintiileme kitini degistirin [32.xy]
Not: Tr, siyah bir gérintlileme kiti veya siyah ve renkli gortinttileme kiti olabilir.

Mesajl silmek icin belirtilen gorlintlileme kitini ¢cikarin ve desteklenenlerden birini takin.
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Not: Yedek gorilintlileme kitiniz yoksa Kullanici Kilavuzu'nun “Sarf malzemesi siparis etme” bélimine
bakin veya www.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Atik toner sisesini degistirin [82.xy]

Mesajl silmek icin atik toner kutusunu degistirin.

Eksik atik toner sisesini degistirme [31.xyz]

Mesaji silmek icin eksik atik toner sisesini takin. Daha fazla bilgi icin sarf malzemesiyle birlikte gelen yénerge
sayfasina bakin.

Bekletilen isler geri yliklensin mi?

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

® Yazicinin sabit diskinde depolanmis tim bekletilen isleri geri yliklemek icin yazici kontrol panelindeki
Geri Yiikle diigmesine dokunun.

® Yazdirmaislerinin geri yliklenmesini istemiyorsaniz yazici kontrol panelindeki Geri yiikleme diigmesine
dokunun.

Bekletilen bazi isler geri yliklenemedi
Mesaji temizlemek icin, yazici kontrol panelinden Devam dgesini segin. Dokunmatik ekranli olmayan yazici
modellerinde onaylamak icin m tusuna basin.

Not: Geri yliklenmeyen bekletilen isler yazici sabit diskinde kalir ve erisilemez durumda olur.

Standart ag yazilim hatasi [54]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Yazici kontrol panelinde, yazdirmaya devam etmek icin Devam'i secin. Dokunmatik ekranli olmayan

modellerde, m duigmesine basarak onaylayin.
® Yaziclyl kapatip yeniden acgin.

® Yazici veya yazdirma sunucusundaki ag bellenimini glincelleyin. Daha fazla bilgi icin,
http://support.lexmark.com adresinde bulunan Lexmark destek Web sitesini ziyaret edin.

Standart USB portu devre disi [56]
Mesajl temizlemek icin, yazici kontrol panelinden Devam 6gesini secin. Dokunmatik ekranli olmayan yazici

modellerinde onaylamak igin n tusuna basin.

Notlar:

® Yazici USB baglanti portundan aldigi tim verileri atacaktir.
® USB Arabelledi menisinuln Devre Disi olarak ayarlanmadigindan emin olun.
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isi tamamlamak icin gereken sarf malzemesi

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

® Yazici kontrol panelinde, gegerliisi ylrtitmeye devam etmek icin gereken malzemeleri belirten tim hata
mesajlarini gorintiilemek lizere Sarf malzemesi uyarilan 6gesine dokunun. Dokunmatik ekranli

olmayan yazici modellerinde, mesaji silmek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.
1 Eksik sarf malzemesi icin hemen siparis verin.

2 Sarf malzemesini takin. Daha fazla bilgi icin, sarf malzemesiyle birlikte gelen yonerge sayfasina
bakin.

® Yazdirma isini iptal edin, ardindan eksik sarf malzemesini takin ve yazdirma isini yeniden gdnderin.

Cok fazla dnbellek secenegi kurulu [58]
1 Yaziciyr kapatin.
2 Gl kablosunu elektrik prizinden ¢ikarin.
3 Fazla flash bellegi ¢ikarin.
4 Giic kablosunu dogru topraklanmis bir elektrik prizine takin.

5 Yaziciyi yeniden acin.

Cok fazla tepsi takili [58]
1 Yaziciyi kapatin.
2 Gug kablosunu elektrik prizinden gikarin.
3 Fazla tepsileri ¢ikarin.
4 Gic¢ kablosunu dogru topraklanmis bir elektrik prizine takin.

5 Yaziciyl yeniden acin.

Bicimlenmemis onbellek algilandi [53]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Yazici kontrol panelinde, birlestirmeyi durdurmak ve yazdirmaya devam etmek icin Devam'l secin.

Dokunmatik ekranli olmayan yazici modellerinde onaylamak igin m tusuna basin.

¢ Onbellegi formatlayin.

Not: Hata mesaji kaldigi takdirde, flash bellek bozuk olup degistiriimesi gerekebilir.

Atik toner sisesi neredeyse dolu [82.xy]

Atik toner sisesi siparis etmeniz gerekebilir. Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya
devam etmek i¢in gerekirse Devam digmesine dokunun. Dokunmatik ekranl olmayan yazici modellerinde

onaylamak igin n tusuna basin.
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Yazici sorunlarini c6zme

Temel yazici sorunlari

Yazici yanit vermiyor

islem Evet Hayir

Adim1 2 adima gidin. Yazicinin gucund agin.
Yazicinin agik oldugundan emin olun.

Yazicr agik mi?

Adim 2 Uyku digmesine 3 adima gidin.
Yazicinin Uyku modunda veya Bekleme modunda olup olmadigini basarak yaziclyl Uyku
kontrol edin. modundan veya

Bekleme modundan
Yazici, Uyku modunda veya Bekleme modunda mi? uyandirin.
Adim 3 4 adima gidin. Gl¢ kablosunun bir
Gu¢ kablosunun bir ucunun yaziciya ve diger ucunun diizglin toprak- ucunuyaziclya ve
lanmis bir prize takili olup olmadigini kontrol edin. diger ucunu diizgin

topraklanmis bir prize

Gl¢ kablosu yaziciya ve dogru topraklanmis bir elektrik prizine takilmis takin.
mi?
Adim 4 Diger elektrikli 5 adima gidin.
Elektrik prizine takili olan diger elektrikli donanimlari kontrol edin. donanimlari prizden

cekin ve yaziclyl agin.
Yazici calismazsa,
diger elektrikli
donanimlari tekrar
prize takin.

Diger elektrikli donanimlar calisiyor mu?

Adim 5 6 adima gidin. Asagidakilerin birbi-

Yaziciile bilgisayari birbirine baglayan kablolarin dogru baglanti nokta- riylg eslestiginden

larina baglandiklarindan emin olun. emin olun:

® Kablonun

Kablolar dogru baglanti noktalarina mi baglanmis? lizerindeki USB
simgesini yazicinin
lizerindeki USB
simgesiyle

® ilgili Ethernet
kablosunun
Ethernet baglanti
noktasiyla

Adim 6 Anahtari veya salteri | 7 adima gidin.

Elektrik prizinin herhangi bir anahtar veya salter tarafindan kesilmemis | 8¢/N-
oldugundan emin olun.

Elektrik prizi herhangi bir anahtar veya salter tarafindan kesilmis mi?
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islem

Adim 7

Yazicinin herhangi bir tasma koruyucusuna, kesintisiz gti¢ kaynagina
veya uzatma kablosuna bagl olup olmadigini kontrol edin.

Yazici herhangi bir tagsma koruyucusuna, kesintisiz gli¢ kaynagina veya
uzatma kablosuna bagl mi?

Evet

Yazicinin giig
kablosunu dogru
topraklanmis bir
elektrik prizine
dogrudan takin.

Hayir
8 adima gidin.

Adim 8 9 adima gidin. Yazici kablosunu
Yazici kablosunun bir ucunun yazicidaki baglanti noktasina, diger yaziclya ve bilgi-
ucunun ise bilgisayara, yazdirma sunucusuna, secenege veya baska sayara, yazdirma
bir ag aygrtina takili olup olmadigini kontrol edin. sunucusuna,
secenege veya baska
Yazici kablosu yaziciya ve bilgisayara, yazdirma sunucusuna, bir ag aygitina sikica
_ e takin.
secenede veya baska bir ag aygitina sikica takilmis mi?
Adim 9 10 adima gidin. Yaziciy kapatin, tim
Tiim donanim segeneklerini dogru sekilde taktiginizdan ve ambalaj am.bfalay' njalzeme-
malzemelerini soktiigiiniizden emin olun. lerini s6kiin, daha
sonra donanim
Tim donanim secenekleri dogru sekilde takilmis ve ambalaj malze- seceneklerini geri
R . takin ve ardindan
meleri sokllmis mi?
yaziclyl agin.
Adim 10 11 adima gidin. Dogru baglanti
Yazici siiriiciisii icin dogru baglanti noktasi ayarlarini sectiginizden noktasi ayarlarini
emin olun. kullanin.
Bagdlanti noktasi ayarlari dogru mu?
Adim 11 12 adima gidin. Dogru yazicl

Yukll yazici striictsund kontrol edin.

Dogru yazici sUriictsund yuklid ma?

sdrdcusind ytkleyin.

Adim 12

Yaziciyr kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi
yeniden agin.

Yazici ¢alisiyor mu?

Sorun giderildi.

irtibat miisteri destek
merkeziile iletisime

gegin.
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Yazici ekrani bos

islem Evet Hayir

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.
Yazici kontrol panelindeki Uyku digmesine basin.

Yazicl ekraninda Hazir mesaji goriintileniyor mu?

Adim 2 Sorun giderildi. Yaziclyl kapatin ve

Yaziciyi kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciy miisteri destek

yeniden agin. merkeziile iletisime
gegin.

Yazici ekraninda Liitfen bekleyin ve Hazir mesajlari goriintileniyor
mu?

Donanim ve dahili secenek sorunlari

Bellek karti algilanamiyor

islem Evet Hayir
Bellek kartinin takili oldugundan emin olun. Sorun giderildi. irtibat miisteri
a Bellek kartini yerine takin. Daha fazla bilgi icin, bkz., 24. sayfadaki destegi.

"Bir bellek karti takma".

Not: Bellek kartinin yazici denetleyici ana kartina givenli bir
sekilde takilp takilmadigini kontrol edin.

b Bir ment ayarlari sayfasi yazdirarak kartin Kurulu Secenekler liste-
sinde yer alip almadigini kontrol edin.

Kart Kurulu Secenekler listesinde yer aliyor mu?

Dahili secenek algilanamiyor

islem Evet Hayir

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.

Yaziciy! kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi
yeniden agin.

Dahili secenek diizgiin ¢alisiyor mu?

Adim 2 3 adima gidin. Dahili secenegi
Dahili secenegin denetleyici anakartina diizgiin takildigindan emin denetleyici anakartina
olun. takin.

a Yaziclyl kapatin.
b Giic kablosunu elektrik prizinden cikarin.

¢ Dahili seceneg@in denetleyici anakartindaki ilgili konektore takildi-
gindan emin olun.

d Yaziciyl yeniden acin.

Dahili secenek, denetleyici anakartina diizglin takili mi?
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islem Evet Hayir

Adim 3 4 adima gidin. Dahili secenegi

Bir meni ayarlan sayfasini yazdirin ve dahili secenegin Kurulu yeniden takin.
Secenekler listesinde oldugundan emin olun.

Dahili secenek, ment ayarlar sayfasinda listeleniyor mu?

Adim 4 5 adima gidin. Dahili secenegi yazici

Secenegin yazici siriiclisiinde mevcut oldugundan emin olun.
Dahili se¢cenegin yazdirma isleri i¢in kullanilabilir durumda olmasini
saglamak Uzere yazici suriictstine dahili secenegdi manuel olarak
eklemek gerekebilir. Daha fazla bilgi icin bkz. 34. sayfadaki
"Yazdirma siriicisiine mevcut segenekleri ekleme".

Dahili segenek yazici sirliclisiinde mevcut mu?

surlictsline manuel
olarak ekleyin.

Adm5
a Dahili se¢cenedin secili oldugundan emin olun.

Not: Kullandiginiz programdan dahili se¢enegi secin. Mac OS X
striim 9 kullanicilari, yazicinin Chooser'da kurulu oldugundan
emin olmalidir.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Dahili secenek dlizglin ¢alisiyor mu?

Sorun giderildi.

irtibat miisteri
destegiadresindeki
web sitemizi ziyaret
edin.

Tepsi sorunlari

islem
Adim 1
a Tepsiyi cekip ¢ikarin ve asagidakilerden birini ya da birkagini yapin:

® Kagit sikkismadigindan veya yanlis beslenmediginden emin
olun.

® Kagit kilavuzlarnin tzerindeki kagit boyutu gostergelerinin
tepsinin Gzerindekilerle hizalandigindan emin olun.

¢ Ozel boyutlu kagida yazdiriyorsaniz, kagit kilavuzlarinin kagidin
kenarlarina dayandigindan emin olun.

® Kagidin maksimum kagit doldurma gostergesinin asagdisinda
oldugundan emin olun.

® Kagidin tepside diz sekilde durdugundan emin olun.
b Tepsinin dlizgiin kapatildigindan emin olun.

Tepsi calisiyor mu?

Evet

Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.

Adim 2

a Yaziclyl kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi
yeniden agin.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Tepsi calisiyor mu?

Sorun giderildi.

3 adima gidin.
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islem Evet Hayir
Adim 3 4 adima gidin. Tepsiyi geri takin.
Tepsinin takili olup olmadigini ve yazici tarafindan taninip taninmadigini Daha fazla bilgi igin
kontrol edin. tepsiyle birlikte gelen
Bir meni ayarlar sayfasini yazdirin ve tepsinin Kurulu Ozellikler I;urkma belgelerine
listesinde oldugundan emin olun. axin.
Tepsi menii ayarlari sayfasinda listeleniyor mu?
Adim 4 Sorun giderildi. irtibat miisteri destek
Tepsinin yazici siiriicisiinde mevcut oldugundan emin olun. Mile iletisime
egin.
Not: Gerekiyorsa tepsinin yazdirma isleri icin kullanilabilir durumda gec
olmasini saglamak lizere tepsiyi yazici suriiclisiine manuel olarak
ekleyin. Daha fazla bilgi icin bkz. 34. sayfadaki "Yazdirma surlcistine
mevcut secenekleri ekleme".
Tepsi yazici surticlistinde mevcut mu?
Kagit besleme sorunlari
Sikisan sayfalar yeniden yazdiriimadi
islem Evet Hayir
a Sikisma giderme fonksiyonunu etkinlestirin. Sorun giderildi. irtibat miisteri destek
1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin: merkeziile iletigime
gegin.

Ayarlar > Genel Ayarlar > Baski Kurtarma > Sikisma Giderme
2 Acik veya Otomatik'i secin.

3 Yazicinizin modeline bagl olarak, oK digmesine basin veya
ilet'e dokunun.

b Yazdiriimayan sayfalari yeniden génderin.

Sikisan sayfalar yeniden yazdirildi mi?
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Kagit cok sik sikisiyor
islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a Tepsiyi ¢cekip ¢ikarin ve asagidakilerden birini ya da birkagini yapin:
® Kagidin tepside diz sekilde durdugundan emin olun.
® Kagit kilavuzlarnin tzerindeki kagit boyutu gostergelerinin
tepsinin Uzerindekilerle hizalandigindan emin olun.
® Kagit kilavuzlannin kagidin kenarlariyla hizalandigindan emin
olun.
® Kagidin maksimum kagit doldurma gdstergesinin asagisinda
oldugundan emin olun.
e Onerilen kagit boyutu ve tiirii lizerine yazdirdiginizdan emin
olun.
b Tepsiyi dlizglince yerine takin.
Sikisma giderme etkinlestiriimisse, yazdirma isleri otomatik olarak
yeniden yazdirilir.

Kagit sikismalari yine de sik sik oluyor mu?

Adim 2 3 adima gidin. Sorun giderildi.

a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit yliksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Kagit sikismalari yine de sik sik oluyor mu?

Adim 3 irtibat miisteri Sorun giderildi.
destegiadresindeki
web sitemizi ziyaret
edin.

a Sikismalari giderme ipuclarini gézden gecirin. Daha fazla bilgi igin,
bkz. 148. sayfadaki "Sikismalari dnleme".

b Onerileri uygulayin ve yazdirma isini yeniden génderin.

Kagit sikismalar yine de sik sik oluyor mu?

Sikisma temizlendikten sonra kagit sikismasi mesaji kaliyor

islem Evet Hayir
a Asagidakilerden birini yapin: irtibat miisteri Sorun giderildi.
destegiadresindeki
® Dokunmatik ekranli yazici modellerinde, 4 veya Bitti'ye web sitemizi ziyaret
dokunun. edin.

® Dokunmatik ekran bulunmayan yazici modellerinde, ileri >

> Sikismayi giderip Tamam'a basin > 6gesini secin.
b Yazici ekranindaki yonergeleri izleyin.

Kagit sikismasi mesaji kaliyor mu?
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Ana ekran uygulama sorunlarini ¢cézme
* 173. sayfadaki "Bir uygulama hatasi olustu"

Bir uygulama hatasi olustu

islem Evet Hayir

Adim 1 2 adima gidin. irtibat miigteri

ilgili ayrintilar icin sistem giinliigiini kontrol edin. destegiadresindeki
web sitemizi ziyaret

a Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin. edin
Yazicinizin IP adresini bilmiyorsaniz, sunlari yapabilirsiniz: ’
® Yazici ana ekranindan IP adresini gorintileyin.
® Bir ag ayarlari sayfasi veya meni ayarlari sayfasi yazdirin ve
TCP/IP bolimiinde IP adresini bulun.
Not: IP adresi, 123123123123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort
rakam dizisinden olusur.
b Ayarlar > Uygulamalar > Uygulama Yénetimi > Sistem sekmesi >
Gunlik'l tiklatin.
¢ Filtre menustinde, bir uygulama durumu segin.
d Uygulama menusiinde, bir uygulama secin ve ardindan Génder
digmesine tiklayin.
Gunlikte bir hata mesaji goriintiyor mu?

Adim 2 Sorun giderildi. irtibat miigteri
Hatayi giderin. destegiadresindeki
web sitemizi ziyaret

- ”
Uygulama diizgtn calisiyor mu? edin.




Sorun Giderme

Yazdirma sorunlarini ¢cé6zme

Yazdirma sorunlari

Hatali karakterler yazdiriliyor

islem Evet Hayir

Adim1 Onaltili izleme 2 adima gidin.
modunu devreden

Yazicinin Onaltili izleme modunda oldugundan emin olun.
cikarin.

Not: Yazici ekraninda Onaltih Hazir gériintiileniyorsa, yazicinin
giiciinii kapatip yeniden acarak Onaltili izleme modunu devreden
cikarin.

Yazici, Onaltil izleme modunda mi?

Adim 2 irtibat miisteri destek | Sorun giderildi.

a Yazici kontrol panelinden, Standart Ag veya Ag [x] 6gesini secin | merkeziile iletisime
ve SmartSwitch ayarini Agik yapin. gegin.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Hatal karakterler mi yazdirihyor?

Is yanhs tepsiden veya yanhs kagida yazdiriliyor

islem Evet Hayir

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.

a Tepsitarafindan desteklenen bir kagida yazdirip yazdirmadiginizi
kontrol edin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

is dogru tepsiden veya dogru kagitla yazdirildi mi?

Adim 2 Sorun giderildi. 3 adima gidin.

a Yazici kontrol panelindeki Kagit menustinden, kagit boyutunu ve
turind tepsiye yukli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin.
b Yazdirma isini tekrar gonderin.

is dogru tepsiden veya dogru kagitla yazdirildi mi?

Adim 3 Sorun giderildi. 4 adima gidin.

a lIsletim sisteminize baglh olarak, Printing Preferences (Yazdirma
Tercihleri) veya Print (Yazdir) iletisim kutusunu agin ve kagit tirini
belirtin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

is dogru tepsiden veya dogru kagitla yazdirildi mi?
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Adim 4
a Tepsilerin baglantili olup olmadiklarini kontrol edin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

is dogru tepsiden veya dogru kagitla yazdirildi mi?

Sorun giderildi.

irtibat miisteri destek
merkeziile iletisime

gegin.

Biiyiik isler harmanlanmiyor

islem Evet Hayir
Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.
a Yazicl kontrol panelindeki Bitirme menlstinden, Harmanla ayarini
(1,2,3) (1,2,3) olarak belirleyin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Yazdirma isi dogru sekilde harmanlandi mi?
Adim 2 Sorun giderildi. 3 adima gidin.

a Yaziciyazihmindan, Harmanla ayarini (1,2,3) (1,2,3) olarak belirleyin.

Not: Harmanla ayarinin yazilim araciligiyla (1,1,1) (2,2,2) olarak
belirlenmesi, Bitirme menuslindeki ayari gecgersizlestirir.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Yazdirma isi dogru sekilde harmanlandi mi?

Adim 3

Font sayisini ve boyutunu, resimlerin sayisini ve karmasikligini ve isteki
sayfa sayisini azaltarak yazdirma isinin karmasikhgini disdrin.

Yazdirma isi dogru sekilde harmanlandi mi?

Sorun giderildi.

irtibat miigteri destek
merkeziile iletisime

gegin.

Flas siiriicli okuma hatasi mesaji gorintiileniyor

islem

Adim1

Flas stirliciiniin 6n USB baglanti noktasina takili oldugundan emin
olun.

Not: Flas stirtici arka USB baglanti noktasina takilirsa ¢alismaz.

Flas stirlicii 6n USB baglanti noktasina takili mi?

Evet

2 adima gidin.

Hayir

Flas stirlicliyti 6n USB
baglanti noktasina
takin.

Adim 2

Yazici kontrol panelindeki gosterge i1s1ginin yesil renkte yanip sondu-
gunden emin olun.

Not: Yesil renkte yanip sénen isik, yazicinin mesgul oldugunu
gosterir.

Gosterge 15131 yesil renkte yanip sonidyor mu?

Yazici hazir oluncaya
kadar bekleyin, bekle-
tilen isler listesine
bakin ve sonra
belgeleri yazdirin.

3 adima gidin.
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islem Evet Hayir

Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.
a Ekranda herhangi bir hata mesaji olup olmadigina bakin.
b Mesaji silin.

Hata mesaji gérlinmeye devam ediyor mu?

Adim 4 5 adima gidin. Sorun giderildi.
Flas sirtctnin desteklendiginden emin olun.

Test edilmis ve onaylanmis USB flas sirticlileri hakkinda daha fazla
bilgi icin bkz. 63. sayfadaki "Desteklenen flash sirliciler ve dosya
turleri".

Hata mesaji gérlinmeye devam ediyor mu?

Adim 5 irtibat miisteri destek | Sorun giderildi.
USB baglanti noktasinin sistem destek gorevlisi tarafindan devre disi %keziile iletisime
birakilmis olup olmadigina bakin. gegin.

Hata mesaji gérlinmeye devam ediyor mu?

Yazdirma yavasliyor

Notlar:

® Dar kagit kullanarak yazdirirken, yazici isiticinin zarar gérmesini 6nlemek icin diisuk bir hizda yazdirir.
® Uzun sure boyunca veya yuksek sicakliklarda yazdiriimasi durumunda yazici hizi dustrilmus olabilir.

Tepsiye letter veya A4 boyutunda kagit yiikleyin ve yazdirma isinizi yeniden | Sorun giderildi. | irtibat miisteri destegi.
gonderin.

Yazdirma hizi artti mi?

Yazdirma isleri yazdiriimiyor

islem Evet Hayir

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.

a Yazdirmaya calistiginiz belgeden, Yazdir iletisim kutusunu acgin ve
dogru yaziclyi sectiginizi kontrol edin.

Not: Yazici varsayilan yazici degilse, yazdirmak istediginiz her
belge i¢in yaziclyl se¢meniz gerekir.
b Yazdirma isini tekrar gonderin.

isler yazdirihyor mu?
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islem Evet Hayir

Adim 2 Sorun giderildi. 3 adima gidin.

a Yazicinin takili ve agik oldugundan ve yazici ekranindan Hazir
mesajinin gérindugunden emin olun.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

isler yazdiriliyor mu?

Adim 3 Sorun giderildi. 4 adima gidin.
Yazici ekraninda bir hata mesaji goruntilenirse, mesaji silin.

Not: Mesaj silindikten sonra yazici yazdirmaya devam eder.

isler yazdiniliyor mu?

Adim 4 Sorun giderildi. 5 adima gidin.

a Baglanti noktalarinin (USB, seri veya Ethernet) ¢calisiyor oldugunu
ve kablolarin bilgisayara ve yaziciya sikica baglandigini kontrol
edin.

Not: Daha fazla bilgi icin yazicinizla birlikte gelen kurma belge-
lerine bakin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

isler yazdirnliyor mu?

Adim 5 Sorun giderildi. 6 adima gidin.

a Yaziclyl kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi
yeniden agin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

isler yazdiriliyor mu?

Adim 6 Sorun giderildi. Kisi miisteri destek
a Yazici yazilimini kaldirin ve yeniden yiikleyin. Daha fazla bilgi igin, merkezi.

bkz. 34. sayfadaki "Yazicl yazilimini kurma".

Not: Yazici yazilimini http://support.lexmark.com adresinde
bulabilirsiniz.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

isler yazdiriliyor mu?
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Yazdirma isi beklenenden uzun siirliyor

islem Evet Hayir

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.
Yazicinin ¢evre ayarlarini degistirin.
a Yazici kontrol panelinden suraya gidin:
Ayarlar > Genel Ayarlar
b Eko Modu veya Sessiz Modu'nu ve ardindan Kapali'yi segin.

Not: Eko Modu'nu veya Sessiz Modu'nu devre disi birakmak,
enerji veya sarf malzemesi tiiketimini ya da her ikisini birden
artirabilir.

is yazdirildi mi?

Adim 2 Sorun giderildi. 3 adima gidin.

Font sayisini ve boyutunu, resimlerin sayisini ve karmasikligini ve
yazdirma isindeki sayfa sayisini azaltip isi yeniden génderin.

is yazdirildi mi?

Adim 3 Sorun giderildi. 4 adima gidin.
a Yazicl bellegindeki bekletilen isleri kaldirin.
b Yazdirma isini tekrar gonderin.

is yazdirildi mi?

Adim 4 Sorun giderildi. 5 adima gidin.
a Sayfa Korumasi 6zelligini devre disi birakin.
Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

Ayarlar > Genel Ayarlar > Baski Kurtarma > Sayfa Korumasi
>Kapali

b Yazdirma isini tekrar génderin.

is yazdirildi mi?

Adim 5 Sorun giderildi. irtibat miisteri destek

Ek yazici bellegi takin ve yazdirma isini tekrar génderin. merkeziile iletisime
gegin.

is yazdirildi mi?

Baskilarda tekrarlanan hatalar var
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islem

a Kusurlar arasindaki mesafenin asagidakilerden birine esit olup
olmadigini kontrol edin:

® 251 mm (0,98 ing)
® 29,8 mm (1,17 ing)

® 43,9 mm (1,72 ing)
® 455 mm (1,79 ing)
® 94,2 mm (3,70 ing)

b Kusurlar arasindaki mesafe 25,1 mm (0,98 ing), 29,8 mm (1,17 ing)
veya 94,2 mm (3,70 ing) degerine esitse fotograf iletkeni birimini
degistirin.

¢ Kusurlar arasindaki mesafe 43,9 mm (1,72 ing) veya 45,5 mm (1,79
in¢) degerine esitse developer birimini degistirin.

Tekrarlanan hatalar hala gériinecek mi?

Evet

1 Kusurlar
arasindaki
mesafenin asagi-
dakilerden birine
esit olup
olmadigini kontrol
edin:

® 377 mm (1,48
ing)

® 78,5 mm (3,09
ing)

® 95 mm (3.74
ing)

2 Mesafeyi not edin
ve ardindan
misteri destegi
veya servis
temsilcinizle
iletisime gegin.

Hayir

Sorun ¢6zuldi.

Tepsi baglantilandirma calismiyor

Notlar:

® Tepsiler kagit uzunlugunu algilayabilir.

® Cok amach besleyici, kagit boyutunu otomatik olarak algilamaz. Boyutu Kagit Boyutu/Turi

menusltnden ayarlamaniz gerekir.
islem

Adim 1

a Tepsileri acin ve ayni boyut ve tirde kagit icerip icermediklerini
kontrol edin.

® Kagit kilavuzlarinin her tepsiye yukli kagit boyutu icin dogru
konumlarda olup olmadiklarini kontrol edin.

® Kagit kilavuzlarinin Gzerindeki kagit boyutu gostergelerinin
tepsinin Uzerindekilerle hizalandigindan emin olun.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Tepsiler dogru baglantilandi mi?

Evet

Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.

Adim 2

a Yazici kontrol panelinden, Kagit mentsundeki kagit boyutunu ve
tlrlint baglantilanacak tepsiye yuklenen kagitla eslesecek sekilde
ayarlayin.

Not: Kagit boyutu ve tirlnin baglantilanacak tepsilerle
eslesmesi gerekir.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Tepsiler dogru baglantilandi mi?

Sorun giderildi.

irtibat miigteri destek
merkeziile iletisime

gegin.
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Cok-dilli PDF dosyalari yazdiriimiyor
islem Evet Hayir

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.

a PDF ciktisinin yazdirma sec¢eneklerinin tim fontlar katistirilacak
sekilde ayarlandigindan emin olun.

b Yeni bir PDF dosyasi olusturun ve yazdirma isini yeniden génderin.

Dosyalar yazdiriliyor mu?

Adim 2 Sorun giderildi. irtibat miisteri destek
a Yazdirmak istedigini belgeyi Adobe Acrobat ile agin. merkeziile iletisime

b Dosya > Yazdir > Geligsmis > Goriintii Olarak Yazdir > Tamam > gegin.
Tamam'i tiklatin.
Dosyalar yazdirihyor mu?
Beklenmeyen sayfa kesilmeleri olusuyor
islem Evet Hayir
Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.

Yazdirma zamanasimi ayarlarini diizenleyin.

a Yazici kontrol panelinden suraya gidin:
Ayarlar > Genel Ayarlar > Zaman Asimlari > Yazdirma Zaman
Asimi

b Daha yuksek bir ayar secin ve yazici modelinize bagli olarak oK
veya ilet'i secin.
¢ Yazdirma isini tekrar génderin.

Sayfa diizgiin yazdirildi mi?
Adim 2 Sorun giderildi. irtibat miisteri destek
a Ozgiin dosyada elle sayfa kesilmeleri olup olmadigini kontrol edin. merkeziile iletisime

b Yazdirma isini tekrar génderin. gegin.

Sayfa diizgiin yazdirildi mi?

Yazdirma kalitesi sorunlari

Karakterler tirtikli veya kenarlar diiz degil

ABC
DEF
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islem

Adim1

a Font 6rnegdi listesini yazdirarak, kullanmakta oldugunuz yazi tiple-
rinin yazici tarafindan desteklenip desteklenmedigini kontrol edin.

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:
Meniiler > Raporlar > Fontlari Yazdir
2 PCL Yaz Tipleri veya PostScript Yazi Tipleri'ni secin.
b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Yazici tarafindan desteklenen yazi tiplerini mi kullaniyorsunuz?

Evet

2 adima gidin.

Hayir

Yazici tarafindan
desteklenen bir yazi
tipi segin.

Adim 2

Bilgisayarda ytiklu olan yazi tiplerinin yazici tarafindan desteklenip
desteklenmedigini kontrol edin.

Bilgisayarda yikli olan yazi tipleri yazici tarafindan destekleniyor mu?

Sorun giderildi.

irtibat miisteri
destegqi.

Kirpilmis sayfalar veya resimler

Leading edge

ABCLC
ABCLC
ABCLC

Trailing edge

islem

Adim 1

a Tepsideki genislik ve uzunluk kilavuzlarini yiklenen kagit boyutu
icin dogru konuma getirin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Sayfa veya resim kirpilmig mi?

Evet

2 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 2

Yazici kontrol panelinden, Kagit menusindeki kadit boyutunu ve
turlnd tepsiye yiklenen kagitla eslesecek sekilde ayarlayin.

Kagit boyutu tepsiye yikli kagit ile eslesiyor mu?

3 adima gidin.

Asagidakilerden birini
veya daha fazlasini
uygulayin:
® Yazici kontrol
panelinden, kagit
boyutunu tepsiye
ylUklenen kagitla
eslesecek sekilde
degistirin.
® Yazici kontrol
panelinden, kagit
turind tepsiye
ylUklenen kagitla
eslesecek sekilde
degistirin.
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islem
Adim 3

a Isletim sisteminize bagli olarak, kagit boyutunu Yazdirma Tercihleri
veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Sayfa veya resim kirpilmig mi?

Evet

4 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 4 irtibat miisteri Sorun giderildi.
a Gorilntlleme kitini ¢ikarin ve sonra geri takin. destegi.
Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintiileme kitini 10 dakikadan daha
uzun stre dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sireli 1siga
maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.
Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintiileme kitinin altina dokunmayin.
Bu géruntileme kitine zarar verebilir.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Sayfa veya resim kirpilmig mi?
Baskilarda gri artalan
Leading edge
C Trailing edge
islem Evet Hayir
Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.

Toner koyulugunu azaltin.

a Yazici kontrol panelindeki Kalitemenusiinden, toner yogunlugunu
azaltin.

Not: 4 varsayilan fabrika ayaridir.
b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Gri artalan kayboldu mu?

Adim 2
a Gorintlleme kitini ¢ikarin ve sonra geri takin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintiileme kitini 10 dakikadan daha
uzun sure dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sireli 1siga
maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.
Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintlileme kitinin altina dokunmayin.
Bu gorintileme kitine zarar verebilir.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Gri artalan kayboldu mu?

Sorun giderildi.

irtibat miisteri
destegi.
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Baskilarda yatay bosluklar var

Leading edge

o

IR
i

Trailing edge

islem

Adim 1

olun.

a Yazihm programinizin dogru dolgu desenini kullandigindan emin
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda yatay bosluklar mi beliriyor?

Evet

2 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 2

a Belirtilen tepsiye veya besleyiciye onerilen bir kagit tlrl yukleyin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda yatay bosluklar mi beliriyor?

3 adima gidin.

Sorun giderildi.

Adim 3

a Gorilntlleme kitini ¢ikarin ve sonra geri takin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintiileme kitini 10 dakikadan daha
uzun stre dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sireli 1siga
maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintlileme kitinin altina dokunmayin.
Bu gorlintileme kitine zarar verebilir.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda yatay bosluklar mi beliriyor?

4 adima gidin.

Sorun giderildi.

Adim 4

gonderin.

Gorlntuleme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden

Baskilarda yatay bosluklar mi beliriyor?

irtibat musteri
destedgi.

Sorun giderildi.

Baskilardaki hatali marjlar
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islem

Adim1

a Tepsideki genislik ve uzunluk kilavuzlarini yiiklenen kagit boyutu
icin dogru konuma kaydirin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Marjlar dogru mu?

Evet

Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.

Adim 2

Yazici kontrol panelinden, Kagit menusiinde kagit boyutunu tepsiye
ylklenen kagitla eslesecek sekilde ayarlayin.

Kagit boyutu tepsiye yiukli kagit ile eslesiyor mu?

3 adima gidin.

Asagidakilerden birini
veya daha fazlasini
uygulayin:
® Tepsiayarlarindaki
kagit boyutunu
tepsiye yukli kagit
ile eslesecek
sekilde belirleyin.
® Tepsiye yuklu
kagidi, tepsi
ayarlarinda belir-
tilen kagit boyutu
ile eslesecek
sekilde degistirin.

Adim 3 Sorun giderildi. irtibat miisteri
a Isletim sisteminize bagl olarak, kagit boyutunu Yazdirma Tercihleri destegi.
veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Marjlar dogru mu?
Kagit kivrilmasi
islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Genislik ve uzunluk
Tepsideki genislik ve uzunluk kilavuzlarini yiiklenen kagit boyutu icin kilavuzlarini ayarlayin.
dogru konuma kaydirin.
Genislik ve uzunluk kilavuzlarinin konumunu dogru mu?
Adim 2 3 adima gidin. Tepsi ayarlarindaki
Yazici kontrol panelinden, Kagit meniisiindeki kagit tiirii ve agirhgini kégltutUrUnU ve
tepsiye yikli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. agirhgini, tepsiye
yukli kagit ile
L o s . e RO . eslesecek sekilde
?
Kagit ttirt ve agirhgi tepsideki kagit tirt ve agirligi ile eslesiyor mu? diizenleyin,
Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.

Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.
b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Kagit hala bukultyor mu?

a Isletim sisteminize bagl olarak, kagit tiiriinii ve agirhgini Yazdirma
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islem

Adim 4
a Tepsideki kagidi ¢cikarin ve ters cevirin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Kagit hala bikilliyor mu?

Evet

5 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adm5
a Yeni bir paketten kagit ytkleyin.

Not: Kagit yiiksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Kagit hala bikilliyor mu?

irtibat miisteri
destegi.

Sorun giderildi.

Yazdirma diizensizlikleri

Leading edge
Ay

ARCDE
ABCL =
APTTE

Trailing edge

islem

Adim 1

boyutu icin dogru konuma kaydirin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Yazdirma diizensizlikleri hala beliriyor mu?

a Tepsideki genislik ve uzunluk kilavuzlarini tepsiye ylklenen kagit

Evet

2 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 2

Yazici kontrol panelinden, Kagit menusiindeki kagit boyutunu ve
tlrlnd tepsiye ylklenen kagitla eslesecek sekilde ayarlayin.

Tepsi, tepside yuklu kagidin boyutu ve tirline ayarli mi?

3 adima gidin.

Asagidakilerden birini
veya daha fazlasini
uygulayin:
® Tepsiayarlarindaki
kagit boyutunu
tepsiye yukli kagit
ile eslesecek
sekilde belirleyin.
® Tepsiye yuklu
kagidi, tepsi
ayarlarinda belir-
tilen kagit boyutu
ile eslesecek
sekilde degistirin.
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islem Evet Hayir

Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.

a Isletim sisteminize bagl olarak, kagit tiriinii ve agirhgini Yazdirma
Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Yazdirma duiizensizlikleri hala beliriyor mu?

Adim 4 Yazici kontrol 5 adima gidin.
Tepsiye yiiklii kagidin dokulu veya sert yiizeyli olup olmadigini kontrol | Panelinden, Kagit
edin. menustindeki kagit

dokusunu tepsiye
ylklenen kagitla

. S »
Dokulu veya sert yluzeyli kagida mi yazdiriyorsunuz? eslesecek sekilde

ayarlayin.

Adim 5 6 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yeni bir paketten kagit yikleyin.

Not: Kagit yliksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagidi kullanana

kadar orijinal paketinde saklayin.
b Yazdirma isini tekrar gonderin.
Yazdirma duiizensizlikleri hala beliriyor mu?
Adim 6 irtibat miisteri Sorun giderildi.

Goriintileme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden destegi.
goénderin.

Yazdirma diizensizlikleri hala beliriyor mu?

Baski cok koyu

B
ABC

DEF

Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yazici kontrol panelindeki Kalite menisiinden Renk Ayari'ni segin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala ¢cok koyu mu?
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islem Evet Hayir
Adim 2 3 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yazicl kontrol panelindeki Kalitemenustinden, toner koyulugunu
azaltin.
Not: 4 varsayilan fabrika ayaridir.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Baski hala cok koyu mu?
Adim 3 4 adima gidin. Tepsiye yukll kagidi,
a Yazicl kontrol panelinden, Kagit mentsiundeki kagit ttrtnd, tgpsi ayi’:lrla.rllrlda belir-
dokusunu ve agirhgini tepsiye yiikli kagit ile eslesecek sekilde tilen kagit tard,
ayarlayin. dokusu ve agirligi ile
b Yazdirma isini tekrar gonderin. e§lue.§e.c.ek sekilde
degistirin.
Tepsi ayar yuklu kagit turli, dokusu ve agirligiyla eslesiyor mu?
Adm 4 5 adima gidin. Sorun giderildi.

a Isletim sisteminize bagl olarak, kagit tiiriin{i, dokusunu ve agirhigini
Yazdirma Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala ¢cok koyu mu?

Adim 5

Tepsiye yuklu kagidin dokulu veya sert yuzeyli olup olmadigini kontrol
edin.

Dokulu veya sert yiizeyli kagida mi yazdiriyorsunuz?

Yazici kontrol
panelinden, Kagit
mendsindeki kagit
dokusunu tepsiye
ylklenen kagitla
eslesecek sekilde
ayarlayin.

6 adima gidin.

Adim 6
a Yeni bir paketten kagit yikleyin.

Not: Kagit yiiksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala ¢cok koyu mu?

7 adima gidin.

Sorun giderildi.

Adim 7

Gorlntileme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Baski hala cok koyu mu?

irtibat miisteri
destegi.

Sorun giderildi.
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Baski cok acik

AN

islem

Adim 1

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Baski hala ¢ok silik mi?

a Yazici kontrol panelindeki Kalite mentstinden Renk Ayari'ni secin.

Evet

2 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 2

a Yazicl kontrol panelindeki Kalitementisiinden, toner koyulugunu
artirin.

Not: 4 varsayilan fabrika ayaridir.
b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Baski hala ¢ok silik mi?

3 adima gidin.

Sorun giderildi.

Adim 3
ve agirhgini tepsiye yukli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin.

Tepsi ayari yukli kagit tiirli, dokusu ve agirligiyla eslesiyor mu?

Yazici kontrol panelinden, Kagit menusitindeki kagit tlirtind, dokusunu

4 adima gidin.

Tepsi ayarlarindaki
kagit turdnd,
dokusunu ve
agirhgini, tepsiye
yUuklU kagit ile
eslesecek sekilde
dizenleyin.

Adim 4

Yazdirma Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala cok silik mi?

a Isletim sisteminize bagli olarak, kagit tiiriinii, dokusunu ve agirhgini

5 adima gidin.

Sorun giderildi.

Adim 5
Kagidin dokulu veya sert ylizeyli olmadigindan emin olun.

Dokulu veya sert yizeyli kagida mi yazdiriyorsunuz?

Yazici kontrol
panelinden, Kagit
menustndeki kagit
dokusunu tepsiye
yuklenen kagitla
eslesecek sekilde
ayarlayin

5. adima gidin.
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islem Evet Hayir

Adim 6 7 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit yiksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala ¢ok silik mi?

Adim 7 irtibat miisteri Sorun giderildi.
Gorintuleme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden destegi.
gonderin.

Baski hala ¢ok silik mi?

Yazici bos sayfa yazdiriyor

islem Evet Hayir

Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.

a Goruntlleme kiti Uzerinde hicbir ambalaj malzemesi kalmadigini
kontrol edin.

1 Goriuntileme kitini cikarin.

2 Ambalaj malzemesinin gorintileme kitinden diizgtin sekilde
kaldirldigindan emin olun.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintlileme kitini 10 dakikadan
daha uzun siire dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun stireli
Isiga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

Uyarn—Hasar Tehlikesi: Goriintiileme kitinin altina dokun-
mayin. Bu gdriintileme kitine zarar verebilir.

3 Goruntileme kitini tekrar takin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Yazici bos sayfa yazdirmaya devam ediyor mu?

Adim 2 irtibat miisteri Sorun giderildi.

Goriintileme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden destegi.
gonderin.

Yazici bos sayfa yazdirmaya devam ediyor mu?
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Yazici tamamen siyah sayfalar yazdiriyor

islem

Adim 1
a Gorilntlleme kitini ¢ikarin ve sonra geri takin.

Uyar—Hasar Tehlikesi: Goriintlileme kitini 10 dakikadan daha
uzun slre dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sireli 1siga
maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintlileme kitinin altina dokunmayin.
Bu goriintileme kitine zarar verebilir.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Yazici tamamen siyah sayfalar yazdiriyor mu?

Evet

2 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 2 irtibat miisteri Sorun giderildi.
Gorintileme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden destegi.
gonderin.
Yazici tamamen siyah sayfalar yazdiriyor mu?
Baskilarda golge resimler var
Leading edge
Trailing edge
islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Tepsiye dogru tirde
Tepsiye yiiklii kagidin dogru kagit tiirii ve agirligina sahip olup ve agirlikta kagit
olmadigini kontrol edin. ylkleyin.
Tepsiye yiklenen kagit tiri ve agirhigr dogru mu?
Adim 2 3 adima gidin. Kagit tlrlint ve

Yazici kontrol panelinden, Kagit menusiindeki kagit turd ve agirhgini
tepsiye yUklU kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin.

Yazici ayarlarl yukli kagit ttirti ve agirhgi ile eslesiyor mu?

agirhgini tepsiye yukli
kagit ile eslesecek
sekilde degistirin.
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Evet Hayir

islem
4 adima gidin. Sorun giderildi.

Adim 3
a Isletim sisteminize bagl olarak, kagit tiriinii ve agirhgini Yazdirma

Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.
b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Baskilarda hala hayalet resimler beliriyor mu?

irtibat miisteri Sorun giderildi.

Adim 4
Goriintileme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden destegi.

gonderin.

Baskilarda hala hayalet resimler beliriyor mu?

Kivrilmis ¢ikti

Evet Hayir

islem
2 adima gidin. Sorun giderildi.

Adim 1
a Tepsideki genislik ve uzunluk kilavuzlarini yiiklenen kagit boyutu

icin dogru konuma kaydirin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala carpik mi?
Adim 2 irtibat miisteri Sorun giderildi.
a Tepsi tarafindan desteklenen bir kadida yazdirnp yazdirmadiginizi destegi.

kontrol edin.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Baski hala garpik mi?

Baskilarda kesikli yatay cizgiler var

ABCDE
ABCDE
ABCDE
I —
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islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a isletim sisteminize bagl olarak, tepsi veya besleyiciyi Yazdirma
Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Baskilarda kesikli yatay ¢izgiler mi beliriyor?
Adim 2 3 adima gidin. Asagidakilerden birini
Yazici kontrol panelinden, Kagit menisiindeki kagit tiirii ve agirhigini veya daha fazlasini
tepsiye yiiklii kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. uygulayin:
® Tepsiayarlarindaki
Kagit turti ve agirhigi tepsideki kagit ile eslesiyor mu? kagrt tlrlnd ve
agirhgini, tepsiye
yUkli kagitile
eslesecek sekilde
dizenleyin.
® Tepsiye yuklu
kagidi, tepsi
ayarlarinda belir-
tilen kagit tirl ve
agirhgiile
eslesecek sekilde
degistirin.
Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yeni bir paketten kagit yukleyin.
Not: Kagit yliiksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Baskilarda kesikli yatay ¢izgiler mi beliriyor?
Adim 4 5 adima gidin. Sorun giderildi.

a Gorintlleme kitini ¢ikarin ve sonra geri takin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintiileme kitini 10 dakikadan daha
uzun sure dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sireli 1siga
maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintlileme Kitinin altina dokunmayin.
Bu goruntileme kitine zarar verebilir.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Baskilarda kesikli yatay ¢izgiler mi beliriyor?

Adim 5
Goriintuleme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Baskilarda kesikli yatay cizgiler mi beliriyor?

irtibat miisteri
destegi.

Sorun giderildi.
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Baskilarda kesikli dikey cizgiler var

Leading edge

B

Trailing edge
islem Evet Hayir
Adim1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a isletim sisteminize bagli olarak, kagit tiiriini, dokusunu ve agirhgini
Yazdirma Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.
b Yazdirma isini tekrar gonderin.
Baskilarda kesikli dikey cizgiler mi beliriyor?
Adim 2 3 adima gidin. Asagidakilerden birini
Yazici kontrol panelinden, Kagit meniisiindeki kagit dokusunu, tiriini veya daha fazlasini
ve agirhgini tepsiye yiikli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. uygulayin:
® Tepsiayarlarindaki
Kagit dokusu, tirli ve agirligi tepsideki kagit ile eslesiyor mu? kagit dokusunu,
tardnd ve
agirligini, tepsiye
yUkli kagitile
eslesecek sekilde
dizenleyin.
® Tepsiye yuklu
kagidi, tepsi
ayarlarinda belir-
tilen kagit boyutu
ile eslesecek
sekilde degistirin.
Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yeni bir paketten kagit ytkleyin.
Not: Kagit yiksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.
b Yazdirma isini tekrar gonderin.
Baskilarda kesikli dikey cizgiler mi beliriyor?
Adm 4 5 adima gidin. Sorun giderildi.

a Goruntlleme kitini ¢ikarin ve sonra geri takin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintiileme kitini 10 dakikadan daha
uzun siire dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sdireli 1s1ga
maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.
Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintlileme kitinin altina dokunmayin.
Bu gorintileme kitine zarar verebilir.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Baskilarda kesikli dikey cizgiler mi beliriyor?
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Adm 5 irtibat miisteri Sorun giderildi.
Gorintuleme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden destegi.
gonderin.
Baskilarda kesikli dikey c¢izgiler mi beliriyor?
Saydam yazdirma kalitesi kotii
islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Kagit tlirlint Saydam

Yazici kontrol panelinden, Kagit menusiindeki kagit tirtind tepsiye
yUklenen kagitla eslesecek sekilde ayarlayin.

Tepsi ile ilgili kagit tiirl Saydam olarak ayarlanmis mi?

olarak ayarlayin.

Adim 2 irtibat miisteri Sorun giderildi.
a Onerilen tiirde bir saydam kullanip kullanmadiginizi kontrol edin. destegi.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Yazdirma kalitesi hala kéti mu?
Baskilarda toner sisi veya artalan golgesi var
islem Evet Hayir
Adim1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.

a Gorintlleme kitini ¢ikarin ve sonra geri takin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintiileme kitini 10 dakikadan daha
uzun sure dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sireli 1siga
maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintlileme kitinin altina dokunmayin.
Bu goruntileme kitine zarar verebilir.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Baskilarda sis veya golgeler kayboluyor mu?

Adim 2
Gortintuleme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Baskilarda sis veya golgeler kayboluyor mu?

Sorun giderildi.

irtibat miisteri
destegi.
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Toner cikiyor

Leading edge

ABC
DE?

Trailing edge

islem

Adim 1

Yazici kontrol panelindeki Kagit menusi'nden, kagit tird, dokusu ve
kagit agirhgi ayarlarini kontrol edin.

Yuklenen kagit turdi, dokusu ve agirligi tepsideki kagitile eslesiyor mu?

Evet

2 adima gidin.

Hayir

Tepsi ayarlarindaki
kagit turund,
dokusunu ve
agirhigini, tepsiye
yukll kagit ile
eslesecek sekilde
diizenleyin.

Adim 2
Yazdirma isini tekrar génderin.

Toner hél4 siliniyor mu?

Kisi miisteri destek
merkezi.

Sorun giderildi.

Baskilarda toner benekleri var

Gorlntileme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Baskilarda toner benekleri mi beliriyor?

irtibat miisteri
destegi.

Sorun giderildi.

Dengesiz yazdirma yogunlugu

ABCD
ABCD

Gorintuleme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Yazdirma yogunlugu esit degil mi?

irtibat misteri
destedgi.

Sorun giderildi.
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Baskilarda dikey bosluklar var

Leading edge

Ay s®
Trailing edge
islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.

a Yazihm programinizin dogru dolgu desenini kullandigini kontrol
edin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?

Adim 2 3 adima gidin. Sorun giderildi.

a Yazicl kontrol panelindeki Kagit Menlsi'nden, kagit tlir ve kagit
agirhgi ayarlarini kontrol edin.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?

Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.
Onerilen tiirde bir kagit kullanip kullanmadiginizi kontrol edin.
a Onerilen kagtt tiiriine sahip kagit kaynagini yiikleyin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?

Adim 4 5 adima gidin. Sorun giderildi.
a Gorilntlleme kitini ¢ikarin ve sonra geri takin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintiileme kitini 10 dakikadan daha
uzun slre dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sireli 1siga
maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintlileme Kitinin altina dokunmayin.
Bu gorlintileme kitine zarar verebilir.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?

Adim 5 irtibat miisteri Sorun giderildi.
Gorlntuleme Unitesi kitini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden destegi.
gonderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?
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Renk kalitesi sorunlari

Renkli yazdirma ile ilgili stk sorulan sorular
RGB renk nedir?

Dogada goériilen ¢cok sayida rengi elde etmek icin kirmizi, yesil ve mavi renklerin degisik oranlarda bilesimleri
kullanilir. Ornegin, kirmizi ve yesil birlestirilerek sari elde edilir. Televizyonlar ve bilgisayar monitérleri renkleri
bu sekilde Uretir. RGB renk, renkleri belirli bir rengi elde etmek icin gereken kirmizi, yesil ve mavi oranlarini
belirterek tanimlayan bir yontemdir.

CMYK renk nedir?

Dogada goérilen cok sayida renk, mavi (camgobegdi mavisi), kirmizi (magenta), sari ve siyah mirekkepler veya
tonerler degisik oranlarda karistirilarak yazdirilabilir. Ornegin, kirmizi ve sari birlestirilerek yesil elde edilir.
Matbaa makineleri, mirekkep puskirtmeli yazicilar ve renkli lazer yazicilari rengi bu sekilde elde eder. CMYK
renk, renkleri belirli bir rengi elde etmek i¢in gereken mavi, kirmizi, sari ve siyah oranlarini belirterek
tanimlayan bir yontemdir.

Yazdinlacak bir belgede renkler nasil belirlenir?

Yazilim programlari normal olarak belge rengini RGB veya CMYK renk bilesimlerini kullanarak belirler. Ayrica,
hepsinde kullanici bir belgedeki her nesnenin rengini degistirebilir. Daha fazla bilgi icin, isletim sisteminizin
yardim bilgilerine bakin.

Yazici hangi rengi yazdiracagini nasil bilir?

Bir kullanici bir isi yazdirirken, her nesnenin tirl ve rengi ile ilgili bilgiler yaziciya gonderilir. Bu renk bilgileri,
istediginiz rengi tUretmek icin gerekli mavi, kirmizi, sari ve siyah toner miktarini belirleyen renk donistliirme
tablolarindan gecer. Nesne bilgileri renk déniistiirme tablolarinin uygulanmasini belirler. Ornegin, metinler
icin bir renk dontisim tablosu kullanilirken, fotograflar icin farkh bir renk dénlisiim tablosu kullanmak
mumkundur.

Maniiel renk diizeltmesi nedir?

Maniel renk diizeltmesi etkinlestirildiginde, yazici nesneleri islemek icin kullanici tarafindan secilen renk
donisum tablolarini kullanir. Bununla birlikte, Renk dlizeltme El ile (Manlel) degerine ayarlanmalidir, aksi
takdirde higbir kullanici tanimli renk donistirme tablosu uygulanmaz. Maniel renk diizeltme ayarlari
yazdirilan nesnenin tirtine (metin, grafik veya resim) ve nesnenin renginin yazihm programinda nasil
belirtildigine (RGB veya CMYK kombinasyonlarina) baglidir.

Notlar:

® Manuel renk dizeltme ayari yazilim programi renkleri RGB veya CMYK bilesimleriyle gostermiyorsa ise
yaramaz. Renk ayarlarini yazilim programinin veya bilgisayarin isletim sisteminin kontrol ettigi
durumlarda da etkili degildir.

¢ Otomatik Renk Diizeltme secildiginde renk dontstirme tablolari belgelerin cogunlugu icin tercih
edilen renkleri Uretir.

Maniel olarak farkli bir renk déntistiirme tablosu uygulamak igin sunu yapin:
1 Yazici kontrol panelindeki Kalite mentistinden Renk Diizeltme'yi secin ve sonra El ile'yi secin.

2 Yazicinin kontrol panelindeki Kalite mentstinden, Elle Renk'i secin ve sonra etkilenen nesne tird igin
uygun renk donustirme tablosunu segin.
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Nesne tiirii Renk doniistiirme tablolar

RGB Gorlint ® Canli—Daha parlak, daha doygun renkler tretir ve gelen tiim renk formatlarina uygulanabilir.
RGB Metin * sRGB Ekran—Bir bilgisayar ekraninda gérintiilenen renklere yakin bir ¢ikti tretir.
RGB Grafik Not: Fotograf baskisi icin siyah toner kullanimi optimize edilir.

® Ekran-Gercek Siyah—Bir bilgisayar ekraninda goriintiilenen renklere yakin bir ¢ikti tretir. Bu,
tim notr gri seviyeleri icin yalnizca siyah toner kullanir.

* sRGB Canli—sRGB Ekran renk diizeltmesi i¢in daha yliksek bir renk doygunlugu kullanir.
Not: Siyah toner kullanimi ticari grafikleri yazdirmak icin optimize edilir.
® Kapali—Hicbir renk dlizeltmesi uygulanmaz.

CMYK Goriintli| e US CMYK—Renk diizeltmesini SWOP (Specifications for Web Offset Publishing/Web Ofset
CMYK Metin Yayinciligi Spesifikasyonlari) renk ¢iktisina yakinlastirmak icin uygular.

CMYK Grafik * Euro CMYK—Renk diizeltmesini Euroscale renk ciktisina yakinlastirmak igin uygular.
® Canli CMYK—US CMYK renk diizeltme ayarinin renk diizeltmesini arttirir.
® Kapali—Hicbir renk diizeltmesi uygulanmaz.

Belirli bir rengi (6rnegin bir sirket logosundaki bir rengi) nasil tutturabilirim?

Yazici kontrol panelindeki Kalite meniisiinden, dokuz Renk Ornegi seti tiirii kullanilabilir. Bunlar Yerlesik Web
Sunucusu'nun Renk Ornekleri sayfasindan da kullanilabilir. Herhangi bir rnek setinin secilmesi yiizlerce
renkli kutudan olusan ¢ok-sayfali bir ¢ikti Uretir. Secilen tabloya bagl olarak, her kutuda bir CMYK veya RGB
bilesimi bulunur. Her kutunun goriinim rengi, kutu Gzerinde etiketlenmis CMYK veya RGB bilesimi, secili renk
dénusum tablosundan gecirilerek elde edilir.

Renk Ornekleri setlerini inceleyerek istediginiz renge en yakin kutuyu belirleyebilirsiniz. Kutunun {izerinde
etiketlenen renk bilesimi bir yaziim programindaki nesnenin renk bilesimini degistirmek icin kullanilabilir.
Daha fazla bilgi icin, isletim sisteminizin yardim bilgilerine bakin.

Not: Mantiel renk diizeltme secili renk donisiim tablosunu belirli bir nesne icin kullanmak icin gerekebilir.

Belirli bir renk eslestirme sorunun icin hangi Renk Ornekleri setinin secilecegi, kullanilan Renk Diizeltme
ayarina (Otomatik, Kapal veya Manuel), yazdirilan nesnenin tiirline (metin, grafik veya resim) ve yazilim
programina belirtilen nesnenin rengine (RGB veya CMYK bilesimleri) baghdir. Renk Diizeltme Kapali olarak
ayarlandiginda, renk, yazdirma isi bilgilerine dayanir ve herhangi bir renk déntsimu uygulanmaz.

Not: Renk Ornekleri sayfalari, yazilim programi renkleri RGB veya CMYK bilesimleriyle géstermiyorsa ise
yaramaz. Ayrica, yazilim programinin veya bilgisayar isletim sisteminin programda belirtilen RGB veya
CMYK bilesimlerini renk yonetimi araciligiyla diizelttigi bazi durumlar olabilir. Bunun sonucunda yazdirilan
renk, Renk Ornekleri sayfasinda gériintiilenen renkle tam olarak ayni olmayabilir.

Ayrintili renk 6rnekleri nedir ve bunlara nasil erisebilirim?

Ayrintili renk drnekleri setleri, yalnizca ag yazicisinin Yerlesik Web Sunucusu tizerinden kullanilabilir. Ayrintili
Renk Ornekleri seti, kullanici tanimli RGB veya CMYK degerine benzer bir gdlge araligi icerir. Setteki renklerin
benzerligi, RGB veya CMYK Artisi kutusuna girilen degere baghdir.

Yerlesik Web Sunucusu'ndan ayrintili bir Renk Ornekleri setine erismek icin sunu yapin:
1 Bir Web tarayicisi acin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Not: IP adresini veya yazicinin adini bilmiyorsaniz, asagidakileri yapabilirsiniz:

® Bilgileri, yazicinin ana ekraninda, Aglar/Portlar menistinin altinda TCP/IP bélimiinde gorebilirsiniz.
* Bir a§ ayarlari sayfasi veya meni ayarlari sayfasi yazdirin ve TCP/IP bolimiindeki bilgilere bakin.

2 Yapilandirma > Renk Ornekleri > Ayrintih Segcenekler'i tiklatin.
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3 Bir renk déntstum tablosu secin.

4 RGB veya CMYK renk numarasini girin.

5 1ila 255 arasinda artan bir deger girin.

Not: Deger 1'e yaklastikca, renk ornegdi arali§i daha dar gorindr.

6 Kagida D6k diigmesini tiklatin.

Renkli asetatlardaki baskilar yansitilirken koyu goriintiyor

Not: Bu sorun asetatlar tepeg6z projektdrlerle yansitilirken olusur. En iyi yansitilan renk kalitesini elde etmek
icin, goruntu aktarabilen tepeg6z projektdrleri kullanmanizi dneririz.

islem Evet Hayir

Adim 1 2 adima gidin. Kagit ttriint Saydam
Yazici kontrol panelinden, kagrt tiiriiniin Asetat olarak ayarlandigindan olarak ayarlayin.
emin olun.

Kagt tlirl ayari dogru mu?

Adim 2 Sorun giderildi. 3 adima gidin.
Toner koyulugunu azaltin ve yazdirma isini yeniden génderin.

Renkli asetat lizerindeki baski daha agik gériintiyor mu?

Adim 3 Sorun giderildi. irtibat miigteri
Onerilen tiirde bir renkli asetat kullandiginizdan emin olun ve yazdirma destegi.

isini yeniden génderin.

Renkli asetat lizerindeki baski daha agik gériintiyor mu?

Baski rengi orijinal dosya rengi ile ayni degil

Not: Otomatik Renk diizeltme modunda kullanilan renk dénisiim tablolari genel olarak standart bir bilgisayar
ekranindaki renklere yakin sonuglar verir. Bununla birlikte, yazicilar ve monitorler arasindaki teknoloji farklari
nedeniyle, monitdrler arasindaki farklardan ve isik kosullarindan etkilenebilen bir¢ok renk de vardir.

islem Evet Hayir

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.
a Renk Duzeltme 6zelligini Kapali olarak ayarlayin.

Not: Yazicinin renk dlizeltme ayari devre disi birakildiginda renk,
yazdirma isi bilgilerine dayanir ve herhangi bir renk déntisimu
uygulanmaz.

b Yazdirma isini tekrar gonderin.

Baski rengi bilgisayar ekranindaki dosyanin rengiyle ayni mi?
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islem Evet Hayir
Adim 2 Sorun giderildi. irtibat miisteri
Yazici kontrol panelindeki Kalitemenustinden, sunlari yapin: destegi.
a Renk Diizeltme ve ardindan Manuel seceneklerini segin.
b Manuel Renkli secenegini belirleyin ve etkilenen nesne tiri igin
uygun renk dénustlrme tablosunu secin.
¢ Yazdirma isini tekrar gonderin.
Baski rengi bilgisayar ekranindaki dosyanin rengiyle ayni mi?
Baskida renk filtresi kullaniimis gibi gorliniiyor
islem Evet Hayir

Renk dengesini ayarlayin.

Sorun giderildi.

irtibat miisteri

a Yazici kontrol panelindeki Renk Dengesi mentsiunden, mavi, destegi.
kirmizi, sari ve siyah degerlerini artirin veya azaltin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala renk filtresi kullanilmis gibi gériindyor mu?

Yerlesik Web Sunucusu aciimiyor

islem Evet Hayir

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.

a Yazicinin guictind agin.

b Bir Web tarayicisi a¢in ve yazicinin IP adresini yazin.

¢ Enter tusuna basin.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Adim 2 Sorun giderildi. 3 adima gidin.

Yazici IP adresinin dogru oldugundan emin olun.
a Yazicinin IP adresine bakin:
® Ag/Baglanti Noktalari meniisiinde TCP/IP bélimiinden

® Bir ag kurulum sayfasi veya menu ayarlari sayfasi yazdirarak ve
sonra bilgiyi TCP/IP bélimiinde bularak

Not: IP adresi, 123123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort
rakam dizisinden olusur.

b Bir Web tarayicisi agin ve IP adresini yazin.

Not: AJ ayarlarina bagl olarak, IP adresinin éniine “http://”
yerine “https://” yazmaniz gerekebilir; boylece Yerlesik Web
Sunucusu'na erisebilirsiniz.

¢ Enter tusuna basin.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?
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islem Evet Hayir

Adim 3 Sorun giderildi. 4 adima gidin.
Agin calistigindan emin olun.
a Bir ag ayarlari sayfasi yazdirin.

b Ag ayarlari sayfasinin ilk bolimuni kontrol edin ve durumun Bagh
oldugunu onaylayin.

Not: Durum Bagl Degil ise, baglanti aktif olmayabilir veya ag
kablosu dogru galismiyor olabilir. C6ziim icin sistem destegdinden
sorumlu kisiye basvurun ve ardindan baska bir ag ayarlar sayfasi
yazdirin.

¢ Bir Web tarayicisi agin ve yazicinin IP adresini yazin.
d Enter tusuna basin.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Adim 4 Sorun giderildi. 5 adima gidin.

Yazici ve yazdirma sunucusunun kablolarinin siki bir sekilde baglandi-
gindan emin olun.

a Kablolar diizgiince baglayin. Daha fazla bilgi igin, yazicinizla
birlikte gelen kurma belgelerine bakin.

b Bir Web tarayicisi agin ve yazicinin IP adresini yazin.
¢ Enter tusuna basin.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Adim 5 Sorun giderildi. Sistem destek perso-
Web proxy sunucularini gegici olarak devre disi birakin. nelinizle gérastn.

Proxy sunuculari, Yerlesik Web Sunucusu da dahil bazi Web
sitelerine erismenizi engelleyebilir veya kisitlayabilir.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Misteri destek merkezine basvurma

Misteri destek merkezine basvurmadan 6nce asagdidaki bilgilere sahip oldugunuzdan emin olun:
® Yazicl sorunu
* Hata mesaji
® Yazicl model tlrl ve seri numarasi

E-posta veya sohbet destegi almak ya da kullanma kilavuzu kitapligi, destek belgeleri, stirticller ve diger
indirmelere g6z atmak icin http://support.lexmark.com adresine gidin.

Ayrica telefonla teknik destek de mevcuttur. ABD'de veya Kanada'da, 1-800-539-6275 numarali telefonu arayin.
Diger ulkeler veya bolgeler icin su adrese gidin: http://support.lexmark.com.
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Uyarilar

Uriin bilgileri
Uriin adt:

Lexmark C2132
Makine turu:

5027

Modeller:

639

Sirdm uyarisi

Haziran 2017

Asagidaki paragraf bu tiir sartlarin yasalara aykiri oldugu tilkeler icin gecersizdir. LEXMARK
INTERNATIONAL, INC. BU YAYINI, “OLDUGU GIiBIi”, TICARI YA DA BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GIBI
HERHANGI BiR KONUDA DOLAYLI VEYA DOGRUDAN GARANTI VERMEKSIZIN SAGLAMAKTADIR. Bazi
ulkelerde, belirli konularda dolayli ya da dogrudan garantilerin reddedilmesine izin verilmez; bu nedenle, bu
bildirim sizin i¢in gecerli olmayabilir.

Bu yayin, teknik yanlisliklar ya da yazim hatalari icerebilir. Bu yayinda aciklanan bilgilerde diizenli olarak
degisiklik yapilmaktadir; bu degisiklikler sonraki basimlara yansitilacaktir. Hakkinda bilgi verilen driinler ya da
programlar Gizerinde herhangi bir zamanda gelistirme ¢calismalari ya da degisiklikler yapilabilir.

Bu yayinda belirli tirtinlerden, programlardan ya da hizmetlerden s6z edilmesi, bu Urtnlerin, programlarin ya da
hizmetlerin sizin Ulkenizde de kullanima sunulacagdi anlamina gelmez. Herhangi bir Uriin, program ya da
hizmetten s6z edilmesi, yalnizca o Uriinln, programin ya da hizmetin kullanilabilecedi anlamina gelmez. Gegerli
fikri mulkiyet haklarina aykiri olmayan ve islevsel olarak esit herhangi bir irlin, program ya da hizmet kullanilabilir.
Uretici tarafindan acikca belirtilenler disinda, diger uriinlerle, programlarla ya da hizmetlerle birlikte kullanim
olanaklarinin degerlendirilmesi ve dogrulanmasi kullanicinin sorumlulugundadir.

Lexmark teknik destedi icin http://support.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Sarf malzemeleri ve ylklemeler icin, www.lexmark.com adresini ziyaret edin.

© 2012 Lexmark International, Inc.

Tiim haklar sakhidir.

GOVERNMENT END USERS

The Software Program and any related documentation are "Commercial ltems," as that term is defined in 48
C.F.R. 2101, "Computer Software" and "Commercial Computer Software Documentation," as such terms are
used in 48 C.F.R.12.212 or 48 C.F.R. 2277202, as applicable. Consistent with 48 C.F.R. 12.212 or 48 C.F.R.
227.7202-1through 2277207-4, as applicable, the Commercial Computer Software and Commercial Software
Documentation are licensed to the U.S. Government end users (a) only as Commerical ltems and (b) with only
those rights as are granted to all other end users pursuant to the terms and conditions herein.
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Ticari markalar

Lexmark, Lexmark logosu, MarkNet ve MarkVision, Amerika Birlesik Devletleri'ndeki ve/veya diger llkelerdeki
Lexmark International, Inc.in ticari markalari veya kayitli ticari markalaridir.

Google Cloud Print, Google Inc. sirketinin ticari markasidir.
Mac ve Mac logosu, Apple Inc. firmasina ait, ABD'de ve diger ulkelerde tescilli ticari markalardir.

Microsoft ve Windows, ABD ve diger ulkelerdeki Microsoft sirket gruplarinin tescilli ticari markasi veya ticari
markasidir.

Mopria®, Mopria® logosu ve Mopria® Alliance logosu, Amerika Birlesik Devletleri ve diger llkelerdeki Mopria
Alliance, Inc.in tescilli ticari markalari ve hizmet markalaridir. izinsiz kullanim kesinlikle yasaktir.

PCL® Hewlett-Packard Company firmasina ait bir ticari markadir. PCL, Hewlett-Packard Company’nin yazici
Urdinlerinde bulunan bir yazici komutlan seti (dili) ve fonksiyonlarina verdigi addir. Bu yazici PCL diline uyumlu
olacak sekilde tasarlanmistir. Bunun anlami yazicinin farkli uygulamalarda kullanilan PCL komutlarini tanidigi ve
yazicinin bu komutlara denk diisen fonksiyonlara éykindugudur.

PostScript, Amerika Birlesik Devletleri'ndeki ve/veya diger llkelerdeki Adobe Systems Incorporated firmasinin
tescilli ticari markasidir.

Asagidaki terimler, bu sirketlerin ticari veya tescilli ticari markalandir:

Albertus Monotype Corporation plc

Antique Olive Monsieur Marcel OLIVE

Apple-Chancery Apple Computer, Inc.

Arial Monotype Corporation plc

CG Times Monotype Corporation plc'nin lisansi altindaki Times New Roman, Agfa Corporation'in bir
ardnuddr

Chicago Apple Computer, Inc.

Clarendon Linotype-Hell AG ve/veya yan kuruluslari

Eurostile Nebiolo

Geneva Apple Computer, Inc.

GillSans Monotype Corporation plc

Helvetica Linotype-Hell AG ve/veya yan kuruluslar

Hoefler Jonathan Hoefler Type Foundry

ITC Avant Garde Gothic | International Typeface Corporation

ITC Bookman International Typeface Corporation
ITC Mona Lisa International Typeface Corporation
ITC Zapf Chancery International Typeface Corporation
Joanna Monotype Corporation plc
Marigold Arthur Baker

Monaco Apple Computer, Inc.

New York Apple Computer, Inc.

Oxford Arthur Baker
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Palatino Linotype-Hell AG ve/veya yan kuruluslari
Stempel Garamond Linotype-Hell AG ve/veya yan kuruluslar
Taffy Agfa Corporation

Times New Roman Monotype Corporation plc

Univers Linotype-Hell AG ve/veya yan kuruluslari

Diger tum ticari markalar kendi sahiplerine aittir.

AirPrint ve AirPrint logosu Apple, Inc. sirketinin ticari markalandir.

Lisans uyarilan

Bu Urlnle ilgili tim lisans uyarilari kurma yazilimi CD'sinin kdk dizininden gorintilenebilir.

Ses emisyon seviyeleri
Asagidaki dl¢timler ISO 7779’a uygun olarak yapilmistir ve ISO 9296 uyarinca bildirilmistir.

Not: Bazi modlar trliniintizde bulunmuyor olabilir.

1 metredeki ortalama ses basinci, dBA

Yazdiriliyor 50

l Hazir 16 I

Degerler degistirilebilir. Gecerli degerler icin, bkz: www.lexmark.com.

Atik Elektrik ve Elektronik Cihazlar (WEEE) direktifi

WEEE logosu, Avrupa Birligi Glkelerinde uygulanan elektronik Uriinleri geri donlstlirme programlari ve
prosediirlerini belirtir. Uriinlerin geri déniistiirilmesi gerektigine inaniyoruz.

Geri donusu secenekleri hakkinda baska sorulariniz varsa, yerel satis ofisinin telefon nhumarasini 8grenmek icin
Lexmark Web sitesini (www.lexmark.com) ziyaret edin.

India E-Waste notice

This product complies with the India E-Waste (Management and Handling) Rules, 2011, which prohibit use of
lead, mercury, hexavalent chromium, polybrominated biphenyls, or polybrominated diphenyl ethers in
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concentrations exceeding 01% by weight and 0.01% by weight for cadmium, except for the exemption set in
Schedule Il of the Rules.

Uriinii elden ¢cikarma

Yazici veya sarf malzemelerini normal ev atiklariyla ayni sekilde elden ¢ikarmayin. Elden ¢ikarma ve geri
dénusum secenekleriyle ilgili olarak yerel yetkililerinize danisin.

Statik elektrige duyarlilik uyarisi

&

Bu simge statik elektrige duyarli parcalar belirtir. Once simgeden uzak bir alanda bulunan metal bir yiizeye
dokunmadan bu simgelerin yakinindaki alanlara dokunmayin.

ENERGY STAR

Uzerinde veya baslangi¢ ekraninda ENERGY STAR amblemini tasiyan her Lexmark iriiniiniin, Lexmark
tarafindan gonderilirken yapilandinidigr haliyle Environmental Protection Agency (Cevre Koruma Dairesi) (EPA)
ENERGY STAR sartlarina uygunlugu belgelenmistir.

ENERGY STAR

Sicaklik bilgileri

Ortam ¢alisma sicakligi 15,6 - 32,2°C (60 - 90°F)

Nakliye sicakhidi -40 - 43,3°C (-40 - 110°F)

Saklama sicakligi ve bagil nem | 1- 35°C (34 - 95°F)
8 ila %80 RH

Informacion de la energia de México

Consumo de energia en operacién:
540 Wh

Consumo de energia en modo de espera:
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0,2 Wh
Cantidad de producto por unidad de energia consumida:

2,78 sayfa / Wh

Lazer uyarisi

Bu yazici, ABD'de DHHS 21 CFR, Boltim I, Alt paragraf J, Sinif | (1) lazer Urlinleri ve diger yerlerde IEC
60825-1:2014'Un gerekliliklerine uygun bir Sinif | lazer Grlind olarak onaylanmistir.

Sinif | lazer Urlnleri tehlikeli olarak degerlendiriimez. Bu yazicida 655-675 nanometre dalga uzunlugunda
calisan ve nominal olarak 12 miliwatt'lik bir galyum arsenit olan dahili Sinif lllb (3b) lazer bulunmaktadir. Lazer
sistemi ve yazici, normal kullanim, kullanici bakimi veya servis durumunda higbir insanin lazer radyasyonun
maruz kalmayacagi sekilde tasarlanmistir.

Lazer bilgi etiketi

Bu yaziciya sekildeki gibi bir lazer uyari etiketi yapistiriimis olabilir:

DANGER - Invisible laser radiation when cartridges are removed and interlock defeated. Avoid exposure to laser beam.

PERIGO - Radiacdo a laser invisivel sera liberada se os cartuchos forem removidos e o lacre rompido. Evite a exposicdo aos feixes de laser.

Opasnost - Nevidljivo lasersko zracenje kada su kasete uklonjene i poniStena sigurnosna veza. Izbjegavati izlaganje zracima.

NEBEZPECI - Kdy?# jsou vyjmuty kazety a je odblokovéna pojistka, ze zatizeni je vysildno neviditelné laserové zateni. Nevystavuijte se plisobeni laserového paprsku.
FARE - Usynlig laserstraling, nar patroner fjernes, og spaerreanordningen er sldet fra. Undga at blive udsat for laserstralen.

GEVAAR - Onzichtbare laserstraling wanneer cartridges worden verwijderd en een vergrendeling wordt genegeerd. Voorkom blootstelling aan de laser.
DANGER - Rayonnements laser invisibles lors du retrait des cartouches et du déverrouillage des loquets. Eviter toute exposition au rayon laser.

VAARA - Nakymaétonté laserséteilyd on varottava, kun vérikasetit on poistettu ja lukitus on auki. Vélta laserséteelle altistumista.

GEFAHR - Unsichtbare Laserstrahlung beim Herausnehmen von Druckkassetten und offener Sicherheitssperre. Laserstrahl meiden.

KINAYNOS - EkAuon aopatng aktivoBoAag laser Katd TNV apaipeon TwV KACETWY KAl TNV armac@AAlon tng avdaAwongc. AogpelyeTe TNV €kOeon otnv
akTivoBoAia laser.

VESZELY — Nem lthaté Iézersugérzas fordulhat el a patronok eltévolitdsakor és a zarészerkezet felbontasakor. Keriilje a lézersugdrnak valé kitettséget.
PERICOLO - Emissione di radiazioni laser invisibili durante la rimozione delle cartucce e del blocco. Evitare I'esposizione al raggio laser.
FARE — Usynlig laserstraling nar kassettene tas ut og sperren er satt ut av spill. Unngd eksponering for laserstralen.

NIEBEZPIECZENSTWO - niewidzialne promieniowanie laserowe podczas usuwania kaset i blokady. Nalezy unika¢ naswietlenia promieniem lasera.

OMNACHO! HeBnanmoe nasepHoe UsnyyeHne npu n3BneyveHHbIX KapTpuaxax u CHATUM 6N0KUPOBKY. N36erainTe BO3AENCTBUS Na3epHbIX Nydei.

Pozor — Nebezpecenstvo neviditelného laserového ziarenia pri odobratych kazetdch a odblokovanej poistke. Nevystavujte sa licom.

PELIGRO: Se producen radiaciones laser invisibles al extraer los cartuchos con el interbloqueo desactivado. Evite la exposicion al haz de Iaser.

FARA — Osynlig laserstralning nar patroner tas ur och sparrmekanismen &r upphéavd. Undvik exponering for laserstralen.

fER - MR E K AR AR = A E AR RIEOER N, R BB T,

W% - B BRTpeR IR Bl 22 A A B B SR AR 6 BB AR R LI SRS, FhRE e L HEH LT,

falbf - 1— R Uy UBRWMS S, Ny 7 BRI D L RV — RN ESNET., ZOL—F—HICH LR NE LTI EEN,

Uriiniin giic tiiketimi
Asagidaki tabloda urlintin glg tiketim 6zellikleri aciklanmaktadir.

Not: Bazi modlar trliniintizde bulunmuyor olabilir.
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Aciklama Giic¢ Tiiketimi (Watt)

Yazdiriiyor | Uriin, elektronik girislerden basili kopya ciktilarini olusturuyor. | 480 (25 ppm); 580 (32 ppm)
Kopyala Uriin 6zgiin basili belgelerden basili kopya ciktisi olusturuyor. | -

Tara Uriin basili kopya belgelerini tariyor. -

Hazir Uriin yazdirma isi bekliyor. 30

Uyku Modu | Uriin yiiksek seviyede enerji tasarrufu modunda. 3

Bekleme Uriin dusiik seviyede enerji tasarrufu modunda. 0,5

Kapali Uriin elektrik prizine takill ama gii¢ diigmesi kapall. 0

Onceki tablodaki giic tiiketim seviyeleri zaman gére ortalama degerleri gdstermektedir. Anlik giic tiiketimi
ortalama degerlerin oldukca tzerinde olabilir.

Degerler degistirilebilir. Gecerli degerler icin, bkz: www.lexmark.com.

Uyku Modu

Bu Urlin bir enerji tasarrufu modu olan Uyku Modu ile tasarlanmistir. Uyku Modu yazicinin uzun siire
kullanilmadigi zamanlarda gii¢ tiiketimini azaltarak enerji tasarrufu saglar. Uyku Modu, bu triin Uyku Modu
Zaman Asimi adi verilen belirli sirede kullanilmadiginda otomatik olarak devreye girer.

[Bu trintin Uyku Modu Zaman Asimi fabrika ayari (dakika olarak): 20}

Yapilandirma mendleri kullanilarak, Uyku Modu Zaman Asimi 1 dakika ile 120 dakika arasinda degistirilebilir.
Uyku Modu Zaman Asiminin diistik bir degere ayarlanmasi enerji tiketimini azaltabilir, ama triintin yanit stresini
uzatabilir. Uyku Modu Zaman Asiminin yuksek bir degere ayarlamasi daha hizli yanit almanizi saglar, ama daha
fazla enerji kullanilmasina neden olabilir.

Hazirda Bekleme Modu

Bu Urrlin ¢ok az guc¢le calisan mod olan Hazirda Bekleme modu ile tasarlanmistir. Hazirda Bekleme Modunda
calisirken, diger tum sistemler ve aygitlar glivenle kapatilr.
Hazirda Bekleme modu asagidaki ydontemlerden biriyle girilebilir:

* Hazirda Bekleme Sire Sonunu Kullanma

® Gli¢c Modlarini Zamanlamayi Kullanma

* Uyku/Hazirda Bekleme digmesini kullanma

{Bu Urlintin fabrika varsayilani her ilke veya bolge icin Hazirda Bekleme Siire Sonu ayaridir | 3 gUn]

Yazicinin Hazirda Bekleme moduna girmeden 6nce is yazdirildiktan sonra bekledigi siire miktar bir saat ile bir
ay arasinda degistirilebilir.

Kapali modu

Bu uriinde, Urlintin tamamen kapaliyken harcadigi giicle kiyasla az miktarda gug tliketen kapall modu varsa,
guc kaynagi kablosunu elektrik prizinden cekin.
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Toplam enerji kullanimi

Uriiniin toplam enerji kullaniminin hesaplanmasi bazen yararli olabilir. Giig tiiketimi degerlerinin Watt 8lcii
birimine gore saglanmis olmasi nedeniyle, enerji kullanimini hesaplarken, gti¢ tiketimi Griintin tim modlarda
gecirdigi siire ile carpiimalidir. Uriiniin toplam enerji kullanimi, tiim modlarin enerji kullaniminin toplamidir.

Avrupa Birligi (AB) yonergelerine uygunluk

Bu urin; elektromanyetik uyumluluk, belirli voltaj sinirlar icerisinde kullaniimasi icin tasarlanan elektrikli
ekipmanlarin guvenligi, enerji kaynakl Urtinleri cevreye duyarl tasarimi ve elektrikli ve elektronik ekipmanlarda
belirli tehlikeli maddelerin kullanim kisitlamalarina iliskin Uye Ulkelerin yasalarinin birbirine benzer ve uyumiu
olmasina iliskin 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2009/125/EC ve 2011/65/EU numarali AB Konseyi direktifleri koruma
duzenlemeleriyle uyum icerisindedir.

Bu Urtinlin imalatgisi: Lexmark International, Inc., 740 West New Circle Road, Lexington, KY, 40550 ABD. Yetkili
temsilcisi: Lexmark International Technology Hungéria Kft., 8 Lechner Odén fasor, Millennium Tower I, 1095
Budapeste MACARISTAN. Direktiflerin sartlarina uyum beyanini, Yetkili Temsilciden talep lizerine veya
www.lexmark.com/en_us/about/regulatory-compliance/european-union-declaration-of-conformity.html
adresinden edinebilirsiniz.

Bu Urlin, B Sinift EN 55022, EN55032 ve EN 60950-1 sayil glivenlik diizenlemelerine uygundur.

Patent acknowledgment

The use of this product or service is subject to the reasonable, non-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for Elliptic Curve Cryptography (ECC) Cipher
Suites for Transport Layer Security (TLS) implemented in the product or service.

The use of this product or service is subject to the reasonable, hon-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for TLS Elliptic Curve Cipher Suites with
SHA-256/382 and AES Galois Counter Mode (GCM) implemented in the product or service.

The use of this product or service is subject to the reasonable, non-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for TLS Suite B Profile for Transport Layer Security
(TLS) implemented in the product or service.

The use of this product or service is subject to the reasonable, hon-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for Addition of the Camellia Cipher Suites to
Transport Layer Security (TLS) implemented in the product or service.

The use of certain patents in this product or service is subject to the reasonable, non-discriminatory terms in
the Intellectual Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for AES-CCM ECC Cipher Suites
for TLS implemented in the product or service.

The use of this product or service is subject to the reasonable, hon-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for IKE and IKEv2 Authentication Using the Eliptic
Curve Digital Signature Algorithm (ECDSA) implemented in the product or service.

The use of this product or service is subject to the reasonable, non-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for Suite B Cryptographic Suites for IPSec
implemented in the product or service.

The use of this product or service is subject to the reasonable, hon-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for Algorithms for Internet Key Exchange version
1 (IKEV1) implemented in the product or service.
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Dizin

Sayilar

250 sayfalik tepsi
ylkleme 40

550 yapraklik tepsi
takma 31
ylkleme 40

650 sayfalik ¢ift tepsi
takma 31
ylkleme 40

[

[Color] kartus az [88.xy] 156
[Color] kartus bitmek lizere
[88.xy] 156

[Color] kartus ¢ok az, yaklasik [X]
sayfa kaldi [88.xy] 156

[paper source] kaynagdina [custom
string] yukleyin 159

[paper source] kaynagdina [custom
type name] yikleyin 159

[paper source] kaynagdina [paper
size] ylkleyin 159

[paper source] kaynagina [paper
type] [paper size] yiikleyin 160
[paper source] kaynagini [custom
string] olarak degistir 155

[paper source] kaynagini [custom
type name] olarak degistir 155
[paper source] 6gesini [paper
type] [paper size] olarak
degistirin 155

[tlr] goriintlleme kitini degistirin,
0 sayfa kaldi (yaklasik)

[84.xy] 164

[Type] goriintlileme kiti az

[84.xy] 156

[Type] goriintlileme kiti bitmek
Uzere [84.xy] 156

[Type] gorlintlileme kiti cok az,
yaklasik [x] sayfa kaldi [84.xy] 156
[x] tepsisini takin 158

A
Ag [x] menlsu 78
Ag [x] yazihm hatasi [54] 162
ag ayarlari sayfasi
yazdirma 39

ag ayarlari sayfasi yazdirma 39
Ag Karti menusu 79
Ag Kilavuzu
bulundugu yer 144
Ag Raporlar menusi 79
AirPrint
kullanim 64
Aktif NIC menusiu 78
Ambalaj malzemelerini ¢ikarin,
[area name] boélgesini kontrol
edin 163
ana ekran
digmeler, anlama 13
Ozellestirme 17
simgeleri gizleme 17
simgeleri gdsterme 17
ana ekran digmeleri
anlama 13
ana ekran uygulamalari
bilgi bulma 17
yapilandirihyor 17
ana ekranda simgeleri
gizleme 17
ana ekranda simgeleri
gosterme 17
ana ekrandaki simgeler
gizleme 17
gosterme 17
ana ekrani anlama 13
Ana sayfa dugmesi 12

antetli
yukleme, cok amaclh
besleyici 50

ylkleme, tepsilere 50
antetli kagit kullanma ile ilgili
ipuclar 50
antetli yikleme

kagit yonu 50
AppleTalk menisi 82
Arka Plan ve Bosta Ekrani

kullanim 17
asetatlar

kullanimla ilgili ipuglan 52

yukleme 44
atik toner sisesi

degistirme 125

siparis etme 124

Atik toner sisesi neredeyse dolu
[82.xy] 166
Atik toner sisesini degistirin
[82.xy] 165
ayar
kagit boyutu 40
kagit turt 40
TCP/IP adresi 80
Ayarlar mentsu 89
aygit ve ag ayarlan bilgisi
silme 119

B
Bakim kiti az [80.xy] 161
Bakim kiti azaliyor [80.xy] 161
Bakim kiti cok az [80.xy] 161
Bakim kitini degistirme
[80.xy] 164
baskilarda dikey bosluklar
var 196
baskilarda kesikli dikey cizgiler
var 193
baskilarda kesikli yatay cizgiler
var 191
Bekletilen bazi isler geri
ylklenemedi 165
bekletilen isler 64
Macintosh bilgisayarindan
yazdirma 65
Windows'tan yazdirma 65
Bekletilen isler geri yiklensin
mi? 165
bekletilen isleri yazdirma
bir Macintosh
bilgisayarindan 65
Windows'tan 65
bekletilen yazdirma isleri
Macintosh bilgisayarindan
yazdirma 65
Windows'tan yazdirma 65
belgeler, yazdirma
bilgisayardan 60
bellek
yazicida yukli turler 118
Bellek dolu [38] 161
bellek karti 21
sorun giderme 169
takma 24
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Bellek yetersiz, bazi Bekletilen
isler silindi [37] 158
bellenim karti 21
Bicimlenmemis énbellek algilandi
[53] 166
Bilgisayarin IP adresi
bulma 16
bir dizin listesi yazdirma 66
bir flash sirliciiden yazdirma 62
bir kablosuz aga baglanma
Dlgme Yapilandirmasi
yontemini kullanma 37
kablosuz kurulum sihirbazini
kullanma 37
PIN (Kisisel Kimlik Numarasi)
yontemini kullanma 37
Yerlesik Web Sunucusu'nu
kullanma 38
bir menu ayarlari sayfasi
yazdirma 39
bir yazdirma isini iptal etme
bilgisayardan 66
yazici kontrol panelinden 66
bir yazi tipi ornek listesini
yazdirma 66
Bitirme menusu 99
Boyut Degistir menlsi 71
Bozuk [color] kartusu degistirin
[31.xy] 164
Bozuk diski ¢ikarin [61] 163

¢

CA Yapilandirma menusu 71
cevre ayarlar
Eko Modu 112
ekran parlakhgi, ayarlama 115
GUlg¢ Modlarini Zamanla 115
Hazirda Bekleme modu 114
Hazirda Bekleme Sire Sonu 114
Sessiz Modu 113
Uyku Modu 114
cikarilabilir stirtictler
desteklenen dosya tlrleri 63
cok amacl besleyici
ylkleme 44
Cok fazla dnbellek secenegi
kurulu [58] 166
Cok fazla tepsi takili [58] 166

D

dahili secenekler 21

dahili secenekler, ekleme
yazdirma suriicist 34
dahili secenekleri ekleme
yazdirma suriicist 34
denetleyici anakarti
erisme 21
desteklenen flas suriciler 63
Desteklenmeyen [color] kartusu
degistirin [32.xy] 164
Desteklenmeyen [type]
gorintileme kitini degistirin
[32.xy] 164
Desteklenmeyen USB hub'l,
lUtfen kaldirin 157
developer birimi
degistirme 127,136
disk silme 120
dizin listesi
yazdirma 66
dokunmatik ekran
digmeler, kullanma 14
dokunmatik ekran digmelerini
kullanma 14
donanim secenekleri, ekleme
yazdirma suriicist 34
donanim seceneklerini ekleme
yazdirma suriicist 34
Durdur veya iptal diigmesi 12
Dlgme Yapilandirmasi yontemi
kullanim 37
digmeler, dokunmatik ekran
kullanim 14
dugmeler, yazici kontrol paneli 12

Eko-Modu ayar 112
Ekonomik Ayarlar
hakkinda 19
ekran sorunlarini giderme
yazici ekrani bos 169
ekran, yazici kontrol paneli 12
parlakhgi ayarlama 115
Eksik [color] kartusu yerine takin
[31.xy] 164
Eksik [type] gorlntiileme kitini
yerine takin [31.xy] 164
Eksik atik toner sisesini
degistirme [31.xyz] 165
Eksik veya yanit vermeyen [color]
kartusu geri takin [31.xy] 163
Eksik veya yanit vermeyen siyah
ve renkli gorintileme kitini ve

tim kartuslari degistirme
[31.xy] 163
el ile besleyici

ylkleme 46
El ile Besleyiciye [custom string]
Yikle 160
El ile Besleyiciye [custom type
name] Yikle 160
El ile Besleyiciye [paper size]
Yikle 160
El ile Besleyiciye [paper type]
[paper size] Yikle 161
emisyon uyarilari 204
esitsiz yazdirma yogunlugu 195
Ethernet agi

Ethernet lizerinden yazdirma

icin kurmaya hazirlama 35

Ethernet baglanti noktasi 34
Ethernet kurulumu

hazirlama 35
etiketler, kagit

ipuclar 52

F

fabrika varsayilanlarn
geri yikleme 146
flash suricu
buradan yazdirma 62
Flas Strlici menist 97
formlar
yazdirma 60
Formlar ve Sik Kullanilanlar
kurma 18
formlari yazdirma 60

G

gecici bellegi silme 119
gecici bellek 118
silme 119
Gecici Veri Dosyalari mentsini
sil 87
gecicilik
bildirim 118
gecicilik bildirimi 118
Genel Ayarlar menist 90
geri donustirme
Lexmark ambalaji 116
Lexmark drunleri 116
toner kartuslar 117
geri donustiurilmis kagit
kullanim 55, 112
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geri donustirilmis kagit
kullanma 112
gizliisler
yazdirma ayarlarini
degistirme 145
gizli veriler
guvenlik bilgileri 120
gizli yazdirma isleri 64
Gizli Yazdirma mentsu 86
Google Cloud Print
kullanim 64
gorme
raporlar 144
gorintileme Kkiti
degistirme 127
gorintileme kitleri
siparis etme 124
gosterge 1s1g1 12
guc kablosu girisi 34
Gulg¢ Modlarini Zamanla
kullanim 115
Gulg¢ Modlarini Zamanlamayi
kullanma 115
gurdltiyt azaltma 113
glvenlik
gizli yazdirma islerini
degistirme 145
guvenlik ayarlari bilgisi
silme 119
guvenlik bilgileri 6, 7
Glvenlik Denetim Gunlagu
menusi 88
guvenlik kilidi 118
guvenlik kilidi portu 34
guvenlik Web sayfasi
bulundugu yer 120

H

Hatali flash algilandi [51] 157

Hazirda Bekleme modu
kullanim 114

Hazirda Bekleme modunu

kullanma 114

Hazirda Bekleme Siire Sonu
ayar 114

Hazirda Bekleme Siire Sonu

ayari 114

HTML mentsit 109

IPv6 meniisi 81

ipuclari

antetli kagit kullanma

hakkinda 50

asetatlar 52

etiketler, kagit 52

kart destesi 53

zarf kullanma hakkinda 52
istege bagdli bir kart takma 26
istege bagli kart

takma 26

is Hesaplamasi meniisii 103

isi harmanlamak icin bellek
yetersiz [37] 158

isi tamamlamak icin gereken sarf
malzemesi 166

K

kablolar
Ethernet 34
USB 34
kablolar takma 34
kablosuz ag
yapilandirma bilgileri 36
kablosuz ag ayarlari
Yerlesik Web Sunucusu 144
kablosuz ag kurulumu
Yerlesik Web Sunucusu'nu
kullanma 38
kablosuz kurulum sihirbazi
kullanim 37
Kablosuz mentisu 82
kagit
antetli 55
geri donusturilmis 55
geri donustiurilmis
kullanma 112
kabul edilemez 54
matbu formlar 55
Ozellikler 53
saklama 56
secme 55
Universal boyut ayari 40
Kagit Agirhgr menisiu 73
kagit agirliklan
yazicl tarafindan
desteklenen 58

kagit besleme sorunlarini
giderme
sikisma giderildikten sonra
mesaj kaliyor 172
kagit boyutlar
yazici tarafindan
desteklenen 56
kagit boyutu
ayar 40
Kagit Dokusu menusi 71
kagit segme 55
kagit sikismalari
onleme 148
kagit sikismalari, giderme
Gift yliz biriminde 150
cok amacl besleyicide 154
Isiticinin alt tarafinda 150
manuel besleyicide 153
on kapakta 150
standart selede 150
tepsilerde 152
kagit sikismalarini dnleme 148
kagit turleri
nereye yiklemeli 58
yazici tarafindan
desteklenen 58
kagit tarl
ayar 40
Kagit Turl/Boyutu meniisi 68
Kagit Yukleme menisu 75
kalan sayfa sayisi
tahmini 123
kalan sayfa, sayI
tahmini 123
kalici bellegi silme 119
kalici bellek 118
silme 119
Kalite menusiu 100
Kapagi kapatin 155
Karmasik sayfa, bazi veriler
yazdirilamayabilir [39] 157
kart destesi
ipuclarn 53
ylkleme 44
Kaynak Kaydetme 6zelligini
desteklemek icin bellek yetersiz
[35] 158
kilit, glivenlik 118
Kisisel Kimlik Numarasi yontemini
kullanma
kullanim 37
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kontrol paneli, yazici
gosterge 1s1g1 12
Uyku digmesi isigr 12
koruma ayarlari
Eko Modu 112
Gulg Modlarini Zamanla 115
Hazirda Bekleme modu 114
Hazirda Bekleme Sire Sonu 114
parlaklik, ayarlama 115
Sessiz Modu 113
Uyku Modu 114
kurulum secenekleri
kurma sirasi 31

L

Lexmark markali olmayan [supply
type], bkz. Kullanici Kilavuzu
[33.xy] 162
Lexmark Print

kullanim 64

M

Maks Hiz ve Maks Verim
kullanim 61
Maks Hiz ve Maks Verimi
kullanma 61
menuU ayarlari
birden fazla yaziciya
ylkleme 146
menu ayarlari sayfasi
yazdirma 39
mendler
Ag[x] 78
Ag Karti 79
Ag Raporlari 79
Aktif NIC 78
AppleTalk 82
Ayarlar 89
Boyut Degistir 71
Flas Surlict 97
Gecici Veri Dosyalarini Sil 87
Genel Ayarlar 90
Gizli Yazdirma 86
Goruntd 110
Guvenlik Denetim Gunlugu 88
HTML 109
IPv6 81
is Hesaplama 103
Kablosuz 82
Kagit Agirhgi 73
Kagit Boyutu/Turd 68

Kagit Dokusu 71

Kagit Yiukleme 75

Kalite 100

liste 67

MP Yapilandir 71
Muhtelif 86

Ozel Adlar 76

Ozel Tirler 76

PCL Oykiin 106

PDF 105

PostScript 105

Raporlar 77

Sarf malzemeleri 67
SMTP Ayarlari menisu 85
Sonlandirma 99
Standart A§ 78
Standart USB 83
Tarih/Saat Ayarlarn 88
TCP/IP 80

Universal Ayarlan 76
Varsayllan Kaynak 68
XPS 105

Yardim 110

Yardimci programlar 104
mendler listesi 67
mevcut dahili se¢genekler 21
mobil aygit

buradan yazdirma 63, 64
Mopria Yazdirma Hizmeti
kullanim 63

Muhtelif menlsu 86
musteri destegi
baglaniliyor 201

miusteri destek merkezine
basvurma 201

O
Onbellekte kaynaklar icin yeterli
bos yer yok [52] 162
Ozel ad olusturma
kagit turt 48
Ozel Adlar meniisii 76
Ozel kagit tlrd adi
atama 49
Ozel Tur [x]
Ozel ad olusturma 48
Ozel Tiirler meniisii 76

P

parcalar
denetleme, yazici kontrol
panelinde 122
denetleme, Yerlesik Web
Sunucusu'nu kullanarak 122
durumu denetleme 122
06zgln Lexmark kullanma 123
parcalarin durumu
kontrol ediliyor 122
parcalarin ve sarf malzemelerinin
durumunu kontrol etme 122
parlakhgi ayarlama
yazicl ekrani 115
Yerlesik Web Sunucusu 115
PCL Oykiin meniisii 106
PDF mentsi 105
PostScript menisu 105

R

raporlar
goérme 144
Raporlar mentsu 77
Rengi ayarlama 155
renk kalitesi sorununu giderme
baski rengi ve bilgisayar
ekranindaki renk ayni
degil 199
renkli asetatlardaki baskilar
yansitilirken koyu
goriindyor 199
renk kalitesi, sorun giderme
baskida renk filtresi kullaniimis
gibi gorintyor 200
Renkli yazdirma ile ilgili sik
sorulan sorular 197
Resim mentsu 110

S

sabit disk bellegini silme 120
saklama
kagit 56
sarf malzemeleri 124
sanal ekran
denetleme, Yerlesik Web
Sunucusu'nu kullanma 144
sanal ekrani denetleme
Yerlesik Web Sunucusu'nu
kullanma 144
Sarf Malz. menlst 67
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sarf malzemeleri
denetleme, yazici kontrol
panelinde 122
denetleme, Yerlesik Web
Sunucusu'nu
kullanarak 122,144
durumu denetleme 122
geri donustirilmis kagit
kullanma 112
0zgun Lexmark kullanma 123
saklama 124
tasarruf etme 112
sarf malzemeleri durumu
kontrol ediliyor 122
sarf malzemeleri, siparis etme
atik toner sisesi 124
gorintileme kitleri 124
toner kartuslari 123
sarf malzemelerinden tasarruf
etme 112
sarf malzemesi bildirimleri
yapilandiriliyor 145
secenekler
550 yapraklik tepsi 31
650 sayfalik cift tepsi 31
bellek karti 24
bellek kartlari 21
bellenim kartlari 21
yazici sabit diski, takma 27
yazicinin sabit diski, cilkarma 29
ses emisyon seviyeleri 204
Sessiz Modu 113
sikismalar
onleme 148
sikisma boélgelerini bulma 149
yerleri 149
sikismalar, giderme
Gift yliz biriminde 150
cok amacl besleyicide 154
Isiticinin alt tarafinda 150
manuel besleyicide 153
on kapakta 150
standart selede 150
tepsilerde 152
sikismalari 6nleme 56
siparis etme
atik toner sisesi 124
gorintileme kitleri 124
toner kartuslari 123
siyah beyaz yazdirma 60
SMTP Ayarlari menisu 85

sorun giderme
bir uygulama hatasi olustu 173
Renkli yazdirma ile ilgili sik
sorulan sorular 197
temel yazici sorunlarini
¢cozme 167
yanit vermeyen bir yaziciyi
kontrol etme 167
Yerlesik Web Sunucusu
acgllamiyor 200
sorun giderme, ekran
yazicl ekrani bos 169
sorun giderme, kagit besleme
sikisma giderildikten sonra
mesaj kaliyor 172
sorun giderme, renk kalitesi
baski rengi ve bilgisayar
ekranindaki renk ayni
degil 199
baskida renk filtresi kullaniimis
gibi gorintyor 200
renkli asetatlardaki baskilar
yansitilirken koyu
goriindyor 199
sorun giderme, yazdirma
baskilardaki hatali marjlar 183
beklenmeyen sayfa kesilmeleri
olusuyor 180
Blyuk isler harmanlanmiyor 175
cok-dilli PDF dosyalari
yazdiriimiyor 180
flash surtict okuma hatasi 175
hatali karakterler
yazdiriliyor 174
is yanlis kagida yazdiriliyor 174
is yanlis tepsiden
yazdiriliyor 174
isler yazdirilmiyor 176
kagit cok sik sikisiyor 172
kagit kivriimasi 184
sikisan sayfalar yeniden
yazdirilmadi 171
tepsi baglantilandirma
calismiyor 179
yazdirma isi beklenenden uzun
surdyor 178
yazdirma yavasliyor 176
sorun giderme, yazdirma kalitesi
baskilarda dikey bosluklar
var 196
baskilarda golge resimler
var 190

baskilarda gri artalan 182
baskilarda kesikli dikey ¢izgiler
var 193
baskilarda kesikli yatay cizgiler
var 191
baskilarda toner benekleri
var 195
baskilarda toner sisi veya
artalan golgesi var 194
baskilarda yatay bosluklar
var 183
bos sayfalar 189
carpik yazdirihyor 191
esitsiz yazdirma yogunlugu 195
karakterlerin kenarlari
tirtikh 180
kirpilmis sayfalar veya
resimler 181
saydam yazdirma kalitesi
kotlu 194
tekrarlayan baski hatalari 178
toner ¢ikiyor 195
yazdirilan sayfa cok acik 188
yazdirilan sayfa cok koyu 186
yazdirma dlzensizlikleri 185
yazicl tamamen siyah sayfalar
yazdiriyor 190
sorun giderme, yazicl
secenekleri
bellek karti 169
dahili secenek algilanmiyor 169
tepsi sorunlari 170
Standart A menusit 78
Standart ag yazilim hatasi
[54] 165
Standart ¢ikis selesinden kagit
cikar 164
standart tepsi
ylkleme 40
Standart USB baglanti noktasi
devre disi [56] 165
Standart USB menusiu 83

T
Tarih/Saat Ayarlari mentisi 88
TCP/IP menisiu 80
tek tek ayarlar bilgisi

silme 119
tekrarlayan baski hatalari 178
temizleme

yazicinin disi 122

yazicinin igi 122
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tepsi baglantilarini
kaldirma 48, 49
tepsiler
baglantilandirma 48, 49
baglantisini kaldirma 48, 49
tepsileri baglantilandirma 48, 49
toner kartuslari
degistirme 134
geri donustirme 117
siparis etme 123
toner koyulugu
ayarlama 60
toner koyulugunu ayarlama 60
tus takimi 12

U

Universal Ayarlari menlsiu 76
Universal Kagit Boyutu

ayar 40
Universal kagit boyutunu
ayarlama 40
USB baglanti noktasi 12, 34

USB hub'l okunurken hata olustu.

Hub'i cikarin. 157
USB suriictist okuma hatasi.
USB'yi ¢ikarin. 157
uygulamalar
ana ekran 17
Uyku diigmesi 12
Uyku Modu
ayarlama 114
Uyku modunu ayarlama 114
Uyumsuz tepsi [x] [59] 157
Uzak Operator Paneli
kurma 19

oo

U

Uretici varsayilan ayarlarini geri
ylkleme 146

\"/

Varsayllan Kaynak menisu 68

X
XPS menisi 105

Y

yanit vermeyen bir yazicly!
kontrol etme 167

Yanhs kagdit boyutu, [paper
source] agin [34] 158
yapilandiriliyor
birden fazla yazici 146
sarf malzemesi bildirimleri, atik
toner sisesi 145
sarf malzemesi bildirimleri,
bakim kiti 145
sarf malzemesi bildirimleri,
gorintileme kiti 145
sarf malzemesi bildirimleri, toner
kartusu 145
yapilandirma bilgileri
kablosuz ag 36
Yapilandirma degisikligi, bazi
bekletilen isler yiklenmedi
[57] 157
yapilandirmalar
yazici 10
yapilandirmayi alma
Yerlesik Web Sunucusu'nu
kullanma 19
yapilandirmayi verme
Yerlesik Web Sunucusu'nu
kullanma 19
Yardim menusiu 110
Yardimci programlar mentist 104
yayinlar
bulundugu yer 8
Yazdirilmis sayfalari [x] Tepsisi'ne
yeniden yikleyin 163
yazdirma
ag ayarlari sayfasi 39
bilgisayardan 60
dizin listesi 66
flash suriiciiden 62
iptal etme, yazici kontrol
panelinden 66
Maks Hiz ve Maks Verim 61
menu ayarlari sayfasi 39
mobil aygittan 63, 64
siyah beyaz 60
yazi tipi ornek listesi 66
yazdirma dizensizlikleri 185
yazdirma isi
bilgisayardan iptal etme 66
yazdirma islerini depolama 64
yazdirma islerini dogrulama 64
yazdirma islerini koru
Windows'tan yazdirma 65
yazdirma islerini tekrarlama 64

yazdirma kalitesi
atik toner sisesini
degistirme 125
developer birimini
degistirme 136
gorintileme kitini
degistirme 127
yazdirma kalitesi sorunlarini
giderme
baskilarda dikey bosluklar
var 196
baskilarda golge resimler
var 190
baskilarda gri artalan 182
baskilarda kesikli dikey ¢izgiler
var 193
baskilarda kesikli yatay cizgiler
var 191
baskilarda toner benekleri
var 195
baskilarda toner sisi veya
artalan golgesi var 194
baskilarda yatay bosluklar
var 183
bos sayfalar 189
carpik yazdirihyor 191
esitsiz yazdirma yogunlugu 195
karakterlerin kenarlari
tirtikh 180
kirpilmis sayfalar veya
resimler 181
saydam yazdirma kalitesi
kotlu 194
tekrarlayan baski hatalari 178
toner ¢ikiyor 195
yazdirilan sayfa cok acik 188
yazdirilan sayfa cok koyu 186
yazdirma dlzensizlikleri 185
yazicl tamamen siyah sayfalar
yazdiriyor 190
yazdirma sorunlarini giderme
baskilardaki hatali marjlar 183
beklenmeyen sayfa kesilmeleri
olusuyor 180
Blylk isler harmanlanmiyor 175
cok-dilli PDF dosyalari
yazdiriimiyor 180
flash suriict okuma hatasi 175
hatall karakterler
yazdiriliyor 174
is yanlis kagida yazdiriliyor 174



Dizin

215

is yanlis tepsiden
yazdiriliyor 174
isler yazdirilmiyor 176
kagit cok sik sikisiyor 172
kagit kivriimasi 184
sikisan sayfalar yeniden
yazdirilmadi 171
tepsi baglantilandirma
calismiyor 179
yazdirma isi beklenenden uzun
surdyor 178
yazdirma yavasliyor 176
yazdirma suricisut
donanim secenekleri,
ekleme 34
yazi tipi 6rnek listesi
yazdirma 66
yazicl
bir yer segme 9
minimum bosluklar 9
modeller 10
nakliye 143
tasima 9,142,143
yapilandirmalar 10
yazici bilgileri
bulundugu yer 8
yazicl bos sayfa yazdiriyor 189
yazicl durumu
denetleme, Yerlesik Web
Sunucusu'nu kullanarak 144
yazici gtvenligi
bilgi 120
yazicl hakkinda daha fazla bilgi
bulma 8
yazicl igin bir yer segme 9
yazici kontrol paneli
fabrika ayarlari, geri
ylkleme 146
gosterge 1s1g1 12
kullanim 12
parcalar 12
Uyku digmesi 1sigr 12
yazici kontrol paneli, sanal ekran
Yerlesik Web Sunucusu'nu
kullanma 144
yazicl mesajlari
[Color] kartus az [88.xy] 156
[Color] kartus bitmek Uzere
[88.xy] 156
[Color] kartus cok az, yaklasik [x]
sayfa kaldi [88.xy] 156

[paper source] kaynadina
[custom string] ylkleyin 159

[paper source] kaynagina
[custom type name]
ylkleyin 159

[paper source] kaynagina [paper
size] yukleyin 159

[paper source] kaynagina [paper
type] [paper size] ylkleyin 160

[paper source] kaynagini
[custom string] olarak
degistir 155

[paper source] kaynagini
[custom type name] olarak
degistir 155

[paper source] 6gesini [paper
type] [paper size] olarak
degistirin 155

[tlr] gorlntlleme kitini
degistirin, O sayfa kaldi
(yaklasik) [84.xy] 164

[Type] gorlntileme kiti az
[84.xy] 156

[Type] goruntileme kiti bitmek
Uzere [84.xy] 156

[Type] goruntileme kiti cok az,
yaklasik [x] sayfa kaldi
[84.xy] 156

[X] tepsisini takin 158

Ag [x] yazihm hatasi [54] 162

Ambalaj malzemelerini ¢ikarin,
[area name] bolgesini kontrol
edin 163

Atik toner sisesi neredeyse dolu
[82.xy] 166

Atik toner sisesini degistirin
[82.xy] 165

Bakim kiti az [80.xy] 161

Bakim kiti azaliyor [80.xy] 161

Bakim kiti cok az [80.xy] 161

Bakim kitini degistirme
[80.xy] 164

Bekletilen bazi isler geri
ylklenemedi 165

Bekletilen isler geri yliklensin
mi? 165

Bellek dolu [38] 161

Bellek yetersiz, bazi Bekletilen
isler silindi [37] 158

Bicimlenmemis dnbellek
algilandi [53] 166

Bozuk [color] kartusu degistirin
[31.xy] 164

Bozuk diski ¢ikarin [61] 163

Cok fazla dnbellek secenegdi
kurulu [58] 166

Cok fazla tepsi takili [58] 166

Desteklenmeyen [color] kartusu
degistirin [32.xy] 164

Desteklenmeyen [type]
gorintileme kitini degistirin
[32.xy] 164

Desteklenmeyen USB hub'l,
lutfen kaldirin 157

Eksik [color] kartusu yerine takin
[31.xy] 164

Eksik [type] gorlntlileme kitini
yerine takin [31.xy] 164

Eksik atik toner sisesini
degistirme [31.xyz] 165

Eksik veya yanit vermeyen
[color] kartusu geri takin
[31.xy] 163

Eksik veya yanit vermeyen siyah
ve renkli goruntileme kitini ve
tim kartuslari degistirme
[31.xy] 163

El ile Besleyiciye [custom string]
Yiukle 160

El ile Besleyiciye [custom type
name] Yikle 160

El ile Besleyiciye [paper size]
Yiukle 160

El ile Besleyiciye [paper type]
[paper size] Yikle 161

Hatali flash algilandi [51] 157

isi harmanlamak icin bellek
yetersiz [37] 158

isi tamamlamak icin gereken
sarf malzemesi 166

Kapagi kapatin 155

Karmasik sayfa, bazi veriler
yazdirilamayabilir [39] 157

Kaynak Kaydetme 6zelligini
desteklemek icin bellek
yetersiz [35] 158

Lexmark markall olmayan
[supply type], bkz. Kullanici
Kilavuzu [33.xy] 162

Onbellekte kaynaklar icin yeterli
bos yer yok [52] 162

Rengi ayarlama 155
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Standart ag yazilim hatasi
[54] 165
Standart ¢ikis selesinden kagit
cikar 164
Standart USB baglanti noktasi
devre disi [56] 165
USB hub'i okunurken hata
olustu. Hub'i ¢ikarin. 157
USB siriictisi okuma hatasi.
USB'yi ¢ikarin. 157
Uyumsuz tepsi [x] [59] 157
Yanhs kagdit boyutu, [paper
source] agin [34] 158
Yapilandirma degisikligi, bazi
bekletilen isler yiklenmedi
[57] 157
Yazdirilmis sayfalari [x]
Tepsisi'ne yeniden
yukleyin 163
Yazicinin yeniden baslatiimasi
gerekti. Son is eksik
olabilir. 163
Yetersiz bellek, bekletilen bazi
isler geri yliklenmeyecek
[37] 159
yazici sabit diski
elden gcikarma 118
kaldirma 29
silme 120
sifreleme 121
takma 27
yazici sabit diski bellegdi
silme 120
yazici sabit diskini elden
Gclkarma 118
yazici sabit diskini silme 120
yazici sabit diskini takma 27
yazicl secenekleri sorun giderme
bellek karti 169
dahili secenek algilanmiyor 169
tepsi sorunlari 170
yazici sorunlari, temel ¢ézme 167
yazici yazihimi, yikleme 34
yazicl yaziimini kurma 34
yazicinin disl
temizleme 122
yazicinin durumunu denetleme
Yerlesik Web Sunucusu'nu
kullanma 144
yazicinin igi
temizleme 122

yazicinin kontrol panelini
kullanarak 12
yazicinin sabit diskini gcilkarma 29
yazicinin sabit diskini
sifreleme 121
Yazicinin yeniden baslatiimasi
gerekti. Son is eksik olabilir. 163
yaziclyl bir Ethernet agi Gzerine
kurmaya hazirlama 35
yaziclyl tasima 9, 142,143
yaziclyl temizleme 122
yaziclyl uzak bir yere
nakletme 143
yerlesik ¢oziimler bilgisi
silme 119
Yerlesik Web Sunucusu 145
ag ayarlari 144
ayarlar baska yazicilara
kopyalama 146
erisme 10, 16
erisme sorunu 200
fonksiyonlar 10
gizli yazdirma islerini
degistirme 145
kullanim 10
parcalarin durumunu
denetleme 122
sarf malzemelerinin durumunu
denetleme 122
yazicl durumunu denetleme 144
yonetici ayarlar 144
Yerlesik Web Sunucusu
acgllamiyor 200
Yerlesik Web Sunucusu Yonetici
Kilavuzu
bulundugu yer 120, 144
Yerlesik Web Sunucusu'na
erisme 16
Yerlesik Web Sunucusu'nu
kullanarak sarf malzemesi
bildirimlerini yapilandirma 145
Yerlesik Web Sunucusu'nu
kullanma 10
yesil ayarlar
Eko Modu 112
Gulg¢ Modlarini Zamanla 115
Hazirda Bekleme modu 114
Hazirda Bekleme Sure Sonu 114
Sessiz Modu 113
Yetersiz bellek, bekletilen bazi
isler geri yliklenmeyecek
[37] 159

yonetici ayarlari
Yerlesik Web Sunucusu 144
ylkleme
250 sayfalik tepsi 40
550 yapraklik tepsi 40
650 sayfalik ¢ift tepsi 40
asetatlar 44
cok amach besleyici 44
el ile besleyici 46
kart destesi 44
zarflar 44, 46

VA

zarflar
kullanimla ilgili ipuglar 52
ylkleme 44, 46
zarflar kullanma hakkinda
ipuclar 52
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