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Yaziclyl tanima

Yaziciyl tanima

Yazicinin kullanimiyla ilgili ek kurulum ve yonergeler icin Lexmark Web sitesinde bulunan Kullanici
Kilavuzu'nu inceleyin: http://support.lexmark.com.

Yaziciya genel bakig

Lexmark™ Forms Printer 2500 Series yazicilarinin 9- ve 24-wire dae- ve genis-saryolu modelleri vardir.
Sectiginiz modele bagh olarak, yaziciniz sekildeki yazicidan biraz farkli olabilir.

Yazicinin dnden gorinumu

1 Form kalinlik kolu

Serit erisim kapagi

Gulg¢ anahtari

Kagit segcme kolu

Kagit kilavuzlar

Elle besleyici
On kapak

0 N g |~ DN

Kontrol paneli
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Yaziclyl tanima

Yazicinin arkadan goriinimu

1 | Serit erisim kapagd! mandali

Ses kapagi

Cekme gubugu

Serit erisim kapagi mandali

Gbémme ag digmesi

Ag konektorl

istege bagli seri arabirimi yuvasi

Paralel baglanti konektdri

© |00 N o (b O

USB konektori

=
o

istege bagli Cekici 2 konektor yuvasi

—
—

Gl¢ kablosu konektort

Yazicinin ozelliklerini ve fonksiyonlarini anlama

Ozellik/fonksiyon 2580/2581 2590/2591
Cok-hizli yazdirma
FastDft (Hizh Taslak) ® 440 karakter/saniye (cps) * 410 cps
* 10 karakter/ing (cpi) ® 520 cps * 520 cps
* 12 cpi
Draft (Taslak) 309 cps 274 cps
Courier 77 cps (Mektuba-Yakin-Kalite modu) 91 cps (Mektup-Kalite modu)
Gothic

Karagkter araligi

Not: Fast Draft yalnizca 10, 12 ve
15 karakter araligini destekler.

10, 12, 15, 17 ve 20 cpi ve orantili aralikla

yazdirir.

10, 12, 15, 17, 20 vend 24 cpi ve
orantili aralkla yazdirir.
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Ozellik/fonksiyon
Yerlesik fontlar

2580/2581 2590/2591

* Fast Draft * Fast Draft

* Taslak * Taslak

* Gothic * Gothic

® Courier * Courier
* Prestige
* Presentor
¢ Orator

¢ Komut dosyasi

Yazdirma stilleri Vurgulama yetenegi: Vurgulama yetenegi:
Not: Bu 6zellik yalnizca yazici * Cift-ylksek e Cift-ylksek
komutlari araciligiyla kullanilabilir. * Cift-cizgi * Cift-gizgi
* Cift-genis ¢ Cift-genis
* Vurgulanmig * Vurgulanmig
e jtalik * jtalik
* QOverscore * Overscore
* Alt simge * Alt simge
e Ust simge e Ust simge
e Altini iz e Altini giz
* Golgeleme
* Anahat

Grafik yazdirma

programlarini destekler.

Not: Bu 6zellik mevcut grafik

144 x 240 dpi'ye kadar ¢ézinarlik (ing 360 x 360 dpi'ye kadar ¢dzunurlik
basina nokta)

Cok-parcali formlar

Orijinal arti bes kopya yazdirir (alti-pargali | Orijinal arti G¢ kopya yazdirir
formlar) (dort-pargal formlar)

Ozellik/fonksiyon Tiim modeller

Kontrol paneli

Yikleme/Bosaltma, Koparma, Ayarlar, Karakter Araligi, Makro ve kagit hareketi fonksi-
yonlari igin diigme kontrolu. Kontrol paneli isiklart mevcut durumu gdsterir.

Font lock (Font Kilidi)

® Kontrol panelinden yaptiginiz font segimini kilitleyerek programiniz tarafindan
degistiriimesini énler.

* Font kilidi, yazicinin varsayilan ayarlarinda secilmemisse yazici kapatildiginda
devreden cikar.

Pitch lock (Karakter araligi
kilidi)

* Kontrol panelinden yaptiginiz karakter araligi secimlerini kilitleyerek programiniz
tarafindan degistiriimesini dnler.

* Karakter araligi kilidi, yazicinin varsayilan ayarlarinda secilmemisse yazici
kapatildiginda devreden c¢ikar.

Load/Unload (Yukle/Cikar)

(Traktor tarafindan beslenen) sirekli form kagidi yukler ve ¢ikarir

Makro fonksiyonu

Yazici, farkl matbu form stilleri kullanilirken esnekligi arttirmak igin farkl belge bigimlerini
saklayabilir.

Kesik sayfalarigin elle dnden
yukleme

Kesik sayfalara veya zarflara yazdirmayi saglar
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Ozellik/fonksiyon Tiim modeller

Koparma gubugu ® Yazdirlmis surekli formlari delikten koparmak igin yardimci olur.

® Delik olmayan formlari koparmaya yardimci olur.
® Kullanilan kagdidi azaltarak maliyetleri dusurtr

Ayarlanabilir traktor Surekli form kagisini ilave secenek satin almadan kullanmanizi saglar. Yeniden konum-
landirilarak farkli sekillerde calisabilir:

* tme traktorii
® Cekme traktori

Kontrol panelini devreden Kontrol paneli fonksiyonlarin Start/Stop (Baslat/Durdur), FormFeed (Form Besle), Tear
¢ikarma Off (Kopar) ve Load/Unload (YUkle/Cikar) digmeleriyle sinirlandirarak, egitimsiz kullani-
cilarin form ayarlarini yanhslikla degistirme ihtimalini sinirlar.

Serit kartus Murekkepli kumas seridi tasir.

Yazicl testleri ¢ Acilma Oz Sinamasi
® Yazicl test sayfasi—Makinenizin yazdirma sorunlari olup olmadigini belirler
* Demo Baskisi

Kutu ve ¢izgi ¢izimleri Tablolari, gizelgeleri ve diger grafikleri bilgisayarinizin ekraninda gdosterilen sekilde
yazdirir.

Yunan alfabesi ve Ustyazi ve altyazi dahil olmak lizere matematik denklemlerinde kullanilan pek gok
matematik sembolleri semboll yazdirir.

Kod sayfalari Cesitli Glkelerin dillerine denk diisen karakterleri ve simgeleri seger.

Bar kodu fonksiyonu Yazicida yerlesik olarak su bar kodlari bulunur:
e 30f9

® Codabar (NW-7)
* Code 39

* Code 128

® Interleaved 2 of 5
e UPC-A

* UPC-E

* EAN8

* EAN 13

* PostNet

Not: Bar kodu fonksiyonu hakkinda daha fazla bilgi igin, Lexmark web sitesindeki
(www.lexmark.com) Technical Reference (Teknik Bagvuru) belgesine bakin.

Yazilim uyumlulugu ¢ IBM Sykiinmesini veya Epson 6ykiinmesini destekleyen tiim programlarla uyumludur

* 9-igneli yazici ve 2580/2581 yazici modellerinde standart olan Okidata MICROLINE
Oykinmesi ile de (M320 turbo ile) uyumludur.

Arabirim baglantisi Yazicinin uyumlu arabirim baglantilari olan tim bilgisayarlarla calismasini saglar.

Paralel ve USB arabirimlerinin ikisi de standarttir. Dahili sesi arabirimi (RS-232) 2580/2581
ve 2590/2591 modelleri i¢in istege baglhdir.

AgJ segenegi 2580n/2581n ve 2590n/2591n modellerinde standarttir.
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Kontrol panelini kullanarak

Kontrol panelini kullanarak

Kontrol paneli dugmelerini anlama

Kontrol panelinin iki islev katmani vardir:

¢ Kontrol panelinin kapagi ka
gevrimigine/digina alma gib

pall olarak kullanilan Katman 1'de Form Besleme, Koparma ve yaziciyi
i temel fonksiyonlar bulunur.

¢ Kontrol panelinin kapagdi acik olarak kullanilan Katman 2'de daha gelismis fonksiyonlar bulunur. Bir makro
se¢cmek veya yazicl menusunun ayarlarini dedistirmek icin katman 2'yi kullanin.

5

-
© ©o O 0o ¢ 5
P Read Tractor2  P:
ower eady ractor oal:;t)er e' /
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Wstop LineFeed Formy
Tear Off Load/Unload Tractor
’//’ Font O Courier O Orator \‘\
O Prestige O Aript 3
(O Gothic () Dratft
\) Lock O Presentor O Fast Draft
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Diigme Fonksiyon

1 LineFeed (Satir Besle)

Kagidi bir satir ilerletir

FormFeed (Form Besle)

Kagidi bir sonraki Form Basgina kadar ilerletir.

Traktor

istege Bagl Traktor 2 takiliysa, Traktér 1 ve Traktor 2 arasinda gegis yapar.

Load/Unload (Yukle/Cikar) | Kagidi gegerli Form Bagl konumuna yikler veya park konumuna gikarir.

a || W|N

Font

Yerlesik font stillerinden birini seger.

Not: Font digmesine slrekli basildiginda yazicinin font segenekleri sirayla
degisir. Font digmesine ikinci bir tur boyunca basmaya devam ederseniz, font
segimleri kilitlenir.

6 | Tear Off (Koparma)

Koparma ve Form Basi arasinda gegis yapar

7 Start/Stop (Baslat/Durdur) | Yazicinin agik/kapal durumunu bildirir




Kontrol panelini kullanarak
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Diigme Fonksiyon

1 LineFeed (Satir Kagid bir satir ilerletir. Kagidi 5 mikro hareket ilerletmek ve ardindan sirekli beslemeye
Besle) gecmek icin LineFeed diigmesine basin ve basil tutun.
2 | Macro (Makro) Farkli matbu form stillerini desteklemek igin, dort belge formati arasindan segim yapin.
3 | Setup (Ayarlar) Setup (Ayarlar) moduna girmek icin basin. Varsayilan degerleri ve yazicinin ¢alisma
modlarini degistirmenizi saglar.
4 | Micro 4 Kagidi asagdiya dogru kiicik hareketlerle beslemenizi saglar. Surekli beslemek igin basili
tutun.
5 | Pitch (Karakter Karakter araligini 10 cpi, 12 cpi, 15 cpi, 17 cpi, 20 cpi veya orantili aralida ayarlar.
Arahgr)
Notlar:
* 2590/2591 modellerinde, 24 cpi degeri de segilebilir
* Fast Draft (Hizll Taslak) yalnizca 10, 12 ve 15 karakter araligini destekler.
6 |Micro 4 Kagidi yukariya dogru kigik hareketlerle beslemenizi saglar. Strekli beslemek igin basili
tutun.
7 | Set TOF (FB Ayarla) | Sayfadaki ilk satirin konumunu belirten Form Basini ayarlar

Kontrol paneli igiklarini anlama

Asagidaki tabloda kontrol panelindeki isik diizenleri agiklanmaktadir.
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Isik Isik durumu  Ne anlama geliyor
Gulg Acik Yazici agik.
Hazir Acik Yazici gevrimicinde ve yazdirmaya hazir.
Yanip sonuyor | Yazici veri aliyor.
Kapali Yazici gevrimdisl.
Traktor 2 Acik Traktor 2 etkinlesti.
Not: Istege bagh Traktdr 2 Besleyicisinin kurulmasi gerekir.
Kagit Bitti Kapal Yazicida yukli kagit var.
Yanip sénlyor | Yazicida kagit bitti.
Acik Bir yazici hatasi olustu.
@ Acik Kontrol paneli kilitlendi ve su digmelerin kullanimi sinirlandi: Start/Stop
(Baslat/Durdur), FormFeed (Form Besle), Tear Off (Kopar) ve Load/Unload
(YUkle/Cikar).
Font Acik Yazicida yerlesik fontlardan biri segildi.
Kapal Yiklenmis bir font secildi.
Font Lock (Font Kilidi) | Agik Font Kilidi etkin. Yazicida yerlesik fontlar kilitlendi.

Hafif Isik durumu Ne anlama geliyor

Makro Acik Belirtilen makro fonksiyonu etkin.
Kapall Makro kullaniimiyor veya Makrolar Setup (Ayarlar) menistinde devreden
cikariimis.
Aralik Acik Yazicida yerlesik karakter araliklarindan biri segildi.
Pitch Lock (Karakter Acik Karakter Araligi Kilidi etkin. Yazicida yerlesik fontlar kilitlendi.
Araligi Kilidi)

Load/Unload (Yukle/Cikar) fonksiyonunun kullanimi

Kesik bir forma veya zarfa yazdirabilmek i¢in yazicidan sirekli formu gikarmak istiyorsaniz, Load/Unload
(YUkle/Cikar) digmesini kullanin.

Load/Unload (YUkle/Cikar) fonksiyonu yalnizca traktor tinitesi itme konumundayken galigir.

Load/Unload (Yukle/Cikar) digmesini kagit yolu bosken yaziciya sirekli form yiklemek veya bir matbu form
tipini bir baskasiyla degistirmek icin de kullanabilirsiniz.
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Kontrol panelini kilitleme ve agma

Yazicinin fonksiyonlarini Start/Stop (Baslat/Durdur), FormFeed (Form Besle), Tear Off (Kopar) ve
Load/Unload (Yiikle/Cikar) diigmeleriyle sinirlamak igin, kontrol panelini kilitleyin. Panel kilitlendiginde, (7] 1s1g1
yanar.

Kontrol panelini kilitlemek igin:

1 Yaziciyi kapatin.

2 Yaziciyi agarken Load/Unload (Yikle/Cikar) ve Tractor (Traktor) digmelerine basin ve basili tutun.
Kontrol panelinin kilidini agmak igin:

1 Yaziciyi kapatin.

2 Yaziclyl agarken Load/Unload (Yikle/Cikar) ve Tractor (Traktor) digmelerine basin ve basili tutun.

Bir Traktor modu se¢cme

Not: Bu fonksiyon surekli formlari segili traktdrden ¢ikardidi igin, baglamadan énce fazla kagidi koparin.

istege bagl Traktér 2 Besleyicisi takildiginda, mevcut siirekli formlari gikarmak ve diger traktdr kaynaginda
yukli surekli formlara gegmek i¢in Tractor (Traktor) digmesine basin.

istege bagl Traktér 2 Besleyicisi secildiginde Traktor 2 1s1§1 yanar.
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Kagit yukleme

Bu bélimde surekli formlarin, kesik kagitlarin, etiketlerin ve zarflarin nasil yiklenecedi agiklanmaktadir. Ayrica
kagit yona, form kalinlik kolunun ayarlanmasi ve farkli kagit yollari igin itme ve ¢ekme traktérlerinin
ayarlanmasi ile ilgili bilgiler de verilmektedir.

-y

Kesik (form) kagidi

Surekli formlar
Zarf
Etiketler

HIW (N =

Form kalinlik kolunu ayarlama

Form kalinhk kolunu farkli formlara yazdirirken kagit kalinhgina gére ayarlamalar yapmak igin kullanin. Bu
kolu ayarlarken, yazici modelinize bagli olarak, asagidaki tablolardan birine bakin:
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Kagt tiri Kagit kalinhgi Kagit agirhgi Form kalinlik kolu ayari
Tek formlar (kesik veya ince 56 g/m? (15 Ib) 1
strekli) 65 g/m? (16 Ib)
Normal 68 g/m2 (18 Ib) 1 veya2
75 g/m? (20 Ib)
Kalin 90 g/m? (24 Ib) 2
Cok-pargall formlar 2-pargall 2veya3d
3-parcall 3veya 4
4-pargall 4 veya 5
5-parcali 5 veya 6
6-parcali 5 6veya7
Zarflar 4,5veya 6
Notlar:

* Yazdirma kalitesi ¢coklu-kagit kalitesine ve isletim ortamina baglidir. Disuk-sicaklikta yazdirma, kullanilan kagida
bagli olarak yazdirma kalitesinin digsmesine nedne olabilir.

* Form kalinlik kolu ayari 4 veya daha yuksek oldugu takdirde yazdirma hizi diger.

Kagt tiri Kagit kalinhgi Kagit agirhigi Form kalinlik kolu ayari
Tek formlar (kesik veya ince 56 g/m? (15 Ib) 1
strekli) 65 g/m?2 (16 Ib)
Normal 68 g/m?2 (18 Ib) 1 veya?2
75 g/m? (20 Ib)
Kalin 90 g/m? (24 Ib) 2
Cok-pargall formlar 2-pargali 2veya 3
3-pargali 3veyad
4-pargali 4 veya 5
5-parcali 5 veya 6
6-pargali 5,6veya7
Zarflar 4,5 veya 6
Not:

Yazdirma kalitesi ¢oklu-kagit kalitesine ve isletim ortamina baghdir. Dusuk-sicaklikta yazdirma, kullanilan kagida bagli
olarak yazdirma kalitesinin dismesine nedne olabilir.

Kagit yollari

itme traktorii icin kagit yollar

Bu 6rneklerde, traktér kagidi yazicinin éniinden veya arkasindan iter.
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Kagidi 6nden yikleme Kagidi arkadan yikleme

Cekme traktoru icin kagit yollan

Bu drneklerde, traktor kagidi yazicinin éniinden veya altindan geker.

Kagidi 6nden yikleme Kagidi alttan yikleme

Koparma fonksiyonunun kullanimi

Koparma digmesine basildiginda, strekli formun delikleri koparma konumuna getirilir. Setup (Ayarlar)
modunda Auto Tear Off (Otomatik Koparma) ayarini degistirerek Koparma fonksiyonun otomatik veya mantel
yapabilirsiniz.
* On— (Acik) Koparma fonksiyonunu stirekli formu otomatik olarak Koparma konumuna gidecek sekilde
ayarlar.
¢ Off—(Acik) Surekli formu Koparma konumuna elle getirmenizi saglar.

Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir (On).

Not: Koparma fonksiyonu yalnizca traktor itme modundayken ve dogru sayfa uzunlugu Setup (Ayarlar)
menusunden veya programinizdan ayarlandiginda g¢alisir. Daha fazla bilgi igin, bkz., “Setup (Ayarlar)
modunun kullanimi”, sayfa 37.
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Koparma konumunu ayarlama

Auto Tear Off (Otomatik Koparma) On (AgIk) olarak ayarlandiginda, asagidakilerin tamami gergeklestiginde
surekli formun deligini Koparma konumuna getirir:

* Yazici yazdirmay! bitirdiginde.

¢ Kagit sonraki sayfanin Form Basina ilerlediginde.

* Form Basina ilerledikten sonra yaziciya higbir veri, yazici kontrol kodu veya kagis kodu gonderilmemisse.
* Yazici arabelledi bir saniye boyunca veri almadiginda.

Form Basini daha 6nce ayarladiysaniz ve simdi Koparma konumunu degistirmek istiyorsaniz, asagidaki
adimlari izleyin:

1 Yaziciyi gevrimdisina almak igin Start/Stop (Bagslat/Durdur) digmesine basin.
2 Tear Off dligmesine basin ve yazicidan bip sesi gelene kadar basili tutun.
() 1s1§1 yanacaktir.
3 2. katmana erigmek igin kontrol panelinin kapagini agin.
4 Kagidi Koparma konumuna getirmek icin Microt veya Microd diigmesine basin.

5 Kontrol paneli kapagini kapatin.

Yazici iki kez bip sesi ¢ikaracaktir. Kagit geriye dogru hareket edecek ve ardindan yeni Koparma
konumuna gidecektir.

6 Start/Stop (Baslat/Durdur) digmesine basin.

Yaziclya bagka bir is gbnderilene kadar kagit gecerli Koparma konumunda kalir. Kagit Koparma
konumundan Form Basina gider ve yazdirma baglar.

Surekli kagit yukleme

itme traktoriinii kullanarak siirekli form yiikleme

itme veya cekme traktdriiniin takili olmasina bagli olarak, dort farkli kagit yolunu kullanarak stirekli form
yukleyebilirsiniz. Yazicinizin varsayilan fabrika ayari itme traktéri konumudur.

Not: istege bagli Otomatik Kagit Besleyiciyi veya Traktor 2'yi kurduysaniz, kagit yikleme yénergeleri igin
secenekle birlikte gelen belgelere bakin.

1 Yaziciyi agin.
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2 Kagit yolunun temiz oldugundan emin olun.

Not: Yaziciya bir kesik form veya zarf yiklenmisse, ¢cikarmak icin FormFeed (Form Besle) digmesine
basin.

3 Form kalinlik kolunu kullandiginiz kagit kalinhgina uygun bir ayara getirin.

4 On kapag yukari gekin.

5 Kagit segme kolunu [ | konumuna getirin.

6 Sol ve sag traktor kilitteme kollarini traktorler serbest kalana kadar kaldirin.
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7 Sol ve sag traktor kapaklarini agin ve ardindan kagit deliklerini traktor Gnitesinin ikinci veya tglincii pimine
yerlestirin.

Gerekiyorsa, traktorleri kagidin genisligine gére ayarlamak igin sol veya sag traktori hareket ettirin.
Not: Sol traktdr, kauguk takozun sol tarafinda tutuldugunda kagidiniz kagit sensoéri alaninda kalir.

8 Sol ve sag traktor kapaklarini kapatin.

9 Traktord, kagidinizin marjini arka plaka Gzerinde basili [A simgesiyle hizalayacak sekilde kaydirin.
Not: Bu [A simgesi ile kagidin sol kenari arasindaki mesafe sol marjin genisligini belirler.
10 Traktorl yerine kilitlemek igin sol traktorlin kilitteme kolunu asagi bastirin.

11 Kagidin gevsekligini alin ve ardindan sag kilitteme kolunu kilitleyin.
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12 On kapagi kapatin.
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13 Kagidi Form Basina yiiklemek ve yaziclyi gevrimigine almak igin Start/Stop (Baslat/Durdur) digmesine
basin.

Auto Tear Off (Otomatik Koparma) On (Agik) olarak ayarlanmissa, yazici kagidi Koparma gubuguna
ilerletir.

Not: Traktor Unitesini strekli formlar basmak igin kullandiginizda, ilk formun ilk 1.5 inginde satir araliklari
esit olmayabilir.

Surekli formlari traktoru kullanarak onden yukleme
Traktorin gcekme konumunda oldugundan emin olun.

Not: istege bagli Otomatik Kagit Besleyiciyi veya Traktor 2'yi kurduysaniz, kagit yikleme yénergeleri igin
secenekle birlikte gelen belgelere bakin.

1 Yaziciyi agin.
2 Kagit yolunun temiz oldugundan emin olun.

Not: Yaziciya bir kesik form veya zarf yiklenmisse, ¢ikarmak icin FormFeed (Form Besle) digmesine
basin.

3 Form kalinlik kolunu kullandiginiz kagit kalinhgina uygun bir ayara getirin.
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4 Serit erisim kapagini kaldirin.
5 Kagit segme kolunu [ | konumuna getirin.

6 Sol ve sag traktor kilitteme kollarini traktorler serbest kalana kadar kaldirin.

7 Sol ve sag traktor kapaklarini kaldirin.

8 On kapagi agin.

9 Kagidi yazicinin 6niinde metal ve plastik plakalarin arasina sokun.
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Kagidi yazdirma kafasini gegene kadar kagit yolundan itin veya gekin.

10 On kapagi kapatin.

11 Kagit deliklerini traktoriin pimlerine yerlestirin.
Gerekiyorsa, traktorleri kagidin genisligine gére ayarlamak igin sol veya sag traktori hareket ettirin.

Not: Sag traktori kagit genisligine gore hareket ettirmekte gliglik gekiyorsaniz, kauguk traktor
takozunu yerinden ¢ikarin. Traktort kagit genisligine getirin, kagidi yerlestirin ve sag traktora kilitleyin.

12 Sol ve sag traktor kapaklarini kapatin.

13 Serit erisim kapagini geri yerlestirin.

14 Traktor(, kagidin sol marjini arka plaka tzerinde basili [A simgesiyle hizalayacak sekilde kaydirin.
Not: Bu [A simgesi ile kagidin sol kenari arasindaki mesafe sol marjin genisligini belirler.

15 Traktorl yerine kilitlemek igin sol traktor(in kilitteme kolunu asagi bastirin.
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16 Kagidin gevsekligini alin ve ardindan sag kilitteme kolunu kilitleyin.

17 2. katmana erismek igin kontrol panelinin kapagini agin.

18 Kagidi kullanmak istediginiz Form Basina getirmek igin Micro 4, Micro { veya LineFeed (Yeni Satir)
digmesine basin.

Notlar:

* Form Basl hizalamasini ayarlamak igin ikinci formu kullanin.
* Bunu yapmak igin, (plaka Uizerindeki) yatay gizgileri istediginiz Form Basi ile hizalayin.

19 Form Basini ayarlamak igin Set TOF (FB Ayarla) digmesine basin.
Not: Form Basi, yazici kapatildigi veya gekme traktort kullanilirken kagit bittigi takdirde kaydedilmez.
20 Yazicinin gevrimiginde oldugundan ve Hazir 1g1§inin yandigindan emin olun.

Not: Degilse, Hazir 111 suirekli yanana kadar Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.

Surekli formlari traktoru kullanarak asagidan yukleme

Notlar:

® Traktoriin gekme konumunda oldugundan emin olun.
* Ortasinda bir kagit besleme agikhidi bulunan bir mobilya tipi kullanin.

* Yazici alttan yikleme igin bir gekme fonksiyonu kullandigi igin, bu kivrilabilecek, ¢ok agir veya ¢ok hafif
kagitlar icin 6zellikle gok yararhdir.
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Not: istege bagli Otomatik Kagit Besleyiciyi veya Traktor 2'yi kurduysaniz, kagit yiikkleme yénergeleri igin
kurdugunuz secenekle birlikte gelen belgelere bakin.

1 Yaziciyi agin.

2 Kagit yolunun temiz oldugundan emin olun.

Not: Yaziciya bir kesik form veya zarf yiklenmisse, ¢ikarmak icin FormFeed (Form Besle) digmesine
basin.

3 Form kalinlik kolunu 7'ye getirin.

4 Kagit segme kolunu [ | konumuna getirin.
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5 Serit erisim kapagini kaldirin.

6 Sol ve sag traktor kilitteme kollarini traktorler serbest kalana kadar kaldirin.
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7 Sol ve sag traktor kapaklarini kaldirin.

8 Kagidi yazicinin alt deliginden sokun.
Kagidi yazdirma kafasini gegene kadar kagit yolundan sokun.

9 Kagit deliklerini traktoriin pimlerine yerlegtirin.
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Gerekiyorsa, traktorleri kagidin genisligine gére ayarlamak igin sol veya sag traktori hareket ettirin.

Not: Sag traktori kagit genisligine gore hareket ettirmekte guiglik cekiyorsaniz, kauguk traktor
takozunu yerinden ¢ikarin. Traktért kagit genigligine getirin, kagidi yerlestirin ve sag traktoru kilitleyin.

10 Sol ve sag traktor kapaklarini kapatin.
11 Serit erisim kapagini geri yerlestirin.

12 Traktor(i, kagidin sol marjini arka plaka tzerinde basih [A simgesiyle hizalayacak sekilde kaydirin.

Not: Bu [A simgesi ile kagidin sol kenari arasindaki mesafe sol marjin genisligini belirler.
13 Traktori yerine kilitlemek icin sol traktoriin kilitleme kolunu asagi bastirin.
14 Kagidin gevsekligini alin ve ardindan sag kilitteme kolunu kilitleyin.
15 2. katmana erigmek igin kontrol panelinin kapagini agin.

16 Kagidi kullanmak istediginiz Form Basina getirmek igin Micro 4, Micro { veya LineFeed (Yeni Satir)
digmesine basin.

17 Form Basini ayarlamak igin Set TOF (FB Ayarla) diigmesine basin.
Not: Form Basi, yazici kapatildigi veya gekme traktort kullanilirken kagit bittigi takdirde kaydedilmez.
18 Yazicinin gevrimiginde oldugundan ve Hazir igiginin yandigindan emin olun.

Not: Degilse, Hazir 1511 suirekli yanana kadar Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.
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Kesik form yukleme

Kesik formlar tek sayfalar, zarflar veya ¢ok pargali formlar olabilir. Elle besleyiciye her seferinde bir tane
yuklenirler.

Elle kesik form veya zarf yukleme

Not: istege bagli Otomatik Kagit Besleyiciyi veya Traktor 2'yi kurduysaniz, kagit yiikleme yénergeleri igin
kurdugunuz segenekle birlikte gelen belgelere bakin.

1 Yaziciyi agin.

2 Kagit yolunun temiz oldugundan emin olun.

3 Halen sirekli form yikliyse, strekli formun ucunu koparin ve ardindan siirekli formu park etmek igin
Load/Unload (YUkle) Cikar digmesine basin.

Kagit Bitti 15131 yanip sbnmeye baslayacaktir.
4 Form kalinlk kolunu kullandiginiz kagit tiriine uygun bir ayara getirin.

5 Kagit secme kolunu ("] konumuna kaldirin.

6 Elle besleyiciyi agin.
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7 Sol kagit kilavuzunu istediginiz yazdirma baslatma konumu marj kilavuzundaki [A simgesiyle ayni hizaya
gelene kadar kaydirin.

Sol kagit kilavuzunun [A simgesine uzakligi sol marjin genigligini belirler.

8 Sol kagit kilavuzuna yaslayarak bir kesik form veya zarf yerlestirin.

Not: Matbu form veya zarf ylkliyorsaniz, Ust kenari 6ne ve baski yapilmis tarafi yukari bakacak
sekilde yerlestirin.

9 Sag kagit kilavuzunu, kesik formun veya zarfin sag kenarina hizalanacak sekilde kaydirin.

1 | Sol kagit kilavuzu

2 | Kesik form veya zarf

3 | Sag kagit kilavuzu

10 Kesik formu veya zarfi Kagit Bitti 1s1ginin yanip sonmesi durana kadar yaziciya sokun..

Notlar:

* Auto Cut Sheet Load (Otomatik Kesik Sayfa Yikleme) On (Acik) olarak ayarlanmigsa, kagit
otomatik olarak Form Basi konumuna beslenir.
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¢ |f Auto Cut Sheet Load (Otomatik Kesik Sayfa Yikleme) Off (Kapali) olarak ayarlanmissa,
FormFeed (Form Besle) diigmesine basin.

11 Yazicinin gevrimiginde oldugundan ve Hazir isiginin yandigindan emin olun.

Not: Degilse, Hazir 111 suirekli yanana kadar Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.

Sol marji hizalama

Sol marjdaki ilk yazdirma konumunu elle degistirebilirsiniz. ik yazdirma konumu [A simgesiyle belirtilir. Sol
marji programinizdan da ayarlayabilirsiniz.

Notlar:

 Sol marji programinizdan ayarladiginizda bu miktar yazicidaki sol marj ayarina eklenir. Ornegin,
yazicida sol marji 1 ingte biraktiysaniz ve programinizda sol marji 1 ing olarak ayarladiysaniz, yazici
sayfanin sol kenarindan itibaren iki in¢ birakarak yazdirir.

* [A simgesinin konumu traktor Gnitesinin konumuna bagl olarak degisir.
* Bu yonergelerin amaci agisindan, traktor surekli kagitla itme konumunda gdsteriimektedir.

1 Bu yazicidaki [A simgesinin yerini bularak strekli formlarin sol marjini belirleyin.

1| Traktor (itme konumunda) |
| 2 |sag kiltleme kolu |

2 itme veya gekme traktériiniin takili olmasina bagli olarak, farkl kagit yollarini kullanarak kagit yiiklemeye
devam edin. Yardim igin, bu bélumdeki asagidaki bagsliklara bakin:

¢ “itme traktoriinii kullanarak sirekli form yiikleme”, sayfa 15

e “Sirekli formlari traktort kullanarak 6nden yikleme”, sayfa 18

e “Surekli formlari traktort kullanarak asagidan yukleme”, sayfa 21
e “Elle kesik form veya zarf yiikleme”, sayfa 26
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Form Basini Ayarlama

Form Basi baskinin ilk satirini ayarlar. Surekli formlar, kesik formlar ve etkinlestirilen her makro i¢in Form Basi
ayarlarinizi kaydetmek igin kontrol panelini kullanin.

itme modunda siirekli formlar igin Form Basi ayarlama

1

Kagit yolunu temizleyin.

Kagit yukli degilse Kagit Yok i1s1g1 yanip séner. Kagit Bitti 15131 kapaliysa, fazla formlari gekin ve ardindan
Load/Unload (Yukle/Cikar) digmesine basin. Bir kesik form yukliyse, kagdit yolunu temizlemek igin
FormFeed (Form Besle) digmesine basin.

2 Kagit segme kolunun  § konumunda oldugundan emin olun.

3 itme traktori pimlerine (veya istege bagli Traktor 2 kullaniyorsaniz, Traktér 2'nin besleme pimlerine) stirekli

kagit yakleyin.
FormFeed (Form besle) diigmesine basin.
Kagit gecerli Form Basi konumuna hareket edecek ve Kagit Bitti 1S1§1 sonecektir.

2. katmana erismek igin kontrol panelinin kapagini agin.

Plaka Uzerindeki yatay cizgileri istediginiz Form Basi ile hizalamak i¢in herhangi bir hareket digmesine
(LineFeed?, Micro{, Micro) basin.

Not: Bir kagit hareket digmesine basip tuttugunuzda, kagit ¢cok kicik adimlarla hareket eder ve
ardindan surekli besleme moduna geger.

7 Form Basini ayarlamak ve kaydetmek icin Set TOF (FB Ayarla) diigmesine basin.

8 Kontrol paneli kapagini kapatin.

9 Yeni Form basini kontrol etmek igin, Load/Unload (YUkle/Cikar) diigmesine basarak surekli formu gikarin

10

ve ardindan surekli form kagidini yeniden ylklemek icin FormFeed (Form Besle) digmesine basin.
Sirekli form gegerli Form Basi ayarina ylklenecektir.
Yaziciyi gevrimigine ayarlamak igin Start/Stop (Baslat/Durdur) digmesine basin.

Not: Auto Tear Off (Otomatik Koparma) On (Agik) olarak ayarlanmigsa, kagit Koparma konumuna
ilerleyecektir. Bir yazdirma isi gonderme veya Tear Off (Kopar) digmesine basilmasi kagidi gegerli
Form Basi konumuna geri dondirdr.
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Cekme modunda surekli formlar icin Form Basi ayarlama

1 Yaziciyi agin.
Kagit yuklu degilse Kagit Yok is1g1 yanip soéner.

2 Kagit segme kolunu [ | konumuna getirin.
3 Cekme traktoriinin pimlerine siirekli form kagidi yerlestirin.

4 2. katmana erismek icin kontrol panelinin kapagini agin.

5 Kagidi Form Basi konumuna getirmek igin herhangi bir hareket diigmesine (Micro4, Microy, veya
LineFeed) basin.

Not: Form Basini ayarlamak igin ikinci sirekli form kagidini kullanin.
6 Form Basini ayarlamak ve kaydetmek icin Set TOF (FB Ayarla) digmesine basin.
7 Kontrol paneli kapagini kapatin.

Not: Form Basi, yazici kapatildi§i veya yazici gekme traktéri modunda kullanilirken kagit bittigi
takdirde kaydedilmez.

8 Yaziclyi gevrimigine ayarlamak igin Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.

Kesik bir form veya zarf icin Form Basi ayarlama
Form Basi kesik bir formun basindan itibaren eksi bir ing ile 22 ing arasinda degisir.

1 Kagit yolunu temizleyin.

Kagit yukli degilse Kagit Yok i1s1g1 yanip séner. Kagit Bitti 15131 kapaliysa, fazla formlari gekin ve ardindan
Load/Unload (YUkle/Cikar) digmesine basin. Bir tek form yukllyse, kagit yolunu temizlemek igin
FormFeed (Form Besle) diigmesine basin.

2 Kagit segcme kolunu ('] konumuna kaldirin.

3 Elle besleyici araciligiyla bir kesik sayfa veya zarf yiikleyin.
* Auto Cut Sheet (Otomatik Sayfa Kesme) On (Agik) olarak ayarlanmissa, yazici kagidi veya zarfi gegerli
Form Basi konumuna hareket ettirecektir.

* Auto Cut Sheet (Otomatik Sayfa Kesme) Off (Kapali) olarak ayarlanmigsa, Kagit Bitti 1s1gi1 sondiiglinde
FormFeed (Form Besle) digmesine basin.
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4 2. katmana erismek icin kontrol panelinin kapagini agin.

5 Plaka Uzerindeki yatay cizgileri istediginiz Form Basi ile hizalamak igin herhangi bir hareket diigmesine
(Micro?, Microd, LineFeed) basin.

Not: Bir kagit hareket digmesine basip tuttugunuzda, kagit ¢cok kigik adimlarla hareket eder ve
ardindan surekli besleme moduna geger.

6 Form Basini ayarlamak ve kaydetmek icin Set TOF (FB Ayarla) diigmesine basin.
7 Kontrol paneli kapagini kapatin.

8 Yaziclyi gevrimigine gecirmek icin Start/Stop (Bagslat/Durdur) digmesine basin.

Bir makro icinde Form Basi ayarlama

Her makronun farkli bir Form Basi ayari vardir. Bir makroda Form Basgi ayarini yapmak igin, 6nce o makroyu
secmeniz gerekir.

1 2. katmana erismek igin kontrol panelinin kapagini agin.
2 Kullanmak istediginiz makroyu segmek igin, Macro (Makro) diigmesine basin.

Not: Form Basini ayarlama prosedur kullandiginiz kagida ve yazdirma moduna baghdir. Yardim igin,
bu bolimdeki asagidaki basliklara bakin:
* “itme modunda siirekli formlar igin Form Bagi ayarlama”, sayfa 29

* “Cekme modunda surekli formlar icin Form Basi ayarlama”, sayfa 30

o “Kesik bir form veya zarf icin Form Basi ayarlama”, sayfa 30
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Kagit ve ozel ortamlar kilavuzu

Yazici tarafindan desteklenen kagit turleri ve boyutlari
Bu yazici 56-90 g/m? (15-24 Ib) kagit ve 75-90 g/m? (20-24 Ib) zarf agirliklarini destekler.

Kagut turleri Tek Cok parcali Zarflar
Kesik Formlar 76 mm (3.0 ing) - 297 mm 76 mm (3.0 ing) - 297 mm 152 mm (6.0 ing) -
(11.7 ing)* (11.7 ing)* 241 mm (9.5 ing)
Siirekli Formlar 76 mm (3.0 ing) - 254 mm 76 mm (3.0 ing) - 254 mm -
(10.0ing) (10.0in¢g)
Delikten delige genislik |63 mm (2.5 ing) - 241 mm 63 mm (2.5 ing) - 241 mm -
(9.5ing) (9.5ing)

* [stege bagli Otomatik Sayfa Besleyici veya Traktér 2 Besleyici takiliysa, elle yiikleme igin maksimum kesik form genisligi
215 mm'dir (8.5 ing).

Kagut tiirleri

Kesik Formlar

Tek

76 mm (3.0 ing) - 559 mm (22.0 ing)

Cok pargali

76 mm (3.0 ing) - 559 mm (22.0 ing)

‘ Zarflar

110 mm (4.1 ing) -
152 mm (6.0 ing)

Siirekli Formlar

76 mm (3.0 ing) (maksimum yok)

76 mm (3.0 in¢) (maksimum yok)

N

Kagut turleri

Kesik Formlar

Tek
0.058 mm (0.0023 ing) -

Cok parcali
Asagidaki notlara bakin.

Zarflar
0.42 mm (0.017 ing)

Siirekli Formlar

(
0.114 mm (0.0045 ing)
(

0.058 mm (0.0023 ing) -
0.114 mm (0.0045 ing)

Asagidaki notlara bakin.

0.42 mm (0.017 ing)

Not: 2580/2581 yazicilari igin, ¢cok parcali formlarin maksimum kalinhgi 0.512 mm'dir (0.0202 ing). 2590/2591
yazicilari igin, maksimum kalinlik 0.36 mm'dir (0.015 ing).
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Traktor konumlarini degistirme

Traktor Gnitesi itme traktéri konumuna veya ¢ekme traktort konumuna getirilebilir. Bu bélimde traktor Unitesi
konumunun nasil degistirilecegi aciklanmaktadir.

itme traktoérii konumu

Yazici, traktor Unitesi yazicinin dnunde, itme traktord konumunda takili olarak gelir. On itmeli traktor strekli
form ylklemek i¢in en rahat yoldur ve yazicinin Koparma fonksiyonunu kullanmanizi saglar.

Cekme traktoru konumu

On traktér Unitesi gikarilabilir ve yazicinin Ustiine takilabilir. Bu durumda gekme traktérii olarak kullanilir ve
onden ve alttan yuklemeyi destekler.
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itme traktoriinii cekme traktorii konumuna getirme

1 Yazicinin glcilnin kapali oldugundan emin olun.
2 Yazicida kagit yikli olmadigindan emn olun.

3 On kapagi kaldirin ve yoldan gekin.

M ",~'|_|l_|ll

Niniy,

1 |Traktor initesi |
| 2 Mandallama koIIarll

5 Serit erisim kapagini kaldirin.

6 Traktor tGnitesini mandallama kollari yukariya, size bakacak sekilde gevirin.

7 Traktori traktor kilavuzlar boyunca yazicinin arka egimine yerlestirin.
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Traktér konumlarini degdistirme

8 Traktori yazicinin igine kaydirmak igin:
a Mandallama kollarini agagiya bastirin ve traktéri durana kadar yazicinin igine dogru itin.
b Mandallama kollarini asadida tutmaya devam edin ve traktorii mandallarin ucundaki kancalar yazicinin

cergevesindeki yuvalarin etrafina oturana kadar egin.

¢ Mandallama kollarini birakin.
Not: Traktdr Unitesi yerine 40° acgiyla oturur.

Cekme traktorunu itme traktoru yapma

1 Yazicinin giictiniin kapali oldugundan emin olun.

2 Yazicida kagit yUkli olmadigindan emn olun.
3 Mandallama kollarini basili tutarak traktor Gnitesini kaldirin ve yazicidan gekerek gikarin.

4 On kapagi kaldirin ve yoldan gekin.

v
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5 Kagit se¢me kolunun { | konumuna ayarlandigindan emin olun.

7 Mandallama kollarini birakin.

8 On kapagi kapatin.
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Ayarlar modunun ve menu sec¢eneklerinin
anlasiimasi

Bu yazicinin font, karakter araligi, form uzunlugu ve diger ayarlari fabrikada yapilmigtir. Bunlara varsayilan
fabrika ayari denir. Bu bolimde fabrika varsayilan ayarlarinin nasil degistirilecegi, makrolarin nasil
ayarlanacagi ve form uzunlugunun nasil belirtilecedi agiklanmaktadir.

Setup (Ayarlar) modunun kullanimi

Not: Setup (Ayarlar) modunu kullanirken yaziciya surekli form yiklendiginden emin olun.

1 2. katmana erigmek igin kontrol panelini agin.

2 Yaziclyl Setup (Ayarlar) moduna gegirmek ve Ana menlyi yazdirmak igin Setup (Ayarlar) digmesine

basin.
3 Degistirebileceginiz mevcut segeneklerin listesini yazdirmak igin LineFeed (Satir Besle) digmesine basin.

Bunu se¢mek igin Bu diigmeye basin

Cikmak ve Ayarlari Kaydetmek | Set TOF (FB Ayarla)

| TUmana Yazdirmak LineFeed (Satir Besle) |
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“ Bunu segmek i¢gin Bu diigmeye basin
Form Makro Segenekleri Macro (Makro)

Veri Secgenekleri Micro 4

Kontrol Segenekleri Micro +

Oykiinme Segenekleri Setup (Ayarlar)
Arabirim Segenekleri Karakter Araliklari

4 Ana meniden herhangi bir segenegi ilgili digmeye basarak segin.
Not: Bir diigmeye her bastiginizda, yeni segim goruntilenir ve yazdirilir.
5 Tum segimlerinizi yaptiktan sonra, yazici degisikliklerinizi yansitan bir sayfa yazdirir.

6 Yazici Ana meniiye donene kadar Set TOF (FB Ayarla) diigmesine basin veya Return to Main menu
(Ana Menuye D6n) secimi olan herhangi bir meniden Pitch (Karakter Araligi) digmesine basin.

7 Setup (Ayarlar) modundan gikmak igin yeniden Set TOF (FB Ayarla) digmesine basin.
Yeni ayarlar yalnizca yazici Setup (Ayarlar) modundayken kaydedilir.

Not: Setup (Ayarlar) modu kullanilirken yazicida kagit bittigi takdirde, Traktor pimlerine daha fazla kagit
yuklerin ve ardindan devam etmek icin Setup (Ayarlar) digmesine basin.

Menu ayarlarini degistirme (bir ornek)

Not: Setup (Ayarlar) modunu kullanirken yaziciya sirekli form yiklendiginden emin olun.
Asagida Menu Language (Men Dili) ayarinin nasil degistirilecegini gosteren bir drnek verilmektedir.

1 Yazici Setup (Ayarlar) modundayken, Control Options (Kontrol Segenekleri) mentsiini yazdirmak igin
Micro{ diigmesine basin.

2 Diger Kontrol Segeneklerini yazdirmak igin Pitch (Karakter Araligi) digmesine basin.

‘VControI Options (Kontrol Secenekleri) Bu diigmeye basin
Ana Meniiye Dénmek Igin Off (Kapali) Set TOF (FB Ayarla)
Uni-Dir Printing (Tek Yonli Yazdirma) On (Agik) LineFeed (Satir Besle)
Auto Ready Cut Sheet (Otomatik Hazir Kesik Sayfa) | Enabled (Etkin) | Macro (Makro)

Paper Out Alarm (Kagit Bitti Alarmi) Enabled (Etkin) | Micro 4
Bi-Di alignment (Cift yonli hizalama) Micro +
Demo Print (Demo Baskisi) Setup (Ayarlar)
(More) [Diger] Karakter Aralig!

3 Menu Dilini degistirmek igin, Macro (Makro) digmesine basin.

Control Options (Kontrol Segenekleri) Gegerli Bu diigmeye basin

Ana Meniiye Dénmek igin ingilizce Set TOF (FB Ayarla)
Onceki Sayfaya dénmek Enabled (Etkin) | LineFeed (Satir Besle)
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“ Control Options (Kontrol Segenekleri) Gegerli Bu diigmeye basin
Menu Language (Menu Dili) Macro (Makro)
TOF Read (FB Kontrol) Micro 4
Quiet (Sessiz) Micro +

4 |stediginiz dile denk diisen diigmeyi segin veya diger Menii Dili segeneklerini yazdirmak igin Setup
(Ayarlar) digmesine basin.

5 Bu ornekte, Fransizca'yl segmek icin Macro (Makro) diigmesine basin.

'Menu Language (Menii Dili)

Bunu segmek i¢in Bu diigmeye basin
Degisiklik yok Set TOF (FB Ayarla)
ingilizce LineFeed (Satir Besle)
Fransizca Macro (Makro)
Almanca Micro 4

italyanca Micro 4

(More) [Diger] Ayarlar

Ana Meniiye Dénmek Igin | Aralik

Yazici menuleri artik Fransizca yazdirilir.

6 Ana meniiye dénmek igin Pitch (Karakter Araligi) digmesine basin veya bir men( geriye gitmek ve bagka
bir ayari degdistirmek icin Set TOF (Degisiklik yok) diugmesine basin.

7 Ana menlye dondiginiz takdirde, Ayarlar modundan gikmak ve yeni ayari kaydetmek icin Set TOF (FB
Ayarla) digmesine basin.

Notlar:

® Yeni ayarlar yalnizca yazici Setup (Ayarlar) modundayken kaydedilir.

* Setup (Ayarlar) modu kullanilirken yazicida kagit bittigi takdirde, Traktor pimlerine daha fazla kagit
yukleyin ve ardindan devam etmek igin Setup (Ayarlar) digmesine basin.

Ana Menu secenekleri

Ana menu secgenekleri

Not: Yaziciyi ihtiyaglariniza gore yapilandirmak igin Setup (Ayarlar) modunu kullanin. Tim varsayilan
ayarlarin bir listesini yazdirmak i¢in, Ana menide LineFeed (Satir Besle) digmesine basin.

Ana meni sayfasinin Ustlinde asagidaki liste 6geleri gosterilir:

Form Makro Secgenekleri

Form Makro Secenekleri farkh formlar yazdirmak igin makrolari 6zellestirir.
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Veri Segenekleri

Veri Segenekleri yaziciya gonderilen bilgilerin nasil islendigini tanimlar.

Kontrol Se¢enekleri

Kontrol Segenekleri yazicinin birgok temel gérevi nasil yerine getirdigini tanimlar.

Oykiinme Secenekleri

Oykiinme Segenekleri yazicinin programla nasil etkilesecegini belirler.

Arabirim Segenekleri

Arabirim Secenekleri bilgilerin bilgisayardan yaziciya nasil aktarildigini tanimlar.

Forms Macro (Form Makro) segenekleri

Not: Yaziciyi ihtiyaglariniza gére yapilandirmak igin Setup (Ayarlar) modunu kullanin. Tim varsayilan
ayarlarin bir listesini yazdirmak igin, Ana meniide LineFeed (Satir Besle) diigmesine basin.

Asagidaki listede yazicinizda kullanabileceginiz Form Makro fonksiyonlari ve ayarlari belirtimekte ve
aciklanmaktadir:

Default Macro (Varsayilan Makro)

Default Macro (Varsayilan Makro) yazicinin giict agildiginda kullaniimasini istediginiz varsayilan makroyu
segmenizi saglar. Bir makroyu varsayilan olarak kullanmak istemiyorsaniz, Disabled (Devredisi) segenegini
secin.

Not: Enabled (Etkin) varsayilan fabrika ayaridir.

Karakter segenekleri

Karakter segenek degisikliklerini segmek icin asagidaki segenekleri kullanin:
¢ Default Font—(Varsayilan Font) Listelenen mevcut fontlardan istediginiz fontu segin.

* Font Lock—(Font Kilidi) Yazici kapatilip yeniden agildiktan sonra bile Font Kilidinin varsayilan olmasi igin
Yes (Evet) segenegini segin.

¢ Default Pitch—(Varsayilan Karakter Araligi) Listelenen mevcut karakter araliklarindan varsayilan
olmasini istediginiz karakter araliyini segin.
Not: Tim fontlarda her karakter araligi yoktur.

* Font Lock—(Karakter Araligi Kilidi) Yazici kapatilip yeniden acildiktan sonra bile Karakter araligi Kilidinin
varsayilan olmasi i¢in Yes (Evet) segcenegini secin.

* Code Page—(Kod Sayfasi) Farkli dil setleri igin asagidaki kod sayfalarindan birini segin: 437, 850, 858,
860, 861, 863, 865, 437G, 813, 851, 853T, 857, 869, 920, 1004 veya 1053.

Notlar:

— Yazici agildiginda belirli tus bilesimlerine basarak Dogu Avrupa, Baltik ve Orta Dogu dil kodu sayfa
konfiglirasyonlari segilebilir. Daha fazla bilgi i¢in, Lexmark Web sitesinde, www.lexmark.com
adresinde Teknik Basvuru belgesine bakin.
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— 437 varsaylilan fabrika ayaridir.
* Character Set—(Karakter Seti) Karakter Seti 1 veya Karakter Seti 2'yi segin.

Not: Karakter Seti 1 ABD igin fabrika varsayilan ayaridir ve Karakter Seti 2 Avrupa Birligi igin fabrika
varsaylilan ayaridir.

Kagit Kullanim Seg¢enekleri
Kagit kullanim segenek degisikliklerini segmek icin asagidaki segenekleri kullanin:
* Auto Tear Off (Otomatik Koparma)
— On—(AgIk) Surekli formlar otomatik olarak Koparma ¢ubugu konumuna ilerler.
— Off—(Kapali) Bir surekli formun deligini Koparma gubugu konumuna elle ilerletebilirsiniz.
Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir (On).
¢ Auto Cut Sheet Load (Otomatik Kesik Sayfa Yikleme)
— On—(Acik) Kesik kagit otomatik olarak gecerli Form Basi konumuna yuklenir.
— Off—(Kapali) Kagit yiklemek icin FormFeed (Form Besle) digmesine basin.
Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir (On).
¢ Auto Sheet Feeder (Otomatik Kagit Besleyici)
On—(Agik) Otomatik Kagit Besleyici takiliysa kagidi otomatik olarak ytikler.
Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
* Form Length (Form Uzunlugu)

Bu sec¢enek form uzunlugunu (sayfada satir sayisi olarak) bir satirdan en fazla 22 inge kadar ayarlamanizi
saglar.

* Left Margin (Sol Marj)
Bu secgenek sol marji 0” ile 3” arasinda arttirarak ayarlamanizi saglar.
¢ Right Margin (Sag Marj)

Bu segenek sag marji 4” ile 8” arasinda arttirarak ayarlamanizi saglar. Genis bir siirgli modeliniz varsa,
sag marj en fazla 13.6” olabilir.

e Lines Per Inch (ing Basina Satir)
Bir ingteki satir sayisini 3 ile 8 arasinda belirtmenizi saglar.

Not: Varsayilan fabrika ayari 6'dir.
* Eject by FF (Form Besle ile Cikar)
— On—(AgIk) YUklenmis kesik kagidi FormFeed (Form Besle) diigmesine basarak gikarmanizi saglar.

Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir (On)

Data (Veri) segenekleri

Not: Yaziciyi ihtiyaglariniza gore yapilandirmak igin Setup (Ayarlar) modunu kullanin. Tim varsayilan
ayarlarin bir listesini yazdirmak i¢in, Ana menide LineFeed (Satir Besle) digmesine basin.

Asagidaki listede yazicinizda kullanabileceginiz Veri segenekleri ve ayarlari belirtiimekte ve agiklanmaktadir:
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Buffer (Arabellek)
* Minimum—AIma arabelledi boyutunu sifira ayarlar

¢ Maximum—2580/2581 modellerinde, NLQ Il (Mektuba Yakin Kalite) Yiklemenin etkinlestirilip
etkinlestiriimemesine bagl olarak alma arabellek boyutunu 64KB veya 480KB'ya ayarlar.

* Maximum—2590/2591 modellerinde, yliklemenin etkinlestirilip etkinlestirimemesine bagli olarak, alma
arabellegini 47.5KB veya 480KB'a ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari Maksimum'dur (Maximum).

Auto LF (Oto SB)

Bir satir beslemenin yapilmasini belirtir.
* On—(Acik) Her Carrier Return (CR) [Slirgi Donusl (SD)] kodu alindiginda bir satir beslenir.
¢ Off—(Kapali) Bir SD kodu alindiginda satir beslenmez.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

Auto CR (Oto SD)

Bir Stirgl Dénlsunin yapilmasini belirtir.
* On—(Acik) Alinan her satir besleme kodu igin bir Stirgii Donlsl yapilir.
¢ Off—(Kapali) Bir satir besleme kodu alindiginda bir stirgi déntist yapilmaz.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

Zero Slash (Sifir Kesme)

* On—(Aclik) Sifir (0) ortasinda bir kesme isaretiyle yazdirilr.
¢ Off—(Kapali) Sifir (0) ortasinda bir kesme isareti oimadan yazdirilir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

Download to NLQ Il [NLQ II'ye yiikle] (yalnizca 2580/2581 modellerinde
kullanilabilir)

¢ Enabled—(Etkin) Fontlari yiklemek igin alma arabelleginin bir bélimuni ayirir.
¢ Disabled—(Devredisi) Alma arabellegdi olarak tiim arabellegi kullanir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Etkin'dir (Enabled).

Download [Karsidan Yiikle] (yalnizca 2590/2591 modellerinde kullanilabilir)

¢ Enabled—(Etkin) Fontlari yiklemek igin alma arabelleginin bir bélimuni ayirir.
* Disabled—(Devredisi) Alma arabellegdi olarak tim arabellegi kullanir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Etkin'dir (Enabled).

Code Page Sub. (Kod Sayfasi Degistir)

¢ Enabled—(Etkin) Eski programlarin Avrupa karakterlerine erigsebilmesi igin kod sayfasini 858'den 850'ye
degistirir.

* Disabled—(Devredisi) Kod sayfasi degistiriimez
Not: Varsayilan ayar Devredisi'dir (Disabled).
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Kontrol secenekleri

Not: Yaziciyi ihtiyaglariniza gére yapilandirmak igin Setup (Ayarlar) modunu kullanin. Tim varsayilan
ayarlarin bir listesini yazdirmak i¢in, Ana meniide LineFeed (Satir Besle) digmesine basin.

Asagidaki listede yazicinizda kullanabileceginiz Kontrol se¢enekleri ve ayarlari belirtiimekte ve
acgiklanmaktadir:

Uni-Dir Printing (Tek Yonli Yazdirma)
* On—(Acik) Yazici her satirda tek yonli yazdirir (NLQ modunda)

e Off—(Kapali) Yazici bir satiri yazdirir ve sonraki satirda diger yénde yazdirir. Orantili Aralik bir istisnadir,
bu karakter araligi segildiginde yazici tek yoénld yazdirir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

Auto Ready Cut Sheet (Otomatik Hazir Kesik Sayfa)

Bir kesik sayfa yUklendikten sonra yazicinin Hazir durumuna nasil gidecegini 6zellestirir.
* On—(AclIk) Yazicl, bir kesik sayfa ylklendikten sonra Hazir durumuna otomatik olarak gider.

e Off—(Kapali) Yazic, bir kesik sayfa yliklendikten sonra ¢gevrimdisinda kalir. Yaziciyl Hazir konumuna geri
dondirmek igin, Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.

Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir (On)

Paper Out Alarm (Kagit Bitti Alarmi)
* Enabled—(Etkin) Yazicida kagit bittiginde bir alarm sesi ¢ikar.
¢ Disabled—(Devredisi) Yazicida kagit bittiginde alarm sesi ¢ikmaz.

Not: Enabled (Etkin) varsayilan fabrika ayaridir.

Demo Print (Demo Baskisi)
¢ Enabled—(Etkin) Bir demo sayfasi yazdirir.
¢ Disabled—(Devredisi) Demo sayfasi yazdirmaz.

Not: Enabled (Etkin) varsayilan fabrika ayaridir.

Menu Language (Menii Dili)

Menlilerin yazdirilacad dili seger. Dil Segenekleri: ingilizce, Fransizca, Almanca Italyanca, ispanyolca ve
Brezilya Portekizcesi.

Not: Varsayilan fabrika ayari ingilizcedir.

TOF Read (FB Kontrol)

* Enabled—(Etkin) Stirekli forma yazdirmaya baslamadan dnce Form Basini kontrole eder.
¢ Disabled—(Devredisi) Surekli forma yazdirmaya baglamadan énce Form Basini kontrol etmez.

Not: Enabled (Etkin) varsayilan fabrika ayaridir.
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Quiet (Sessiz)
* Enabled—(Etkin) Yazici daha dislk gurdltiyle galisir.
¢ Disabled—(Devredisi) Yazci normal giriltl seviyesiyle galigir.

Not: Varsayilan ayar Devre Disi'dir (Disabled).

Not: Quiet (Sessiz) modunda yazdirma hizi diger.

Emulation (Oykiinme) segenekleri

Not: Yaziciyi ihtiyaglariniza gore yapilandirmak igin Setup (Ayarlar) moduna girin. Daha fazla bilgi igin,
bkz., “Setup (Ayarlar) modunun kullanimi”, sayfa 37. Tum varsayilan ayarlarin bir listesini yazdirmak igin,
Ana menude LineFeed (Satir Besle) diigmesine basin.

IBM (fabrika varsayilan ayari), Epson veya OKI modundan Emulation (Oykiinme) segenegdi segimlerini yapin.
Veri akigl degisiklikleri ile ilgili daha fazla bilgi igin, Lexmark Web sitesinde, www.lexmark.com/publications
adresinde Teknik Bagvuru belgesine bakin.

IBM mode (IBM modu)

Yalnizca 2580/2581yazicilarinda bulunan Proprinter 1, Proprinter Il ile uyumluluk saglar.

* On—(Acik) Yazici bir Proprinter lllI'e dykunur.

¢ Off—(Kapali) Yazici ilave yeteneklerle galisir.
Yalnizca 2590/2591 modellerinde bulunan ytiksek ¢ézinurlikli 24-igneli grafik komutlarini kullanmanizi
saglar. Bu komutlar Epson LQ570/LQ 1070 ile kullanilanlara benzer.

* On—(Acik) Grafik komutlari kullanilabilir.

¢ Off—(Kapali) Grafik komutlari kullanilamaz.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

Epson mode (Epson Modu)
e Table Select (Tablo Secimi) Italic Character Table (italik Karakter Tablosu) veya Epson Extended Graphic
Character Table (Epson Genisletiimis Grafik Karakter Tablosu) segeneklerini sunar.
Not: Varsayilan fabrika ayari Grafik'tir (Graphics).
¢ Int'l Char Set (Uluslararasi Karakter seti) yazdirmak istediginiz dilin karakter setini segmenizi saglar.

Epson modunda desteklenen uluslararasi karakter setleri: ABD, Fransa, Almanya, ingiltere., Danimarka,
isveg, italya ve ispanya.

Asagidaki karakter setleri de, yalnizca Epson FX850/FX 1050 tarafindan kullanilan ana makine
komutlariyla desteklenir: Japonya, Norveg, Danimarka Il, Kore (yalnizca 2580/2581 modelleri), ispanya I,
Latin Amerika ve Legal.

Not: Varsayilan fabrika ayari ABD'dir (USA).

OKI mode (OKI modu)

OKI modu asagidaki fonksiyonlardan birini segmenizi saglar:
e 7 or 8 Bit Graphics (7 veya 8 Bit Grafik)
® Paper Out Override (Kagit Bitti Gegersiz)
* Reset Inhibit (Sifirlama Yasak)
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* Print Suppress Effective (Baski iptal Gegerli)
* Print DEL Code (DEL Kodunu Yazdir)

Arabirim secgenekleri

Not: Yaziciyi ihtiyaglariniza gére yapilandirmak igin Setup (Ayarlar) modunu kullanin. Tim varsayilan
ayarlarin bir listesini yazdirmak i¢in, Ana meniide LineFeed (Satir Besle) digmesine basin.

Asagidaki listede yazicinizda kullanabileceginiz Arabirim seg¢enekleri ve ayarlari belirtimekte ve
aciklanmaktadir:
Interface Selection (Arabirim Segimi)

Auto (Otomatik) ayari, kapatiimadigi sirece yazici arabirimini mevcut baglanti kablolarindan otomatik olarak
seger.

Su baglanti kablolari mevcuttur: paralel kablosu, USB kablosu, seri kablosu (yalnizca bir seri arabirimi
baglanmissa bulunur) ve ag kablosu (yalnizca ag modellerinde bulunur).

Not: Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir (Auto).

Honor Init. (Sifirlama izni)
* Enabled—(Etkin) Paralel portta sifirlama sinyaline izin verir
* Disabled—(Devredisi) Paralel portta sifirlama sinyaline izin verir

Not: Varsayilan fabrika ayari Etkin'dir (Enabled).
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Yazicinin bakimini yapma

Optimum yazdirma kalitesini strdiirmek igin, diizenli araliklarla belirli gérevlerin yerine getirilmesi gerekir.

Sarf malzemesi siparis etme

intiyag duydugunuz yazici sarf malzemelerini siparis etmek igin listelenen parga numaralarini kullanin.

Sarf malzemesi 6gesi  Parca numarasi

Paralel kablo * 1329605 (10-ayakli kablo)
* 1427498 (20-ayakli kablo)
USB kablosu 12A2405

Seri bagdastirici ve kablo | 12T0154 (Seri Arabirim segenegi)
1038693 (50-ayak kablo)

Yazici seridi e 11A3540 (2400/2500 serisi standart yeniden miirekkeplenebilir serit)
* 11A3550 (2500 serisi yiksek verimli yeniden mirekkeplenebilir serit)

Not: Yazici seritleri Lexmark Web sitesinden (www.lexmark.com) siparis edilebilir.

Serit kartusu ¢ikarma

1 Yaziciyi kapatin.

2 Serit kartus erisim kapaginin lizerindeki sol ve sag mandallari kaldirarak kapagi ¢ikarin.
3 Serit erisim kapagini diiz bir zemine yerlestirin.

4 Form kalinlik kolunu 7 konumuna getirin.

5 Serit kartus Uzerindeki sol ve sag mandallari sikistirarak kartusu yazicidan gikarin.

Yaziciyl temizleme

Yaziciyi temizlik i¢gin hazirlama
1 Yaziciyi kapatin.
2 Gig kablosunu prizden ¢ikarin.

& DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazdirma kafasi sicak olabilir. Oyleyse, dokunmadan énce sogumasini
bekleyin.

3 Serit kartus Uzerindeki sol ve sag mandallari sikistirarak kartusu yazicidan gikarin.

Yazicinin igini temizleme

Bir kag ayda bir, yumusak bir firca ve elektrikli sipUrgeyle yazicinin icindeki toz, serit tiyleri ve kagit parcalarini
temizleyin. Yazicinin igindeki ve yazdirma kafasinin etrafindaki tim tozlari temizleyin.
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Yazicinin digini temizleme

Yazicinin disini nemli bir bezle ve yumusak bir sabunla temizleyin. Yazicinizin higbir yerinde sprey veya
kimyasal temizleyiciler kullanmayin. Havalandirma deliklerinin yakininda sivi veya sprey kullanmayin.
Yazicinin digindaki inat¢i murekkep lekeleri igin, makine teknisyenlerinin ellerini temizlemek igin kullandiklari
temizleyiciyi kullanin.

Lexmark urunlerinin geri donusumu

Lexmark UrUnlerini geri donusume girmek Uzere gondermek igin:

1 www.lexmark.com/recycle adresindeki web sitemizi ziyaret edin.

2 Geri donustiirmek istediginiz Grln tipini bulun ve ardindan listeden Glkenizi segin.

3 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.
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