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Guvenlik Bilgileri

Glvenlik Bilgileri

Gli¢ kaynagi kablosunu, driinin yakininda bulunan ve kolayca erisilebilen diizgtiin topraklanmis bir elektrik
prizine takin.

A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Giic kablosunu biikmeyin, egmeyin, carpmayin veya lizerine agir
nesneler koymayin. Gli¢ kablosunu asinma veya baskiya maruz birakmayin. Gii¢ kablosunu mobilya ve
duvarlar gibi nesnelerin arasina sikistirmayin. Glg¢ kablosu hatali kullanilirsa, yangin veya elektrik
carpmasi riski olusabilir. Hatali kullanim isaretleri olup olmadigini kontrol etmek icin gli¢ kablosunu
diizenli olarak inceleyin. incelemeden dnce gii¢ kablosunu elektrik prizinden cikartin.

Bu elkitabinda aciklananlar disindaki hizmet ve onarimlar icin yetkili servise basvurun.

Bu uriin, 6zel Lexmark parcalari kullanilarak, siki kliresel giivenlik standartlarina uygun olacak sekilde
tasarlanmis, test edilmis ve bu standartlara uygun oldugu onaylanmistir. Bazi parcalarin gtivenlik 6zellikleri
daima acik olmayabilir. Lexmark baska yedek parcalarin kullanilmasindan sorumlu degildir.

A DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Simsekli havalarda, bu {riinii kurmayin veya gii¢ kaynagi
kablosu veya telefon gibi elektrik tesisati veya kablo doseme islemlerini yapmayin.

A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Yazdirma kafasi sicak olabilir. Oyleyse, dokunmadan 6nce
sogumasini bekleyin.

A DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Tiim dis baglantilarin (Ethernet ve telefon sistem baglantilar
gibi) isaretli eklenti baglanti noktalarina dogru yapilmis oldugundan emin olun.
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Yazicilyl tanima

Yaziciya genel bakis

Lexmark™ Forms Printer 2500+ Series yazicilarinin 9- ve 24-telli dar ve genis kartusu modelleri vardir. Sectiginiz
modele bagdli olarak, yaziciniz sekildeki yazicidan biraz farkl olabilir.

Yazicinin 6nden gorinimui

1 Form kalinlik kolu

2 Serit erisim kapagdi
3 | Kagit segme kolu
4 Kagit kilavuzlar

5 | Elle besleyici

6 | On kapak

7

Kontrol paneli

Yazicinin arkadan goriinimi
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1 Serit erisim kapagi mandali

Ses kapagdi

Koparma cubugu

Serit erisim kapagi mandal

Gomme ag digmesi

O | (bW |N

Ag konektori

Uyari—Hasar Tehlikesi: Yazici prizden c¢ikarilmadan ag konektdriine dokunmayin.

istege baglh seri arabirimi yuvasi

Paralel baglanti konektori

USB konektori

10 |istege bagl Cekici 2 konektdr yuvasi

11 | Gig kablosu konektori

Kontrol paneli kaplamalari uygulama

Lexmark Forms Printer 2500+ Serisi yazicilarda farkli dillerde mevcut kontrol paneli kaplamalari bulunur.

Not: Kontrol panelinin katman 1'i icin bir dlizen etiketi ve kontrol panelinin katman 2'si icin farkl bir kaplama
etiketi vardir.

Sectiginiz dilde kaplamay uygulamak igin:

1 Katman 1 etiketinin arkasindakini siyirin ve sonra kaplamayi dogrudan kontrol panelinin etiket 1'i tizerinden
yerlestirin.

2 2. katmana erismek icin kontrol panelinin kapagini agin.

3 Katman 2 etiketinin arkasindakini siyirin ve sonra kaplamayi dogrudan kontrol panelinin etiket 2'i Gizerinden
yerlegtirin.

4 Kontrol paneli kapagini kapatin.

Yazicinin 6zelliklerini ve fonksiyonlarini anlama

Modele gore yazici 6zellikleri

Ozellik veya fonksiyon 2580+ veya 2581+ 2590+ veya 2591+
Cok-hizh yazdirma
FastDft (Hizl Taslak) * 532 karakter/saniye (cps) * 479 cps
® 10 karakter/ing (cpi) ® 618 cps ® 556 cps
® 12 cpi
Draft (Taslak) 400 cps 400 cps
Courier 100 cps (Mektuba-Yakin-Kalite modu) 133 cps (Mektup-Kalite modu)
Gothic
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Ozellik veya fonksiyon 2580+ veya 2581+ 2590+ veya 2591+
Karakter araligi 10, 12, 15, 17 ve 20 cpi ve orantili aralikla 10, 12, 15, 17, 20 ve 24 cpi ve orantili
Not: Fast Draft (Hizli Taslak) yazdirir. aralikla yazdirir.

yalnizca 10, 12 ve 15 karakter
arahgini destekler.

Yerlesik fontlar ® Fast Draft ® Fast Draft
® Draft (Taslak) ® Draft (Taslak)
® Gothic ® Gothic
® Courier e Courier
® Prestige

® Presentor
® QOrator
* Komut dosyasi

Yazdirma stilleri Vurgulama yetenegi: Vurgulama yetenegi:
Not: Bu 6zellik yalnizca yazici ® Cift-yliksek ® Cift-yliksek
komutlari araciligiyla kullanilabilir. e Cift-cizgi e Cift-cizgi
* Cift-genis * Cift-genis
® Vurgulanmis ® Vurgulanmis
* jtalik * jtalik
® Overscore ® Overscore
® Alt simge * Altsimge
e Ustsimge e Ust simge
® Altini ¢iz ® Altini giz
* Golgeleme
* Anahat
Grafik yazdirma 144 x 240 dpi'ye kadar ¢ozindrlik (ing 360 x 360 dpi'ye kadar ¢oziintrlik

Not: Bu 6zellik mevcut grafik bagina nokta)

programlarini destekler.

Cok-parcali formlar Orijinal arti bes kopya yazdirir (alti-parcali | Orijinal arti bes kopya yazdirir
formlar) (alti-parcal formlar)

Tiim modellerin yazici 6zellikleri

Ozellik veya fonksiyon Aciklama

Kontrol paneli Bu, Yiikleme/Bosaltma, Koparma, Ayarlar, Karakter Araligi, Makro ve kagit hareketi fonksi-
yonlari igin diigme kontrolldur. Kontrol paneli isiklart mevcut durumu gosterir.

Font lock (Yazi Tipi kilidi) ® Bu, kontrol panelinden yaptiginiz yazi tipi segimini kilitleyerek programiniz tarafindan
degistiriimesini dnler.

® Yaz tipi kilidi, yazicinin varsayilan ayarlarinda secilmemisse yazici gl¢ kablosu ¢ikarildi-
ginda devre disi kalir.

Pitch lock (Karakter araligi ® Bu, kontrol panelinden yaptiginiz karakter araligi secimlerini kilitleyerek programiniz
kilidi) tarafindan degistiriimesini onler.

® Karakter araligi kilidi, yazicinin varsayilan ayarlarinda secilmemisse yazici gli¢ kablosu
cikarildiginda devre disi kalir.

Load/Unload (Yukle/Cikar) | Bu, (traktor tarafindan beslenen) siirekli form kagidi yukler ve cikarir.
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Ozellik veya fonksiyon Aciklama

Makro fonksiyonu Bu, yazicinin farkli matbu form stilleri kullanilirken esnekligi artirmak icin farkli belge bigim-
lerini saklayabilmesini saglar.

Kesik sayfalar icin elle Bu, kesik sayfalara veya zarflara yazdirmay: etkinlestirir.
onden yiukleme

Koparma cubugu ® Bu, yazdinlmis slrekli formlar delikten koparmak icin yardimci olur.
® Bu, delik olmayan formlari koparmaya yardimci olur.
® Bu, kullanilan kagidi azaltarak maliyetleri disurdr.

Ayarlanabilir traktor Bu, surekli form kagidini ilave secenek satin almadan kullanmanizi saglar. Bu, yeniden
konumlandirilarak farkli sekillerde calisabilir:

® itme traktorii
® Cekme traktori

Kontrol panelini devreden | Bu, kontrol paneli fonksiyonlarin Baslat/Durdur, Form Besle, Kopar ve Yiikle/Cikar digme-

¢cikarma leriyle sinirlandirarak, egitimsiz kullanicilarin form ayarlarini yanhslikla degistirme ihtimalini
sinirlar.

Serit kartus Bu, murekkepli kumas seridi tasir.

Yazici testleri * Acilma Oz Sinamasi

® Yazicl test sayfasi—Bu, makinenizin yazdirma sorunlari olup olmadigini belirler.
®* Demo Baskisi

Kutu ve ¢izgi ¢izimleri Bu, tablolar, ¢izelgeleri ve diger grafikleri bilgisayarinizin ekraninda gosterilen sekilde
yazdirr.

Yunan alfabesi ve Bu, Ustyazi ve altyazi dahil olmak tizere matematik denklemlerinde kullanilan pek ¢ok
matematik sembolleri semboll yazdirr.

Kod sayfalari Bu, cesitli dillere karsilik gelen karakterleri ve simgeleri secer.

Bar kodu fonksiyonu Yazicida yerlesik olarak asagidaki barkodlar bulunur:
® 3/9

® Codabar (NW-7)
* Kod 39

* Kod 128

® Interleaved 2/5
* UPC-A

* UPC-E

* EAN8

* EAN 13

® PostNet

Not: Barkod fonksiyonu i¢in daha fazla bilgi icin, www.lexmark.com adresindeki Teknik
Basvuru'ya bakin.

Yazilim uyumlulugu ® Yazicl IBM emiilasyonunu veya Epson emiilasyonunu destekleyen tiim programlarla
uyumludur.

® Yazicl 9-igneli yazici ve 2580+ veya 2581+ yazici modellerinde standart olan Okidata
MICROLINE emdiilasyonu ile de (M320 turbo ile) uyumludur.
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Ozellik veya fonksiyon Aciklama

Arabirim baglantisi Bu, yazicinin uyumlu arabirim baglantilari olan tim bilgisayarlarla ¢calismasini saglar.
Uyari—Hasar Paralel ve USB arabirimlerinin ikisi de standarttir. Dahili sesi arabirimi (RS-232) 2580+ veya
Tehlikesi: Yazici prizden 2581+ ve 2590+ veya 2591+ modelleri igin istege baghdir.

¢ikarilmadan ag konek- Ag secenedi 2580n+ veya 2581n+ ve 2590n+ veya 2591n+ modellerinde standarttir.

toriine dokunmayin.

Demo sayfasi yazdirma

1 Form kalinlik kolunu 1 konumuna getirin.

2 Yazicinin giic kablosunu dogru topraklanmis bir elektrik prizine takin.

Not: Glic 1sigi1 acilir ve siirekli yesil yanar, Kagit Bitti 1s1g1 yanip séner ve gecerli varsayilan yazi tipi 15131
surekli yesil yanar. Kontrol paneli isiklari hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz. “Kontrol paneli isiklarini
anlama”, sayfa 17

3 Mantel besleyiciyi agin ve sonra kagit segme kolunu (] konumuna getirin.

4 Sol kagit kilavuzunu durana kadar saga getirin.

5 Yazicinin 6nine tek bir kagit takin.
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6 Kagidin genisligine uymasi icin sag kagit kilavuzunu ayarlayin.

/

)

."'r"' T 1z
4‘: g r'r'r'r'/ ‘

7 Kagidi Kagrt Bitti 1siginin yanip sénmesi durana kadar yaziclya sokmaya devam edin.
* Otomatik Kesik Sayfa Yikleme, Acik olarak ayarlanmissa, kagit otomatik olarak Form Basi konumuna
beslenir.
® Otomatik Kesik Sayfa Yikleme, Kapali olarak ayarlanmissa, Form Besle diigmesine basin.

8 Baslat/Durdur diigmesini bes saniye kadar basili tutun.
9 Yaz Tipi ve Baslat/Duraklat'a basin.
Not: Kontrol paneli isiklari yanip sénene kadar Yazi Tipi diigmesini basili tutun.
10 Yazi Tipi digmesini birakin.

Not: Gli¢ ve Hazir isiklar acik kalir ve demo sayfasi yazdirilir.

Ag kurulum sayfasi yazdirma

Yazici bir aga bagliysa, ag baglantisini dogrulamak icin bir ag kurulumu sayfasi yazdirin ve yazici adresini bulun.
Not: Bir USB kablo yaziciya bagdlanirsa bu islev devre disi birakilir.
1 Yazicinin hazir ve kagidin yiklid oldugundan emin olun.

2 Bir atasla veya kalem ucuyla ag konektoriiniin hemen Ustiinde bulunan girintili digmeye basin.

Not: Ag kurulum sayfasi yazdirilir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Yazici prizden ¢ikarilmadan ag konektoriine dokunmayin.
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3 Ag ayarlari sayfasinin ilk bolimuni kontrol edin ve sonra durumun Bagh oldugunu onaylayin.

Durum Bagh Degil ise, LAN baglantisi aktif olmayabilir veya ag kablosu dogru ¢alismiyor olabilir. Cziim igin
bir sistem destek personeline basvurun ve ardindan baska bir ag kurulumu sayfasi yazdirin.

4 |P adresini ve tam yetkili etki alani adini bulmak icin ag ayarlar sayfasini kontrol edin.

Tam yetkili etki alani adi IP adresinin degistigi durumlarda kullanishdir. Ornegin, yazici taginirsa IP adresi
degisir; ancak, tam yetkili etki alani adi degismez.

Not: AJ ayarlari sayfasi ayrica dnemli ag yapilandirma bilgileri de saglar.

Windows veya DOS'tan yazdirma

Windows

Windows uygulamasindan yazdirirken, www.lexmark.com adresindeki Lexmark Web sitesinde bulabileceginiz
Windows Forms Printer 2500 Series strtcustnd kullanin.

DOS

DOS dizeyiniz tarafindan desteklenen yazici sirtculerini gormek icin DOS uygulamaniz ile birlikte verilen
yonergeleri uygulayin. Uygulamalarin cogu kullanmakta oldugunuz yazici tiriint belirlemenize yardimci olur,
bdylece uygulama tiim yazici 6zelliklerinden yararlanabilir.

IBM emiilasyon modunu kullanma

Yazici IBM modundaysa (fabrika varsayilan ayari), programiniz i¢cin asagidaki sirada bir yazici segin:

Lexmark Forms Printer 2580+ veya 2581+ kullanicilari igin
1 Forms Printer 2580+ veya 2581+

Forms Printer 2480+ veya 2481+

Forms Printer 2380+ veya 2381+

2380+ veya 2381+

2380/23811BM Kisisel Yazici Serisi™ II

4201/4202 IBM Proprinter™ ||

4201/4202 IBM Proprinter Il

0 N O U1 A W N

IBM ExecJet™ Yazici Model 4072

Lexmark Forms Printer 2590+ veya 2591+ kullanicilan igin
1 Forms Printer 2590+ veya 2591+

2 Forms Printer 2490+ veya 2491+

3 Forms Printer 2390+ veya 2391+

4 2390+ veya 2391+


http://www.lexmark.com
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2390 veya 2391 IBM Kisisel Yazici Serisi |l
4212 IBM Proprinter 24P

2390 IBM PS/1 Yazicl

4207/4208 Proprinter X24/XL24

O 0 N O U

IBM ExecJet Yazici Model 4072
10 2205 IBM PS/1 Yazicl

Notlar:

® Yaziliminiz listedeki yazicilardan birini segmenize izin vermezse, yazicinizi Epson emiilasyon modu igin
Ozellestirmeniz gerekebilir.

® Programinizda sectiginiz yazici surtictsi yaziciniz igin sectiginiz emtlasyon modeliyle eslesmelidir.
2500+ serisi disindaki yazici surlculeri yazici 6zelliklerinin tumunid degil de buyik bir kismini destekler.

Epson emilasyon modunu kullanma

Yazici Epson modundaysa, uygulamanizdan asagidaki sirada bir yazici segin:

Forms Printer 2580+ veya 2581+ kullanicilari igin
1 Epson FX850
2 Epson FX 1050

Forms Printer 2590+ veya 2591+ kullanicilari igin
1 Epson LQ850
2 LQ 1050

Not: Uygulamanizda sectiginiz yazici surliclsu yaziciniz icin sectiginiz emilasyon moduyla eglesmelidir.
2500+ serisi disindaki yazici surlicileri yazici 6zelliklerinin timinu degil de blylk bir kismini destekler.

Okidata MICROLINE emiilasyon modunu kullanma

Yazicida Okidata MICROLINE emiilasyon modu ylkllyse, asagidaki tercih edilen sirada uygulamanizdan bir
yazicl segin.

1 Oki 320/321 Turbo
2 Oki 320/321
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Kontrol panelini kullanarak

Kontrol paneli diigmelerini anlama

Kontrol panelinin iki islev katmani vardir:

® Kontrol panelinin kapagi kapali olarak kullanilan Katman 1'de Form Besleme, Koparma ve yaziclyi ¢evrimigine
veya disina alma gibi temel fonksiyonlar bulunur.

® Kontrol paneli kapagi acik olarak Katman 2, bir makro se¢me ve yazici menusu ayarlarini degistirme gibi
daha gelismis islevler icerir.

© o o o0 ¢ )
P Read Tractor2 P,
\ ower eady ractor Oi;t)er EI /
Start/Stop LineFeed Formy’

Tear Off Load/Unload Tractor

xSy

e

N\

| Font (O Courier X Orator
/ O prestige () Xipt \3
6 () Gothic () Draft
\) Lock O Presentor O Fast Draft
//
4 N
/\ )\
S 4
Diigme Aciklama

1 LineFeed (Satir Besle) Bu, kagidi bir satir ilerletir.
2 FormFeed (Form Besle) Bu, kagidi bir sonraki Form Basina kadar ilerletir.
3 Traktor Bu, istege bagh Traktor 2 takiliysa, Traktor 1 ve Traktor 2 arasinda gegis yapar.
4 Load/Unload (Yukle/Cikar) | Bu, kagidi gecgerli Form Basi konumuna yiikler veya park konumuna ¢ikarir.
5 Font (Yazi Tipi) Bu, yerlesik yazi tipi stillerinden birini secer.

Not: Font diigmesine sirekli basildiginda yazicinin font secenekleri sirayla degisir.

Yazi tipi digmesine ikinci bir tur boyunca basmaya devam ederseniz, yazi tipi

secimleri kilitlenir.
6 Tear Off (Koparma) Bu, Koparma ve Form Basi arasinda gecis yapar.

Start/Stop (Baslat/Durdur) | Bu, yazicinin agik veya kapal durumu arasinda iletisim kurar ve yaziciy1 diistik glig
moduna sokar.




Kontrol panelini kullanarak 16

~Jle o

Diigme

1

LineFeed (Satir
Besle)

i
™\_ Set TOF LineFeed /

Micro ¢ Micro + Setup

Aciklama

Bu, kagidi bir satir ilerletir.

Not: Kagidi 5 mikro hareket ilerletmek ve ardindan slirekli beslemeye ge¢cmek igin
LineFeed diigmesine basin ve basili tutun.

2 | Macro (Makro) Bu, farkh matbu form stillerini destekler ve doért belge formati arasindan sec¢im yapar.
3 | Ayarlar Bu, Ayarlar moduna girmek icin kullanilir. Bu, varsayilan degerleri ve yazicinin calisma
modlarini degistirmenizi saglar.
4 | Micro ¢ Bu, kiicuk artish hareketlerle kagidi asagi dogru besler.
Not: Surekli beslemeyi se¢cmek icin bu diigmeyi basih tutun.
5 Karakter Aralgi karakter araligini su sekilde ayarlar: 10 cpi, 12 cpi, 15 cpi, 17 cpi, 20 cpi veya orantili aralik.
Notlar:
® 2590+ veya 2591+ modellerinde, 24 cpi'yi de secebilirsiniz.
® Fast Draft (Hizh Taslak) yalnizca 10, 12 ve 15 karakter araligini destekler.
6 | Micro T Bu, kagidi yukariya dogru kti¢lk hareketlerle besler.
Not: Siirekli beslemeyi se¢cmek icin bu diigmeyi basih tutun.
7 | Set TOF (FB Ayarla) | Bu, sayfadaki ilk satirin konumunu belirten Form Basini ayarlar.
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Kontrol paneli isiklarini anlama

Asagidaki tabloda kontrol panelindeki i1sik diizenleri agiklanmaktadir.

Isik Isik durumu  Ne anlama geliyor
Glg Acik Yazici agik.
Hazir Acik Yazici cevrimigcinde ve yazdirmaya hazir.

Yanip sonuyor | Yazici veri aliyor.

Kapali Yazici cevrimdisl.

Traktor 2 Acik Traktor 2 etkinlesti.

Not: istege bagh Traktdr 2 Besleyicisinin kurulmasi gerekir.

Kagit Bitti Kapali Yazicida yukli kagit var.

Yanip séntyor | Yazicida kagit bitti.

Acik Bir yazici hatasi olustu.
@ Acik Kontrol paneli kilitlendi ve su diigmelerin kullanimi sinirlandi: Start/Stop
(Baslat/Durdur), FormFeed (Form Besle), Tear Off (Kopar) ve Load/Unload
(Yukle/Cikar).
Font Acik Yazicida yerlesik fontlardan biri secildi.
Kapali Yuklenmis bir font secildi.
Font Lock (Font Kilidi) | Agik Font Kilidi etkin. Yazicida yerlesik fontlar kilitlendi.
Makro Acik Belirtilen makro fonksiyonu etkin.
Kapali Makro kullaniimiyor veya Makrolar Setup (Ayarlar) menlstinde devreden
cikariimis.
Aralik Acik Yazicida yerlesik karakter araliklarindan biri secildi.
Pitch Lock (Karakter Araligi | Acik Karakter Araligi Kilidi etkin. Yazicida yerlesik fontlar kilitlendi.
Kilidi)

Baslat/Durdur diigmesini kullanma

Lexmark Forms Printer 2500+ Series yazicilar yaziclyi agmak veya Kapall moduna girmek icin Baslat/Durdur
digmesini kullanir.
Yaziclyt agma
1 Yazicinin gii¢ kablosunu dogru topraklanmis bir elektrik prizine takin.
2 Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.
Not: Giic i1s131 sirekli yesile déner.

Kapali moduna girme
Baslat/Durdur diigmesini bes saniye kadar basili tutun.
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Notlar:

® Glc I1s1g1 turuncuya doner.

® Kapall modundayken, yazici ag, USB, paralel veya seri baglantidan gonderilen yazdirma islerine yanit
vermez. Bu mod, yazicinin dlsik bir gii¢ yapilandirmasinda calismasini saglar.

* iki saat siiresince islem olmazsa yazici otomatik olarak Kapall moduna girer. Bu ayar Kontrol secenekleri
menusinde ayarlanabilir veya devre disi birakilabilir. Daha fazla bilgi i¢in, bkz., “Kontrol secenekleri”,
sayfa 52.

Yaziciy1 Kapali modundan uyandirma
Baslat/Durdur'a basin ve sonra birakin.

Not: Gii¢ 111 surekli yesile doner.

Yaziclyi cevrimici veya cevrimdisi olarak ayarlama

Yazicinin verileri alabilmesi igin ¢evrimici olmasi gerekir.
® Yaziclyl ¢cevrimicine ayarlamak icin Start/Stop (Baslat/Durdur) digmesine basin.

Hazir 1511 yanar. Kagit yukli degilse Kagit Yok 1sig1 yanip séner. Yazicl cevrimici oldugunda, yazdirma islerini
almaya hazirdir.

® Yaziclyl cevrimdisina ayarlamak icin Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.

Hazir 1s1g1 séner. Yazicl gecerli satirin yazdirma islemini tamamlar ve durur. Yazdirmaya devam etmek igin,
Hazir 1s1§1 yanana kadar Start/Stop (Baslat/Durdur) digmesine basin.

Kagidi ilerletme

Yazicida bir yazdirma islemi olmadiginda kagidi ilerletmek icin bu kontrol panelindeki diigmeleri kullanin.
Not: Sirekli formlar yazdirirken, LineFeed (Satir Besle) diigmesine ilk basisiniz kagidi ilerletmeden 6nce Tear
Off (Koparma) konumundan gecerli yazdirma satirina getirir.

* Kagidi sonraki satira ilerletmek icin LineFeed (Satir Besle) diigmesine basin.

®* FormFeed (Form Besle) digmesine basarak kagidi sonraki sayfada Form--Basi'na ilerletin veya kesik formu

cikarin.

Gecerli sayfadaki Tear Off (Koparma) konumunu degistirmek igin:

* Kagidi kiictuik adimlarla hareket ettirmek icin, LineFeed (Satir Besle) diigmesine basin.

® Tear Off (Koparma) diigmesine basarak kagidi Form--Basi'na getirin.

Load/Unload (Yuikle/Cikar) fonksiyonunun kullanimi

Kesik bir forma veya zarfa yazdirabilmek icin yazicidan sirekli formu ¢ikarmak istiyorsaniz, Load/Unload
(YUkle/Cikar) digmesini kullanin.

Load/Unload (Yukle/Cikar) fonksiyonu yalnizca traktor Uinitesi itme konumundayken calisir.

Load/Unload (Yukle/Cikar) digmesini kadit yolu bosken yaziciya sirekli form yiiklemek veya bir matbu form
tipini bir baskasiyla degistirmek icin de kullanabilirsiniz.
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Kontrol panelini kilitleme ve agcma

Yazicinin fonksiyonlarini Start/Stop (Baslat/Durdur), FormFeed (Form Besle), Tear Off (Kopar) ve Load/Unload
(Yikle/Cikar) diigmeleriyle sinirlamak igin, kontrol panelini kilitleyin. Panel kilitlendiginde, [f] ISIJI yanar.

Kontrol panelini kilitlemek igin:

1 Baslat/Durdur diigmesini bes saniye kadar basili tutun.

2 Yiikle/Cikar ve Traktér'i basili tutun ve sonra Baslat/Durdur'a basin.
Kontrol panelinin kilidini agmak igin:

1 Baslat/Durdur diigmesini bes saniye kadar basili tutun.

2 Yikle/Cikar ve Traktor't basili tutun ve sonra Baslat/Durdur'a basin.

Bir Traktor modu secme

Not: Bu fonksiyon siirekli formlari secili traktorden cikardidi icin, baslamadan dnce fazla kagidi koparin.

istege bagl Traktor 2 Besleyicisi takildiginda, mevcut siirekli formlari cikarmak ve diger traktdr kaynaginda yiikli
strekli formlara gecmek icin Tractor (Traktor) diigmesine basin.

istege bagh Traktor 2 Besleyicisi secildiginde Traktor 2 i1sigi yanar.

Font secme ve kilitleme
Yazici veri akisi, belirli bir fontu belirleyen kontrol kodlar icerebilir. Kodlari gegersizlestirmek icin, istediginiz bir
fontu secerek kilitleyebilirsiniz.

1 Fontu secmek icin, istediginiz secimin yanindaki font isiginin yandigini gérene kadar Font diigmesine art
arda basin.

(@) (@) (@) (@) (@)

Power Ready  Tractor2  Paper
Out

Start/Stop LineFeed FormFeed

@ O O

Tear Off Load/Unload Tractor

Font O Courier (O Orator
QO Pprestige (O Script
QO Gothic () Draft
QO Lock QO Ppresentor () Fast Draft
~ J

2 Font Kilidi'nin 1s1g1 yanip istediginiz font secili duruma gelene kadar Font diimesine basmaya devam edin.

Font, yazici kapatilana kadar kilitli kalir.
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Font Kilidi'ni devre disi birakma

1 Font Kilidi'ni devre disi birakmak icin, Font Kilidi 1s1§i sonlp istediginiz font secilene kadar Font diigmesine
art arda basin.

2 Yaziclyi cevrimdisi ise Start/Stop (Baslat/Durdur) digmesine basin.
Hazir digmesinin 1511 yandiginda yazici yazdirmaya hazirdir.

Karakter araligi secme ve kilitleme

Yazici veri akisi, belirli bir karakter araligi belirleyen kontrol kodlari icerebilir. Kodlar gecersizlestirmek icin,
istediginiz bir karakter araligini secerek kilitleyebilirsiniz.

1 Karakter araligini secmek icin, 2. katmana ait kontrol panelini agin.

2 Karakter araligi 1sigi istediginiz karakter araliginin yanina gelene kadar Pitch (Karakter Araligi) digmesine
art arda basin.

3 Karakter Aralgi Kilidi'nin 1s1g1 yanip istediginiz karakter araligi secili duruma gelene kadar Pitch (Karakter
Araligi) digmesine basmaya devam edin.

Karakter aralgi, yazici kapatilana kadar Kkilitli kalir.

Karakter Araligi Kilidi'ni devre disi birakma

1 Karakter Araligi Kilidi'ni devre disi birakmak igin, Karakter Araligi Kilidi'nin 1s1§1 sonip istediginiz karakter
araligl secilene kadar karakter Araligi dugmesine art arda basin.

2 Kontrol panelini kapatin.

3 Yaziciyi cevrimdigl ise Start/Stop (Baslat/Durdur) digmesine basin.

Hazir digmesinin 1511 yandi§inda yazici yazdirmaya hazirdir.
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Kagit yukleme

Bu boéliimde surekli formlarin, kesik sayfa formlarinin, etiketlerin ve zarflarin nasil yiiklenecegi aciklanmaktadir.
Ayrica kagit yonu, form kalinlik kolunun ayarlanmasi ve farkli kagit yollari i¢in itme ve ¢cekme traktdrlerinin
ayarlanmasi ile ilgili bilgiler de verilmektedir.

—_

1 Kesik kagit formlan

Sirekli formlar

Zarflar

Etiketler

H|W|N

Form kalinlik kolunu ayarlama

Form kalinlik kolunu farkh formlara yazdirirken kagit kalinhgina gére ayarlamalar yapmak icin kullanin. Bu kolu
ayarlarken, yazici modelinize bagdl olarak, asagidaki tablolardan birine bakin:
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Kagit tiirii Kagit kalinhigi Kagit agirhg: Form kalinlik kolu ayari
Tek formlar (kesik veya ince 56 g/m? (15 Ib) 1
stirekli) 65 g/m? (16 Ib)
Normal 68 g/m? (18 Ib) 1veya 2
75 g/m? (20 Ib)
Kalin 90 g/mZ2 (24 Ib) 2
Cok-parcall formlar 2-parcal 2veya 3
3-parcali 3veyad
4-parcali 4 veya b
5-parcali 5veya 6
6-parcal 5,6 veya7
Zarflar 4,5 veya 6

Notlar:

® Yazdirma kalitesi ¢coklu-kagit kalitesine ve isletim ortamina baglidir. Dustk-sicaklikta yazdirma, kullanilan kagida
bagl olarak yazdirma kalitesinin diismesine neden olabilir.

® Form kalinhk kolu ayari 4 veya daha yuksek oldugu takdirde yazdirma hizi diser.

Kagt tiirii Kagit kalinhigi Kagit agirhg: Form kalinlik kolu ayari
Tek formlar (kesik veya siirekli) | ince 56 g/m? (15 Ib) 1
65 g/m? (16 Ib)
Normal 68 g/m? (18 Ib) 1veya 2
75 g/m? (20 Ib)
Kalin 90 g/m? (24 Ib) 2
Cok-parcal formlar 2-parcal 2 veya 3
3-parcali 3veyad
4-parcall 4 veya b
5-parcali 5veya 6
6-parcali 5,6 veya7
Zarflar 4,5 veya 6

Not:

Yazdirma kalitesi ¢coklu-kagit kalitesine ve isletim ortamina baghdir. Dusulik-sicaklikta yazdirma, kullanilan kagida bagh
olarak yazdirma kalitesinin diismesine neden olabilir.

Kagit yollari

itme traktorii icin kagit yollari

Bu drneklerde, traktor kagidi yazicinin dnlinden veya arkasindan iter.
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Kagidi dnden yukleme Kagidi arkadan yukleme

Cekme traktori icin kagit yollar

Bu orneklerde, traktor kagidi yazicinin 6niinden veya altindan ceker.

Kagidi dnden yiikleme Kagidi alttan ylikleme

Koparma fonksiyonunun kullanimi

Koparma diigmesine basildiginda, slirekli formun delikleri koparma konumuna getirilir. Setup (Ayarlar) modunda
Auto Tear Off (Otomatik Koparma) ayarini degistirerek Koparma fonksiyonun otomatik veya maniel
yapabilirsiniz.
®* On— (Acik) Koparma fonksiyonunu stirekli formu otomatik olarak Koparma konumuna gidecek sekilde
ayarlar.

® Off—(Acik) Siirekli formu Koparma konumuna elle getirmenizi saglar.
Not: Varsayilan fabrika ayari Acik'tir (On).

Not: Koparma fonksiyonu yalnizca traktor itme modundayken ve dogru sayfa uzunlugu Setup (Ayarlar)
menusiinden veya programinizdan ayarlandiginda calisir. Daha fazla bilgi icin, bkz., “Setup (Ayarlar) modunun
kullanimi”, sayfa 46.

Koparma konumunu ayarlama
Auto Tear Off (Otomatik Koparma) On (Agik) olarak ayarlandiginda, asagidakilerin tamami gergeklestiginde
suirekli formun deligini Koparma konumuna getirir:

® Yazicli yazdirmayi bitirdiginde.

® Kagit sonraki sayfanin Form Basina ilerlediginde.
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® Form Basina ilerledikten sonra yaziciya hicbir veri, yazici kontrol kodu veya kacis kodu gonderilmemisse.
® Yazici arabellegi bir saniye boyunca veri almadiginda.

Form Basini daha 6nce ayarladiysaniz ve simdi Koparma konumunu degistirmek istiyorsaniz, asagidaki adimlari
izleyin:

1 Yaziciyl cevrimdisina almak icin Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.
2 Tear Off diigmesine basin ve yazicidan bip sesi gelene kadar basili tutun.
0 ISIg1 yanacaktir.
3 2. katmana erismek icin kontrol panelinin kapagini acin.
4 Kagidi Koparma konumuna getirmek igin Micro?t veya Microy digmesine basin.

5 Kontrol paneli kapagini kapatin.

Yazici iki kez bip sesi ¢ikaracaktir. Kagit geriye dogru hareket edecek ve ardindan yeni Koparma konumuna
gidecektir.

6 Start/Stop (Baslat/Durdur) digmesine basin.

Yaziclya bagka bir is gonderilene kadar kagit gecerli Koparma konumunda kalir. Kagit Koparma konumundan
Form Basina gider ve yazdirma baslar.

Surekli kagit yukleme
itme traktoriinii kullanarak siirekli form yiikleme

itme veya cekme traktériiniiziin olmasina bagl olarak, dért farkl kagit yolunu kullanarak siirekli form
ylkleyebilirsiniz. Yazicinizin varsayilan fabrika ayari itme traktord konumudur.

Not: istege bagh Otomatik Kagit Besleyiciyi veya Traktor 2'yi kurduysaniz, kagit yiikleme ydnergeleri icin
secenekle birlikte gelen belgelere bakin.

1 Yazicinin gli¢ kablosunu dogru topraklanmis bir elektrik prizine takin ve sonra Baslat/Durdur'a basin.
2 Kagit yolunun temiz oldugundan emin olun.

Not: Yaziciya bir kesik form veya zarf yiiklenmisse, ¢cikarmak icin Form Besle digmesine basin.
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3 Form kalinlik kolunu kullandiginiz kagit kalinligina uygun bir ayara getirin.

4 On kapagi yukari cekin.

5 Kagit secme kolunu [ § konumuna asagi dogru getirin.

6 Sol ve sag traktor kilitleme kollarini traktorlerin kilidi serbest kalana kadar yukari cekin.
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7 Sol ve sag traktor kapaklarini acin ve ardindan kagit deliklerini traktor Gnitesinin ikinci veya tctinci pimine

yerlestirin.
45‘.'?‘?':7',7.;7’:
|
Notlar:

® Gerekiyorsa, traktorleri kagidin genisligine gore ayarlamak icin sol veya sag traktori hareket ettirin.
® Sol traktor, kauguk takozun sol tarafinda tutuldugunda kagidiniz kagit sensoéri alaninda kalir.

8 Sol ve sag traktor kapaklarini kapatin.

9 Traktori, kagidinizin marjini arka plaka Uzerinde basil [A simgesiyle hizalayacak sekilde kaydirin.
Not: Bu [A simgesi ile kagidin sol kenari arasindaki mesafe sol marjin genisligini belirler.
10 Traktori yerine kilitlemek icin sol trakt6rin kilitleme kolunu asagi bastirin.

11 Kagidin gevsekligini alin ve ardindan sag kilitleme kolunu kilitleyin.
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12 On kapagi kapatin.
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13 Kagidi Form Basina ytiklemek ve sonra yaziclyl ¢cevrimicine almak icin Baslat/Durdur diigmesine basin.

Notlar:

® Otomatik Koparma, Acik olarak ayarlanmissa, yazici kagidi Koparma ¢gubuguna ilerletir.
® Traktor Unitesini strekli formlar basmak icin kullandiginizda, ilk formun ilk 1.5 inginde satir araliklar
esit olmayabilir.

Surekli formlar traktoru kullanarak onden yilikleme

Traktorin cekme konumunda oldugundan emin olun.

Not: istege bagli Otomatik Kagit Besleyiciyi veya Traktor 2'yi kurduysaniz, kagit yiikleme ydnergeleri icin
secenekle birlikte gelen belgelere bakin.

1 Yazicinin gui¢ kablosunu dogru topraklanmis bir elektrik prizine takin ve sonra Baslat/Durdur'a basin.

2 Kagit yolunun temiz oldugundan emin olun.

Not: Yaziciya bir kesik form veya zarf yiklenmisse, ¢ikarmak icin Form Besle diigmesine basin.

3 Form kalinlik kolunu kullandiginiz kagit kalinhgina uygun bir ayara getirin.

4 Serit erisim kapagini kaldirin.
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5 Kagit secme kolunu [ | konumuna getirin.

6 Sol ve sag traktor kilitleme kollarini traktorlerin kilidi serbest kalana kadar yukari gekin.

7 Sol ve sag traktor kapaklarini kaldirin.

8 On kapagi acin.
9 Kagidi yazicinin dniinde metal ve plastik plakalarin arasina sokun.

Not: Kagidi yazdirma kafasini gecene kadar kagit yolundan itin veya ¢ekin.
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10 On kapagi kapatin.

11 Kagit deliklerini traktortin pimlerine yerlestirin.
Notlar:

® Gerekiyorsa, traktorleri kagidin genisligine gore ayarlamak icin sol veya sag traktorl hareket ettirin.

® Sag traktori kagit genisligine gore hareket ettirmekte gliclik ¢ekiyorsaniz, kauguk traktor takozunu
yerinden cikarin. Traktorl kagit genisligine getirin, sonra kagidi yerlestirin ve sag traktord kilitleyin.

12 Sol ve sag traktor kapaklarini kapatin.

13 Serit erisim kapagini geri yerlestirin.

14 Traktori, kagidin sol marjini arka plaka tzerinde basili [A simgesiyle hizalayacak sekilde kaydirin.
Not: Bu [A simgesi ile kagidin sol kenari arasindaki mesafe sol marjin genisligini belirler.

15 Traktorl yerine kilitlemek icin sol traktorin kilitleme kolunu asagi bastirin.
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16 Kagidin gevsekligini alin ve ardindan sag kilitleme kolunu kilitleyin.

17 2. katmana erismek icin kontrol panelinin kapagini agin.

18 Kagidi kullanmak istediginiz Form Basina getirmek icin Micro?, Microd veya LineFeed (Yeni Satir)
digmesine basin.

Not: Form Basi hizalamasini ayarlamak icin ikinci formu kullanin. Bunu yapmak icin, (plaka tizerindeki)
yatay cizgileri istediginiz Form Basi ile hizalayin.

19 Form Basini ayarlamak icin Set TOF (FB Ayarla) diigmesine basin.
Not: Form Basi, yazici kapatildigi veya cekme traktoru kullanilirken kagit bittigi takdirde kaydedilmez.
20 Yazicinin gevrimici oldugundan ve Hazir i1siginin yandigindan ve strekli yesil oldugundan emin olun.

Not: Hazir 151g1 acik degilse ve siirekli yesil dedilse, Baslat/Durdur'a basin.

Sirekli formlan traktori kullanarak asagidan yukleme

Notlar:

® Traktorin cekme konumunda oldugundan emin olun.
® Ortasinda bir kagit besleme acikligi bulunan bir mobilya tipi kullanin.

Alttan yikleme icin cekme fonksiyonu, kivrilabilecek, cok agir veya cok hafif kagitlar icin 6zellikle cok
yararlhdir.

istege baglh Otomatik Kagit Besleyiciyi veya Traktér 2'yi kurduysaniz, kagit yiikleme yénergeleri icin
kurdugunuz secenekle birlikte gelen belgelere bakin.
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1 Yazicinin gu¢ kablosunu dogru topraklanmis bir elektrik prizine takin ve sonra Baslat/Durdur'a basin.
2 Kagit yolunun temiz oldugundan emin olun.
Not: Yaziciya bir kesik form veya zarf yiiklenmisse, ¢cikarmak icin Form Besle diigmesine basin.

3 Form kalinlik kolunu 7'ye getirin.

4 Kagit segcme kolunu [ § konumuna asagi dogru getirin.

5 Serit erisim kapagini kaldirin.
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6 Sol ve sag traktor kilitleme kollarini traktorlerin kilidi serbest kalana kadar yukari ¢ekin.

7 Sol ve sag traktor kapaklarini kaldirin.

8 Kagidi yazicinin alt deliginden sokun.

Not: Kagidi yazdirma kafasini gecene kadar kagit yolundan itin veya ¢ekin.
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9 Kagit deliklerini traktoriin pimlerine yerlestirin.

Notlar:

® Gerekiyorsa, traktorleri kagidin genisligine gore ayarlamak icin sol veya sag traktori hareket ettirin.

® Sag traktori kagit genisligine gore hareket ettirmekte gliclik ¢cekiyorsaniz, kauguk traktor takozunu
yerinden cikarin. Traktoru kagit genisligine getirin, sonra kagidi yerlestirin ve sag traktoru kilitleyin.

10 Sol ve sag traktor kapaklarini kapatin.
11 Serit erisim kapagini geri yerlestirin.
12 Traktori, kagidin sol marjini arka plaka tzerinde basili [A simgesiyle hizalayacak sekilde kaydirin.

Not: Bu [A simgesi ile kagidin sol kenari arasindaki mesafe sol marjin genisligini belirler.
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13 Traktori yerine kilitlemek igin sol traktorin kilitteme kolunu asagi bastirin.
14 Kagidin gevsekligini alin ve ardindan sag kilitleme kolunu kilitleyin.
15 2. katmana erismek icin kontrol panelinin kapagini agin.

16 Kagidi kullanmak istediginiz Form Basina getirmek icin Micro 4, Micro ¢ veya LineFeed (Yeni Satir)
digmesine basin.

17 Form Basini ayarlamak icin Set TOF (FB Ayarla) diigmesine basin.
Not: Form Basi, yazici kapatildii veya cekme traktorl kullanilirken kagit bittigi takdirde kaydedilmez.
18 Yazicinin gevrimici oldugundan ve Hazir 1siginin yandigindan ve stirekli yesil oldugundan emin olun.

Not: Hazir 1sig1 acik degilse ve siirekli yesil degilse, Baslat/Durdur'a basin.

Kesik form ylikleme

Kesik formlar tek sayfalar, zarflar veya ¢ok parcal formlar olabilir. Elle besleyiciye her seferinde bir tane
yuklenirler.

Elle kesik form veya zarf yiikleme

Not: istege bagh Otomatik Kagit Besleyiciyi veya Traktor 2'yi kurduysaniz, kagit yiikleme ydnergeleri icin
kurdugunuz sec¢enekle birlikte gelen belgelere bakin.

1 Yazicinin giic¢ kablosunu dogru topraklanmis bir elektrik prizine takin ve sonra Baslat/Durdur'a basin.
2 Kagit yolunun temiz oldugundan emin olun.

3 Halen strekli form yiikliyse, stirekli formun ucunu koparin ve ardindan sirekli formu park etmek icin
Yiikle/Cikar diigmesine basin.

Not: Kagit Bitti 1511 yanip sonmeye baslayacaktir.
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4 Form kalinlik kolunu kullandiiniz kagit tirtine uygun bir ayara getirin.

5 Kagit secme kolunu ("] konumuna kaldirin.

6 Elle besleyiciyi acin.

7 Sol kagit kilavuzunu istediginiz yazdirma baslatma konumu marj kilavuzundaki [A simgesiyle ayni hizaya
gelene kadar kaydirin.

Not: Sol kagit kilavuzunun [A simgesine uzakligi sol marjin genisligini belirler.

8 Sol kagit kilavuzuna yaslayarak bir kesik form veya zarf yerlestirin.

Not: Matbu form veya zarf ylkliyorsaniz, tist kenari dnce, baski yapiimis tarafi yukari bakacak sekilde
yerlestirin.
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9 Sag kagit kilavuzunu, kesik formun veya zarfin sag kenarina hizalanacak sekilde kaydirin.

'zﬁ"' 7

1 Sol kagit kilavuzu

2 |Kesik form veya zarf

3 | Sag kagit kilavuzu

10 Kesik formu veya zarfi Kagit Bitti 1siginin yanip sonmesi durana kadar yaziciya sokun.
Notlar:

® Otomatik Kesik Sayfa Yikleme, Acik olarak ayarlanmissa, kadit otomatik olarak Form Basi konumuna
beslenir.
® Otomatik Kesik Sayfa Yiikleme, Kapali olarak ayarlanmissa, Form Besle diigmesine basin.

11 Yazicinin cevrimici oldugundan ve Hazir isiginin yandigindan ve siirekli yesil oldugundan emin olun.

Not: Hazir 1s1§1 acik degilse ve siirekli yesil degilse, Baslat/Durdur'a basin.
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Sol marji hizalama

Sol marjdaki ilk yazdirma konumunu elle degistirebilirsiniz. ilk yazdirma konumu [A simgesiyle belirtilir. Sol marji
programinizdan da ayarlayabilirsiniz.

Notlar:

® Sol marji programinizdan ayarladiginizda bu miktar yazicidaki sol marj ayarina eklenir. Ornegin, yazicida
sol marji 1incte biraktiysaniz ve programinizda sol marji 1in¢ olarak ayarladiysaniz, yazici sayfanin sol
kenarindan itibaren iki in¢ birakarak yazdirir.

® [A simgesinin konumu traktor tnitesinin konumuna bagli olarak degisir.
® Bu yonergelerin amaci acgisindan, traktor sirekli kagitla itme konumunda gosterilmektedir.

1 Bu yazicidaki [A simgesinin yerini bularak sirekli formlarin sol marjini belirleyin.

| 1 Traktor (itme konumunda)|

| 2 Sag kilitleme kolu I

2 itme veya cekme traktériiniin takili olmasina bagl olarak, farkl kagit yollarini kullanarak kagit yiiklemeye
devam edin. Yardim i¢in, bu bélimdeki asagidaki basliklara bakin:

* “ltme traktoriini kullanarak siirekli form yiikleme”, sayfa 24

e “Sirekli formlari traktori kullanarak 6nden viikleme”, sayfa 27

® “Sirekli formlar traktoru kullanarak asadidan yiikleme”, sayfa 30

® “Elle kesik form veya zarf yikleme”, sayfa 34
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Form Basini Ayarlama

Form Basi baskinin ilk satirini ayarlar. Stirekli formlar, kesik formlar ve etkinlestirilen her makro i¢cin Form Basi
ayarlarinizi kaydetmek icin kontrol panelini kullanin.

itme modunda siirekli formlar icin Form Basi ayarlama

1

Kagit yolunu temizleyin.

Kagit yukli degilse Kagit Yok 1s1§1 yanip soner. Kagit Bitti 1si1§1 kapaliysa, fazla formlar ¢ekin ve ardindan
Load/Unload (Yukle/Cikar) digmesine basin. Bir kesik form ylkliyse, kagit yolunu temizlemek icin
FormFeed (Form Besle) diigmesine basin.

2 Kagit secme kolunun | konumunda oldugundan emin olun.

3 itme traktérii pimlerine (veya istege bagli Traktér 2 kullaniyorsaniz, Traktdr 2'nin besleme pimlerine) siirekli

kagit ylukleyin.
FormFeed (Form besle) digmesine basin.
Kagit gecerli Form Basi konumuna hareket edecek ve Kagit Bitti 1s1§1 sOonecektir.

2. katmana erismek icin kontrol panelinin kapagini acin.

Plaka Uzerindeki yatay cizgileri istediginiz Form Basl ile hizalamak igin herhangi bir hareket digmesine
(LineFeed?, Microd, Micro) basin.

Not: Bir kagit hareket diigmesine basip tuttugunuzda, kagdit cok kiiciik adimlarla hareket eder ve ardindan
surekli besleme moduna gecer.

7 Form Basini ayarlamak ve kaydetmek icin Set TOF (FB Ayarla) diigmesine basin.

8 Kontrol paneli kapagini kapatin.

10

Yeni Form basini kontrol etmek icin, Load/Unload (Yiikle/Cikar) digmesine basarak siirekli formu ¢ikarin ve
ardindan surekli form kagidini yeniden yiiklemek i¢cin FormFeed (Form Besle) diigmesine basin.

Surekli form gecgerli Form Basi ayarina yuklenecektir.
Yaziclyi cevrimigine ayarlamak igin Start/Stop (Baslat/Durdur) digmesine basin.

Not: Auto Tear Off (Otomatik Koparma) On (Acik) olarak ayarlanmissa, kagit Koparma konumuna
ilerleyecektir. Bir yazdirma isi gdnderme veya Tear Off (Kopar) digmesine basiimasi kagidi gecerli Form
Basi konumuna geri dondurir.
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Cekme modunda siirekli formlar icin Form Basi ayarlama

1

Yazicinin gui¢ kablosunu dogru topraklanmis bir elektrik prizine takin ve sonra Baslat/Durdur'a basin.

Not: Kagit yuklu degilse Kagit Yok 15131 yanip séner.

Kagit secme kolunu | § konumuna getirin.

3 Cekme traktorintn pimlerine surekli form kagidi yerlestirin.

2. katmana erismek icin kontrol panelinin kapagini acin.

Kagidi Form Basi konumuna getirmek icin herhangi bir hareket diigmesine (Micro4, Microy, veya
LineFeed) basin.

Not: Form Basini ayarlamak icin ikinci surekli form kagidini kullanin.

6 Form Basini ayarlamak ve kaydetmek icin Set TOF (FB Ayarla) diigmesine basin.

Kontrol paneli kapagini kapatin.

Not: Form Basi, yazici prizden c¢ikarildiginda veya yazici cekme traktort modundayken kagit bittigi
takdirde kaydedilmez.

Yaziclyl cevrimicine ayarlamak icin Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.

Kesik bir form veya zarf icin Form Basi ayarlama

Form Basi kesik bir formun basindan itibaren eksi bir in¢ ile 22 in¢ arasinda degisir.

1

Kagit yolunu temizleyin.

Kagit yukli degilse Kagit Yok 1sig1 yanip séner. Kagit Bitti 1si§1 kapaliysa, fazla formlar ¢ekin ve ardindan
Load/Unload (Yikle/Cikar) diigmesine basin. Bir tek form yiikliyse, kagit yolunu temizlemek icin FormFeed

(Form Besle) digmesine basin.

Kagit secme kolunu ("] konumuna kaldirin.

3 Elle besleyici araciliiyla bir kesik sayfa veya zarf ylkleyin.
® Auto Cut Sheet (Otomatik Sayfa Kesme) On (Acik) olarak ayarlanmissa, yazici kagidi veya zarfi gecerli

Form Basl konumuna hareket ettirecektir.

® Auto Cut Sheet (Otomatik Sayfa Kesme) Off (Kapal) olarak ayarlanmigsa, Kagit Bitti 1s1g1 sondigliinde

FormFeed (Form Besle) digmesine basin.



Kagit yikleme 40

4 2. katmana erismek icin kontrol panelinin kapagini acin.

T T

p O 20 0 O é

Set TOF LineFeed Macro

5 Plaka tizerindeki yatay c¢izgileri istediginiz Form Basi ile hizalamak icin herhangi bir hareket diigmesine
(Microt, Microd, LineFeed) basin.

Not: Bir kagit hareket digmesine basip tuttugunuzda, kagit cok kiicik adimlarla hareket eder ve ardindan
surekli besleme moduna gecer.

6 Form Basini ayarlamak ve kaydetmek icin Set TOF (FB Ayarla) diigmesine basin.

7 Kontrol paneli kapagini kapatin.

8 Yaziclyi cevrimigine gecirmek icin Start/Stop (Baslat/Durdur) digmesine basin.

Bir makro icinde Form Basi ayarlama
Her makronun farkli bir Form Basi ayar vardir. Bir makroda Form Basi ayarini yapmak icin, &nce o makroyu
secmeniz gerekir.
1 2. katmana erismek icin kontrol panelinin kapagini agin.
2 Kullanmak istediginiz makroyu secmek icin, Macro (Makro) digmesine basin.

Not: Form Basini ayarlama proseditr kullandiginiz kagida ve yazdirma moduna baghdir. Yardim icgin, bu
bolimdeki asagidaki basliklara bakin:

e “itme modunda siirekli formlar icin Form Bagsi ayarlama”, sayfa 38

® “Cekme modunda sirekli formlar icin Form Basi ayarlama”, sayfa 39

® “Kesik bir form veya zarf icin Form Basi ayarlama”, sayfa 39
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Kagit ve 6zel ortamlar kilavuzu

Yazici tarafindan desteklenen kagit tirleri ve boyutlar

Bu yazicl 56—-90 g/m? (15-24 Ib) kagit agirliklarini ve 75—-90 g/m? (20—24 Ib) zarf agirliklarini destekler.

Kagit tiirleri Tek Cok parcali Zarflar

Kesik Formlar 76 mm (3.0 ing) - 297 mm 76 mm (3.0 ing) - 297 mm 152 mm (6,0 ing) - 241 mm
(1.7 ing)* (1.7 ing)* (9,51ing)

Siirekli Formlar 76 mm (3,0 ing) - 254 mm 76 mm (3,0 ing) - 254 mm -
(10,0 ing) (10,0 ing)

Delikten delige genislik | 63 mm (2,5 in¢) - 241 mm 63 mm (2,5in¢)-241mm(9,5ing) | -
(9,5 ing)

* istege bagh Otomatik Sayfa Besleyici veya Traktdr 2 Besleyici takiliysa, elle yiikleme icin maksimum kesik form genisligi
215 mm'dir (8.5 ing).

Kagat tiirleri Tek Cok parcali Zarflar

Kesik Formlar |76 mm (3,0 in¢) - 559 mm (22,0 in¢) | 76 mm (3,0 ing) - 559 mm (22,0 in¢) | 110 mm (4,1in¢) - 152 mm
(6,0 ing)

Siirekli Formlar | 76 mm (3.0 in¢) (maksimum yok) 76 mm (3.0 ing) (maksimum yok) -

Kagit tiirleri Tek Cok parcali Zarflar

Kesik Formlar 0,058 mm (0,0023 in¢) - 0,114 mm

(0,0045 ing)

Asagidaki notlara bakin. 0,42 mm (0,017 ing)

Siirekli Formlar 0,058 mm (0,0023 in¢) - 0,114 mm

(0,0045 ing)

Asagidaki notlara bakin. 0,42 mm (0,017 ing)

Not: 2580+/2581+ yazicilari igin, cok parcali formlarin maksimum kalinhgr 0,512 mm'dir (0,0202 ing). 2590+/2591+
yazicilari i¢in, maksimum kalinlik 0,36 mm'dir (0,015 ing).
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Traktor konumlarini degistirme

Traktor Unitesi itme traktord konumuna veya ¢ekme traktort konumuna getirilebilir. Bu bolimde traktor Unitesi
konumunun nasil degistirilecegi aciklanmaktadir.

Itme traktorii konumu

Yazicl, traktér tinitesi yazicinin 8niinde, itme traktorii konumunda takili olarak gelir. On itmeli traktor siirekli form
ylklemek icin en rahat yoldur ve yazicinin Koparma fonksiyonunu kullanmanizi saglar.

Cekme traktori konumu

On traktor tinitesi cikarilabilir ve yazicinin Uistiine takilabilir. Bu durumda cekme traktorii olarak kullanilir ve dnden
ve alttan ylklemeyi destekler.
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itme traktoriinii cekme traktdrii konumuna getirme
1 Yazicinin elektrik prizinden ¢ekilmis olmasina dikkat edin.
2 Yazicida kagit yiikli olmadigindan emn olun.

3 On kapag kaldirin ve yoldan cekin.

| 1 |Traktor initesi |

[ 2 Mandallama kollari I

5 Serit erisim kapagini kaldirin.

6 Traktor Unitesini mandallama kollari yukariya, size bakacak sekilde cevirin.

7 Traktort traktor kilavuzlar boyunca yazicinin arka egimine yerlestirin.
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8 Traktori yazicinin icine kaydirmak icin:

a Mandallama kollarini asagiya bastirin ve sonra traktort durana kadar yazicinin i¢cine dogru itin.

b Mandallama kollarini asagida tutmaya devam edin ve sonra trakt6r mandallarin ucundaki kancalar
yazicinin ¢cercevesindeki yuvalarin etrafina oturana kadar egin.

¢ Mandallama kollarini birakin.

Not: Traktor Unitesi yerine 40° aciyla oturur.

Cekme traktoriini itme traktorii yapma

1 Yazicinin elektrik prizinden ¢ekilmis olmasina dikkat edin.

2 Yazicida kagit yukli olmadigindan emn olun.

3 Mandallama kollarini basili tutarak traktér Gnitesini kaldirin ve yazicidan ¢ekerek ¢ikarin.

4 On kapagd kaldirin ve yoldan cekin.
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5 Kagit secme kolunun [ | konumuna ayarlandigindan emin olun.

7 Mandallama kollarini birakin.

8 On kapagi kapatin.



Ayarlar modunun ve menu seceneklerinin anlagiimasi 46

Ayarlar modunun ve meni seceneklerinin
anlasiimasi

Bu yazicinin font, karakter araligi, form uzunlugu ve diger ayarlar fabrikada yapilmistir. Bunlara varsayilan fabrika
ayari denir. Bu bdlumde fabrika varsayilan ayarlarinin nasil degdistirilecegi, makrolarin nasil ayarlanacagi ve form
uzunlugunun nasil belirtilece@i agiklanmaktadir.

Setup (Ayarlar) modunun kullanimi

Not: Setup (Ayarlar) modunu kullanirken yaziciya siirekli form yiklendiginden emin olun.

1 2. katmana erismek icin kontrol panelini agin.

PO O 20 0 O é
Set TOF LineFeed Macro
Micro Micro 4 Setup
Pitch @1 @2
O O
leX
O Losk O
2 |
L L

O O 20 O O é
Power
Set TOF LineFeed Macro

2 Yaziclyi Setup (Ayarlar) moduna gecirmek ve Ana menlyU yazdirmak igin Setup (Ayarlar) digmesine basin.
3 Degistirebileceginiz mevcut seceneklerin listesini yazdirmak icin LineFeed (Satir Besle) diigmesine basin.

Bunu se¢cmek icin Bu diigmeye basin

Cikmak ve Ayarlari Kaydetmek | Set TOF (FB Ayarla)

| TUmind Yazdirmak LineFeed (Satir Besle) I
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Bunu secmek icin Bu diigmeye basin

Form Makro Secenekleri

Macro (Makro)

Veri Secenekleri

Micro T

Kontrol Secenekleri

Micro ¢

Oykiinme Secenekleri

Setup (Ayarlar)

Arabirim Segenekleri

Karakter Araliklari

4 Ana menliden herhangi bir secenegiilgili digmeye basarak secin.

Not: Bir digmeye her bastiginizda, yeni se¢im géruntilenir ve yazdirilir.

5 Tum secimlerinizi yaptiktan sonra, yazici degisikliklerinizi yansitan bir sayfa yazdirir.

6 Yazici Ana menilye donene kadar Set TOF (FB Ayarla) diimesine basin veya Return to Main menu (Ana

Menlye Don) secimi olan herhangi bir meniden Pitch (Karakter Araligi) digmesine basin.

7 Setup (Ayarlar) modundan ¢cikmak icin yeniden Set TOF (FB Ayarla) diigmesine basin.

Yeni ayarlar yalnizca yazici Setup (Ayarlar) modundayken kaydedilir.

Not: Setup (Ayarlar) modu kullanilirken yazicida kagit bittigi takdirde, Traktor pimlerine daha fazla kagit

yuklerin ve ardindan devam etmek icin Setup (Ayarlar) diigmesine basin.

Meni ayarlarini degistirme (bir 6rnek)

Not: Setup (Ayarlar) modunu kullanirken yaziciya surekli form yiiklendiginden emin olun.

Asagdida Menu Language (Menii Dili) ayarinin nasil degistirilecegini gosteren bir 6rnek verilmektedir.

1 Yazici Setup (Ayarlar) modundayken, Control Options (Kontrol Secenekleri) mentstini yazdirmak icin Micro

+ diigmesine basin.

2 Diger Kontrol Seceneklerini yazdirmak icin Pitch (Karakter Araligi) digmesine basin.

Control Options (Kontrol Secenekleri)

Ana Meniiye Dénmek igin

Gegerli
Off (Kapali)

Bu diigmeye basin

Set TOF (FB Ayarla)

Uni-Dir Printing (Tek Yonll Yazdirma)

On (Acik)

LineFeed (Satir Besle)

Auto Ready Cut Sheet (Otomatik Hazir Kesik Sayfa)

Enabled (Etkin)

Macro (Makro)

Paper Out Alarm (Kagit Bitti Alarmi)

Enabled (Etkin)

Micro T

Bi-Di alignment (Cift yonll hizalama)

Micro ¢

Demo Print (Demo Baskisi)

Setup (Ayarlar)

(More) [Diger]

Karakter Araligi

3 Mend Dilini degistirmek icin, Macro (Makro) diigmesine basin.

Control Options (Kontrol Secenekleri) Gecerli

Ana Menilye Dénmek Icin

ingilizce

Bu diigmeye basin

Set TOF (FB Ayarla)

[Onceki Sayfaya dénmek

Enabled (Etkin)

LineFeed (Satir Besle)
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Control Options (Kontrol Secenekleri) Gecerli Bu diigmeye basin
Menu Language (Ment Dili) Macro (Makro)
TOF Read (FB Kontrol) Micro 4

Quiet (Sessiz) Micro ¥

4 istediginiz dile denk diisen diigmeyi secin veya diger Menii Dili seceneklerini yazdirmak icin Setup (Ayarlar)
digmesine basin.

5 Bu drnekte, Fransizca'yi segmek icin Macro (Makro) diigmesine basin.

Menu Language (Menii Dili)

Bunu se¢mek icin Bu diigmeye basin
Degisiklik yok Set TOF (FB Ayarla)
ingilizce LineFeed (Satir Besle)
Fransizca Macro (Makro)
Almanca Micro 4

italyanca Micro 4

(More) [Diger] Ayarlar

Ana Meniiye Dénmek icin | Aralik

Yazici mendleri artik Fransizca yazdirihr.

6 Ana menlye donmek icin Pitch (Karakter Araligl) digmesine basin veya bir meni geriye gitmek ve baska
bir ayari degistirmek icin Set TOF (Degisiklik yok) digmesine basin.

7 Ana meniye donduginiz takdirde, Ayarlar modundan ¢ikmak ve yeni ayari kaydetmek icin Set TOF (FB
Ayarla) digmesine basin.

Notlar:

® Yeni ayarlar yalnizca yazici Setup (Ayarlar) modundayken kaydedilir.

® Setup (Ayarlar) modu kullanilirken yazicida kagit bittigi takdirde, Traktdr pimlerine daha fazla kagit
ylkleyin ve ardindan devam etmek icin Setup (Ayarlar) diigmesine basin.

Ayarlar Modu - Ana Menii

Ana meni secenekleri

Not: Yazicly ihtiyaclariniza gore yapilandirmak icin Setup (Ayarlar) modunu kullanin. TUm varsayilan ayarlarin
bir listesini yazdirmak i¢in, Ana meniide LineFeed (Satir Besle) diigmesine basin.

Ana menu sayfasinin Ustinde asagidaki liste 6geleri gdsterilir:

Form Makro Secenekleri

Form Makro Secenekleri farkli formlar yazdirmak i¢cin makrolari 6zellestirir.
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Veri Secenekleri

Veri Secenekleri yaziciya gonderilen bilgilerin nasil islendigini tanimlar.

Kontrol Secenekleri

Kontrol Secenekleri yazicinin birgok temel gorevi nasil yerine getirdigini tanimlar.

Oykiinme Secenekleri

Oykiinme Secenekleri yazicinin programla nasil etkilesecegini belirler.

Arabirim Secenekleri

Arabirim Secenekleri bilgilerin bilgisayardan yaziciya nasil aktarildigini tanimlar.

Forms Macro (Form Makro) secenekleri

Not: Yaziciyi ihtiyaclariniza gore yapilandirmak icin Setup (Ayarlar) modunu kullanin. Tim varsayilan ayarlarin
bir listesini yazdirmak icin, Ana meniide LineFeed (Satir Besle) diimesine basin.

Asagidaki listede yazicinizda kullanabileceginiz Form Makro fonksiyonlari ve ayarlar belirtiimekte ve
aciklanmaktadir:

Default Macro (Varsayilan Makro)

Default Macro (Varsayilan Makro) yazicinin glict acildiginda kullaniimasini istediginiz varsayilan makroyu
secmenizi saglar. Bir makroyu varsayilan olarak kullanmak istemiyorsaniz, Disabled (Devredisi) secenegini
secgin.

Not: Enabled (Etkin) varsayilan fabrika ayandir.

Karakter secenekleri

Karakter secenek degisikliklerini se¢cmek icin asagidaki segenekleri kullanin:
* Default Font—(Varsayilan Font) Listelenen mevcut fontlardan istediginiz fontu segin.

* Font Lock—(Font Kilidi) Yazici kapatilip yeniden acildiktan sonra bile Font Kilidinin varsayilan olmasi igin Yes
(Evet) secenegini secin.

* Default Pitch—(Varsayilan Karakter Araligi) Listelenen mevcut karakter araliklarindan varsayilan olmasini
istediginiz karakter araligini secin.

Not: Tim fontlarda her karakter araligi yoktur.

* Font Lock—(Karakter Araligi Kilidi) Yazici kapatilip yeniden acildiktan sonra bile Karakter araligi Kilidinin
varsayllan olmasi icin Yes (Evet) segcenegini secin.

* Code Page—(Kod Sayfasi) Farkli dil setleri icin asadidaki kod sayfalarindan birini secin: 437, 850, 858, 860,
861, 863, 865, 437G, 813, 851, 853T, 857, 869, 920, 1004 veya 1053.

Notlar:

— Yazici acildiginda belirli tus bilesimlerine basarak Dogu Avrupa, Baltik ve Orta Dogu dil kodu sayfa
konfiglirasyonlar secilebilir. Daha fazla bilgi icin, Lexmark Web sitesinde, www.lexmark.com
adresinde Teknik Basvuru belgesine bakin.
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— 437 varsayilan fabrika ayandir.
® Character Set—(Karakter Seti) Karakter Seti 1 veya Karakter Seti 2'yi segin.

Not: Karakter Seti 1 ABD i¢in fabrika varsayilan ayaridir ve Karakter Seti 2 Avrupa Birligi igin fabrika varsayilan
ayaridir.

Kagit Kullanim Secenekleri
Kagit kullanim secenek degisikliklerini se¢gmek icin asagidaki se¢cenekleri kullanin:
® Auto Tear Off (Otomatik Koparma)
— On—(Acik) Surrekli formlar otomatik olarak Koparma ¢cubugu konumuna ilerler.
— Off—(Kapali) Bir sirekli formun deligini Koparma cubugu konumuna elle ilerletebilirsiniz.
Not: Varsayilan fabrika ayari Acgik'tir (On).
® Auto Cut Sheet Load (Otomatik Kesik Sayfa Yiikleme)
— On—(Acik) Kesik kagit otomatik olarak gecerli Form Basl konumuna yuklenir.
— Off—(Kapali) Kagit yliklemek icin FormFeed (Form Besle) diigmesine basin.
Not: Varsayilan fabrika ayar Acik'tir (On).
® Auto Sheet Feeder (Otomatik Kagit Besleyici)
On—(Acik) Otomatik Kagit Besleyici takiliysa kagidi otomatik olarak yiikler.
Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
® Form Length (Form Uzunlugu)

Bu secenek form uzunlugunu (sayfada satir sayisi olarak) bir satirdan en fazla 22 ince kadar ayarlamanizi
saglar.

® Left Margin (Sol Marj)
Bu secenek sol marji O” ile 3” arasinda arttirarak ayarlamanizi saglar.
® Right Margin (Sag Marj)

Bu secenek sag marji 4” ile 8” arasinda arttirarak ayarlamanizi saglar. Genis bir slirgii modeliniz varsa, sag
marj en fazla 13.6” olabilir.

® Lines Per Inch (in¢c Basina Satir)

Bir incteki satir sayisini 3 ile 8 arasinda belirtmenizi saglar.

Not: Varsayilan fabrika ayari 6'dir.
® Eject by FF (Form Besle ile Cikar)
— On—(Acik) Yiklenmis kesik kagidi FormFeed (Form Besle) digmesine basarak ¢ikarmanizi saglar.

Not: Varsayilan fabrika ayari Acik'tir (On)

Data (Veri) secenekleri

Not: Yaziciyi ihtiyaclariniza gore yapilandirmak icin Setup (Ayarlar) modunu kullanin. Tim varsayilan ayarlarin
bir listesini yazdirmak i¢in, Ana menide LineFeed (Satir Besle) diigmesine basin.

Asagidaki 6geler yazicinizda kullanabileceginiz Veri secenekleri ve ayarlari belirtiimekte ve agiklanmaktadir:
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Buffer (Arabellek)

®* Minimum—Bu, alma arabellegi boyutunu sifira ayarlar.

* Maximum—2580+ veya 2581+ modellerinde, bu, NLQ Il (Mektuba Yakin Kalite) Yiiklemenin etkinlestirilip
etkinlestiriimemesine bagli olarak alma arabellek boyutunu 64 KB veya 480 KB'ye ayarlar.

* Maximum—2590+ veya 2591+ modellerinde, bu, yliklemenin etkinlestirilip etkinlestiriimemesine bagl
olarak, alma arabellegini 47,5 KB veya 480 KB'ye ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayar Maksimum'dur (Maximum).

Auto LF (Oto SB)

Bir satir beslemenin yapilmasini belirtir.
®* On—(Acik) Her Carrier Return (CR) [Slirgli D6nust (SD)] kodu alindiginda bir satir beslenir.
* Off—(Kapal) Bir SD kodu alindi§inda satir beslenmez.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

Auto CR (Oto SD)

Bir Stirgli Donustnidn yapilmasini belirtir.
®* On—(AcIk) Alinan her satir besleme kodu icin bir Stirgt Donusu yapilr.
* Off—(Kapal) Bir satir besleme kodu alindiginda bir stirgi dénlst yapiimaz.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

Zero Slash (Sifir Kesme)
®* On—(AcIk) Sifir (O) ortasinda bir kesme isaretiyle yazdirilir.
* Off—(Kapal) Sifir (O) ortasinda bir kesme isareti olmadan yazdirilir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

NLQ Il'ye indir (yalnizca 2580+ veya 2581+ modellerinde kullanilabilir)
® Etkin—Bu, yazi tiplerini yiiklemek icin alma arabelleginin bir bolimuni ayirr.
® Devre disi—Bu, alma arabellegi olarak tiim arabellegdi kullanir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Etkin'dir.

indir (yalnizca 2590+ veya 2591+ modellerinde kullanilabilir)
® Etkin—Bu, yazi tiplerini yiiklemek icin alma arabelleginin bir bolimuni ayirr.
® Devre disi—Bu, alma arabellegi olarak tiim arabellegdi kullanir.

Not: Varsayilan fabrika ayar Etkin'dir.

Code Page Sub. (Kod Sayfasi Degistir)

® Etkin—Bu, eski programlarin Avrupa karakterlerine erisebilmesiicin kod sayfasini 858'den 850'ye degistirir.
* Devre disi—Kod sayfasi degistiriimez.

Not: Varsayilan ayar Devre Disi'dir.
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Kontrol secenekleri

Not: Yaziciyi ihtiyaclariniza gore yapilandirmak icin Setup (Ayarlar) modunu kullanin. Tim varsayilan ayarlarin
bir listesini yazdirmak i¢in, Ana menide LineFeed (Satir Besle) diigmesine basin.

Asagidakilistede yazicinizda kullanabileceginiz Kontrol segenekleri ve ayarlari belirtiimekte ve agiklanmaktadir:

Uni-Dir Printing (Tek Yonlii Yazdirma)
® On—(Acik) Yazici her satirda tek yonli yazdirir (NLQ modunda)

* Off—(Kapal) Yazici bir satirl yazdirir ve sonraki satirda diger yonde yazdirir. Orantili Aralik bir istisnadir, bu
karakter araligi secildiginde yazici tek yonli yazdirr.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

Auto Ready Cut Sheet (Otomatik Hazir Kesik Sayfa)

Bir kesik sayfa yuklendikten sonra yazicinin Hazir durumuna nasil gidecegini 6zellestirir.
®* On—(Acik) Yazici, bir kesik sayfa yiiklendikten sonra Hazir durumuna otomatik olarak gider.

* Off—(Kapali) Yazic, bir kesik sayfa yuklendikten sonra ¢cevrimdisinda kalir. Yazicly1 Hazir konumuna geri
dondiirmek igin, Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.

Not: Varsayilan fabrika ayari Acik'tir (On)

Paper Out Alarm (Kagit Bitti Alarmi)
* Enabled—(Etkin) Yazicida kagit bittiginde bir alarm sesi ¢cikar.
* Disabled—(Devredisi) Yazicida kagit bittiginde alarm sesi ¢cikmaz.

Not: Enabled (Etkin) varsayilan fabrika ayaridir.

Demo Print (Demo Baskisi)
* Enabled—(Etkin) Bir demo sayfasi yazdirir.
* Disabled—(Devredisi) Demo sayfasi yazdirmaz.

Not: Enabled (Etkin) varsayilan fabrika ayaridir.

Menu Language (Menii Dili)

Mentilerin yazdirilacagi dili secer. Dil Secenekleri: ingilizce, Fransizca, Almanca italyanca, ispanyolca ve Brezilya
Portekizcesi.

Not: Varsayilan fabrika ayari ingilizcedir.

TOF Read (FB Kontrol)

* Enabled—(Etkin) Siirekli forma yazdirmaya baslamadan 6nce Form Basini kontrole eder.
* Disabled—(Devredisi) Surekli forma yazdirmaya baslamadan dnce Form Basini kontrol etmez.

Not: Enabled (Etkin) varsayilan fabrika ayaridir.
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Quiet (Sessiz)
* Enabled—(Etkin) Yazici daha dslk gurdlttyle calisir.
* Disabled—(Devredisi) Yazci normal glrlltl seviyesiyle calisir.

Not: Varsayilan ayar Devre Disi'dir (Disabled).

Not: Quiet (Sessiz) modunda yazdirma hizi diser.

Emulation (Oykiinme) secenekleri

Not: Yaziciyi ihtiyaclariniza gore yapilandirmak icin Ayarlar modunu kullanin. Daha fazla bilgi igin, bkz., “Setup
(Ayarlar) modunun kullanimi”, sayfa 46. Tim varsayilan ayarlarin bir listesini yazdirmak icin, Ana mentde
LineFeed (Satir Besle) diigmesine basin.

IBM (fabrika varsayilan ayari), Epson veya OKI modundan Emulation (Oykiinme) se¢enegi secimlerini yapin. Veri
akisi degisiklikleri hakkinda daha fazla bilgi icin, www.lexmark.com adresindeki Teknik Basvuru'ya bakin.

IBM modu

Yalnizca 2580+ veya 2581+ yazicilarinda bulunan Proprinter Ill, Proprinter lll ile uyumluluk saglar.

® On—(Aclik) Yazici bir Proprinter lll'e dykiinr.

* Off—(Kapali) Yazici ilave yeteneklerle calisir.
Yalnizca 2590+ veya 2591+ modellerinde bulunan yuksek ¢oziinurlikli 24-igneli grafik komutlarint kullanmanizi
saglar. Bu komutlar Epson LQ570 veya LQ 1070 ile kullanilanlara benzer.

® On—(Aclk) Grafik komutlar kullanilabilir.

* Off—(Kapali) Grafik komutlari kullanilamaz.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

Epson mode (Epson Modu)

® Tablo Secimi—Bu, italik Karakter Tablosu veya Epson Genisletilmis Grafik Karakter Tablosu seceneklerini
secmenizi saglar.
Not: Varsayilan fabrika ayari Grafik'tir (Graphics).

* Uluslararasi Karakter seti—Bu, yazdirmak istediginiz dille iliskili karakter setini se¢cmenizi saglar.
Notlar:

— Epson modu icin desteklenen uluslararasi karakter setleri sunlardir: ABD, Fransa, Almanya, ingiltere,
Danimarka, isveg, italya ve ispanya I.

— Asagidaki karakter setleri de, yalnizca Epson FX850 veya FX1050 tarafindan kullanilan ana makine
komutlariyla desteklenir: Japonya, Norvec, Danimarka Il, Kore (yalnizca 2580+ veya 2581+ modelleri),
ispanya Il, Latin Amerika ve Legal.

— Varsayilan fabrika ayari ABD'dir (USA).

OKI modu

OKI modu asagidaki fonksiyonlardan birini segmenizi saglar:
® 7 or 8 Bit Graphics (7 veya 8 Bit Grafik)
® Paper Out Override (Kagrt Bitti Gegersiz)
® Reset Inhibit (Sifirlama Yasak)
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® Print Suppress Effective (Baski iptal Gegerli)
® Print DEL Code (DEL Kodunu Yazdir)

Arabirim secenekleri

Not: Yaziciyi ihtiyaclariniza gore yapilandirmak icin Setup (Ayarlar) modunu kullanin. Tim varsayilan ayarlarin
bir listesini yazdirmak i¢in, Ana menide LineFeed (Satir Besle) diigmesine basin.

Asagidaki listede yazicinizda kullanabileceginiz Arabirim secenekleri ve ayarlari belirtiimekte ve
aciklanmaktadir:
Interface Selection (Arabirim Sec¢imi)

Auto (Otomatik) ayari, kapatiilmadidi slirece yazici arabirimini mevcut baglanti kablolarindan otomatik olarak
seger.

Su baglanti kablolari mevcuttur: paralel kablosu, USB kablosu, seri kablosu (yalnizca bir seri arabirimi
baglanmigsa bulunur) ve ag kablosu (yalnizca ag modellerinde bulunur).

Not: Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir (Auto).

Honor Init. (Sifirlama izni)
* Enabled—(Etkin) Paralel portta sifirlama sinyaline izin verir

* Disabled—(Devredisi) Paralel portta sifirlama sinyaline izin verir

Not: Varsayilan fabrika ayari Etkin'dir (Enabled).
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Yazicinin bakimini yapma

Optimum yazdirma kalitesini stirdiirmek icin, diizenli araliklarla belirli gérevlerin yerine getirilmesi gerekir.

Sarf malzemesi siparis etme

ihtiyag duydugunuz yazici sarf malzemelerini siparis etmek icin asagidaki parca numaralarini kullanin.

Sarf malzemesi 6gesi Parca numarasi

Paralel kablo * 1329605 (10-ayakl kablo)
® 1427498 (20-ayakl kablo)

USB kablosu 12A2405

Seri bagdastirici ve kablo | e 12T0154 (Seri Arabirim secenegi)
® 1038693 (50-ayakli kablo)

Yazici seridi ® 3070166 (2400/2500/250 series standart yeniden mirekkeplenebilir serit)
® 3070169 (2500/2500+ series yiiksek verimli yeniden mirekkeplenebilir serit)

Not: Yazici seritleri www.lexmark.com adresinden siparis edilebilir.

Serit kartusu cikarma

1 Yazicinin gii¢ kablosunu elektrik prizinden cekin.

2 Serit kartus erisim kapaginin Gizerindeki sol ve sag mandallari kaldirarak kapagi gikarin.
3 Serit erisim kapagini diiz bir zemine yerlestirin.

4 Form kalinlik kolunu 7 konumuna getirin.

5 Serit kartus Uzerindeki sol ve sag mandallari sikistirarak kartusu yazicidan ¢ikarin.

Yaziciyl temizleme

Yaziciyi temizlik icin hazirlama

1 Yazicinin giic kablosunu elektrik prizinden cekin.

& DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazdirma kafasi sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir
yaralanma riskini azaltmak icin, dokunmadan dnce ylizeyin sogumasini bekleyin.

2 Serit kartus Uzerindeki sol ve sag mandallar sikistirarak kartusu yazicidan cikarin.

Yazicinin i¢ini temizleme

® Bir kag ayda bir, yumusak bir firca ve elektrikli stiplirgeyle yazicinin igindeki toz, serit tliyleri ve kagit
parcalarini temizleyin.
® Yazicinin icindeki ve yazdirma kafasinin etrafindaki tim tozlarn temizleyin.
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Yazicinin disini temizleme

® Yazicinin digint nemli bir bezle ve yumusak bir sabunla temizleyin.
® Yazicinizin higbir yerinde sprey veya kimyasal temizleyiciler kullanmayin.
® Havalandirma deliklerinin yakininda sivi veya sprey kullanmayin.

® Yazicinin disindaki murekkep lekeleri icin, makine teknisyenlerinin ellerini temizlemek icin kullandiklari

temizleyiciyi kullanin.

Lexmark urinlerinin geri doniisiimii

Lexmark drunlerini geri donlisime girmek tzere gondermek igin:

1 www.lexmark.com/recycle adresindeki web sitemizi ziyaret edin.

2 Geri donistlirmek istediginiz Grin tipini bulun ve ardindan listeden Ulkenizi secin.

3 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.
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Idari destek

Uretici varsayilan ayarlarini geri yiikleme

ABD icin fabrika varsayilan ayarlarini geri ylikleme

ABD icin fabrika varsayilan ayarlari sunlardir:
® Kod sayfalari: 437
® Karakter Seti: 1
® Form uzunlugu: 11ing

Fabrika varsayilan ayarlarini geri yiiklemek igin:
1 Serit kartusun takil ve kagidin yikli oldugundan emin olun.
Baslat/Durdur diigmesini bes saniye kadar basili tutun.
Serit erisim kapagini agin.
Yazici kafasini durana kadar yazicinin kontrol paneli tarafina dogru tasiyin.

2

3

4

5 Serit erisim kapagini kapatin.

6 Kopar ve Yiikle/Cikar'l basil tutun ve sonra Baslat/Durdur'a basin.
7

Taslyici hareket edene kadar diigmeleri basili tutmaya devam edin.

Notlar:

® Kontrol paneli isiklari birkag kez yanip séner.
® Taslyicl hareket ettiginde fabrika varsayilan ayarlari geri yiiklenir.

Avrupa Birligi icin fabrika varsayilan ayarlarini geri yiikleme

Avrupa Birligi icin fabrika varsayilan ayarlari sunlardir:
® Kod sayfalari: 858
® Karakter Seti: 2
® Form uzunlugu: 12 in¢

Fabrika varsayilan ayarlarini geri yliklemek igin:

=

Serit kartusun takili ve kadidin yukli oldugundan emin olun.
Baslat/Durdur digmesini bes saniye kadar basili tutun.

Serit erisim kapagini agin.

Serit erisim kapagini kapatin.

2
3
4 Yazici kafasini durana kadar yazicinin kontrol paneli tarafina dogru tasiyin.
5
6 Kopar ve Traktor'l basili tutun ve sonra Baslat/Durdur'a basin.

7

Taslyicl hareket edene kadar diigmeleri basili tutmaya devam edin.
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Notlar:

® Kontrol paneli isiklar birka¢ kez yanip soner.
® Tasiyicl hareket ettiginde fabrika varsayilan ayarlari geri ylklenir.

IPSec Destegi

Internet Protocol Security (IPSec) IP protokoll Gzerinden tim uygulama ve ag baglantilarinin gtivenli olmasini
mumkiin kilan bir ag katmani kimlik dogrulamasi ve sifrelemesi saglar. IPSec yazici ve iki ana makine arasinda,
hem IPv4 hem IPv6 kullanilarak kurulabilir.

IPSec yapilandirmasini Yerlesik Web Sunucusu kullanarak yapilandirmak igin:

1 Bir Web tarayicisi acin. Adres ¢ubuguna, korunacak yazicinin veya yazdirma sunucusunu IP adresini
asagidaki formatta yazin: http://ip_adresi.

2 Ardindan Yapilandirma digmesini tiklatin.
3 Diger Ayarlar altinda Aglar/Portlar 6gesini tiklatin.
4 IPSec diigmesini tiklatin.

IPSec iki kimlik denetim tiiriini destekler:

* Paylasiimis Anahtar Dogrulama—Katilan tim ana bilgisayarlari arasinda paylasilan herhangi bir ASCII
dizesini dogrular. Ag lizerinde yalnizca birkag ana bilgisayar IPSec kullaniyorsa bu en kolay yapilandirma
yoludur.

* Sertifika Dogrulama—Herhangi bir ana bilgisayarin veya ana bilgisayar alt aginin kimligini IPSec icin
dogrular. Her ana bilgisayarda bir genel/6zel anahtar cifti bulunmalidir. Varsayilan olarak, her ana
bilgisayarda imzali yetki sertifikasinin kurulu olmasini gerektiren Esler Arasi Sertifika Onayla secilidir. Her
ana bilgisayarin, imzal sertifikanin Ozne Diger Adi alaninda bir tanimlayicisi olmasi gerekir.

Not: Bir yazici IPSec i¢in bir ana makineyle birlikte yapilandirildidinda, her IP iletisiminin gerceklesebilmesi
icin IPSec gerekir.

SNMPv3 Destegi

Simple Network Management Protocol stirim 3 (SNMPvV3) sifreli ve kimlik dogrulamal ag baglantilar
kurulmasini saglar. Ayrica bir sistem destek gorevlisinin istedigi glivenlik diizeyini ayarlamasini da mimkdun kilar.
Kullanmaya baslamadan dnce, ayarlar sayfasindan en az bir kullanici adi ve parola atanmalidir.

SNMPv3 yapilandirmasini Yerlesik Web Sunucusu araciligiyla yapmak igin:

1 Bir Web tarayicisi agin. Adres cubuguna, korunacak yazicinin veya yazdirma sunucusunu IP adresini
asagidaki formatta yazin: http.//ip_adresi/.

2 Ardindan Yapilandirma digmesini tiklatin.
3 Diger Ayarlar altinda Aglar/Portlar 6gesini tiklatin.
4 SNMP digmesini tiklatin.

SNMPv3 kimlik dogrulama ve sifrelemesinin ¢ destek dlzeyi vardir:
* Kimlik dogrulama ve sifreleme yok
® Sifresiz kimlik dogrulama
® Kimlik dogulama ve sifreleme
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8021x kimlik denetimi kullanimi

802.1x kimlik denetimi yazicinin erisimden dnce kimlik dogrulamasi isteyen aglara katiimasini saglar.

802.1x destegdi yazici icin, sertifika gibi kimlik bilgileri olusturulmasini gerektirir. Sertifikalar yazicinin Kimlik
Denetim/Authentication Server (AS) tarafindan taninmasi icin bir yol saglar. AS gecerli bir kimlik bilgisi sunarak
yazici sunucularinin aga erismesini saglar. Kimlik bilgilerini Yerlesik Web sunucusunu kullanarak yonetebilirsiniz.

Kimlik bilgilerinin bir parcasi olarak sertifika yiklemek ve kullanmak igin:

1 Bir Web tarayicisi agin. Adres ¢ubuguna, korunacak yazicinin veya yazdirma sunucusunu IP adresini
asagidaki formatta yazin: http.//ip_address/.

2 Yapilandirma digmesini tiklatin.

3 Diger Ayarlar altinda Aglar/Portlar 6gesini tiklatin.

4 Ardindan Sertifika Yonetimi 6Jesini tiklatin.

Gerekli sertifikalan ylkledikten sonra 802.1x uygulamasini etkinlestirmek ve yapilandirmak igin:

1 Bir Web tarayicisi agin. Adres cubuguna, korunacak yazicinin veya yazdirma sunucusunu IP adresini
asa@idaki formatta yazin: http://ip_address/.

2 Yapilandirma diugmesini tiklatin.
3 Diger Ayarlar altinda Aglar/Portlar 6gesini tiklatin.
4 802.1x Kimlik Denetimi 6gesini tiklatin.
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Yanit vermeyen bir yaziciyl kontrol etme

Yaziciniz yanit vermiyorsa, asagidakilerden emin olun:
® FElektrik kablosu yaziclya ve dogru topraklanmis bir elektrik prizine takilmis.
® Elektrik prizi herhangi bir anahtar veya salter tarafindan kesilmemis.

® Yazici herhangi bir tasma koruyucusuna, kesintisiz gli¢ kaynagdina veya uzatma kablosuna
baglanmamis.

® Elektrik prizine bagl diger elektrikli donanimlar calisiyor.

® Yazici kablosu yaziclya ve ana bilgisayara, yazdirma sunucusuna, secenege veya bagka bir ag aygitina
takilmis.

Bu olasiliklarin her birini kontrol ettiginizde, yazicinin gli¢ kablosunu ¢ikarin ve sonra prize tekrar takin.

Yaziciyi test etme

Yazici gli¢ kablosunu prize her takista, dahili bir kontrol veya gic¢ acik kendi kendini testi gerceklestirilir.

Not: Yazici test sayfasi ¢alistirma, yazicinin karsilasabilecegdi sorunlar gosteren bir ¢ikti Uretir. Yaziciya
bilgisayar bagh olsa da olmasa da bir yazici test sayfasi calistirabilirsiniz.

Bir yazici test sayfasi calistirma

1 Kagidin yiikli oldugundan ve serit kartusun takili oldugundan emin olun.
2 Baslat/Durdur diigmesini bes saniye kadar basili tutun.

3 Satir Besle'yi basili tutun ve sonra Baslat/Durdur'a basin.

4 Yazdirma baslatildiginda Satir Besle'yi birakin.

Not: Yazdirma yaziclyl durduruncaya kadar devam eder.

Bir yazici test sayfasini yarida kesme veya durdurma
Bir yazici test sayfasi yarida kesmek igin:
1 Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.
Not: Ram bir karakter satiri yazdirildiktan sonra yazici test sayfasi durur.
2 Bir yazicl test sayfasi yazdirmaya devam etmek icin tekrar Baslat/Durdur'a basin.

Not: Bir yazici test sayfasini durdurmak igin, yazicinin gli¢ kablosunu ¢ikarin ve sonra prize tekrar takin.
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Onaltili izleme Modunu Kullanma

Onaltili izleme modu yaziciya génderilen kontrol kodlarini yazdirir. Bu modu yazilim/siiriicii sorunlarini
saptamaya yardimci olmasi icin kullanin.

1 Kagidin yukli oldugundan ve serit kartusun takili oldugundan emin olun.
Baslat/Durdur digmesini bes saniye kadar basil tutun.
Traktor'l basil tutun ve sonra Baslat/Durdur'a basin.

Isiklar gidince Traktor digmesini birakin.

g A W N

Baslat/Durdur diigmesini bes saniye kadar basil tutun. Giig 1si1g1 turuncuya dondiglinde, Baslat/Durdur'u
birakin ve Onaltil izleme modundan ¢ikmak icin Baslat/Durdur'a tekrar basin.

Yazicinin durumunu denetleme

Kontrol paneli isiklarini kontrol edin ve durumlarini tablo bilgileriyle karsilastirin. Farkli i1sik desenleri ve
kombinasyonlari yazicinin durumu ve bu durumu dizeltmek igin yapilacak eylemler hakkinda size bilgi verir.

Not: Yazici gli¢ kablosu cikarilarak ve sonra tekrar prize takilarak bircok hata kodu dtizeltilebilir.

Kontrol paneli Durum Eylem gerekli
isiklari
Glg Acik Normal islem durumlari. Eylem gerekli degil.
Hazir Acik
Kagit Bitti Kapali
Gli¢ Acik Normal ¢evrimdigi durum
Hazir Kapali
Kagit Bitti Kapali
Glg Acik 1 Kagit ylkleyin.
Hazir Kapali 2 Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.
Kagit Bitti Yanip sénuyor Notlar:
® Kagit Bitti 1s1§1 soner ve Hazir 11§ yanar.
* istege bagl Traktor 2 Besleyici taktiysaniz ve siirekli formlar yazdiryorsaniz,
kagit secim kolunun stirekli formlar konumunda oldugundan emin olun.
Hazir Yanip soéniyor | Yazici arabelleginde yazdiriimasi gereken veriler vardir.
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Kontrol paneli
isiklan

Gl¢

Hazir

Kagit Bitti
Panel Kilidi

Font Lock (Yazi Tipi

Durum

Acik

Yanip sénuyor
Yanip séniyor
Yanip soniyor
Yanip séniyor

Eylem gerekli

1 Kagit veya serit sikismasi olup olmadidini kontrol edin.
2 Yazicinin gii¢ kablosunu elektrik prizinden gekin.

3 Serit kartusu ¢ikarin ve sonra kagit tozu veya kagit parcasi olup olmadigini
kontrol edin.

4 Taslyicl paketi bandinin gikariimis oldugundan emin olun.

Kilidi) 5 VYazicinin giic kablosunu dogru topraklanmis bir elektrik prizine takin ve sonra
yazicl testini ¢ahstirin.
a Serit kartusu takin ve kagidin yukli oldugundan emin olun.
b Baslat/Durdur diigmesini bes saniye kadar basili tutun.
Not: Gii¢ 1s1g1 turuncuya doner.
c Satir Besle'yi basili tutun ve sonra Baslat/Durdur'a basin.
d Yazdirma baslatildiginda Satir Besle'yi birakin.
Not: Yazdirma yaziciyi durduruncaya kadar devam eder.
6 Yazicl testi basarisiz olursa, Musteri Destegi'ne basvurun.
Not: Yazici bip sesi ¢cikarmiyorsa, gii¢ kaynagi sorunu olabilir. Misteri Destek
Merkezine bagvurun.
Gli¢ Kapali Glc¢ kablosu ve gti¢ kaynagini kontrol edin. Gii¢ 1511 kapal kalirsa, Misteri
Destegi'ne basvurun.
Glg Acik Kagit yliklendiginde kagit secim kolu degismistir. Kagit se¢im kolunu dogru konuma
Hazir Kapali geri getirin ve sonra Baglat/Durdur diigmesine basin.
Kagrt Bitti Yanip sontiyor | Not: Kagit se¢im kolunun konumunu segmeden dnce kagidin park konumuna
Panel Kilidi Yanip séniiyor getirildiginden veya c¢ikarildigindan emin olun.
Gug Acik 1 Kontrol panelini agin ve kapatin.
Hazir Yanip sontyor | 2 Yazicinin gii¢ kablosunu gikarin ve sonra tekrar prize takin.
Kagt Bitti Yanip soniiyor | 3 Kontrol paneli 1sik sekansi devam ederse, Miisteri Destegi'ne bagvurun.
Panel Kilidi Yanip sénuyor
Glg Acik Traktor 2 seceneginin diizgin sekilde takili oldugundan emin olun. Daha fazla bilgi
Hazir Yanip séniiyor icin, secenek ile birlikte gelen belgelere basvurun.
Kagit Bitti Yanip séntyor
Traktor 2 Yanip séniyor
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Kontrol paneli
isiklari

Gl¢

Hazir

Kagit Bitti

Font Lock (Yazi Tipi
Kilidi)

Durum

Acik

Yanip séntyor
Yanip séniyor
Yanip soniiyor

Tum isiklar surekli
acik

Acik

Panel Kilidi Yanip séntyor
Glg Acik

Hazir Yanip sonuyor
Traktor 2 Yanip sontiiyor
Kagit Bitti Yanip séniyor

Font Lock (Yazi Tipi
Kilidi)

Yanip sontiyor

Gli¢

Hazir

Kagit Bitti
Panel Kilidi

Font Lock (Yazi Tipi
Kilidi)

Acik

Yanip séniyor
Yanip soniyor
Yanip séniyor
Yanip soniyor

Gl¢

Hazir
Traktor 2
Kagit Bitti
Panel Kilidi

Font Lock (Yazi Tipi
Kilidi)

Acik

Yanip séniyor
Yanip soniiyor
Yanip sénuyor
Yanip soniiyor
Yanip séntyor

Gli¢

Hazir
Traktor 2
Kagit Bitti
Panel Kilidi

Acik

Yanip séntyor
Yanip sénuyor
Yanip séniyor
Yanip séntyor

Eylem gerekli

Yazicinin gug kablosunu ¢ikarin ve sonra tekrar prize takin.
Notlar:

® Kontrol paneli i1sik sekansi dénerse, Musteri Destegdi'ne basvurun.

® En yakin servis temsilcisini bulma konusunda yardim icin, www.lexmark.com
adresini ziyaret edin.

Karakter (cift yonli) hizalamasini ayarlama

Bazen, yazicidaki karakter hizalamasini (¢ift yonli hizalama olarak da adlandirilir) ayarlamak isteyebilirsiniz.
Asagidaki adimlarda yazdirma tellerinin nasil hizalanacagi gosterilmektedir.

Notlar:

® Yaziciya surekli form yiklendiginden emin olun.

® Uni-Dir Printing meni secenedi icin fabrika varsayilan ayarinin Kapali (¢ift yonll) olarak

ayarlandigindan emin olun.
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® Varsayilan makronun Devre Disi olarak ayarlandigindan emin olun. Daha fazla bilgi icin, bkz., “Forms
Macro (Form Makro) secenekleri”, sayfa 49.

1 Baslat/Durdur diigmesini bes saniye kadar basili tutun.

2 2. katmana erismek icin kontrol panelinin kapagini agin.

3 Karakter Arahigi'ni basil tutun ve sonra Baslat/Durdur'a basin.

Notlar:

® Taslak hizalamasi cubuklar yazdirilr.

® Gegerli deger cubuklarin altinda yazdinlan sayidir.

4 Taslak'l ayarlamak icin, 01-07 ciktidan en iyi hizalama cubugu satirini segin.

a Saylya gore en iyi hizalamayi segmek icin Mikro4 veya Mikro{'ya basin veya gecerli degeri

koruyun.

b Seciminizi kaydetmek icin FB Ayarla 6Jesine basin.

Not: Seciminizi yaptiktan sonra, yazici gecerli hizalama ayarlarini gdsteren tek bir satir yazdirir.

0l (Value: -~04)

o1

€ Yazici otomatik olarak NLQ icin hizalama ¢ubuklarini yazdirmaya baslar.

Not: Gecerli deger cubuklarin altinda yazdirlan sayidir.
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Yazdirma sorunlarini ¢cé6zme

Yazici testi calisiyor, ancak yazici bilgisayara baglandiginda yazdirmiyor

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Yazici gu¢ kablosunu elektrik prizinden cikarin ve sonra bilgisayari kapatin.
® Yazici kablosunun her iki uca diizgin baglandigindan emin olun.
® Dogru yazici surliclisiini sectiginizden emin olmak icin programla gelen belgelere bakin.

Windows kullaniyorsaniz, www.lexmark.com adresinde bulabileceginiz Windows Forms Printer 2500
Series surlcustni kullanin.

DOS kullaniyorsaniz, uygulamayla birlikte gelen yénergeleri izleyin.

Yazici gurultalu

Muhtemel ¢c6zumler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini ya da birkagini deneyin
® Yaziclya temas eden tlin nesneleri kaldirin.
® Yazicinin diiz, saglam bir ylizeyde oldugundan emin olun.
® Serit erisim kapagini kapatin.
e On kapag kapatin.

Yazici yazdiriyor gibi ses ¢ikariyor, ancak yazdirmiyor

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Formlarin kalinlik diizeyinin kullaniilmakta olan kagit kalinh@i icin dizgun ayarlandigindan emin olun.
® Serit kartusun tasiyiciya diizin ve sikica takili oldugundan emin olun.
® Serit yogunlugu kontrol diigmesini ayarlayin.
® Mirekkebi bittiyse serit kartusu degistirin.
® Yazicinin gii¢ kablosunu ¢ikarin ve sonra tekrar prize takin.

Yazici alarmi caliyor

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Kontrol paneli igsiklarinin durumunu kontrol edin.
® Yazicinin gli¢ kablosunu ¢ikarin ve sonra tekrar prize takin.

Yazicl, yazdirma isi bitmeden Koparma konumuna geciyor
Otomatik Koparma 6zelligini Acik olarak ayarlayin:
1 Start/Stop (Baslat/Durdur) digmesine basin.
2 Koparma diigmesini basil tutarak yazicidan bip sesi gelmesini ve 0 1ISIgInin yanip sonmesini bekleyin.
3 2. katmana erismek icin kontrol panelini acin.

4 Kagidi istediginiz konumuna getirmek icin Micro 4 veya Micro 4 diigmesine basin.
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5 Kontrol panelini kapatin.

Yazicli iki kere bip sesi ¢ikarir ve kagit geriye dogru hareket ederek yeni Form--Basi konumuna gider.

6 Start/Stop (Baslat/Durdur) diigmesine basin.
Baska bir is baslatilincaya kadar kagit yeni Form--Basi konumunda kalir.

7 Yazdirma isini yeniden gonderin.

Baslat/Durdur, Form Besle, Kopar ve Yiikle/Cikar haricindeki diigmeler
calismiyor
1 Baslat/Durdur dugmesini bes saniye kadar basili tutun.
Not: Gii¢ 1s1§1 turuncuya doner.

2 Yiikle/Cikar ve Traktdr'l basil tutun ve sonra Baslat/Durdur'a basin.

Not: (] 1S191 sondugunde, kontrol paneli kilidi acilir ve ttim digmeler etkinlesir.

Yazdirma sirasinda sol kenar boslugu saga kayiyor

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

® Serit kartusun dizgin bir sekilde takili oldugundan ve kagidin dizglin yliklenmis oldugundan emin
olun.

® Tasiyicl paketi bandinin ¢ikariimis oldugundan emin olun.

Herhangi bir seyin tasiyici hareketini engelleyip engellemedigini kontrol edin.
® Kisa bir siire 6nce kagit sikisikligi olustuysa, yazicinin gii¢ kablosunu ¢ikarin ve sonra prize tekrar takin.

Mdusteri Destek Merkezine bagvurun.

Yanlis satir uzunlugu; satirlar sol kenar boslugundan baslamiyor

Muhtemel ¢oziimler asagida verilmektedir. Asadidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Programla birlikte verilen belgelere bakin.
® Dogru yazici surliclsinin secildiginden emin olun.
* Traktor veya kagit kilavuzunu diizelterek sol kenar boslugu ayarini yapin.

Yazicinin hizi azaliyor

Muhtemel ¢oziimler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini ya da birkagini deneyin
® Formlarin kalinlik kolu ayarinin kullaniimakta olan formlarin kalinligina uygun oldugundan emin olun.

Form kalinlik kolu 4 veya daha yliksek konuma ayarlandifinda yazdirma hizi daha dusuktir. Bu normal
bir durumdur.

® Yerlesik fontlar secin.
Not: Otomatik termal yavaslatici, yazici kafasinin asiri isinmasini dnler. Bu normal bir islemdir ve

kullanilmakta olan baski tiirinden (letter kalitesi, vb.) ve yazdiriimakta olan grafiklerin miktarindan ve
yogunlugundan etkilenir.
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Yanlis karakterler yazdiriliyor, sol kenar boslugu degisiyor veya yazdirma
durduruluyor

Muhtemel ¢oziimler asagida verilmektedir. Asadidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Yazici kablosunun uygun sekilde kaplandigindan ve her iki uca diizgiin baglandigindan emin olun.
® Dogru siricuyl secin.

— Windows kullaniyorsaniz, www.lexmark.com adresindeki Lexmark Web sitesinde bulabileceginiz
Windows Forms Printer 2500 Series stirtictistint kullanin.

— DOS kullaniyorsaniz, DOS uygulamaniz ile birlikte gelen yonergeleri izleyin.

Yazdirma siirekli formlarin kenarlarinin disinda siiriiyor

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Secili kagit boyutu gercek kagit boyutuyla ayni olacak sekilde programi degistirin.
* Traktorleri veya kagit kilavuzlarini kullaniimakta olan kagida gore hizalamak icin ayarlayin.
® Serit kartusun dogru takildigindan emin olun.
® Kagit sikismasini giderin

® Yazicinin gli¢ kablosunu ¢ikarin ve sonra tekrar prize takin.

Secilen yazi tipi veya karakter araligi yazdiriimiyor veya degisiyor

Bu sorunla karsilasmaniz, yaziliminizin kontrol panelinizdeki font ve/veya karakter araligi secimini gecersiz
kildigini ya da grafik fontlarini kullandigini gdsterir. Miimkiinse, yerlesik fontlari ve/veya karakter araliklarini
kullanin. Aksi takdirde, asagidaki ¢6ziimU deneyin:

® Ana menlnln Karakter Secenekleri'ndeki baska bir fontu secin.
® Ana menlnln Karakter Secenekleri'ndeki baska bir karakter araligini secin.

Kagit besleme sorunlarini ¢c6zme

Kagit yazicida sikismis

Siirekli form kagit sikisikhigini temizlemek icin:
1 Yazicinin gli¢ kablosunu elektrik prizinden ¢ekin.
2 Yazdinimis olan surekli form varsa cikarin.
Form kalinlik kolunu 7 konumuna getirin.
Sirekli formlari yazinin hemen altindaki delik cizgisinden koparin.
On kapagi acin.
Sol ve sag traktor kapaklarini agin ve sonra kagidi ¢ikarin.

Yirtik kagit varsa cikarmak icin serit erisim kapagini ¢ikarin.

0 N O U b W

Kagit yolundan yirtilan delikli seritleri veya kagit parcalarini ¢ikarin.
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Kesik form kagit sikisikhigini temizlemek icin:
1 Yazicinin gli¢ kablosunu elektrik prizinden ¢ekin.
Form kalinlik kolunu 7 konumuna getirin.
Kagit secme kolunu | | konumuna indirin.

Yazicinin éninden kagit sayfasini yavasca cekin.

2
3
4
5 Yirtik kagit parcasi varsa cikarmak icin serit erisim kapagini ¢ikarin.
6 Kagit secme kolunu | konumuna kaldirin.

7

Form kalinlik kolunu kullandiginiz kagit tlirtine uygun bir ayara getirin.

Kagit Otomatik Sayfa Besleyici'de sikismis

Muhtemel ¢ozimler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Kagidi ¢ikarin.
® Kagidin kenarlarini hizalayin ve kagidi yeniden yukleyin.
® Otomatik Sayfa Besleyici'den yabanci cisimleri kaldirin:
1 Otomatik Sayfa Besleyici'yi cikarin.
2 Tum yabanci nesneleri kaldirin.

3 Otomatik Sayfa Besleyici'yi yeniden takin.

Otomatik Sayfa Besleyiciden beslenen kagit yazici girisinde sikismis

Muhtemel ¢6ziimler asadida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

® Otomatik Sayfa Besleyici'yi ¢ikarin, kagit parcalarini ve yabanci cisimleri temizleyin ve ardindan
Otomatik Sayfa Besleyici'yi yeniden takin.

® Kagit kilavuzunu sola kaydirin.

* Otomatik Sayfa Besleyici'yi cikarip, Yiikle/Cikar diigmesini kullanarak stirekli formlar park konumuna
getirin ve ardindan Otomatik Sayfa Besleyici'yi yeniden takin.

® Formlarin kalinlik kolunu kullanmakta oldugunuz kagit kalinligina uygun sekilde ayarlayin.

Traktor 2 Besleyicisinde kagit sikismasi

Bir traktor besleyicideki strekli form, diger bir traktdr besleyiciye gecgis yapmadan dnce diizglin park
konumuna gelmez.

Traktor besleyicileri arasinda gecis yapmadan 6nce, secili konumdaki traktor besleyicisinde bulunan sirekli
formun 6n kenarini ¢cektiginizden emin olun. Yardim almak igin, istege bagh Traktor 2 Besleyicisi ile birlikte
gelen belgelere basvurun.
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Yazici kagit beslemiyor

Muhtemel ¢oziimler asagida verilmektedir. Asadidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Tum formlari ve kagit parcalarini ¢ikarin.
Pim deliklerinde bazen slirekli formlardan yirtilarak yazici icinde kalan seritler olup olmadigina bakin.
® Dogru traktor konumunu yeniden ayarlayin.
® Formlarin kalinlik kolunun kullanilmakta olan kagit tird icin dlizgtn ayarlandigindan emin olun.
® Sirekli form kagidini park durumundan ¢ikarmak icin Yiuikle/Bosalt digmesine basin.
® Sag kagit kilavuzunun kullanilmakta olan kagit genisligi icin dlizglin ayarlandigindan emin olun.

® Otomatik Kesik Sayfa Yiikleme seceneginin diizgilin ayarlandigindan emin olun. Daha fazla bilgi igin,
bkz. “Ana menu sec¢enekleri”, sayfa 48.

® Kagit secim kolunun yazdirmaya calistiginiz sayfa tird icin dogru konumda oldugundan emin olun.

Yazicl istege bagh Traktor 2 Besleyici'den beslenmiyor

Muhtemel ¢oziimler asagida verilmektedir. Asadidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Kagit secme kolunu [ ] konumuna getirin.

® Baska bir traktor besleyiciyi secmek veya secili traktor besleyiciye kagit yiklemek icin Traktor
digmesine basin.

* istege bagli Traktdr 2 Besleyici'yi yazicinin arkasina takin.

Yazici Otomatik Sayfa Besleyiciden beslemiyor

Muhtemel ¢oziimler asagida verilmektedir. Asadidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Otomatik Sayfa Besleyici kilitleme kolunu dnceki konuma ayarlayin.
® Kagit secme kolunu '] konumuna ayarlayin.

® Ayarlar moduna gecin ve secenegi acik konuma getirin. Daha fazla bilgi icin, bkz. “Ana menu
secenekleri”, sayfa 48.

® 150'den daha fazla sayfa ylkll olmasi durumunda fazla kagitlari gikarin.
* Tum kagitlan ¢ikarin ve yerine daha hafif kagit yerlestirin.
® Tum kagitlar ¢cikarip, Ust ve alt kenarlarini havalandirin ve yeniden kagit selesine yerlestirin.
® Otomatik Sayfa Besleyici silindirlerini temizleyin:
1 Yazicidaki tim kagitlari alin.
2 Otomatik Sayfa Besleyici'yi ters cevirin ve diiz bir zemine yerlestirin.

3 Otomatik Sayfa Besleyici'nin altinda bulunan iki kagit kilavuzu tekerlegini izopropil alkol ve temiz
bir bez kullanarak temizleyin.

ik silindiri déndiirerek ikinci silindiri temizleyin.

istege bagh Traktor 2 Besleyicisi, kagidi yanlis Form--Basi konumuna
yerlestiriyor

Form--Basi ayari hatall. Form--Basi ayarinin diizglin yapilmasi hakkinda daha fazla bilgiicin, bkz. “Form Basini
Ayarlama”, sayfa 38.
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Otomatik Sayfa Besleyici kagidi yanhs hizda besliyor

Muhtemel ¢oziimler asagida verilmektedir. Asadidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Otomatik Sayfa Besleyici'deki tim kagitlari ¢ikarin ve yerine daha hafif kagit yerlestirin.

® Otomatik Sayfa Besleyici'yi ¢cikarin, kagit parcalarini ve yabanci cisimleri temizleyin ve ardindan
Otomatik Sayfa Besleyici'yi yeniden takin.

® Kagit kilavuzunu sola kaydirin.

® Otomatik Sayfa Besleyici'yi ¢cikarip, Yiikle/Cikar diigmesini kullanarak siirekli formlari park konumuna
getirin ve ardindan Otomatik Sayfa Besleyici'yi yeniden takin.

® Formlarin kalinlik kolunu kullanmakta oldugunuz kagit kalinligina uygun sekilde ayarlayin.

Otomatik Sayfa Besleyici, kagidi yanlis Form--Basi konumuna yerlestiriyor

Muhtemel ¢oziimler asagida verilmektedir. Asadidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

® Form--Basl ayarinin dlizgtin yapildigindan emin olun. Form--Basi ayarlari hakkinda bilgi almak igin,
Otomatik Sayfa Besleyici ile birlikte verilen belgelere basvurun.

® Kullanilmakta olan kagidin Otomatik Sayfa Besleyici belgelerindeki spesifikasyonlara uygun
oldugundan emin olun.

* Otomatik Sayfa Besleyici silindirlerini temizleyin:
1 Yazicidaki ttim kagitlari alin.
2 Otomatik Sayfa Besleyici'yi ters cevirin ve diiz bir zemine yerlestirin.

3 Otomatik Sayfa Besleyici'nin altinda bulunan iki kagit kilavuzu silindirini izopropil alkol ve temiz bir
bez kullanarak temizleyin.

ikinci silindiri temizlerken ilk silindiri dondurebilirsiniz.

Otomatik Sayfa Besleyiciden beslenen kagit carpik

Muhtemel ¢c6zumler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini ya da birkagini deneyin
® Sol ve sag kagit kilavuzlarini kullanilmakta olan kagit genisligine uygun sekilde ayarlayin.
® Kagit selesindeki kagidi ¢ikarin.
® Kagidi havalandirin ve yeniden yikleyin.

Otomatik Sayfa Besleyici birden fazla kagit besliyor

Muhtemel ¢oziimler asagida verilmektedir. Asadidakilerden birini ya da birkagini deneyin
® Kagit selesindeki kagidi ¢ikarin.
® Kagidi havalandirin ve yeniden yukleyin.
® Kagit selesindeki tim kagitlar ¢ikarin ve yerine daha agir kagit yerlestirin.

Kagit selesine daha fazla kagit ekleyin.
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Yazdirma kalitesi sorunlarini cozme

Asagidaki boélumlerdeki bilgiler yazdirma kalitesi sorunlarini gézmenize yardimci olabilir. Bu 6neriler de sorunu
dizeltmiyorsa, MUsteri Destek Merkezine basvurun. Yazicinizin bir parcasinin ayarlanmasi veya degistiriimesi
gerekiyor olabilir.

Yazdirilan sayfa cok acik

Form kalinlik kolunu kontrol etme

Form kalinlik kolunun dogru saylya ayarlanmis oldugundan emin olun.

Noktalar eksik veya yazdirma kalitesi kot

1
2
3

Seridin taslyiciya sikica takildigindan emin olun.

Serit kartusu degistirin.

Yazici testi cahstirin.

a Kagidin ve serit kartusun takili oldugundan emin olun.

b Baslat/Durdur diigmesini bes saniye boyunca basili tutun.

c Satir Besle diigmesini basil tutun ve sonra Baslat/Durdur diimesine basin. Yazdirma basladijinda
Satir Besle digmesini birakin.

d Yazici testini durdurmak veya yarida kesmek icin Baglat/Durdur diigmesine basin.

e Yazicl testini siirdlirmek istiyorsaniz Baslat/Durdur diigmesine tekrar basin.

Not: Yazdirma islemi yaziclyl durduruncaya kadar devam eder.

Yazdirma kalitesi iyilesmezse Musteri Destegi'ne basvurun.

Karakterler yanlis veya eksik

Yazici testi calistirin.

1

o u A W N

Form kalinlik kolu ayarinin kullanmakta oldugunuz formlara uygun konumda oldugundan emin olun.
Kagidin ve serit kartusun takili oldugundan emin olun.

Kagit secme kolunu kullanmakta oldugunuz formlara uygun konuma ayarlayin.

Baslat/Durdur diigmesini bes saniye kadar basili tutun.

Satir Besle'yi basili tutun ve sonra Baslat/Durdur'a basin.

Yazdirma baslatildiginda Satir Besle'yi birakin.

Not: Yazdirma yaziclyl durduruncaya kadar devam eder.

Yazdirmayi durdurmak icin Baslat/Durdur'a basin ve sonra yazici gii¢ kablosunu prizden cikarin.
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Formlar lekeli veya yazdirilan belge ¢cok koyu

Muhtemel ¢oziimler asagida verilmektedir. Asadidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Formlarin kalinlik kolunun kullanilmakta olan kagida uygun konumda yerlestirildiginden emin olun.
® Seridin dizgun bir sekilde takildigindan emin olun.
® Seridi agin veya ¢ozin.
® Serit ilerletme diigmesini kullanarak seridin gevsekligini giderin.
® Serit kartusu c¢ikarin ve degistirin.

Sayfadaki satir sayisi yanlis

Muhtemel ¢oziimler asagida verilmektedir. Asadidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

® Kagidin kartondan ¢ikmakta zorlanmadiindan ve kagidin ilerlemesini engelleyen bir sey olmadidindan
emin olun.

* Form--Basi ayarini yeniden yapin. Daha fazla bilgi icin, bkz. “Form Basini Ayarlama”, sayfa 38.

® Ayarlar menlsiunden, sayfa boyunu ayarlayin. Daha fazla bilgi i¢in, bkz. “Setup (Ayarlar) modunun
kullanimi”, sayfa 46.

Grafikler yazdiriimiyor

Muhtemel ¢ozimler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Yazilim uygulamaniz ile birlikte gelen belgelere basvurun.
® Dogru yazici surliclisinun secildiginden emin olun.

Yanlis satir araligi veya lizerine yazdirma gerceklesiyor

Muhtemel ¢oziimler asagida verilmektedir. Asadidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Formlarin kalinlik kolunu sifirlayin.
* Daha fazla bilgi icin yazilim uygulamaniz ile birlikte gelen belgelere basvurun.

Miisteri Destek Merkezine Basvurma

Misteri Destek Merkezini aradiginizda, karsilastiginiz sorunu, ekrandaki mesaji ve bir ¢6zim bulmak igin
uyguladiginiz sorun giderme adimlarini iletin.

Yazicinizin model tipini ve seri numarasini bilmeniz gerekir. Daha fazla bilgi icin, yazicinin 6n kapaginin
icindeki etikete bakin. Seri numarasi menu ayarlari sayfasinin igcinde de listelenir.

ABD'de veya Kanada'da, (1-800-539-6275) numarali telefonu arayin. Diger ulkeler/bolgeler icin, Lexmark
web sitesini (www.lexmark.com) ziyaret edin.
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Uyarilar

Uriin adi Makine tiirli Model numarasi
Lexmark 2580+ | 2580 500
Lexmark 2580n+ | 2580 510
Lexmark 2581+ | 2581 500
Lexmark 2581n+ | 2581 510
Lexmark 2590+ | 2590 500
Lexmark 2590n+ | 2590 510
Lexmark 2591+ | 2591 500
Lexmark 2591n+ | 2591 510

Surim uyarisi

Haziran 2015

Asagidaki paragraf bu tiir sartlarin yasalara aykiri oldugu tilkeler icin gecersizdir. LEXMARK
INTERNATIONAL, INC. BU YAYINI, “OLDUGU GIBIi”, TICARI YA DA BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GIiBi
HERHANGI BIR KONUDA DOLAYLI VEYA DOGRUDAN GARANTI VERMEKSIZIN SAGLAMAKTADIR. Bazi
Ulkelerde, belirli konularda dolayli ya da dogrudan garantilerin reddedilmesine izin verilmez; bu nedenle, bu
bildirim sizin icin gecerli olmayabilir.

Bu yayin, teknik yanligliklar ya da yazim hatalari icerebilir. Bu yayinda aciklanan bilgilerde diizenli olarak
degisiklik yapiimaktadir; bu degisiklikler sonraki basimlara yansitilacaktir. Hakkinda bilgi verilen uriinler ya da
programlar lizerinde herhangi bir zamanda gelistirme calismalari ya da degisiklikler yapilabilir.

Bu yayinda belirli tirtinlerden, programlardan ya da hizmetlerden s6z edilmesi, bu Urlnlerin, programlarin ya da
hizmetlerin sizin llkenizde de kullanima sunulacagdi anlamina gelmez. Herhangi bir triin, program ya da
hizmetten s6z edilmesi, yalnizca o Urlinlin, programin ya da hizmetin kullanilabilecegi anlamina gelmez. Gegerli
fikri mulkiyet haklarina aykiri olmayan ve islevsel olarak esit herhangi bir tirlin, program ya da hizmet kullanilabilir.
Uretici tarafindan acikca belirtilenler disinda, diger iiriinlerle, programlarla ya da hizmetlerle birlikte kullanim
olanaklarinin degerlendirilmesi ve dogrulanmasi kullanicinin sorumlulugundadir.

Lexmark teknik destedi icin su adresi ziyaret edin: http://support.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Sarf malzemeleri ve ylklemeler icin, www.lexmark.com adresini ziyaret edin.
internet erisiminiz yoksa, posta yoluyla Lexmark ile iletisim kurabilirsiniz:

Lexmark International, Inc.
Bldg 004-2/CSC

740 New Circle Road NW
Lexington, KY 40550
ABD

© 2015 Lexmark International, Inc.

Tiim haklar sakhdir.
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Ticari markalar

Lexmark ile elmas tasariml Lexmark, ExecJet ve Proprinter, Lexmark International, Inc. firmasina ait, ABD
ve/veya diger Ulkelerde tescilli ticari markalardir.

Personal Printer Series, Lexmark International, Inc firmasinin ticari markasidir.
ITC Avant Garde Gothic, International Typeface Corporation'in ticari veya tescilli ticari markalaridir.

Diger tum ticari markalar kendi sahiplerine aittir.

Industry Canada compliance statement

This Class B digital apparatus meets all requirements of the Canadian Interference-Causing Equipment
Standard ICES-003.

Avis de conformité aux normes de I'industrie du Canada

Cet appareil numérique de classe B est conforme aux exigences de la norme canadienne relative aux
équipements pouvant causer des interférences NMB-003.

Avrupa Birligi (AB) yonergelerine uygunluk

Bu urtin Uye Ulkelerin belirli voltaj sinirlari icinde kullanilmak tizere tasarlanan elektrikli aygitlarin
elektromanyetik uyumlulugu ve gtivenligine ve enerji kullanan Urlinlerin gevreyle uyumlu tasarimina iliskin
yasalarin birbiriyle benzer ve uyumlu olanlarinin saglanmasina iliskin 2004/108/EC, 2006/95/EC ve
2009/125/EC numarali AT Konseyi yonergelerine uygundur.

Bu Urlintn imalatgisi: Lexmark International, Inc., 740 West New Circle Road, Lexington, KY, 40550 ABD. Yetkili
temsilcisi: Lexmark International Technology Hungaria Kft., 8 Lechner Odén fasor, Millennium Tower lll, 1095
Budapeste MACARISTAN, Direktiflerin sartlarina uygunluk beyani talep iizerine Yetkili Temsilciden edinilebilir.

Bu urin, B Sinifi EN 55022 ve EN 60950 sayili giivenlik sartlarina uygundur.

Ses emisyon seviyeleri

Asagidaki dlcuimler ISO 7779’a uygun olarak yapilmistir ve ISO 9296 uyarinca bildirilmistir.

Not: Bazi modlar trliniintzde bulunmuyor olabilir.

Yazdirilyor 56 dBA

Hazir NA

Degerler degistirilebilir. Gecerli degerler icin, bkz: www.lexmark.com.
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Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar (WEEE) direktifi

WEEE logosu, Avrupa Birligi Ulkelerinde uygulanan elektronik Urlnleri geri donustlirme programlari ve
prosediirlerini belirtir. Uriinlerin geri déniistiirilmesi gerektigine inaniyoruz. Geri déniistiirme secenekleri
hakkinda sorulariniz olursa, Lexmark web sitesini ziyaret edin: www.lexmark.com Burada en yakin satis
magazasinin telefon numarasini bulabilirsiniz.

ENERGY STAR

Uzerinde veya baslangi¢ ekraninda ENERGY STAR amblemini tasiyan her Lexmark iriiniiniin, Lexmark
tarafindan goénderilirken yapilandirildigr haliyle Environmental Protection Agency (Cevre Koruma Dairesi) (EPA)
ENERGY STAR sartlarina uygunlugu belgelenmistir.

ENERGY STAR

Enerji tiiketimi

Uriiniin giic tiiketimi
Asagidaki tabloda Uriintin gu¢ tuketim 6zellikleri aciklanmaktadir.

Not: Bazi modlar Grlintinizde bulunmuyor olabilir.

Mod Aciklama Giic Tiiketimi (Watt)
Yazdirma Uriin, elektronik girislerden basili kopya ciktilarini olusturuyor. 47 W
Kopyalama Uriin 6zgiin basili belgelerden basili kopya ciktisi olusturuyor. NA
Tarama Uriin basili kopya belgelerini tariyor. NA
Hazir Uriin yazdirma isi bekliyor. 8w
Enerji Tasarrufu Uriin giic tasarruf modunda. NA
Diisiik Kapali (<1 W Kapali) | Uriin prize takil, giic diigmesi kapali ve iiriin olasi en diisiik gii¢ tiiketim | 0,45 W
modunda.

Onceki tablodaki giic tiiketim seviyeleri zaman gére ortalama degerleri gdstermektedir. Anlik giic tiiketimi
ortalama degerlerin oldukga tzerinde olabilir.
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Degerler degistirilebilir. Gecerli degerler icin, www.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Enerji Tasarrufu

Bu uriin Enerji Tasarrufu adi verilen bir enerji tasarruf moduyla tasarlanmistir. Enerji Tasarrufu Modu EPA Uyku
Modunun esdegeridir. Enerji Tasarrufu Modu yazicinin uzun sire ¢alistinimadi§i donemlerde enerji tiketimini
azaltarak enerji tasarrufu saglar. Enerji Tasarrufu Modu, Enerji Tasarrufu Zamanasimi olarak bilinen belirli bir
sure kullanilmadiginda otomatik olarak devreye girer.

Kapali modu

Bu Urlinde, Uriiniin tamamen kapaliyken harcadigi glicle kiyasla az miktarda giig tiiketen kapali modu varsa,
guc¢ kaynagi kablosunu prizden ¢ekin.

Toplam enerji kullanimi

Uriiniin toplam enerji kullaniminin hesaplanmasi bazen yararli olabilir. Gii¢ tiiketimi degerlerinin Watt 8lcii
birimine gore sadlanmis olmasi nedeniyle, enerji kullanimini hesaplarken, gti¢ tiketimi Grintn tim modlarda
gecirdigi siire ile carpiimalidir. Uriiniin toplam enerji kullanimi, tiim modlarin enerji kullaniminin toplamidir.
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