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Guvenlik Bilgileri

DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Herhangi bir kablo veya elektrik baglantisi gergeklestirmeden
once kapali Giivenlik Sayfasi'na bakin.

Gug kablosunu, Uriintin yakininda bulunan dogru topraklanmis ve kolayca erigilebilen bir elektrik prizine takin.
Bu drtnd su veya nemli yerlerde tutmayin veya kullanmayin.

DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Bu iiriinde bir lazer diizenegi kullaniimaktadir. Burada belirtilenler
disinda kontrol veya ayar veya prosedur kullanimi tehlikeli radyasyon enerjisi yayllmasina neden olabilir.

Lityum pili degistirirken dikkatli olun.

A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Lityum piller yanlis degistirildigi takdirde patlayabilir. Yalnizca ayni
veya esdeder tipte bir lityum pille degistirin. Lityum pili yeniden sarj etmeyin, sbkmeyin veya yakmayin.
Kullaniimisg pilleri Ureticinin talimatlarina ve yerel yénetmeliklere uygun sekilde atin.

DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin ici sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir yaralanma
riskini azaltmak i¢in, dokunmadan énce yuzeyin sogumasini bekleyin.

A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Yazici agirhgi 18 kg'dan (40 Ib) fazladir ve giivenli bir sekilde
kaldirmak igin en az iki deneyimli kisi gerekir.

A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Yaralanmamak veya yaziciya zarar vermemek igin yaziciy!
tasimadan once asagidaki kurallara uyun:

* Gug digmesini kullanarak yaziciyi kapatin ve gug¢ kablosunun figini prizden ¢ekin.

* Yaziciyl tasimadan dnce tim kablolarini ¢ikarin.

* Cekmeceyi ve yaziciyl ayni anda kaldirmaya g¢alismak yerine, yaziciyi istege bagli gekmeceden kaldirin

ve bir kenara koyun.
Not: Yaziciyi istege bagli cekmeceden kaldirmak igin yazicinin iki yanindaki tutma yerlerini kullanin.

Yalnizca bu urlnle birlikte verilen kabloyu veya ureticinin izin verdigi yedek kabloyu kullanin.

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciyi kurduktan sonra sistem katina erisiyor veya istege
bagl donanim ya da bellek aygitlari takiyorsaniz, devam etmeden 6nce yaziclyi kapatin ve gli¢ kablosunu
prizden ¢ikarin. Yaziciya bagl baska aygitlariniz varsa, bu aygitlari kapatin ve yaziciya giden tim
kablolari ¢ikarin.

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Tiim dis baglantilarin (Ethernet ve telefon sistem
baglantilari gibi) isaretli eklenti baglanti noktalarina dogru yapilmis oldugundan emin olun.

Bu Uriin, Ureticiye ait pargalar kullanilarak siki kiiresel glvenlik standartlarina uygun olacak sekilde
tasarlanmis, test edilmis ve bu standartlara uygun oldugu onaylanmistir. Bazi parcalarin gtivenlik 6zellikleri
daima agik olmayabilir. Uretici, bagka yedek pargalarin kullaniimasindan sorumlu degildir.

DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Giic kablosunu kesmeyin, bilkmeyin, egmeyin, carpmayin veya
Uzerine agir nesneler koymayin. Gig kablosunu asinma veya baskiya maruz birakmayin. Gli¢ kablosunu
mobilya ve duvarlar gibi nesnelerin arasina sikistirmayin. Bunlardan herhangi biri s6z konusu olursa,
yangin veya elektrik carpmasi riski olusabilir. Bu gibi sorunlar olup olmadigini kontrol etmek i¢in glig
kablosunu diizenli olarak inceleyin. incelemeden 6énce gli¢ kablosunu elektrik prizinden gikarin.

Bu elkitabinda agiklananlar digindaki hizmet ve onarimlar igin yetkili servise basvurun.

A DIKKAT—ELEKTRIK GARPMA TEHLIKESI: Yazicinin dis yiizeyini temizlerken elektrik carpmasi riskini
oOnlemek icin, devam etmeden dnce glg¢ kablosunu prizden ¢ikarin ve yazicinin tim kablolarini sékun.

Guvenlik Bilgileri
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DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Faks 6zelligini firtinali havalarda kullanmayin. Firtinali
havalarda bu trlini kurmayin veya faks 6zelligi, gli¢ kablosu ya da telefon kablosu gibi herhangi bir
elektrik veya kablo baglantisi yapmayin.

DIKKAT—YANA YATMA TEHLIKESI: Zemine monte edilen yapilandirmalarin dengesini korumak igin
ek mobilyalar gerekir. YlUksek kapasiteli bir giris cekmecesi, arkali 6nlii yazdirma birimi ve bir giris
secgenegi veya birden fazla giris segenegi kullaniyorsaniz, bir yazici sehpasi ya da yazici althgi
kullanmaniz gerekir. Tarama, kopyalama ve faks islemlerini yapan ¢ok islevli bir yazici (MFP) satin
aldiysaniz, ek mobilya gerekebilir. Daha fazla bilgi i¢cin bkz. www.lexmark.com/multifunctionprinters.

Guvenlik hakkinda daha fazla bilgi i¢in Griin Kullanici Kilavuzu'na bakin.
BU YONERGELERIi SAKLAYIN.

Guvenlik Bilgileri
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Yaziciyl tanima

Bu yaziciyi sec¢tiginiz icin tesekkurler.
intiyaclarinizi kargilayacagindan emin olmak igin cok galistik.

Yeni yazicinizi hemen kullanmaya baslamak igin, yaziciyla birlikte gelen kurulum malzemelerini kullanin ve
sonra temel gorevleri nasil gergeklestireceginizi 8grenmek igin Kullanici Kilavuzu'nu gdézden gegirin.
Yazicinizdan en iyi sekilde yararlanmak igin, Kullanici Kilavuzu'nu dikkatlice okuyun ve Web sitenizde en son
guincellemeleri kontrol edin.

Yazicilarimizla birlikte performans ve deger saglamak igin gerekli her seyi yapiyor ve memnun oldugunuzdan
emin olmak istiyoruz. Herhangi bir sorunla karsilasirsaniz, bilgili destek temsilcilerimiz hemen size yardimci
olmaktan mutluluk duyacaktir. Ayrica daha iyi yapabilecegimizi disiindiguniz bir sey varsa lutfen bunu bize
bildirin. Her seyden énce yaptigimiz isin amaci sizlersiniz ve sizin énerileriniz daha iyi seyler yapmamiza
yardimci olacaktir.

Yazici hakkinda bilgi bulma

” Ne ariyorsunuz? Aradiginiz bilginin bulundugu yer

Baslangi¢ kurma ydénergeleri: Kurma belgeleri—Kurma belgeleri yaziciyla birlikte gelir ve
Lexmark Web sitesinde de bulunabilir

* Yaziclyl baglama
yiPag (http:/Isupport.lexmark.com).

* Yazicl yazilimini kurma

ilave kurma ve yaziciyi kullanma yénergeleri: | Kullanici Kilavuzu—Kullanici Kilavuzu Yazilim ve Belgeler
CD'sindedir.

Glncellemeler igin, http://support.lexmark.com adresindekmi
web sitemize bakin.

* Kagit ve 6zel ortam se¢cme ve depolama
e Kagit yikleme

* Yazici modelinize bagl olarak yazdirma
islemini gerceklestirme

* Yazici ayarlarini yapilandirma
* Belge ve fotograf goriintileme ve yazdirma
® Yazicl yazilimini kurma ve kullanma

® Yazicinizin modeline baglh olarak,
yazicinizi bir agda kurma ve yapilandirma

* Yazicinin bakimi
® Sorun giderme ve sorunlari gézme

Yazici yaziliminin kullanimi ile ilgili yardim Windows veya Mac Yardimi—Bir yazilim programini veya uygula-
masini agin ve ardindan Help (Yardim) digmesini tiklatin.

Baglam-duyarli bilgileri gérmek igin @ dagmesini tiklatin.
Notlar:

* Yardim otomatik olarak yazici yazilimini kuracaktir.

* Yazicl yazilimi, igletim sisteminize bagl olarak, yazicinin
Program klasériinde veya masaustinde bulunur.

Yaziclyl tanima
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’Ne arlyorsunuz? Aradiginiz bilginin bulundugu yer

En son ek bilgiler, glincellemeler ve teknik Lexmark Destek Web sitesi—http://support.lexmark.com
destek: Not: Bolgenizi segin ve ardindan, ilgili destek sitesini gérmek igin
* Belgeler Urdnunuzd segin.
® Siricu yuklemeleri Bolgeniz veya ulkeniz igin destek telefon numaralarini ve
e Canli sohbet destegi saatlerini Destek Web sitesinde veya yazicinizla birlikte gelen

basili garantide bulabilirsiniz.

(Satin alma makbuzunda veya yazicinin arkasinda bulunan)
asagidaki bilgileri bir yere kaydedin ve destek almak icin
basvurdugunuzda daha hizli hizmet alabilmeniz icin elinizin
altinda bulundurun:

E-posta destegi

Telefon destegi

* Makine Tipi numarasi
® Seri numarasi

® Satin alma tarihi

® Satin alindigi magaza

Garanti bilgileri Garanti bilgileri Ulkeye veya bolgeye bagl olarak degisir:

* ABD'de—Bu yaziciyla birlikte gelen Sinirli Garanti Beyanina
veya support.lexmark.com adresine bakin
(http:/Isupport.lexmark.com).

* Diinyanin geri kalani—Yazicinizla birlikte gelen matbu
garantiye bakin.

Yazici igin bir yer segme

Yazici igin bir yer segerken, tepsileri ve kapaklari agmak igin yeterli bogluk birakin. Herhangi bir se¢cenek
kurmak istiyorsaniz, bu secenekler icin de bir yer birakin. Asagidakileri yapmak dnemlidir:

* Odadaki hava akisinin ASHRAE 62 standardinin en son gdézden gegirilmis haline uygun oldugundan emin
olun.

® Duz, saglam ve dengeli bir zemin temin edin.

* Yaziclyl asagidaki sartlarda tutun:
— Klima, isitici veya vantilatérlerin hava akisinin uzaginda
— Dogrudan glines 1131, asiri nem veya sicaklik dalgalanmalari olmayan bir yerde
— Temiz, kuru ve tozsuz bir yerde

* Yazicinin etrafinda dogru havalandirma igin asagidaki dnerilen bosluklar birakin:

Yaziclyl tanima
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Arka 300 mm (12 ing)
Sag taraf | 200 mm (8 ing)
On 300 mm (12 ing)
Sol taraf {12.7 mm (0.5 ing)
Ust 300 mm (12 ing)

A || WOIN |-

Yazici konfigurasyonlari

Temel model

Asagidaki sekilde yazicinin 6n kismi, temel 6zellikleri veya pargalariyla gésterilmektedir:

Yaziclyl tanima
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On kapak agma digmesi

Kagit durdurucusu

Standart ¢ikis selesi

Yazici kontrol paneli

Sistem karti kapagi
Standart 250-yapraklik tepsi (Tepsi 1)

Elle besleyici kapagdi
On kapak

0 N o g A~ WN -

Asagidaki sekilde yazicinin arka kismi, temel dzellikleri veya pargalariyla gosteriimektedir:

Yaziclyl tanima
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1 | Arka kapak

N

Ethernet portu
Not: Ethernet portu yalnizca ag modellerinde bulunan bir 6zelliktir.

USB portu

Paralel baglanti noktasi

Yazici gug kablosu girigi

Gl¢ anahtari

N oo | b~

Guvenlik yuvasi

Yapilandiriimig modeller
Asagidaki sekilde istege bagl bir 250 veya 550 yapraklik cekmeceyle yapilandiriimis yazici gésterilmektedir:

Yaziclyi tanima
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On kapak agma dugmesi

Kagit durdurucusu

Standart ¢ikis selesi

Yazici kontrol paneli

Sistem karti kapagi

Standart 250-yapraklik tepsi (Tepsi 1)

istege bagl 250 veya 550 yapraklik gekmece (Tepsi 2)

Elle besleyici kapagdi

© |0 | N o o | A~ WN -

On kapak

Yazici kontrol panelini anlama

Yazici kontrol panelinde alti 1sik ve iki digme bulunur.

Yaziclyl tanima
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Hata 15131

Kagit yukle i1s1g

1l
-

Toner 151G L:Y.:.. /

Hazir 15181 N

Devam 1s131

Dur is1g

Yaziclyl tanima
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Diger yazici ayarlari

Dahili segcenekleri takma

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciy kurduktan bir siire sonra sistem kartina
erisiyorsaniz veya istege bagl donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden énce yazicinin
gucunu kapatin ve elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagl baska aygitlariniz varsa, bu aygitlar
kapatin ve yaziciya giden tim kablolarini ¢ikarin.

Yazicinizin baglanma yeteneklerini ve bellek kapasitesini ilave kartlar ekleyerek arttirabilirsiniz. Bu bolimdeki
talimatlar elinizdeki kartlari nasil takacaginizi agiklamaktadir; bu bilgileri bir karti gikarmak icin de
kullanabilirsiniz.

Kullanilabilir dahili se¢enekler

Bellek kartlari
* Yazici bellegi
¢ Onbellek
* Yaz Tipleri

Dahili segenekleri takmak icin sistem kartina erigsme

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciy! kurduktan bir siire sonra sistem kartina
erisiyorsaniz veya istege bagl donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden énce yazicinin
gucunu kapatin ve elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagl baska aygitlariniz varsa, bu aygitlari
kapatin ve yaziciya giden tim kablolarini ¢ikarin.

1 Yazicinin karsisinda durdugunuzda sistem karti sag taraftadir. Sistem kartinin kapagini agin.

2 Dogru konektori belirlemek icin asagidaki sekli kullanin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Sistem kartinin elektronik bilesenleri statik elektrikten kolaylikla zarar gorur.
Sistem kartinin elektronik bilesenlerine dokunmadan dnce yazicinin Gzerindeki bir metal ylizeye dokunun.

Diger yazici ayarlari
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1 | Ethernet konektdru
Not: Ethernet portu yalnizca ag modellerinde bulunan bir 6zelliktir.
USB portu

Paralel baglanti konektorl

Bellek karti konektoru

istege bagl kart konektori

o g |~ WON

istege bagl kart konektori

Bir bellek karti takma

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciyi kurduktan bir siire sonra sistem kartina
erisiyorsaniz veya istege bagli donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden dnce yazicinin
gucunu kapatin ve elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagl baska aygitlariniz varsa, bu aygitlar
kapatin ve yaziciya giden tim kablolarini ¢ikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Sistem kartinin elektronik bilesenleri statik elektrikten kolaylikla zarar gorir. Sistem
kartinin elektronik bilesenlerine dokunmadan dnce yazicinin Uzerindeki bir metal ylizeye dokunun.

Diger yazici ayarlar
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istege bagli bir bellek karti ayrica satin alinabilir ve sistem kartina takilabilir. Bellek kartini takmak icin:
1 Yaziciyi kapatin.

2 Sistem kartina erigim.

3 Bellek kartini ambalajindan gikarin.

Not: Kartin kenarindaki baglanti noktalarina dokunmaktan kaginin.
4 Bellek kartini konektorl sistem kartinin Gizerine gelecek sekilde hizalayin.
5 Bellek yuvasinin her iki ucundaki mandallari bastirarak agin.

Uyar—Hasar Tehlikesi: Bellek kartlari statik elektrikten kolayca zarar gorebilir. Bir bellek kartina
dokunmadan 6nce metal bir ylizeye dokunun.

Not: Diger yazicilar i¢in tasarlanan bellek kartlar yazicinizla ¢alismayabilir.

6 Bellek kartini mandallari yerine kilitlenene kadar itin.

Diger yazici ayarlar
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Karti tam olarak yerine oturtmak i¢in biraz gli¢ uygulamak gerekebilir.

7 Her tirnagin kartin uglarindaki gentiklere oturdugundan emin olun.
8 Sistem kartinin kapagini kapatin.
9 Yaziclyi yeniden agin.

10 Yazicilar klasorinl agin:
a @ veya Start (Baslat) diigmesini ve ardindan Run (Calistir) diigmesini tiklatin.
b Baslat, Ara veya Caligtir kutusuna, control printers yazin.

Cc Enter tusuna veya OK (Tamam) digmesine basin.
Yazicilar klasoérii agilacaktir.

11 Yazicinizin simgesini sag tiklatin.
12 Properties (Ozellikler) 6gesini tiklatin.
13 Install Options (Segenekleri Kur) diigmesini tiklatin.
Not: Diger yazicilar i¢in tasarlanan bellek kartlar yazicinizla ¢alismayabilir.
14 Ask Printer (Yaziciya Sor) digmesini tiklatin.
15 OK (Tamam) digmesini tiklatin.

16 OK (OK) diigmesini tiklatin ve ardindan yazicilar klasoriini kapatin.

Donanim secgeneklerini kurma

Bir 250- veya 550-yapraklik cekmece

A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Yazicinin agirhig 18 kg'dan (40 Ib) fazladir ve giivenli bir sekilde
tasimak icin iki veya daha fazla egitimli personel gerektirir.

Diger yazici ayarlari
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istege bagli cekmece yazicinin altina takilir. Bir gekmecede iki parga bulunur: bir tepsi ve bir destek tnitesi
Yazici bir istege bagl cekmeceyi destekler; bir 250- veya 550-yapraklik gekmece takabilirsiniz.

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciy! kurduktan bir siire sonra sistem kartina
erisiyorsaniz veya istege bagl donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden énce yazicinin
gucunu kapatin ve elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagl baska aygitlariniz varsa, bu aygitlar
kapatin ve yaziciya giden tim kablolarini ¢ikarin.

1 Cekmeceyi ambalajindan g¢ikarin ve ambalaj malzemelerini sokiin.

2 Tepsiyi destek Unitesinden gikarin.

| 1 Destek Unitesi |

[ 2 |Tepsi J

3 Tepsini iginden tiim ambalaj malzemelerini ve bantlari ¢ikarin.
4 Tepsiyi destek Unitesine sokun.

5 Cekmeceyi yazicl igin segtidiniz konuma yerlegtirin.

Diger yazici ayarlari
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6 Yazicinin dig kenarlarini gekmecenin dis kenarlariyla hizalayin ve ardindan yaziciyi yavasga yerine indirin.

7 Yaziclyl yeniden agin.

8 Yazicilar klas6riini agin:

10
11
12
13
14

a @ veya Start (Baslat) diigmesini ve ardindan Run (Calistir) digmesini tiklatin.
b Baslat, Ara veya Calistir kutusuna, control printers yazin.

Cc Enter tusuna veya OK (Tamam) digmesine basin.
Yazicilar klasoérii agilacaktir.

Bilgisayarinizin simgesini sag tiklatin.

Properties (Ozellikler) dgesini tiklatin.

Install Options (Secenekleri Kur) digmesini tiklatin.
Ask Printer (Yaziciya Sor) digmesini tiklatin.

OK (Tamam) digmesini tiklatin.

OK (Tamam) digmesini tiklatin ve ardindan yazicilar klasoriini kapatin.

Diger yazici ayarlar
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Yazici ayarlari yapilandirma sayfasini yazdirma

Yazici ayarlari yapilandirma sayfasinda gegerli yapilandirma ayarlar gdsterilir. Bu sayfada ayni zamanda
yeni ayarlari secip kaydetmek i¢in yapilandirma mentlerinde gezinmeye iligkin yonergeler de bulunur. Yazici
ayarlari yapilandirma sayfasini yazdirmak igin

1 Yaziciyi kapatin.

2 On kapagi agin.

3 Yaziciyi agarken [>] digmesini basili tutun.
Tam isiklar sirayla yanip sOnecektir.

4 [>] diigmesini serbest birakin.

5 On kapag kapatin.

Ana menUlyU temsil eden 1sik dizisi géruntilenir.

=
o D
O
2
®

0
<X B
B [

Ana Menl
[1- Acik
/@ - Agik
¥ - Agik
> - Agik
6 TUm isiklar sirayla yanincaya kadar [>| diigmesine basin.
Yazici ayarlar yapilandirma sayfasi yazdirilir.

Not: Bu sayfa yalnizca ana menu 1sik dizisi agikken yazdirilir.

Kablolari takma

1 Yaziciyi bir bilgisayara veya aga baglayin.
* Yerel baglanti icin bir USB veya paralel kablo kullanin.
* Ag baglantisi icin bir Ethernet kablosu kullanin.

2 Glg kablosunu 6nce yaziciya ve sonra bir prize baglayin.

Diger yazici ayarlar
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1 | Ethernet baglanti noktasi
Not: Ethernet baglanti noktasi, yalnizca ag modellerinde bulunan bir 6zelliktir.

2 | USB baglanti noktasi

Paralel baglanti noktasi

Yazici gl kablosu soketi

Yazici yazilimini kurma

Yazici yazilimini kurma

Bir yazici surlcusu, bilgisayarla yazicinin iletisimini saglayan bir yazilimdir. Yazici yazilimi olagan durumda
yazicinin ilk kurulumu sirasinda kurulur.

Windows kullanicilar igin

1 Acik tim yazilim programlarini kapatin.

2 Yazilim ve Belgeler CD'sini takin.

3 Ana kurma iletisim kutusunda, Install Printer and Software (Yaziciyi ve Yazilimi Kur) digmesini tiklatin.

4 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.

Diger yazici ayarlar
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Macintosh kullanicilari igin

1 Acik tim yazilim uygulamalarini kapatin.

2 Yazilim ve Belgeler CD'sini takin.

3 Finder masaustlinde, otomatik olarak goriintilenen yazici CD simgesine cift tiklayin.
4 Install Printer and Software (Yaziclyi ve Yazilim Kur) simgesine gift tiklayin.

5 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.

World Wide Web'in kullanimi

1 www.lexmark.com adresindeki Lexmark web sitesine gidin.

2 Drivers & Downloads (Sdriictiler ve Yiklemeler) menisiinde, Driver Finder (Sirlicii Bul) 6gesini tiklatin.
3 Yazicinizi segin ve ardindan isletim sisteminizi segin.

4 Sirtclyd karsidan yiikleyin ve yazici yazihmini kurun.

Yazici surucusundeki kullanilabilir se¢genekleri giincelleme

Yazici yazilimi yuklenip secenekler takildiktan sonra, bunlarin yazdirma igleri i¢in kullanilabilir durumda
olmasini saglamak uzere yazici sUrticisine manuel segenekler eklemek gerekebilir.

Windows kullanicilar igin

1 Yazicilar klasoérlinG agin:
a O ogesini tiklatin veya Baslat 6gesini ve sonra da Galistir dgesini tiklatin.
b Aramayi Baglat veya Calistir kutusuna yazicilari denetle yazin.

¢ Girig digmesine basin veya Tamam 6gesini tiklatin.
Yazici klasori agilir.

Yaziclyi segin.
Yaziclyi sag-tiklatin ve Ozellikler 63esini segin.
Segenekleri Kurma sekmesini tiklatin.

Kullanilabilir Segenekler'in altina kurulmus donanim segeneklerini ekleyin.

o g A~ WODN

Uygula 6gesini tiklatin.
Macintosh kullanicilari igin

Mac OS X siiriim 10.5 veya sonrasinda

1 Apple menisiinde Sistem Tercihleri secenegini belirleyin.

2 Yazdir ve Faks Olarak Gonder diigmesini tiklatin.

3 Yaziclyi segin ve ardindan Segenekler ve Sarf Malzemeleri 6gesini tiklatin.
4 Siirlicii 6gesini tiklatin ve kurulmus donanim segeneklerini ekleyin.

5 Tamam digmesini tiklatin.

Diger yazici ayarlari
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Mac OS X siiriim 10.4 ve daha oncesinde
1 Finder masaustiinde Git > Uygulamalar segeneklerini belirleyin.

2 Yardimci Programlar 6gesini gift-tiklatin ve ardindan Baski Merkezi ya da Yazici Kurulumu Yardimci
Programi 6gesini cift-tiklatin.

3 Yaziclyi segin ve ardindan Yazicilar menisiinde Bilgi Goster segenegini belirleyin.
4 Acilir-menide Kurulabilir Segenekler 6gesini segin.

5 Yiklenmis donanim segeneklerini ekleyin ve sonra Degisiklikleri Uygula 6gesini tiklatin.

Diger yazici ayarlari
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Yazicinizin ¢evre uzerindeki etkisini en aza
indirme

Lexmark ¢evreye karsi duyarli olup ¢cevreye karsi etkilerini azaltmak icin yazicilarini surekli olarak
gelistirmektedir. Cevreyi géz 6nlinde bulundurarak tasarimlarimizi yapiyor, malzeme tasarrufu yapacak
sekilde ambalajlama yontemimizi tasarliyor ve toplama ve geri donisim programlari sunuyoruz. Daha fazla
bilgi i¢in, bkz.

* Uyarilar bolimu

* www.lexmark.com/environment adresindeki Lexmark Web sitesinde Cevresel Sureklilik bolimu.

* www.lexmark.com/recycle adresindeki Lexmark geri doniisim programi

Belirli yazici ayarlarini veya gorevlerini segerek yazicinizin gevreye karsi etkisini daha da aza
indirgeyebilirsiniz. Bu boélimde, cevreye yarar saglayabilecek ayarlara ve gorevlere yer verilmistir.

Kagit ve toner tasarrufu

Geri donusturualmus kagit ve diger ofis kagitlarini kullanma

Lexmark, gevre bilincine sahip bir sirket olarak 6zellikle lazer (fotokopi makinesi) yazicilarda kullaniimak Gzere
Uretilen geri dontisimlu ofis kagidi kullanimini desteklemektedir. 1998'de Lexmark ABD hikimetine ABD'deki
belli bagh 6gutme tesislerinde imal edilen geri donustirtilmus kadidin geri dénustirilmemis kagit kadar iyi
beslendigini gdsteren bir calisma sunmustur. Ancak, tim geri donustirtlmis kagitlarin iyi beslenecegine
yonelik genis kapsamli bir agiklama yapilamaz.

Lexmark, sirekli olarak yazicilarini geri dénisturtlmas kagitlarla (%20-100 tiketici sonrasi atik) ve dinyanin
farkl yerlerinden gelen gesitli test kagitlariyla sinamaktadir; testlerde, farkl sicaklik ve nem kosullarini iceren
Ozel oda testleri kullaniimistir. Lexmark giinimuizde geri donusturilmis ofis kagitlar kullanimini olumsuz
etkileyecek hicbir sebep bulamamis, ancak genel olarak asagidaki nitelik kurallarinin geri déntsturilmas kagit
icin gecerli oldugu sonucuna varmigtir.

® Distk nem igerigi (%4-5)
* Uygun dizginlik (100-200 Sheffield noktasi veya 140-350 Bendtsen noktasi, Avrupa)

Not: Daha dizgin kagitlarin bazilari (6rn. premium 24 Ib lazer kagitlar, 50-90 Sheffield noktasi) ve daha
purizli kagitlar (6rn. premium pamuklu kagitlar, 200-300 Sheffield noktasi), yizey dokusuna ragmen
lazer yazicilarda diizgln ¢alisacak sekilde tasarlanmistir. Bu tir kagitlari kullanmadan dnce kagit
Ureticisine danigin.

* Uygun yapraktan yapraga surtiinme katsayisi (0.4-0.6)
* Besleme yonundeki yeterli bikilme direnci

Geri donusturtimis kagit, dusik agirhkh (<60 g/m? [16 Ib bond]) ve/veya daha dugiik kompasli (<3,8 mil
[0,1 mm]) kagit ve portre (veya kisa kenar) i¢in kisa grenli kesilmis kagitlarla beslenen yazicilarda glvenilir
kagit beslemesi igin gereken direngle karsilastirildiginda daha disik bir bikilme direnci gorilebilmektedir.
Lazer (fotokopi makinesi) yazdirma igslemlerinde bu tir kagitlari kullanmadan 6nce kagit Ureticisine danisin.
Bunlarin yalnizca genel kurallar oldugunu ve bu kurallara uygun kagidin yine de herhangi bir lazer yazicida
kagit besleme sorunlarina yol agabilecegini unutmayin (6rnedin normal yazdirma kosullarinda kagit asiri
derecede kivrildiginda).

Yazicinizin gevre Uzerindeki etkisini en aza indirme
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Sarf malzemelerinden tasarruf etme

Yazdirirken kullandiginiz kagit ve toner miktarini azaltabileceginiz bir gok yol vardir. Sunlari yapabilirsiniz:

Kagidin iki yuzinu de kullanin

Yaziciniz 6nll arkal yazdirmayi destekliyorsa, Print (Yazdir) iletisim kutusundan veya Lexmark Arag
cubugundan 2-sided printing (2 ylize yazdirma) segenegini segerek tek ylize mi iki yize mi yazdirilacagini
kontrol edebilirsiniz.

Bir sayfaya birden fazla sayfa yazdirin

Print (Yazdir) iletisim kutusunun Coklu Sayfa yazdirma (N-Up boélimiinde bir ayar segerek bir kagidin tek
yuziine ¢ok sayfali bir belgenin birbirini takip eden 16 sayfasini yazdirabilirsiniz.

Bir belgenin birden fazla kopyasini yazdirmadan veya almadan 6nce

ilk taslagin dogru olup olmadigini kontrol edin:

* Yazdirmadan dnce belgenin neye benzeyecegini gérmek igin, Print (Yazdir) iletisim kutusundan veya
Lexmark Arag gubugundan segebileceginiz 6nizleme 6zelligini kullanin.

* igeriginin ve bigiminin dogru oldugundan emin olmak belgelerinizin bir kopyasini yazdirin.

Kagit sikismalarinin énuine gegin

Kagit sikismalarinin éntine gegmek icin kagidi dikkatle secin ve yerlestirin. Daha fazla bilgi icin, bkz.,
“Sikigsmalari 6nleme”, sayfa 94.

Enerji tasarrufu

Enerji Tasarrufunu Ayarlama
Yazici Power Saver (Enerji Tasarrufu) moduna girmeden dnce gececek dakika sayisini azaltin veya arttirin.

Yaziciniz USB veya paralel baglanti kablosuyla bir bilgisayara bagliysa, Windows icin Yerel Yazici Ayarlari
Yardimci Programini veya Macintosh i¢in Yazici Ayarlari'ni kullanin.

1 Setup (Ayarlar) 6gesini tiklatin.
2 Power Saver (Eneriji Tasarrufu) onay kutusunun segili oldugundan emin olun.

3 Kuglk ok digmelerini tiklatarak, yazicinin Power Saver (Enerji Tasarrufu) moduna girmeden 6nce
gececek dakika sayisini arttirin veya azaltin. Kullanilabilir ayar araligi 1—240 dakikadir.

4 Meni gubugundan, Actions = Apply Settings (islemler, Ayarlari Uygula) 6gelerini tiklatin.

Geri donusturme

Lexmark, toplama programlari ve geri dénusime yonelik cevresel duyarlilik yaklagimlari sunmaktadir. Daha
fazla bilgi igin, bkz.

* Uyarilar bolimu
* www.lexmark.com/environment adresindeki Lexmark Web sitesinde Cevresel Sureklilik bolimu.

Yazicinizin gevre Uzerindeki etkisini en aza indirme
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* www.lexmark.com/recycle adresindeki Lexmark geri dénislim programi

Lexmark triunlerinin geri dontiisumu

Lexmark Urdnlerini geri ddnlisime girmek Gizere géndermek igin:

1 www.lexmark.com/recycle adresindeki web sitemizi ziyaret edin.

2 Geri donugtirmek istediginiz Grln tipini bulun ve ardindan listeden Ulkenizi segin.

3 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.

Lexmark ambalajlarini geri donusume tabi tutma

Lexmark sirekli olarak ambalaj tasarrufu yapmaya c¢alismaktadir. Ambalaj malzemelerinin az olmasi,
Lexmark yazicilarinin en etkili ve gevreye duyarli sekilde tasinmasini ve atilacak daha az ambalaj malzemesi
olmasini saglar. Bunun sonucunda daha az sera gazi emisyonu olmasi, enerji tasarrufu yapilmasi ve dogal
kaynaklarin korunmasi saglanir.

Lexmark kartonlari, oluklu geri donlstiirme tesislerinin bulundugu yerlerde %100 oranda geri donuisturilebilir.
Sizin bdlgenizde tesisler bulunmayabilir.

Lexmark ambalajlarinda kullanilan koéptk, képlk geri donistlirme tesislerinin bulundugu yerlerde geri
dondsime tabi tutulabilir. Sizin bélgenizde tesisler bulunmayabilir.

Bir kartusu Lexmark'a iade ederken, kartusun geldigi kutuyu yeniden kullanabilirsiniz. Lexmark kutuyu geri
déniustime tabi tutacaktir.

Yeniden kullanim ve geri donusum igin Lexmark kartuglarini iade etme

Lexmark Kartus Toplama Programi, Lexmark musterilerinin kullaniimis kartuslari yeniden kullanim ya da geri
dénlsim igin Ucretsiz olarak iade etmesini kolaylastirarak her yil milyonlarca Lexmark kartusunu atik
sahasindan kurtarmaktadir. Lexmark'a iade edilen bos kartuslarin yizde yizi yeniden kullanilir veya geri
doénlisiim icin islemden gecger. Kartuslari iade etmek icin kullanilan kutular da geri donlistime tabi tutulur.

Yeniden kullanim veya geri dénlsum igin Lexmark kartuslarini iade etmek tzere, yazicinizla veya
kartusunuzla birlikte gelen yénergeleri uygulayin ve dnceden-6denmis sevkiyat etiketini kullanin. Ayrica
sunlari da yapabilirsiniz:

1 www.lexmark.com/recycle adresinde Web sitemizi ziyaret edebilirsiniz.
2 Toner Kartusglari boliminde, listeden Ulkenizi segin.

3 Bilgisayarin ekranindaki yonergeleri izleyin.

Yazicinizin gevre Uzerindeki etkisini en aza indirme
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Yazici kontrol paneli i1siklarini yorumlama

Yazici kontrol paneli 1sik sekanslarini anlama

Birincil 1s1k sekanslarini anlama

‘Yazml kontrol paneli Isiklar ve diigmeler

1 2 3 4 5 6 7| 1 Hata

/ / / / / D/ /| 2 Swama

N D 3e v

Kagit yukleyin
Toner

Hazir

Devam
Durdur

Nooa b~

Yazici kontrol panelinde alti 1sik ve iki digme vardir. Isiklar acik, kapali olabilir veya hizli ya da yavas yanip
sonebilir.

‘ Isik sekansi Ne yapmali
Yaziciyi kapatin ve sonra agin. Isiklar hala yanip sénlyorsa,
http://support.lexmark.com adresindeki Lexmark destek
Web sitesini ziyaret edin.
o o B3
' & D e ¥
Servis Hatasi

!~ Yanip Soniiyor

¢\~ - Yanip Séniiyor

D - Yanip Soniyor
%/ @ - Yanip Séniiyor
'K:?" - Yanip Sonuyor

[>] - Yanip Soniiyor

Yazici kontrol paneli 1siklarini yorumlama
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Ne yapmali

" Isik sekansi

PC Kitini Degistirin

1] - Yanip Séniiyor
%/ @ - Yanip Séniiyor
[>]- Acik

Fotokonduktor kitini degistirin.

Hazir
X - Acik (yesil)

Yazdirma isi génderin.

Power Saver

- Acik (sar)

Yazdirma isi génderin.

Yazici kontrol paneli 1siklarini yorumlama
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Ne yapmali

" Isik sekansi

Onaltili izleme Hazir
% - Yavasca Yanip Séniiyor

Yazdirma sorunlarini gidermek igin Onaltili izleme'yi kullanin.
Yaziciyi kapatin ve sonra Hazir durumuna geri dénmek igin
acin.

Mesgul
X - Yanip Séniiyor

Bekleyin veya [X] diigmesine basin.

Arabellek Temizleniyor

[1]- Yanip Soéniyor

< - Yanip Séniiyor

Yazici Hazir durumuna dénene kadar bekleyin.

Yazici kontrol paneli 1siklarini yorumlama
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Ne yapmali

" Isik sekansi

Bekliyor

< - Acik
[>]- Acik

Isik sekansinin temizlenmesini bekleyin.

is iptal ediliyor
[1]- Acik

¢\ - Acik
[7-Acik

3/ @ - Agik
¥ - Acik

[>]- Acik

Isik sekansinin temizlenmesini bekleyin.

Gegersiz Motor Kodu veya Gegersiz Ag Kodu
[1]- Acik
Y - Acik

ikincil mesaiji almak igin > digmesine iki kez basin.
Yaziciyi programlarken gecerli kod kullanin.

Yazici kontrol paneli 1siklarini yorumlama
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Ne yapmali

" Isik sekansi

Hazir degil
[>]- Acik

O

Hazir durumuna dénmek icin [>] veya [X| diigmesine basin ve
birakin.

Kartus hatasi
[1]- Acik
3/ @ - Agik

O

Toner kartusunu boélgeniz igin uygun bir toner kartusuyla
dedgistirin.

Not: Bu LED deseni kartusta bagka sorunlar oldugunu da
belirtir. ikincil mesaji gérmek igin (> digmesine iki kez hizli
basin. Daha fazla bilgi igin, bkz. “ikincil hata 1sik sekanslarini
anlama”, sayfa 36.

On kapak agik
[1]- Acik

O

On kapag kapatin.

Yazici kontrol paneli 1siklarini yorumlama
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" Isik sekansi Ne yapmali

Tepsi 1 veya Tepsi 2'ye kagit ylklerin ve ardindan [>] veya
digmesine basin.

() OJ O OJ O

Tepsi 1 veya 2'de kagit yok mu?
(- Acik
[>]- Acik

Manuel besleyiciye kagit yukleyin.

() OJ O ) O

Manuel besleyicide kagit yok
[7-Acik

Isik sekansini temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin
standart ¢ikis kutusundaki basili kagitlari ¢ikarin ve ardindan

[>] digmesine basin ve birakin.

Standart ¢ikis kutusundaki kagitlari ¢ikarin

[ - Yanip Séniiyor

Yazici kontrol paneli 1siklarini yorumlama
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" Isik sekansi Ne yapmali

* |sik sekansini temizlemek ve yazdirma igini islemeye
devam etmek igin, > dugmesine basin ve birakin.

® Yazici kapaliyken, toner kartusunu, dmrind uzatmak igin,

. ¢ikarin ve sallayin.
—— B * Toner kartusunu degistirin ve ardindan yaziciyi agin.
' & D e v
Kartus az
T/ @ - Agik
'K:?" - Acik
* |sik sekansini temizlemek ve yazdirma igini islemeye
devam etmek igin, > dugmesine basin ve birakin.
* Fotokonduktor kitini degistirin.
== = B
' & D e v

PC Kiti Smur uyarisi
/@ - Agik

Asagidaki 1sik sekanslari ikincil bir hata kodunu veya ikincil sikisma kodunu belirtir.

" Isik sekansi Ne yapmali
ikincil hata kodunu gérmek igin [>] dagmesine iki kez hizli
basin.
== @
' # D 3O ¥
Yazicli hatasi
1]- Acik
>]- Acik

Yazici kontrol paneli 1siklarini yorumlama
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" Isik sekansi Ne yapmali

ikincil kagit sikismasi kodunu gérmek igin [>] dagmesine iki
kez hizli basin.

= [

20
D O

[
< [

ke
®

o

Kagit sikismasi
¢ Acik
>]- Acik

ikincil hata 1s1k sekanslarini anlama

> ve [!] 11k sekanslari eszamanli olarak yandiginda, ikincil hata kodunu gérmek icin [>] digmesine hizla iki
kez basin.

” Yazici kontrol paneli Isiklar ve diigmeler

1 2 3 4 5 6 7| 1 Hata

// / // D/ ,

N D 3e v

Sikisma

Kagit yukleyin
Toner

Hazir

Devam

Noapb~hwwbd

Durdur

Yazici kontrol paneli 1siklarini yorumlama
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’I§|k sekanslari

Ne yapabilirsiniz?

Karmasik sayfa, bazi veriler yazdirilamayabilir
[1]- Acik
Y - Acik
[>]- Acik

Isik sekansini temizlemek igin [>] veya
digmesine basin.

isi harmanlamak icin bellek yetersiz
[1]- Acik

3/ @ - Agik

[>]- Acik

isin kalan sayfalarini yazdirmak igin [>] diigmesine
basin.

Kaynak Kaydetme 6zelligini desteklemek igin bellek yetersiz
[1]- Acik
< - Yanip Séniiyor

* Ek yazici bellegi takin.

* Isik sekansini temizlemek igin [>] veya
digmesine basin. Is, Kaynak Kaydet kullanil-
madan yazdirilacaktir.

[>]- Acik

Yazici kontrol paneli 1siklarini yorumlama
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Isik sekanslari Ne yapabilirsiniz?

Kodu temizlemek igin [>] digmesine basin. Yazici
daha 6nce génderilen yazdirma islerini siliyor

Aan makine arabirimi devredigi
[1]- Acik

¢\ - Yanip Soniiyor

[ - Yanip Séniiyor

[>]- Acik

* Yiklediginiz kagidin yeterince blyuk
oldugundan emin olun.

* Kagit sikismasini giderin
* Kodu silmek ve yazdirma isine devam etmek
icin [>] digmesine basin.

Kagit boyuyu kigik
[1]- Acik
(- Acik
Y - Acik
[>]- Acik

Toner kartusunu boélgeniz igin uygun bir toner kartu-
suyla degistirin. Daha fazla bilgi igin, bkz., “Toner
kartusunu degistirme”, sayfa 86.

Kartus bolgesi farkh
[1]- Acik

- Yanip Sonuyor
3/ @ - Agik

Yazici kontrol paneli 1siklarini yorumlama
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’I§|k sekanslari

Ne yapabilirsiniz?

O 0O O O
P i L

Eksik veya bozuk kartugu degistirin
[1]- Acik

¢\ - Yanip Soniiyor

3/ @ - Agik

Toner kartusunu degistirin. Daha fazla bilgi igin,
bkz., “Toner kartusunu degistirme”, sayfa 86.

Kartus parga numarasi aygit tarafindan desteklenmiyor
[1]- Acik

(- Acik

F/@ - Agik

Toner kartusunu g¢ikarin ve desteklenen bir toner
kartusuyla degistirin. Daha fazla bilgi igin, bkz.,
“Toner kartusunu degistirme”, sayfa 86.

Yazici kontrol paneli 1siklarini yorumlama
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Kagit ve ozel ortam yukleme

Bu bélimde 2540 ve 550 yapraklik tepsilerinin ve elle besleyicinin nasil yiklenecegi agiklanmaktadir. Ayrica
Kagit Boyutu ve Kagit TurtinG ayarlama ile ilgili bilgiler de verilmektedir.

Kagit boyutunu ve turunu ayarlama

Tepsilerin ayarlarinin tepsilere yikli kagit boyutu ve tirt ile ayni oldugundan emin olun. Kagit tiri ayari igin
varsayilan yar diiz kagittir, dolayisiyla diz kagit bulunmayan tim tepsiler igin kagit tirti ayari elle yapilmahdir.

Yazici bir agdaysa, Yerlesik Web Sunucusuna bir Web tarayicisinin adres gubuguna yazicinin IP adresini
yazarak erigin. Settings (Ayarlar) sekmesinde, Paper Menu (Kagit Menusu) 6gesine tiklayin.

Yazici bir USB veya paralel baglanti kablosuyla bir bilgisayara bagliysa, Paper (Kagit) menulstine erismek
icin isletim sisteminize bagh olarak asagdidaki yardimci programlardan birini kullanin.

* Windows kullanicilari i¢in: Paper (Kagit) mendsine Yerel Yardimci Ayarlari Yardimci programini
kullanarak erigin.

* Macintosh kullanicilari igin: Paper (Kagit) menlstine Yazici Ayarlarini kullanarak erigin.
Not: Kagit Boyutu ve Turl ayarlari fabrika varsayilan ayarlarina sifirlanana kadar korunur. Belirli bir yazdirma
isi icin Kagit Boyutu ve Tlru ayarlarini degistirmek istiyorsaniz, agsagidakilerden birini yapin:

e Windows kullanicilari icin, Dosya =Yazdir ve ardindan Ozelliker, Tercihler, Segenekler veya Ayarlar'i
tiklatin.

* Macintosh kullanicilari igin, Dosya > Yazdir'l segin ve ardindan baski iletisim kutusundan ve agilir
menulerden ayarlayin.

Universal (Evrensel) kagit ayarlarini yapilandirma

Universal (Evrensel) Kagit Boyutu yazici mentlerinde bulunmayan kagit boyutlarina yazdirmanizi saglayan
kullanici-tanimli bir ayardir. Universal (Evrensel) kagit boyutu igin dikey yénde belirli bir ylkseklik ve genislik
Olcisl girmeniz yazicinin bu boyutu desteklemesini saglar. Kagidiniz icin asagidaki Universal (Evrensel)
boyut ayarlarini belirtin.
e Olgi birimi (ing veya milimetre)
* Portrait (Dikey) Genigligi
* Portrait (Dikey) Yuksekligi
Not: Desteklenen en kiiglk Universal (Evrensel) boyutu: 76.2 x 127 mm (3 x 5 ing); en biyik boyutu:
216 x 356 mm (8.5 x 14 ing).

* Yazici USB veya paralel baglanti kablosuyla bir bilgisayara bagliysa, Windows i¢in Yerel Yazici Ayarlari
Yardimci Programini veya Macintosh i¢in Yazici Ayarlari'ni agin. Yazici yazilimiyla birlikte bu yardimci
programlardan birisi kurulur. Paper (kagit) menistnin altinda, Universal (Evrensel) kagit boyutunu iceren
tepsi icin Kagit Boyutu sec¢im kutusunda Universal (Evrensel) ayarini segin.

Kagit ve 6zel ortam yukleme
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250-yapraklik standart tepsiye ortam yukleme

Yazicinin aralarindan secim yapilabilecek iki tepsisi vardir: 250-yapraklik tepsi olarak da bilinen standart tepsi
(Tepsi 1) ve istege bagl 250-yapraklik tepsi veya istege bagl 550-yapraklik tepsi (Tepsi 2). Yaziciya bir
kereden yalnizca bir tepsi (istege bagh bir tepsi dahil) takilabilir.

Dogru kagit yikleme sikismalari dnler ve sorunsuz yazdirmayi kolaylastirir.

1 Tepsiyi tamamen disari gekin.

Tepsileri bir is yazdirilirken veya yazicinin kontrol panelinde Mesgul 1sik dizisi yanip sOnerken ¢ikarmayin.
Aksi takdirde kagit sikisabilir.

Mesgul
4 - Yanip Séniyor

2 Genislik kilavuz gikintilarini sikistirin ve ardindan tepsinin yanlarina dogru kaydirin. Geniglik kilavuzlari
birlikte hareket eder.

Kagit ve 6zel ortam yukleme
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3 Uzunluk kilavuz gikintilarini sikistirin ve uzunluk kilavuzunu ylklenen kagit boyutu icin dogru konuma
kaydirin.

A4 veya legal gibi daha uzun boyutlu kagitla yukllyorsaniz, uzunluk kagit kilavuzlarini sikistirin ve uzunluk
kagit kilavuzlarini yiklediginiz kagidin uzunlugunun konumuna kaydirin. Tepsi geriye dogru uzar.

A6-boyutu kagit ylkliyorsaniz:

a Uzunluk kilavuzlarini gosterilen sekilde birlikte sikistirin ve tepsinin ortasinda A6 boyutunun konumuna
kaydirin.

b A6 uzunluk kilavuzunu yikseltin.

Not: Standart tepsi yalnizca 150 yaprak A6-boyutu kagit alir.

Kagit ve 6zel ortam yikleme
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4 Kagitlar ileri geri esnetip gevsetin ve ardindan havalandirin. Kagitlari katlamayin veya burusturmayin.
Kenarlar duz bir ylizeyde dizlestirin.

5 Kagit yiginini tepsinin arkasina dogru ve énerilen yazdirma yiizii asadlya bakacak sekilde yerlestirin.

Not: Maksimum doldurma ¢izgisine dikkat edin. Tepsiyi asir yiklemeyi denemeyin. Maksimum doldurma
cizgisine kadar A6-boyutu kagit yiklemeyin, tepsiye yalnizca 150 yaprak A6-boyutu kagit yiklenebilir.

[ 1

Maksimum doldurma gizgisi}

Not: Antetli kagit yuklerken, kagidin Ust kenarini tepsinin dniine dogru yerlestirin. Antetli kagitlari antetli
yuzl asagiya bakacak sekilde yukleyin.

Kagit ve 6zel ortam yukleme

43



6 Genislik kilavuz gikintilarini sag tarafa sikistirin ve genislik kilavuzlarini yiginin kenarina hafifge dokunacak
sekilde kaydirin.

7 Tepsiyi iceri sokun.

8 Tepsiye daha 6nce yiiklenende farkh bir kagit tiri yliklenmigse, Kagit Turl ayarini degistirin. Daha fazla
bilgi icin, bkz., “Kagit boyutunu ve turinid ayarlama”, sayfa 40.

Not: Standart 250-sayfalik tepsi ve istege bagli 250- ve 550-sayfalik tepsiler arasindaki fark, standart tepsinin
150 sayfaya kadar ve A6-boyutu kagit alabilmesi ve bu nedenle, genislik kilavuzlarinin tepsinin ortasindan
oteye kayabilmesidir.

Kagit ve 6zel ortam yukleme
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istege bagh 250- veya 550-sayfalik tepsiyi yiikleme

Yaziciya bir defada 250- veya 550-sayfalik tepsi igeren yalnizca bir istege bagli gekmece takilabilir. istege
bagli tepsideki sayfa sayisina bakilmaksizin buna Tepsi 2 adi verilir.

1 Tepsiyi tamamen disari dogru gekin.

2 Tepsi yijkl_emeye yonelik adimlari tamamlamak igin bkz. “250-yapraklik standart tepsiye ortam yukleme”,
sayfa 41. Istege bagl bir tepsi standart tepsi ile ayni sekilde yuklenir.

3 Tepsiyi igeri sokun.

Kagit ve 6zel ortam yikleme
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Elle besleyici kullanma

Elle besleyici, yazicinin elle besleyici kapaginin icinde bulunup bir defada yalnizca bir sayfa kagit besleyebilir.
Elle besleyiciyi tepside yUkli olmayan kagit turleri veya boyutlarinin tizerine yazdirma islemi yapmak igin

kullanabilirsiniz.

1 Elle besleyici kapagini agin.

Notlar:
¢ Antetli kagitlari, sayfanin Ust kismi yaziciya dnce girecek ve 6nytzi yukari bakacak sekilde ylkleyin.
o Zarflari, kapak tarafl asagi bakacak ve pul bélgesi gosterildigi konumda olacak sekilde ytkleyin.

Kagit ve 6zel ortam yukleme
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3 Kagidi elle besleyiciye 6nce giren kenari kagit kilavuzlarina degebildigi noktaya kadar besleyin.
4 Kagit kilavuzlarini kagit genisligine gore ayarlayin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Besleyiciye kagidi zorlayarak sokmayin. Kagidin zorlanmasi sikismaya neden
olabilir.

Standart cikis selesini ve kagit durdurucuyu kullanma

Standart ¢ikis selesi 150 sayfaya kadar 9,07 kg agirliginda kagit alir. Yazdirma islerini 6n ylizi asagi bakacak
sekilde alir. Standart ¢ikis selesinde kagidin yigilirken selenin éniinden kaymasini dnleyen bir kagit durdurucu
bulunur. Kagit durdurucu kagidin daha tertipli yigilmasina da yardimci olur.

Kagit durdurucuyu agmak igin ileri dénecek sekilde cekin.

Notlar:

® Saydamlarin Gzerine yeniden yazdirma islemi yapiyorsaniz kagit durdurucuyu agik konumda birakmayin.
Aksi takdirde saydamlar kirisabilir.

® Yaziclyl bagka bir konuma tasirken kagit durdurucunun kapali oldugundan emin olun.

Kagit ve 6zel ortam yukleme
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Tepsileri baglantilandirma ve baglantilarini kaldirma

Tepsileri baglantilandirma

Tepsi baglantilandirma blyik yazdirma isleri veya birden fazla kopya yazdirmak i¢in yararhdir. Baglantili
tepsilerden biri bogaldiginda, kagit bir sonraki baglantilandiriimis tepsiden beslenir. Kagit Boyutu ve Turu
ayarlari ayni olan tepsiler otomatik olarak baglantilandirilir. Tim tepsilerin Boyut ve Tur ayarlari Kagit
menusinden ayarlanmaldir.

Bir ag yazicisindan tepsileri baglamaya baglamak icin, Yerlesik Web Sunucusuna bir Web tarayicisinin adres
cubuguna yazicinin IP adresini girerek erigin. Settings (Ayarlar) sekmesinde, Paper Menu (Kagit Menusi)
6gesine tiklayin.

Yerel olarak bagl bir bilgisayardan tepsi baglantilandirmayi etkinlestirmek igin:

* Windows kullanicilari i¢in: Paper (Kagit) mendsine Yerel Yardimci Ayarlari Yardimci programini
kullanarak erigin.

* Macintosh kullanicilari igin: Paper (Kagit) menlstine Yazici Ayarlarini kullanarak erigin.

Tepsi baglantilarini kaldirma

Baglantisiz tepsilerin ayarlari diger tepsilerin ayarlari ile ayni degildir. Bir tepsinin baglantisini Paper (Kagit)
menusinu kullanarak kaldirmak igin, s6z konusu tepsinin Paper Type (Kagit Turl) ve Paper Size (Kagit
Boyutu) ayarlarini diger tepsilerin ayarlarindan farkl olacak sekilde degistirin.

Bir ag yazicisindan tepsilerin baglantisini kaldirmak igin, Yerlesik Web Sunucusuna bir Web tarayicisinin
adres cubuguna yazicinin IP adresini girerek erigin. Settings (Ayarlar) sekmesinde, Paper Menu (Kagit
Menusi) 6gesine tiklayin.

Tepsilerin baglantilarini yerel olarak bagli bir bilgisayardan kaldirmak icin, asagidakilerden birini yapin.

* Windows kullanicilari i¢in: Paper (Kagit) mendsine Yerel Yardimci Ayarlari Yardimci programini
kullanarak erisin. Ardindan, bu tepsinin Paper Type (Kagit Turi) ve Paper Size (Kagit Boyutu) ayarlarini
diger tepsilerden farkli olacak sekilde degistirin.

* Macintosh kullanicilari igin: Paper (Kagit) menlstne Yazici Ayarlarini kullanarak erisin. Ardindan, bu
tepsinin Paper Type (Kagit Tard) ve Paper Size (Kagit Boyutu) ayarlarini diger tepsilerden farkli olacak
sekilde degistirin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Tepside yUkli kagit tiriind dogru tanimlamayan bir Kagit Turt adi kullanmayin.
Isiticinin sicakligi belirtilen Kagit Tlrtine gore degisir. Yanlis bir Kagit Turl secildigi takdirde Kagit Ttrl dogru
islenmeyebilir.

Bir tepsiye 6ze kagit turu adi atama

Bir tepsiyi baglantilandirmak veya baglantisini kaldirmak igin, bu tepsiye bir Custom Type <x> (Ozel Tir) adi
atayin. Baglantilandirmak istediginiz her tepsiyle ayni Custom Type <x> (Ozel Tiir) adini eslestirin. Yalnizca
ayni Ozel tur adlarini kullanan tepsiler baglantilandirilir.

1 Asagidakilerden birini yapin:

* Yazici bir agdaysa, Yerlesik Web Sunucusuna bir Web tarayicisinin adres gubuguna yazicinin IP
adresini yazarak erisin.

* Yazici USB veya paralel baglanti kablosuyla bir bilgisayara bagliysa, Kagit menuisiine Windows'ta
Yerel Yazici Ayarlari Yardimcl Programini veya Macintosh'ta Yazici Ayarlari'ni agin.

Kagit ve 6zel ortam yukleme
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2 Once Settings (Ayarlar) ve ardindan Paper Menu (Kagit Meniisii) 6gesini tiklatin.
3 Custom Name (Ozel Tir) 6gesini tiklatin ve ardindan kagidin adini girin.

4 Submit (ilet) dgesini tiklatin.

5 Bir Ozel Tir segin.

6 Ozel tir adiyla dogru Kagit Turlinln iliskilendirildiginden emin olun.

Not: Plain Paper (Diiz Kagit) tim Custom Type <x> (Ozel Tiir) adlariyla ve kullanici-tanimli adlarla
iliskilendirilmis varsayilan Kagit Tarudur.

7 Submit (ilet) 6gesini tiklatin.

Kagit ve 6zel ortam yukleme
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Kagit ve ozel ortamlar kilavuzu

Kagitlarla ilgili kurallar

Kagit kapasiteleri

Tepsilerin ve elle besleyicinin kapasitesi 75 g/m? (20 Ib) kagit temel alinarak hesaplanmistir.

‘ Maksimum yiikleme: Notlar
Tepsi 1 Vinil etiketler, ilag etiketleri veya cift-ylzIU etiketler desteklenmez. Yalnizca kagit
250 yaprak kagit etiket kullanin. Lazer yazicilar i¢in tasarlanmis tek yuzli kagit etiketler yalnizca

150 adet A6-boyutu kagt arada bir kullanim i¢in desteklenir.

50 kagit etiket
50 transparan

Tepsi 2 Yaziciya bir kerede yalnizca bir istege baglh ¢cekmece takilabilir. YUklenebilecek
250 veya 550 kagit yapragi | maksimum kagit miktari istege bagli tepsinizin 250-yapraklik mi yoksa 550-
50 kagt etiket yapraklik mi olduguna goére degisir.

Vinil etiketler, ilag etiketleri veya cift-ylzIU etiketler desteklenmez. Yalnizca kagit
etiket kullanin. Lazer yazicilar i¢in tasarlanmis tek yuzli kagit etiketler yalnizca
arada bir kullanim i¢in desteklenir.

Elle besleyici Kagidi elle besleyiciye yalnizca 6n kenari kagit kilavuzlarina dokunabildigi yere
1 kagit yapragi kadar sokun. Kagidi besleyiciye sokmak i¢in zorlamayin.
1 adet A6-boyutu kagit
1 transparan
1 yaprak stok kartl
1 zarf

Kagit ozellikleri

Asagidaki kagit 6zellikleri yazdirma kalitesini ve glvenilirligini etkiler. Yeni kagit stokunu degerlendirirken bu
Ozellikleri dikkate alin.

Agirhk

Yazici tepsileri en fazla 90 g/m? (24 Ib bond) agirhginda uzun grenli kagidi otomatik olarak besleyebilir. Elle
besleyiciler en fazla 163 g/m? (43 Ib bond) agirli§inda uzun grenli kagidi otomatik olarak besleyebilir. Agirhigi
60 g/m? (16 Ib) altindaki kagitlar dogru beslenmek igin yeterince sert olmayabilir ve sikismalara neden olabilir.
En iyi performans igin, 75 g/m? (20 Ib bond) agirliginda uzun grenli kagit kullanin. 182 x 257 mm'den

(7,2 x 10,1 ing) daha kiglk kagitlar igin, 90 g/m? (24 |b) veya daha agir kagitlari 6neririz.

Not: Arkali 6nlii yazdirma yalnizca 60-90 g/m? (16-24 Ib bond) kagitlar igin desteklenir.

Kagit ve 6zel ortamlar kilavuzu
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Kivrilma

Kivrilma kagidin kenarlarindan bukilme egilimidir. Asiri kivrilma besleme sorunlarina yol agabilir. Kagit asir
sicakhiga maruz kaldi§1 yazicidan gegtikten sonra da kivrilma olusabilir. Kagidin sicak, nemli, soguk veya kuru
ortamlarda acgikta saklanmasi yazdirmadan 6nce kagidin kivrilmasina katkida bulunabilir ve besleme
sorunlarina yol agabilir.

Duzgiinluk

Kagidin dizginligl yazdirma kalitesini etkiler. Kagit cok kabaysa, isitici dogru i1sitamayabilir. Kagit gok
dizginse, kagit besleme veya yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir. Her zaman 100-300 Sheffield
noktasi araligindaki kagitlari kullanin; ancak yiksek dizginlik seviyesi 150-250 Sheffield noktasi arasinda
elde edilir.

Nem igerigi
Nem igerigi hem yazdirma kalitesini hem yazicinin kagidi dogru besleme yetenegini etkiler. Kagidi kullanma

zamani gelene kadar orijinal ambalajinda tutun. Bu, kagidin performansini diigrebilecek nem degisikliklerine
maruz kalmasini sinirlar.

Kagidi yazdirmadan 6nceki 24-48 saat iginde orijinal ambalajiyla yaziciyla ayni ortamda saklayarak hazirlayin.
Kagidi sakladiginiz veya depoladidiniz ortam yazicinin bulundugu ortamdan ¢ok farkliysa, bu bekletme
suresini birka¢ giine ¢ikarin. Kalin kagitlar igin daha uzun bir hazirlama suresi gerekebilir.

Gren yoniu

Gren kagut liflerinin bir kagit yapragi yonindeki hizalanmasini belirtir. Gren, ya kagdit uzunlugu yéninde grain
long (uzun grenli) ya da kagit genisligi yoninde grain short (kisa grenli) olur.

60-90 g/m? (16-24 Ib bond) kagit, uzun grenli kagit 6nerilir.
Lif icerigi
Cogu yuksek-kaliteli fotokopi kagidi % 100 kimyasal olarak islenmis odun hamurundan yapilir. Buigerik kagida

yuksek bir kararlilik saglar ve bu sayede daha az besleme sorunu olusur ve daha ylksek bir yazdirma kalitesi
elde edilir. Pamuk gibi lif iceren kagitlar, kagit kullanimini olumsuz etkileyen dzelliklere sahiptir.

Kabul edilemez kagitlar

Asagidaki kagit tdrlerinin bu yaziciyla kullaniimasi énerilmez:

* Karbonsuz kagit, karbonsuz kopya kagidi (CCP) veya karbon gerektirmeyen kagit (NCR) olarak da bilinen,
karbon kagidi kullanmadan kopya ¢ikarmak i¢in kullanilan kimyasal olarak islenmis kagitlar

® Yaziclya bulasabilecek kimyasallar igiren matbu kagitlar
* Yazicinin isiticisinin sicakligindan etkilenebilecek matbu kagitlar

® Optik karakter tanima (OCR) formlari gibi £2.3 mm'den (£0.9 ing'ten) daha blyUk hedef alanlar (sayfa
Uzerinde belirli bir yazdirma konumu) gerektiren matbu kagitlar

Bazi durumlarda, yazdirma konumu bir yazilim uygulamasi tarafindan ayarlanarak bu formlara basariyla
yazdirilabilir.

o Kaplamal kagitlar (silinebilir bond), sentetik kagitlar, termal kagitlar
* Kaba-kenarli, kaba veya agir dokulu ylzeyi olan kagitlar veya kivrilimis kagitlar
* EN12281:2002 (Avrupa) yonergelerine uygun olmayan geri dénustirilmus kagitlar

Kagit ve 6zel ortamlar kilavuzu
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* AgGirligi 60 g/m? (16 Ib'den) dlsik kagitlar
* Cok-pargali formlar veya belgeler

Kagit secme
Dogru kagit kullanimi sikismalari énler ve sorunsuz yazdiriimasini saglar.

Sikismalarin ve disik yazdirma kalitesinin 6nline gecmek igin:
® Her zaman yeni ve hasarsiz kagit kullanin.

¢ Kagit yiklemeden 6nce, kagidin 6nerilen yazdirma yizinid 6grenin. Bu bilgi genellikle kagit paketinin
Uzerinde bulunur.

* Kesilmis veya elle koparilmis kagit kullanmayin.
* Farkli boyut, tir ve agirliklardaki kagitlari ayni kaynakta kullanmayin, aksi takdirde kagit sikigabilir.
* Fotokopi makineleri veya yazicilar igin 6zel olarak tasarlanmamis kaplamali kagitlan kullanmayin.

Matbu formlari ve antetli kagitlari se¢cme

Matbu form ve antetli kagit segerken bu kurallari kullanin.
® 60 - 90 g/m? agirhginda kagit igin uzun gren kullanin.
¢ Offset tas baskisi veya kabartma yazdirma prosedurleri igin yalniza matbu form veya antetli kagit kullanin.
* Kaba veya agir dokulu yiizeyi olan kagitlardan kaginin.
Fotokopi makinelerinde kullaniimak tzere tasarlanmis i1siya-dayanikli mirekkeplerle baski yapilmis kagitlari
kullanin. Mirekkep erimeksizin veya zararli emisyon yaymaksizin 230°C (446°F) sicakliga dayanabilecek
Ozellikte olmalidir. Tonerin igindeki recineden etkilenmeyen muirekkepleri kullanin. Oksidasyonla-kuruyan

veya yag-esasli murekkepler bu sartlara genellikle uygundur, ama bu durum lateks murekkepleri igin gecerli
olmayabilir. Emin degilseniz, kagit tedarikcinize basvurun.

Antetli kagitlar gibi matbu kagitlar erimeksizin veya zararli emisyon yaymaksizin 230°C (446°F) sicakliga
dayanabilecek 6zellikte olmahdir.

Kagitlar saklama

Sikismalarin ve baski kalitesi esitsizliklerini gidermeye katkida bulunmak igin bu kagit saklama kurallarini
uygulayin.

* Eniyi sonuglar igin, kagitlarinizi 21°C (70°F) sicaklikta ve bagil nemin % 40 oldugu bir ortamda saklayin.
Cogdu etiket Ureticisi 18 - 24°C (65 - 75°F) arasinda bir sicaklikta ve bagil nemi % 40 ile 60 derecesinde
bir ortamda yazdirmanizi 6nermektedir.

¢ Kagitlarinizi mimkinse kartonlarinda tutarak, zemin yerine bir palet veya raf Gizerinde saklayin.
* Kagit paketlerini diiz bir zeminde saklayin.
* Kagit paketlerinin Gizerine hig¢bir sey koymayin.

Kagit ve 6zel ortamlar kilavuzu
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Desteklenen kagit boyutlari, turleri ve agirhiklari

Asagidaki tablolarda standart ve istege bagl kagit kaynaklari ve destekledikleri kagitlar hakkinda bilgi
verilmektedir.

Not: Listelenmeyen bir kagit boyutu icin, listelenen en yakin bliyiik boyutu segin.

Stok kartlari ve etiketler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, Stok Karti ve Etiket Kilavuzu'na bakin.

Yazici tarafindan desteklenen kagit boyutlar

’KaQIt boyutu Boyutlar Standart istege bagli 250-  Elle besleyici Gift yiize
250-yapraklik tepsi veya 550-yapraklik kagit yolu
tepsi
Ad 210 x 297 mm \/ \/ \/ \/
(8.3 x11.7 ing)
A5 148 x 210 mm X
(5.8 x8.3ing) \/ \/ \/
A6’ 105 x 148 mm X X
(4.1 x5.8ing) \/ \/
Executive 184 x 267 mm X
(7.3 x10.5ing) \/ \/ \/
Folio 216 x 330 mm
(8.5x 13 ing) \/ \/ \/ \/
JIS B5 182 x 257 mm
(7.2x10.1ing) \/ \/ \/
Legal 216 x 356 mm
(8.5x 14 ing) \/ \/ \/ \/
Letter (Mektup) | 216 x 279 mm
(8.5x 11ing) \/ \/ \/ \/
Oficio (Mexico)? | 216 x 340 mm
(8.5x13.4ing) \/ \/ \/ \/
Statement 140 x 216 mm X
(5.5x8.5ing) \/ \/ \/
Universal® 76.2 x 127 mm X
(3x5ing) - \/ \/ \/
216 x 356 mm
(8.5x 14 ing)
B5 Zarf 176 x 250 mm X X \/ X
(6.9 x9.8ing)

' A6 yalnizca uzun grenli kagitlar igin desteklenir.

2 Bu boyut ayari, boyut yazilim uygulamasi tarafindan belirtiimedigi sirece sayfay1 216 x 356 mm (8.5 x 14 ing)
icin bicimlendirir.

3 Kullanmak istediginiz bir kagit boyutu listede yoksa, bir Universal kagit boyutu yapilandirin. Daha fazla bilgi igin,
bkz., “Universal (Evrensel) kagit ayarlarini yapilandirma”, sayfa 40.
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’Kaglt boyutu Boyutlar Standart istege bagh 250- Elle besleyici Cift yiize

250-yapraklik tepsi veya 550-yapraklik kagit yolu
tepsi
C5 Zarf 162 x 229 mm X X \/ X
(6.4 x 9ing)
DL Zarf 110 x 220 mm X X \/ X
(4.3x8.7ing)
7 3/4 Zarf 98 x 191 mm X X \/ X
(Monarch) (3.9x7.5ing)
9 Zarf 98 x 225 mm X X \/ X
(3.9x8.9ing)
10 Zarf 105 x 241 mm X X \/ X
(4.1x9.5ing)
Diger Zarf 229 x 356 mm X X \/ X
(9 x 14 ing)
" A6 yalnizca uzun grenli kagitlar icin desteklenir.
2 Bu boyut ayari, boyut yazilim uygulamasi tarafindan belirtiimedigi sirece sayfay1 216 x 356 mm (8.5 x 14 ing)
icin bigimlendirir.
3 Kullanmak istediginiz bir kagit boyutu listede yoksa, bir Universal kagit boyutu yapilandirin. Daha fazla bilgi igin,
bkz., “Universal (Evrensel) kagit ayarlarini yapilandirma”, sayfa 40.

Yazici tarafindan desteklenen kagit turleri ve agirliklari

Yazicinin motoru ve gift yiizli kagit yolu 60-90 g/m? (16—24 Ib) kagit agirliklarini destekler. Elle besleyici 60—
163 g/m? (16—-43 Ib) kagit agirliklarini destekler.

Kagit tiirii 250-sayfalik standart 250- veya Elle besleyici Cift ylize kagit
tepsi 550-sayfalik istege yolu
bagh kagit tepsisi

Kagit \/ \/ \/ \/

* Diz

* Isik

o Agir

* Kaba/Pamuk

® Geri Donustiriimis

e Ozel

Bond \/ \/ \/ \/
Antetli \/ \/ \/ \/
Matbu \/ \/ \/ \/
Renkli Kagit \/ \/ \/ \/
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| Kagit tiirii 250-sayfalik standart 250- veya Elle besleyici Cift ylize kagit

tepsi 550-sayfalik istege yolu
bagh kagit tepsisi

Stok karti

x
x

Parlak kagit

Kagit etiketleri’

Saydam ortamlar

x| < [<_[>
<<

YR YA YRS
>

X X

Zarflar (diiz)?

" Lazer yazicilar igin tasarlanmig tek y(izlii kagit etiketler yalnizca arada bir kullanim igin desteklenir. Ayda 20 veya
daha az kagit etiket sayfasina yazdirmaniz énerilir. Vinil etiketler, ilag etiketleri ve ¢ift-ylizIU etiketler desteklenmez.

2 Bir masanin Uzerine tek bagina kondugunda diiz duran zarflari kullanin.
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Yazdirihyor

Bu bolimde yazdirma, yazici raporlari ve is iptal etme konulari ele alinmaktadir. Kagit ve 6zel ortam segimi
belgelerin secimi belgelerin ne kadar givenilir bir sekilde yazdirilacagini belirler. Daha fazla bilgi igin, bkz.,
“Sikismalari 6nleme”, sayfa 94 ve “Kagitlari saklama”, sayfa 52.

Bir belge yazdirma

Bir belge yazdirma
1 Bir tepsiye veya besleyiciye kagit ylkleyin.
2 Kagit menisiinden, Kagit Boyutu/TariinG yiiklenen kagitla ayni olacak sekilde ayarlayin.

3 Yazdirma isini gonderin:

Windows kullanicilari igin
a Bir belge acikken, File =Print (Dosya, Yazdir) 6gelerini tiklatin.

b Properties (Ozellikler), Preferences (Tercihler), Options (Segenekler) veya Setup (Ayarlar) menii
ogelerini tiklatin ve ardindan ayarlari gerektigi gibi ayarlayin.

Not: Belirli bir kagit boyutuna veya tiriine yazdirmak igin, kagit boyutunu veya tiriint yuklenen kagitla
ayni olacak sekilde ayarlayin veya dogru tepsiyi veya besleyiciyi segin.

¢ OK (Tamam) digmesini ve ardindan OK (Tamam) digmesini tiklatin.

Macintosh kullanicilari igin
a Page Setup (Sayfa Yapisi) iletisim kutusunda ayarlari istediginiz gibi degistirin:

1 Bir belge agikken, File > Page Setup (Dosya, Sayfa Ayarlari) 6gelerini segin.

2 Bir kagit boyutu segin veya yiklediginiz kagida uygun bir kagit boyutu olusturun.

3 OK (Tamam) diigmesine tiklayin.

b Print (Kagida Dok) iletisim kutusunda ayarlari istediginiz gibi degistirin.
1 Bir belge agikken, File > Print (Dosya, Kagida dok) meni 6delerini segin.
Gerekiyorsa, daha fazla segenek icin agiklama tggenine tiklayin.

2 Print (Kagida Dok) iletisim kutusundan ve agilir mentlerden ayarlari gerektigi gibi degistin.
Not: Belirli bir kagit tirtine yazdirmak igin, kagit tirt ayarini yiklenen kagitla ayni olacak sekilde
degistirin veya dogru tepsi veya besleyiciyi segin.

3 Print (Kagida Dok digmesine tiklayin.

Yazdirihyor
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Kagidin her iki yuzune yazdirma

Bazi yazici modellerinde otomatik onli arkali / 2 ylze yazdirma 6zelligi, diger modellerde de elle 6nla arkali /
2 yuze yazdirma 6zelligi vardir.

Kagidin her iki yuziune yazdirma
Her veya ¢cogu yazdirma isinin her iki ylizine de yazdirmak istiyorsaniz, Finishing (Bitirme) menlstinden
Duplex (Onlii Arkall) 6gesini secin. Finishing (Bitirme) menisiine erismek igin, asagidakilerden birini yapin.

* Yazici USB veya paralel baglanti kablosuyla bir bilgisayara bagliysa, Windows i¢in Yerel Yazici Ayarlari
Yardimci Programini veya Macintosh i¢in Yazici Ayarlari'ni agin. Yazici yazilimiyla birlikte bu yardimci
programlardan birisi kurulacaktir.

* Arada bir iki yize yazdirmaniz gerektiginde, yazici yazihmindan iki ylize yazdirmasini isteyebilirsiniz.
isletim sisteminize bagli olarak asagidakilerden birini yapin:

Windows kullanicilari igin
1 Bir belge agikken, Dosya = Yazdir 6gelerini tiklatin.

2 Properties (Ozellikler), Preferences (Tercihler), Options (Secenekler) veya Setup (Ayarlar) 6gesini
tiklatin.

3 Sayfa Yapisi sekmesinde, 2-sided printing (duplex) [2 ylize yazdirma (6nli arkali) segenegini segin.
4 Long edge (Uzun Kenar) veya Short edge (Kisa Kenar) segenegini segin.
5 OK (Tamam) diigmesini tiklatin.

Macintosh kullanicilari igin
1 Bir belge agikken, File > Print (Dosya, Kagida dok) meni 6gelerini segin.
Gerekiyorsa, daha fazla segenek icin agiklama tggenine tiklayin.

2 Yazdirma segenekleri, Kopya ve Sayfa Sayisindan veya Genel acilir meniisiinden Layout (Sayfa
Yapisi) 6gesini segin.

3 Iki-Yiize agilir menusiinden, bir 6nll arkali ayari segin.
4 Print (Yazdir) digmesine tiklayin.

Kagidin her iki yuziune el ile yazdirma

Yazicinizin otomatik iki-ylze (arkall 6nli) yazdirma 6zelligi yoksa ve bir belgeyi arkali 6nli yazdirmak
istiyorsaniz, elle arkall 6nli yazdirma yéntemini kullanmaniz gerekir. Bu yéntemde, tek numarali sayfalar
yazdirlir ve sonra sayfanin diger yuzine ¢ift numaral sayfalari yazdirmak icin kagit destesi ¢evrilip yeniden
yuklenir.

* Tim yazdirma iglerini arkali 6nlii yapmak igin, Son islem menisiinde Arkali Onlii segenegini belirleyin.
Son iglem mendsiine erigmek igin, Windows'da Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programi'ni veya
Macintosh'ta Yazici Ayarlari'ni agin. Bu yardimci programlardan biri yazici yazilimiyla yiklenir.

® Tek bir yazdirma igini arkal 6nlt yapmak igin asagidakilerden birini yapin:

Windows kullanicilari igin
1 Belge agikken, Dosya = Yazdir 6gelerini tiklatin.
2 Ogzellikler, Tercihler, Segenekler ya da Ayar 6gesini tiklatin.

Yazdirihyor
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3 Sayfa Diizeni sekmesinde, 2-yiize yazdirma (duplex) 6gesini segin.
4 Uzun kenar veya Kisa kenar segenegini belirleyin.

5 Kagit 6gesini tiklatin.

6 Yazdirma isiniz igin, ilgili Girig Segenekleri 6gesini segin.

7 Tamam digmesini tiklatin.

8 Yazdir penceresinde Tamam digmesini tiklatin.
Yazici dnce belgenin diger sayfalarinin her birine yazdirir. isinizin birinci yiiz(i yazdirildiktan sonra,
(915181 yanar ve [>]l digmesinin 1s1§1 yanip soner.

i

@ £

[7- Acik
[>] - Yanip Séniiyor

9 Kagidi 6nceden-yazdiriimig yiizii yukari ve ist kismi tepsinin 6n tarafina bakacak sekilde yaziciya geri
yerlestirin.

Macintosh kullanicilari igin
1 Belge acgikken, Dosya = Yazdir segeneklerini belirleyin.
2 Yazdirma segenekleri meniisiinde Kagit isleme segenegini belirleyin.

3 "Yazdirilacak Sayfa" veya Yazdirma menisi iginden, tek-sayili sayfalari yazdirma segenegini
belirleyin.

Yazdir 6gesini tiklatin.

4
5 Birinci sayfa kiimesini yazdirdiktan sonra, gikti kiimesini gevirip yeniden yikleyin.
6 Adim 1 ve 2'yi tekrarlayin.

7

"Yazdirilacak Sayfa" veya Yazdirma menustu iginden, ¢ift-sayili sayfalari yazdirma segenegini
belirleyin.

8 Yazdir 6gesini tiklatin.

Yazdirihyor
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Ozel belgeleri yazdirma

Antetli kagit kullanma ile ilgili ipuglan

Antetli kagitlara yazdirirken kagit yoéni énemlidir. Antetli kagidi hangi yonde yukleyecedinizi belirlemek igin
asagidaki tabloyu kullanin:

Yazdirma yiizi ve kagit yoni

" Kaynak veya siireg

® Standart 250-yapraklik tepsi
* istege bagh 250-yapraklik tepsi
* [stege bagl 550-yapraklik tepsi

Antet asadi bakacak sekilde yerlestirilir. Kagidin logolu Ust kenari
tepsinin 6n tarafina gelmelidir.

Tepsiler igin 6nlu arkali (iki-ytze)
yazdirma

Antet yukari bakacak sekilde yerlestirilir. Kagidin logolu ust kenari
tepsinin arka tarafina gelmelidir.

Elle besleyici (tek ylize yazdirma)

Basili antet yukari bakacak sekilde yerlestirilir. Kagidin logolu Ust kenari
elle besleyiciye 6nce girmelidir.

basvurun.

Not: Secili kagidin lazer yazicilari igin kabul edilebilir olup olmadigini 6grenmek igin imalatgi veya satici firmaya

Yazdiriliyor
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| Kaynak veya siireg Yazdirma yuzii ve kagit yoni

Elle besleyici (6nli arkal yazdirma) Basili antet agsagdi bakacak sekilde yerlestirilir. Kagidin logolu Ust kenari

elle besleyiciye en son girmelidir.

Not: Secili kagidin lazer yazicilari igin kabul edilebilir olup olmadigini 6grenmek igin imalatci veya satici firmaya
basvurun.

Transparan kullanma ile ilgili ipuclari

BiylUk miktarlarda satin almadan énce almayi distindiginuz transparanlara érnek yazdirin.

Transparanlara yazdirirken:

Transparanlari standart 250-sayfalik tepsiden veya ¢ok amacli besleyiciden besleyin.

Ozel olarak lazer yazicilar igin tasarlanan transparanlari kullanin. Transparanlarinizin erimeden, rengi
kagmadan, kaymadan veya zararl emisyon Uretmeden 175° C (350°F) sicakliga kadar dayanabildiginden
emin olmak icin imalat¢i veya satici firmaya bagvurun.

Not: Transparanlar, Transparan Agirhigi Agir ve Transparan Dokusu Kaba olarak ayarlanmissa, 180° C'ye
(356° F) kadar sicaklikta yazdirilabilir. Bir yerel yardimci program kullanarak Paper (Kagit) menistinde
bu ayarlari segin.

Yazdirma kalitesi sorunlarinin édniine gegmek igin, transparanlarin Gizerinde parmak izi birakmamaya 6zen
gosterin.

Transparanlari yaziciya yiklemeden once, yapraklarin birbirine yapismasini énlemek icin desteyi
havalandirin.

Letter-boyutunda transparanlar igin 70X7240 parga numarali, A4-boyutunda transparanlar igin ise
12A5010 pargca numarali Lexmark Urinimiz0 éneririz.

Zarflan kullanma hakkinda ipuclari

Blyuk miktarlarda satin almadan 6nce almayi diislindiginiz zarflara érnek yazdirin.

Zarflara yazdirirken:

Ozel olarak lazer yazicilar igin tasarlanan zarflari kullanin. Zarflarinizin yapismadan, kirismadan, asiri
egilmeden veya zararli emisyon yaymadan 180°C (356°F) sicaklia kadar dayanabileceginden emin
olmak i¢in imalatgi veya satici firmaya bagvurun.

En iyi performansi elde edebilmek igin, 90 gr/m? (24 Ib bond) agiriginda kagittan yapilma zarflari kullanin.
Pamuk orani % 25'i gegmeyen en fazla 105 gr/m? (28 Ib bond) agirhginda kagittan yapiimis zarflari
kullanin. Tim-pamuktan yapilma zarflarin agirhgi en fazla 90 gr/m? (24 Ib bond) olmalidir.

® Yalnizca yeni zarflari kullanin.
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* Performansi en ylksek dizeye ¢ikarmak ve sikismalari en aza indirmek icin, asagida belirtilen dzelliklere
sahip zarflari kullanmayin.

Asirl edilmis veya bikulmus

Birbirine yapismis veya bagka bir sekilde zarar gérmus

Penceresi, deligi, kesik pargasi veya kabartmasi bulunan

Metal kopgall, iple bagli veya katlanabilen metal pargalari olan
Birbirine gegen pargalardan olusan

Damga pulu yapistiriimis

Kapag kapatilimisken veya yapistiriimisken agikta yapiskani olan.
Kdseleri egilmis

Kaba, kirismis veya yatik dokulari olan

* Genislik kilavuzlarini zarf genisgligine uyacak sekilde ayarlayin.

Not: Yiksek nem (% 60'in Uzerinde) ve ylksek yazdirma sicaklidi zarflarin kirismasina veya yapismasina
neden olabilir.

Etiketlerin kullanilmasiyla ilgili ipuglar

Buylk miktarlarda satin almadan énce almayi distindiginuz etiketlere 6rnek yazdirin.

Not: Yalnizca kagit etiket kullanin. Vinil etiketler, ilag etiketleri ve ¢ift-ylizIUu etiketler desteklenmez.

Etiketlere yazdirma, etiket 6zellikleri ve tasarimi igin, Lexmark web sitesinde adresinde bulunan Card Stock
& Label Guide (Stok Karti ve Etiket Kilavuzu) belgesini okuyun (http://support.lexmark.com).

Etiketlere yazdirirken:

¢ Ozel olarak lazer yazicilar igin tasarlanan etiketleri kullanin. Uretici veya satici firmayal asagidakileri
kontrol edin:

Etiketler, yapismadan, kirismadan, asiri egilmeden veya zararli emisyon yaymadan 210°C (410°F)
sicakliga kadar dayanabilmelidir.

Not: Etiket Agirhdr Adir olarak ayarlanirsa, etiketler 220°C'ye (428°F) kadar yuksek 1sitma
sicakliginda yazdirilabilir. Bu ayari Yerlesik Web Sunucusunu kullanarak veya yazici kontrol panelinin
Kagit menlsinden segin.

Etiket yapiskanlari, 6n yiz (yazdirlabilir yiiz) ve Ust kaplamalar tabakalanmadan, kenarlardan
sizdirmadan veya zararli dumanlar yaymadan 25 psi (172 kPa) basinca dayanmalidir.

* Kaygan sirtli etiket kullanmayin.

* Tam etiket yapraklar kullanin. BélinmUs etiket yapraklari yazdirma sirasinda etiketlerin siyrilarak
clkmasina ve dolayisiyla kagit sikismalarina neden olabilir. Bélinmus etiket yapraklari yaziciya ve
yazdirma kartusuna yapiskan bulastirarak yazicinin ve kartusun garantilerinin gegersizlesmesine neden
olabilir.

* Yapiskani acgikta etiket kullanmayin.

¢ Etiketin kenarlarindan, deliklerden veya etiket kesim yerlerinden igeriye dogru 1 mm (0.04 ing) bosluk
birakin, bu bdlgeye yazdirmayin.

* Yapiskan sirtin sayfanin kenarina ulasmadigindan emin olun. Yapigkanin kenarlardan en az 1 mm
(0.04 ing) iceride kalacak sekilde kaplanmasi dnerilir. Yapiskan malzeme yaziciya bulasarak garantiyi
gegersizlestirebilir.
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* Yapiskan bdlgenin kaplanmasi mimkin degilse, 6n ve arka kenarlarda 2 mm (0.6 ing) genisliginde bir
seridi ¢cikarin ve sizinti yapmayan bir yapiskan kullanin.

¢ Ozellikle bar kod yazdirirken, dikey yonlendirme en iyi sonucu verir.

Stok karti kullanma hakkinda ipuglar

Stok karti agir ve tek-katli 6zel bir kagittir. Nem, kalinlik ve doku gibi birgok degisken 6zelligi yazdirma kalitesini
ciddi sekilde etkileyebilir. Biylk miktarlarda satin almadan énce almayi disiinduguniz stok kartlarina érnek
yazdirin.
Stok kartina yazdirirken:

e Kagit Tiruntn Stok Karti olarak ayarlandigindan emin olun.

¢ Uygun Kagit Dokusu ayarini segin.

* Matbu, delik veya kirismis stok kartlarinin yazdirma kalitesini etkileyebilecegini veya bagka kagit kullanim
sorunlarina yol acabilecegini unutmayin.

® Stok kartinizin zararli emisyon yaymaksizin 180°C (356°F) sicaklija dayanabileceginden emin olmak igin
imalatgi veya satici firmaya basvurun.

* Yaziciya zarar verebilecek kimyasallarla hazirlanmig matbu stok kartlarini kullanmayin. Bu tir stok kartlar
yazicinin igine yari-sivi ve ugucu bilesenler girmesine neden olabilir.

* Mimkinse kisa grenli stok karti kullanin.

Kitapgik Yazdirma (Windows)

Kitapcik yazdirma 6zelligi kisa kenar 2-ylize yazdirmayi kisa-kenar denetimiyle otomatik olarak baslatir,
dolayisiyla kitapgik fonksiyonunu segmeden énce 2-ylize yazdirma segenekleri ayarlanmalidir. Kitapgik
segildikten sonra, 2-ylize yazdirma kullanilan son ayarda kalir.

Bazi programlarin kendi kitapgik 6zellikleri vardir. Bir kitapgik hazirladiginizda, burada belirtilen kitapgik
dlzeni 6zelligini veya belgenin olusturuldugu programin sagladigi kitapgik dzelligini kullanmanizi éneririz. iki
ozelligi ayni anda kullanmayin.

1 Bir belge agikken, Dosya = Yazdir 6gelerini tiklatin.

2 Properties (Ozellikler), Preferences (Tercihler), Options (Segenekler) veya Setup (Ayarlar) 6gesini
tiklatin.

Page Layout (Sayfa Yapisi) sekmesini tiklatin.
More Page Layout Options (Diger Sayfa Yapisi Segenekleri) 6gesini tiklatin.
Booklet (Kitap¢ik) secenegini tiklatin.

o g A~ W

OK (Tamam) digmesine tiklayin.

Notlar:

¢ Onli arkali yazdirma birimi Kurulu Segenekler listesine eklenmemisse, kitaplik secenekleri kullanilamaz.

¢ Kitapcik diizeninin bazi programlarla galisabilmesi igin PostScript Gegisi yazici 6zelliginin kapatiimasi
gerekebilir.
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Bilgi sayfalarini yazdirma

Menu ayarlari ve ag ayarlarn sayfalarini yazdirma

Gegerli menl ayarlarini gdzden gecirmek ve yazici segeneklerinin dogru takilip takilmadigini kontrol etmek
icin menl ayarlari sayfasini yazdirin. Yazicinin ag ayarlarini ve sarf malzemelerinin durumunu gdsteren ag
ayarlari sayfasi ayni zamanda yazdirilir.

1 F 1s1§inin yandigindan emin olun.

2 [>] diigmesine basin.
Menu ayarlari ve ag ayarlari sayfalarini yazdirilir.

Menu ayarlar sayfasinda:
e Kagit menisunde, Ozel Turler altinda hangi kagitlarin listelendigini kontrol edin.
* Aygit Bilgileri altinda, takili bellek miktarinin dogru oldugundan emin olun.
e Kartus Bilgileri altinda, toner miktarini kontrol edin.
* FK Birimi altinda, fotokonduktoér kitinin durumunu goérin.

Yazdirma kalitesi sinama sayfalarini yazdirma

Yazdirma kalitesi sorunlarini gérmek icin yazdirma kalitesi sinama sayfalarini yazdirin.
1 Yaziciyi kapatin ve 6n kapagi agin.

2 Yaziclyl agarken [>] diigmesini basili tutun.

3 [>] digmesini serbest birakin.

4 On kapagi kapatin. Ana menii 1sik dizisi gériintiilenir.

O O o O =
V3 Dol v

[]- Agik

/@ - Agik

T - Acik

> - Agik

5 Yazici ayarlan yapilandirma sayfasinda gosterildigi gibi |X] digmesini basili tutun ve yazdirma kalitesi
sinama sayfalari igin 11k dizisini gériince digmeyi serbest birakin.

6 Tim isiklar sirayla yanincaya kadar [ diigmesini basili tutun.
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Birkag dakika sonra yazdirma kalitesi sinama sayfalari yazdirilir. Bu sayfalarda sunlar bulunur:

* Yazici, toner kartusu, marj ayarlari ve minimum strok genisligi hakkinda bilgi iceren bir bilgi sayfasi ve
yazdirma kalitesini degerlendirmeye yonelik bir grafik
* Yazicinin gesitli grafik tlrlerini yazdirma kapasitesini degerlendirmeye yonelik iki sayfa

7 Yazdirma kalitesini belirlemek igin sayfalari inceleyin. Sorun varsa bkz. “Yazdirma kalitesi sorunlarini
¢cbzme”, sayfa 115.

Ana menlye dénmek ic¢in, tim 1siklar sirayla yanincaya kadar |X] digmesini basili tutun. Menilerden
cikmak i¢in yaziciyl kapatin.

Bir yazdirma isini iptal etme

Yazici kontrol panelinden bir yazdirma igini iptal etme
1 Gegerli yazdirma isini iptal etmek igin, |X| digmesine basin.

2 Yazdirma isini yeniden gdndermeden énce Y 1siginin gériinmesini bekleyin.

Bilgisayardan bir yazdirma isi iptal etme

Windows kullanicilar igin

1 Yazicilar klasérinG agin:
a @ veya Start (Baslat) digmesini ve ardindan Run (Calistir) digmesini tiklatin.
b Baslat, Ara veya Calistir kutusuna, control printers yazin.

Cc Enter tusuna veya OK (Tamam) digmesine basin.
Yazicilar klaséri acgilacaktir.

2 Bu yazici simgesine cift tiklayin.
3 iptal edeceginiz isi segin.
4 Klavyede Delete (Sil) tusuna basin.
Windows goérev gubugundan:
Bir isi yazdirmaya gonderdiginizde, gérev gubugunu sag kdsesinde kiglk bir yazici simgesi belirir.
1 Bu yazici simgesine gift tiklayin.
Yazici penceresinde bir yazdirma igleri listesi gérintilenecektir.
2 iptal edeceginiz isi segin.

3 Klavyede Delete (Sil) tusuna basin.

Macintosh kullanicilari igin
Mac OS X 10.5 veya daha yeni bir stirimunde:
1 Apple menisiinde, System Preferences (Sistem Tercihleri) ayarini segin.

2 Print & Fax (Baski ve Faks) digmesine tiklayin ve ardindan yazici simgesine tiklayin.
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3 Yazici penceresinden, iptal edeceginiz isi segin.

4 Pencerenin Ust kismindaki simge cubugundan. Sil simgesini tiklatin.
Mac OS X 10.4 veya daha eski bir stiriminde:

1 Go (Git) menisiinden Applications (Uygulamalar) 6gesini segin.

2 Utilities (Yardimci Programlar) ve ardindan Printer Setup Utility (Yazici Ayarlari Yardimci Programi)
veya Print Center (Basiki Merkezi) 63elerine ¢ifdt tiklayin.

3 Bu yazici simgesine cift tiklayin.
4 Yazici penceresinden, iptal edeceginiz isi segin.

5 Pencerenin Ust kismindaki simge gubugundan. Sil simgesine tiklayin.

Sikigma Gidermeyi Ayarlama

Bir sayfanin bir kagit sikismasindan sonra yeniden yazdiriimasini saglamak i¢in, Jam Recovery (Sikisma
Giderme) ayarini Auto (Otomatik) veya On (Acik) yapin.

Yazici USB veya paralel baglanti kablosuyla bir bilgisayara bagliysa, Windows icin Yerel Yazici Ayarlari
Yardimci Programini veya Macintosh igin Yazici Ayarlari'ni agin. Setup (Ayarlar) mentsiinde, Jam Recovery
(Stkisma Giderme) ayarinin Auto (Otomatik) veya On (Agik) oldugundan emin olun.

Yazdirihyor
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Yazici menulerini anlama

Meni ayarlari ve ag ayarlari sayfasini yazdirarak bir menti listesi de yazdirabilirsiniz. Aga baglh bir yazicidan
Yerlesik Web Sunucusunu kullanarak mendlere erigebilirsiniz. USB veya paralel kablo baglantisiyla bagh bir
yazicidan menulere, Windows'ta Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programini veya Macintosh'ta Yazici
Ayarlarini kullanarak erigebilirsiniz.

Yerel Yazici Ayarlan Yardimci Programini Kurma

Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programi bir USB veya paralel baglanti kablosuyla yerel olarak baglanmis bir
bilgisayara bagli bir yazicinin ayarlarini degistirmenizi ve kaydetmenizi saglar. Bu yardimci programi
kurduktan sonra, Toner Koyulugu, Enerji Tasarrufu, Kagit Boyutu ve Kagit Tarl gibi kontrollerin ayarlarini
degistirebilirsiniz. Bir kez secildikten sonra, bu ayarlar tim yazdirma islerine uygulanir, ama bu ayarlar teki
yazdirma igleri i¢in degistirmek amaciyla yazici yazilimini kullanabilirsiniz.

Ozel ayarlari Save As Command File (Farkli Kaydet Komut Dosyasi) secenegini kullanarak belirtilen
bilgisayarlara dagitmak icin bir komut dosyasina da kaydedebilirsiniz.

1 Yazilim ve Belgeler CD'sini takin.

2 Install Printer and Software (Yaziclyi ve Yazilimini Kur) 6gesini tiklatin.
3 Lisans s6zlesmesini kabul etmek igin Agree (Kabul) digmesini tiklatin.

4 Custom (Ozel) kurulumu segin ve ardindan Next (ileri) digmesini tiklatin.

5 Bir komut dosyas! yaratmak yerine yardimci programi bilgisayara kurmak igin Select Components
(Bilesenleri Seg) 6gesini segin ve ardindan Next (ileri) digmesini tiklatin.

6 Yardimci programi halen kullandiginiz bilgisayara kurmak igin Local (Yerel) 6gesini segin ve ardindan
Next (ileri) diigmesini tiklatin.

7 Tools (Araglar) altinda, Local Printer Settings Utility (Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programi) 6desini
segin.
8 Finish (Son) diigmesini tiklatin.

Not: Bu yardimci program bu CD'de bulunmayabilir ve/veya tiim yazicilar i¢in mevcut olmayabilir.

Yerel Yazici Ayarlan Yardimci Programi'ni kullanma

Yerel Yazici Ayarlar Yardimci Programi, USB veya paralel kabloyla yerel olarak bagli bir yazicinin yazici
ayarlarini degistirmenizi ve kaydetmenizi saglar. Actions (Eylemler) = Apply Settings (Ayarlari Uygula)
digmelerini tiklatarak arag gubugundan ayarlari kaydedin. Actions (Eylemler) = Save As Command File
(Komut Dosyasi Olarak Kaydet) digmelerini tiklatarak, ayarlarinizi belirtilen bilgisayarlara dagitmak igin bir
komut dosyasina da kaydedebilirsiniz.
Yerel Yazici Ayarlar Yardimcl Programi asagidaki mentleri ve de@erleri igerir:

* Kagit

* Son iglem

¢ Kalite

* Ayarlar

Yazici mendulerini anlama
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Kagt

PCL Oykinmesi
PostScript
Paralel

USB

Kagit Kaynagi
Kagit Boyutu
Kagit Tara
Ozel Tlrler
Boyut Degistir
Kagit Dokusu
Kagit Agirligi

Son iglem

e Arkali Onlii Ciltleme
* Kopya Sayisi

Bos Sayfalar
Harmanlama
Ayirma Sayfalari

Ayirma Kaynagi

Coklu Sayfa (sayfa
sayisi/bolim)

® Coklu Sayfa Sirasi
® Yonlendirme
® Coklu Sayfa Kenarligi

Kalite

® Yazdirma Cozundrligu

* Kiiciik Yazi Tipi lyilestirici
* Toner Koyulugu

* Resim Kalitesi

Ayarlar

Yazici Dili

Sikisma Giderme
Ekran Dili

Yazdirma Alani

Alarm Denetimi
Toner Alarmi
Yikleme Hedefi
Enerji Tasarrufu
Yazdirma Zamanasimi
Oto Devam

Bekleme Zamanasimi
Cozunurlik Azaltma
Kaynaklari Kaydet
Sifirlama Denetimi

Yazdirma Arabellek
Denetimi

Sayfa Korumasi
Eko Modu
Sessiz Modu

PCL Oykiinmesi
A4 Genisligi
Ydnlendirme
Once SB Sonra SD
Once SD sonra SB
Sayfa Basina Satir

PostScript

e PS Hatasini Yazdir
* Yazi Tipi Onceligi

Paralel

® PCL SmartSwitch
PS SmartSwitch
Geligmis Durum

Sifirlama Yetkisi
iletisim Kurali

Paralel Arabellegi

® PCL SmartSwitch
® PS SmartSwitch
* UBS Arabellegi

Yazici mentlerini anlama
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Son islem meniisiinii kullanma

Harmanlama, Ayirma Sayfalari ve Coklu Yazdirma (Birden Cok Sayfa) gibi 6zellikler i¢in ayarlari yapmak
lizere Son islem meniisiinii kullanin. Sayfalari harmanlama, yazdirma iglerinin arasina ayirma sayfalari
ekleme ve tek bir sayfaya 16'ya kadar resim bastirma ayarlarini kullanabilirsiniz. Son islem meniisiine erigmek
icin asagidakilerden birini yapin:
* Yazici bir aga bagliysa, Web tarayicinizin adres alanina yazicinin IP adresini yazarak Yerlesik Web
Sunucusu'nu agin. Ayarlar sekmesinde Print Settings (Yazdirma Ayarlari) ve Finishing Menu (Son
islem Meniisii) 6gelerini tiklatin.

* Yazici bir USB veya paralel kabloyla bilgisayara bagliysa, Windows i¢in Yerel Yazici Ayarlarn Yardimci
Programi'ni veya Macintosh i¢in Yazici Ayarlari'ni agin. Bu yardimci programlardan biri yazici yazilimiyla
yuklenir.

Kagit menusu

Varsayilan Kaynak menusu

" Menii 6gesi Aciklama

Varsayilan Kaynak | TUm yazdirma isleri i¢in varsayilan bir kagit kaynagi atar.

Tepsi <x> Notlar:
Elle Kagit
Elle Zarf * Tepsi 1 (standart tepsi) varsayilan fabrika ayaridir.

* Yalnizca takili bir kagit kaynagi bir mend ayari olarak gérunebilir.

* Bir yazdirma isi i¢in secilen kagit kaynagi, yazdirma igi suresinde Varsayilan Kaynak
ayarini gecgersizlestirir.

o ki tepside de ayni boyutta ve ayni tur kagit yukliyse ve Kagit Boyutu ve Kagit Tari

ayarlar1 ayniysa, tepsiler otomatik olarak baglantilandirilir. Bir tepsi bosaldiginda,
baglantili tepsideki kagit kullanilarak is yazdirilir.

Boyut/Tiir menusu

’ Menii 6gesi Aciklama

Kaynak meniisiinii segin Bu mendler segili tepsiye veya elle besleyiciye ylklenen
Tepsi 1 kagit boyutunu ve tirtina belirtmenizi saglar.
Tepsi 2 Not: Bu menide yalnizca kurulu tepsiler ve besleyiciler
Elle Kagit listelenir.
Elle Zarf

Yazici mentlerini anlama
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Menii 6gesi

Aciklama

Boyut meniisiinii Tepsi 1 veya Tepsi 2 olarak
ayarlayin
A4
A5
A6
JIS B5
Executive
Folio
Legal
Letter
Oficio (Meksika)
Statement
Universal

Her tepsiye yUklenen kagit boyutunu belirtmenizi saglar.
Notlar:

® Letter ABD igin varsayilan fabrika ayaridir. A4 ulusla-
rarasi varsayilan fabrika ayaridir.

* [ki tepside de ayni boyutta ve ayni tiir kagit yiikliyse
ve Kagit Boyutu ve Kagit Turu ayarlarn ayniysa,
tepsiler otomatik olarak baglantilandirilir. Bir tepsi
bosaldidinda, is baglantili tepsideki kagit kullanilarak
yazdirilir.

* A6 kagit boyuti yalnizca Tepsi 1'de desteklenir.

Elle Besleyici i¢in Boyut meniisiinii ayarlayin
A4
A5
Executive
Folio
JIS B5
Legal
Letter
Oficio (Meksika)
Statement
Universal

Elle besleyiciye yuklenen kagidin boyutunu belirtmenizi
saglar.

Not: Letter ABD igin varsayilan fabrika ayaridir. A4 ulusla-
rarasi varsaylilan fabrika ayandir.

Elle Zarf igin Boyut meniisiinii ayarlayin

7 3/4 Zarf

9 Zarf

10 Zarf

C5 Zarf

B5 Zarf

DL Zarf

Diger Zarf

Elle yiklenen zarfin boyutunu belirtmenizi saglar.

Not: 10 Zarf ABD igin varsayilan fabrika ayaridir. DL Zarf
uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.

Yazici mentlerini anlama
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Menii 6gesi

Aciklama

Tepsi 1 i¢in Tiir meniisiinii ayarlayin.
Duz Kagit
Transparan
Geri Donuasturtlmis
Etiketler
Bond
Antetli
Matbu
Renkli Kagit
Hafif Kagit
Agir Kagit
Kaba/Pamuk
Ozel Tir <x>

Tepsi 1'e yuklenen kagit turina belirtmenizi saglar.
Notlar:

* Diiz Kagit Tepsi 1 igin varsayilan fabrika ayaridir.
e Varsa, Ozel Tir <x> yerine kullanici-tanimli bir ad
goérantilenir.

* Otomatik tepsi baglantilandirmayi yapilandirmak igin
bu menuyu kullanin.

Tepsi 2 igin Tiir meniisiinii ayarlayin.
Duz Kagit
Stok Kartl
Geri Donagsturtlmis
Etiketler
Bond
Antetli
Matbu
Renkli Kagit
Hafif Kagit
Agir Kagit
Kaba/Pamuk
Ozel Tir <x>

Tepsi 2'ye yUklenen kagit tirind belirtmenizi saglar.
Notlar:

e Ozel Tur <x> fabrika varsayilan ayaridir.
¢ Varsa, Ozel Tur <x> yerine kullanici-tanimli bir ad
goérantilenir.

* Otomatik tepsi baglantilandirmayi yapilandirmak igin
bu menuyu kullanin.

Elle Besleyici igin Tiir meniisinii ayarlayin
Duz Kagit
Stok Kartl
Transparan
Etiketler
Bond
Antetli
Matbu
Renkli Kagit
Hafif Kagit
Agir Kagit
Kaba/Pamuk
Ozel Tir <x>

Elle yuklenen kagdidin tirinu belirtmenizi saglar.
Not: Varsayilan fabrika ayari Diiz Kagit'tir.

Elle Zarf igin Tiir menusunii ayarlayin
Zarf
Kaba Zarf
Ozel Tir <x>

Elle yiklenen zarfin tiriinu belirtmenizi saglar.
Not: Varsayilan fabrika ayari Zarf'tir.
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Kagit Dokusu menusu

Aciklama

Diiz Doku Belirli bir tepsiye yukla kagidin goreli dokusunu belirtir
Dilzgin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Stok Karti Dokusu Belirli bir tepsiye yuklu stok kartinin géreli dokusunu tanimlar
Dizgin Notlar:
Normal
Kaba * Varsayllan fabrika ayari Normal'dir.

* Ayarlar, yalnizca stok karti destekleniyorsa goruntulenir.

Saydam Dokusu
Duzgin
Normal
Kaba

Belirli bir tepsiye yukli saydamlarin goreli dokusunu tanimlar
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Geri Dnst. Dokusu

Belirli bir tepsiye yuklu geri donusturdlmas kagidin goreli dokusunu belirtir

Diizgln Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Etiket Dokusu Belirli bir tepsiye yuklu etiketlerin géreli dokusunu tanimlar
Dilzgin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Bond Dokusu Belirli bir tepsiye yukli bond kagidin goreli dokusunu belirtir
Dilzgin Not: Varsayilan fabrika ayari Kaba'dir.
Normal
Kaba

Zarf Dokusu Belirli bir tepsiye yukli zarflarin goéreli dokusunu tanimlar
Diizgln Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Kaba Zarf Dokusu Belirli bir tepsiye yukli zarflarin goéreli dokusunu tanimlar
Kaba

Not: Varsayilan fabrika ayari Kaba'dir.

Antetli Dokusu
Duzgin
Normal
Kaba

Belirli bir tepsiye yuklu antetli kagidin goreli dokusunu belirtir
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Matbu Dokusu
Duzgin
Normal
Kaba

Belirli bir tepsiye yukli matbu kagidin goreli dokusunu belirtir
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
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Menii 6gesi

Renkli Dokusu

Aciklama

Belirli bir tepsiye yUkll renkli kagidin goreli dokusunu belirtir

Dilzgin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba
Hafif Doku Belirli bir tepsiye yukla kagidin goreli dokusunu belirtir
Diizgln Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba
Agir Doku Belirli bir tepsiye yukla kagidin goreli dokusunu belirtir
Dilzgin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Kaba/Pamuklu Dokusu
Kaba

Belirli bir tepsiye yUklt kagidin géreli dokusunu belirtir
Not: Varsayilan fabrika ayari Kaba'dir.

Ozel <x> Dokusu
Duzgin
Normal
Kaba

Belirli bir tepsiye yuklt 6zel kagidin géreli dokusunu tanimlar
Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Normal'dir.
* Ayarlar yalnizca 6zel tur destekleniyorsa goruntulenir.

Kagit Agirhigi menusu

Menii 6gesi

Tiir Segin
Duz Kagit Agirligi
Stok Karti Agirhgi
Saydam Agirligi

Geri DonUsturdlmus Agirhgi

Etiket Agirligi

Bond Agirlig

Kaba Zarf Agirhigi
Antetli Agirhgi
Matbu Agirligi
Renkli Agirlig

Hafif Agirhik

Agir Agirhik
Kaba/Pamuk Agirligi
Ozel <x> Dokusu

Aciklama

Kagit tarinu belirtir
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’Meni'l ogesi Aciklama

Agirhgi Ayarla Tur Segin igin bir ayar segtikten sonra, Agirligi Ayarla meni 6gesi bu ortam
Istk tardnun agirligini girmenizi saglar.
Normal Notlar:
Agir

® Cogu 6ge igin fabrika ayari Normal'dir.

* Tir Secin igin Hafif Agirhk ayari secildiginde, Hafif tek Agirlik Segimi ayaridir.
® Tur Segcin igin Agir Agirlik ayari secildiginde, Agir tek Agirlik Secimi ayaridir.
* Bu ayarlar, yalnizca kagit destekleniyorsa géruntulenir.

Kagit Yukleme meniisi

Aciklama
Tiir Segin Kagit tarina belirtir
Geri Donusturulmus Yikleme | Not: Kagit tiiriinii sectikten sonra, Set Loading (Yiikleme Ayari) meniisii gériin-
Bond Ylkleme talenir.

Letterhead yukleme
Matbu Yukleme
Renkli Yukleme
Hafif Yikleme

Agir Yikleme

Ozel Yiikleme

Yiikleme Ayari Onli arkali (2 ylize) yazdirmanin agik olup olmadigini belirtir.

e Kapali Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
e Onli Arkal

Ozel Tiirler meniisii

Aciklama
Ozel Tiir <x> Bir kagidi veya 6zel ortami bir Custom Type <x> (Ozel Tiir <x>) adi veya Yerlesik Web
Kagit Sunucusunda veya MarkVision™ Professional'da olusturulmus bir kullanici tanimh Ozel
Stok Karti Ad ile iligkilendirir.
Transparan Notlar:
Ka.\ba/Pamuk e Ozel Ad 16 karakterle sinirli olmalidir.
Etiketler . N
Zarf * Varsayllan fabrika ayari Kagit'tir.

* Bukaynaktan yazdirabilmeniz igin 6zel ortam tlri segili tepsi veya besleyici tarafindan
desteklenmelidir.
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Menii 6gesi

Aciklama

Kagit

Stok Karti
Transparan
Etiketler

Zarf
Kaba/Pamuk

Geri Doniistirilmis

Bir tepsiye yUklenen geri donusturalmuas kagidi belirtir. Bu diger menilerde de geri Dénig-
turdlmus ayari olacaktir.

Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Kagit'tir.

* Bu kaynaktan yazdirabilmeniz igin Geri dénUsturdlmus tird segili tepsi veya besleyici
tarafindan desteklenmelidir.

Universal Ayarlari menusu

Bu menu 6geleri Universal Kagit Boyutunun ytksekligini, genisligini ve besleme yénini belirtmek igin
kullanilir. Universal Kagit Boyutu kullanici-taniml bir kagit boyutudur. Diger kagit boyutlariyla birlikte listelenir
ve 6nlu arkali yazdirma ve tek sayfaya birden ¢ok sayfa yazdirma destegi gibi benzer segenekleri igerir.

‘ Menii 6gesi
Olgiim Birimleri

ing
Millimetre

Aciklama
Olglim birimlerini tanimlar
Notlar:

* ABD icin varsayilan fabrika ayari ing'tir.
® Uluslararasi varsayilan fabrika ayari milimetre'dir.

Dikey Genigligi
3-14.17 in¢
76-360 mm

Dikey genigligi ayarlar
Notlar:

* Geniglik maksimum degeri gectidi takdirde, yazici izin verilen maksimum genisligi kullanir.
* 8,5 ing, ABD icin varsayilan fabrika ayaridir. ing degeri 0,01-in¢'lik adimlarla artirilabilir.

® 216 mm, uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir. Milimetre degeri 1-mm'lik artislarla artiri-
[abilir.

Dikey Yiiksekligi
3-14.17 in¢
76-360 mm

Dikey yUksekligi ayarlar
Notlar:
* Yikseklik maksimum degeri astidi takdirde, yazici izin verilen maksimum yUksekligi
kullanir.
* 14 ing, ABD igin varsayilan fabrika ayaridir. ing degeri 0,01-ing'lik adimlarla artirilabilir.

® 356 mm, uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir. Milimetre degeri 1-mm'lik artislarla artiri-
[abilir.

Besleme Yonii
Kisa Kenar
Uzun Kenar

Besleme ydnunu belirtir.
Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Kisa Kenar'dir.

® Uzun Kenar yalnizca uzun kenar tepsi tarafindan desteklenen maksimum uzunlugu astigi
takdirde gosterilir.
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Ayarlar menusu

Genel Ayarlar menusu

Menii 6gesi

Ekran Dili
English
Francais
Deutsch
Italiano
Espanol
Dansk
Norsk
Nederlands
Svenska
Portekizce
Suomi
Rusca
Polski
Magyar
Tarkge
Cesky

Geleneksel Cince
Korece
Japonca

Basitlestiriimis Cince

Aciklama

Ekranda gorintulenen metnin dilini ayarlar.
Not: Her yazicida her dil bulunmayabilir.

Eko-Modu
Kapali
Enerji
Kagit
Enerji/Kagit

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

Sessiz Modu
Kapali
Acik

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

Bsingg. Ayrir. Clstr.
Evet

Kurulum Sihirbazini galistirmadan 6nce varsayilan ayar Evet'tir, ancak sihirbaz ¢alis-
tirlldiktan sonra varsayilan ayar Hayir olur.

Hayir
Alarm Toner azaldiinda ekranda bir mesaj gosterilir
Kartus Alarmi Notlar:
Kapali
Tek * Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir. Uyari olarak Toner az mesaji goruntilenir.

* Tek segenedi, Toner az mesajinin goéruntilenecedi ve gosterge 1S11nin kKirmizi
yanip sOnecegi anlamina gelir.
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Menii 6gesi

Aciklama

Zamanagimlari
Enerji Tasarrufu
Devre Disi
1-240

Yazicinin bir ig yazdirildiktan sonra dusuk gug dizeyine gegmeden 6nce bekledigi
sureyi dakika cinsinden ayarlar

Not: Enerji Tasarrufu Kapali olmadigi surece Devre Disi goriintilenmez.

Zamanagimlari
Yazdirma Zamanasimi
Devre Disi
1-255

Yazicinin yazdirma isinin kalanini iptal etmeden énce bir is-sonu mesaji almak icin
bekledigi streyi saniye cinsinden ayarlar.

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari 90 saniyedir.

® Zamanlayicinin suresi bittiginde, hala yazicida olan kismen yazdiriimis sayfalar
yazdirilir ve yazici herhangi bir yeni isin bekleyip beklemedigini kontrol eder.

® Yazdirma Zamanasimi yalnizca PCL kullanilirken gegerlidir. Bu ayarin PostScript
oykinmeli yazdirma iglerinin Gzerinde higbir etkisi yoktur.

Zamanagimlari
Bekleme Zamanasimi
Devre Disi
15-65535

Yazicinin bir isi iptal etmeden 6nce ek veri bekleme suresini saniye cinsinden ayarlar.
Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari 40 saniyedir.

® Yazdirma Zamanasimi yalnizca yazici PostScipt 6ykiinmesi kullaniyorsa kulla-
nilabilir. Bu ayarin PCL 6ykinmeli yazdirma islerinin tGzerinde higbir etkisi yoktur.

Baski Kurtarma
Oto Devam
Devre Disi
5-255

Yazicinin, belirtilen sure iginde ¢ézulmedigi takdirde belirli gevrimdigi durumlardan
otomatik olarak devam etmesini saglar.

Notlar:

* Varsayilan ayar Devre Digi'dir.
® 5-255 saniye cinsinden bir zaman araligidir.

Baski Kurtarma
Sikisma Giderme
Acik
Kapali
Otomatik

Yazicinin sikisan sayfalari yeniden yazdirip yazdirmayacagini belirtir.

Notlar:
* Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir. Yazici sikisan sayfalari, sayfalari tutmak igin
gerekli bellek bagka yazici gorevleri igin gerekmedigi siirece yeniden yazdirir.
* Acik ayari yazicinin sikisan sayfalari her zaman yeniden yazdirmasini saglar.

* Kapali ayari yazicinin sikigsan sayfalari higbir zaman yeniden yazdirmamasini
saglar.

Baski Kurtarma
Sayfa Korumasi
Acik
Kapali

Yazicinin aksi takdirde yazdirilamayabilecek bir sayfayi basariyla yazdirmasini saglar

Notlar:
* Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir. Kapali, tim sayfay yazdirmak igin yeterli
bellek olmadiginda kismi bir sayfa yazdirir.

* Acik, yazicinin tim sayfayi, sayfanin tamami yazdirilacak sekilde islemesi igin
ayarlar.
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Aciklama

Fabrika Varsayilanlari Yazici ayarlarini Uretici varsayilan ayarlarina geri dondurir
Geri Yikleme
Simdi Geri Yikle

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Geri Ylkleme'dir. Geri Ylkleme secenegi,
kullanici-tanimli ayarlari korur.

* Simdi Geri Yikle segenegi, Ag/Baglanti Noktalar meni ayarlari diginda tiim
yazici ayarlarini varsayilan fabrika ayarlara geri dondirur. RAM'de saklanan tim
yuklemeler silinir. Onbellekte saklanan ylklemeler etkilenmez.

Ayarlar menusu

‘ Menii 6gesi Aciklama
Yazici Dili Varsayilan yazici dilini ayarlar
PCL Oykiinmesi Notlar:

PS Oykiinmesi
® PostScript dykiinmesiyazdirmaiglerini islemek igin bir PS yorumlayicisi kullanir. PCL

Oykinmesi yazdirma iglerini islemek igin bir PCL yorumlayicisi kullanir.
¢ Fabrika varsayilan yazici dili PCL Oykiinmesidir.

* Bir yazici dilinin varsayilan dil olarak ayarlanmasi, bir yazihm programinin baska bir
yazici dili kullanilan yazdirma igleri géndermesini engellemez.

Yazdirma Alani Mantiksal ve fiziksel yazdirlabilir alani ayarlar.
Normal Notlar:
Tum Sayfa

* Varsayilan fabrika ayari Normal'dir. Normal ayarinin yazdirilamaz bélge olarak
tanimladigi alana veri yazdirmayi denerken, yazici resmi kenarindan budar.

® TUm Sayfa ayari resmin Normal ayariyla tanimlanan yazdirilmaz alanina tasin-
masina neden olur, ama yazici resmi Normal ayar sinirindan keser.

® Tim Sayfa ayari yalnizca PCL 5e yorumlayicisi kullanarak yazdirilan sayfalari
etkiler. Bu ayarin PCL XL veya PostScript yorumlayicisi kullanilarak yazdirilan
sayfalar Gzerinde higbir etkisi yoktur.

Hedefi Yiikle Kargidan yukleme icin depolama konumunu ayarlar.
BAM Notlar:
Onbellek

* Varsayilan ayar RAM'dir.
* Flas yalnizca bir flag segenegi takiliysa gosterilir.
* Yuklenenlerin RAM bellegine depolanmasi gegicidir.

Kaynaklan Kaydet Yazicinin, mevcut bellekten daha fazlasini gerektiren bir is aldiginda, RAM belleginde
Kapali saklanan fontlar veya makrolar gibi gegici ylklemeleri nasil yénetecegini belirtir.

Acik Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir. Kapali yazicinin yiklemeleri yalnizca bellek
gerekene kadar tutmasini saglar. Yazdirma iglerini yurutebilmek i¢in yiklemeler
silinir.

* Acik ayari dil degisimleri ve yazicinin sifirlanmalari sirasinda ytklemeleri korur.
Yazicinin bellegi bittigi takdirde, yuklemeler silinmez.
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'Menﬁ ogesi Aciklama

Timiini Yazdir Sirasi | Yazdirma islerinin yazdirilacagi sirayi belirler.

Alfabetik Not: Varsayilan fabrika ayari Alfabetik'tir.
Once En Eski

Once En Yeni

Finishing (Bitirme) menusu

{Menﬁ ogesi Aciklama

Gift Yiiz (Onlii Arkali) | Tiim yazdirma isleri icin 6nlii arkali (2-yiize) yazdirmanin varsayilan olarak atanip
1 yize atanmadigini belirtir.
2yuze Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari 1 ylize'dir.

® Yazilim programindan 2-ylze yazdirmay! ayarlamak i¢in: Windows kullanicilari:
File = Print (Dosya, Yazdir) ve ardindan Properties (Ozellikler), Preferences
(Tercihler), Options (Secenekler) veya Setup (Ayarlar) meni 6gelerini tiklatin;
Macintosh kullanicilari: File > Print (Dosya, Kagida D6k) meni 6gelerine tiklayin
ve ardindan Print (Baski) iletisim kutusu ve agilir mentilerden ayarlar degistirin.

Onlii Arkal Ciltleme Onli arkali yazdirilan sayfalarin nasil ciltienecegini ve sayfanin arkasina yazdirilan
Uzun Kenar metnin 6n sayfaya yazdirilana gére nasil yonlendirilecegini tanimlar.

Kisa Kenar Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Uzun Kenar'dir.

* Uzun Kenar ciltlemenin dikey sayfalarin sol kenarina, yatay sayfalarin ise Ust
kenarina yapilacagini belirtir.

* Kisa Kenar ciltlemenin dikey sayfalarin Ust kenarina, yatay sayfalarin ise sol
kenarina yapilacagini belirtir.

Kopya Sayisi Her yazdirma igi icin varsayilan bir kopya sayisi belirtir.
1-999 Not: Varsayilan fabrika ayari 1'dir.
Bos Sayfalar Bir yazdirma igine bos sayfalarin eklenip eklenmeyecegini belirtir.
Yazdirma Not: Varsayilan fabrika ayari Yazdirma'dir.
Yazdir
Harmanla Birden fazla kopya yazdirirken bir yazdirma isinin sayfalarini sirayla yiginlar.

Kapali (1,1,1,2,2,2)
Acik (1,2,1,2,1,2)

Notlar:
* Varsayllan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
* Acik ayari yazdirma igini sirayla yiginlar.
® Her iki ayar da tiim isi Kopya Sayisi menu ayarinda belirtilen sayida yazdirir.
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Menii 6gesi

Aciklama

Ayirma Sayfalari
Hicbiri
Kopyalarin Arasina
islerin Arasina
Sayfalarin Arasina

Bos Ayirma Sayfalari eklenip eklenmeyecegini belirtir.
Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Yok'tur.

* Kopyalarin Arasina, Harmanlama Agik olarak ayarlanmigsa bir yazdirma iginin her
kopyasinin arasina bir bos sayfa ekler. Harmanlama Kapali olarak ayarlanmissa,
basilan her sayfa setinin arasina (6rnegin her 1. sayfadan ve her 2. sayfadan sonra)
bir bos sayfa eklenir

* islerin Arasina yazdirma islerinin arasina bir bos sayfa ekler.

® Sayfalarin Arasina yazdirma isinin her sayfasinin arasina bir bos sayfa ekler. Bu
ayar saydam ortamlara yazdirirken veya bir belgeye notlar igin bos sayfalar
eklerken yararhdir.

Ayirma Kaynagi
Tepsi <x>
Cok Amagli Besleyici

Ayirma sayfalari igin kagit kaynagini belirtir.
Notlar:

* Tepsi 1 (standart tepsi) fabrika varsayilan ayardir.

* Cok Amagli Besleyicinin bir menu ayari olarak gdsterilmesi icin, Kagit menisiinde
CA Yapilandirma ayari Kaset olarak atanmalidir.

Sayfada N (sayfa-yiiz)

Kapall

Sayfada 2

Sayfada 3

Sayfada 4

Sayfada 6

Sayfada 9

Sayfada 12
Sayfada 16

Bir kagit yapraginin bir yiiziine goklu-sayfa gorintuleri yazdiriimasi gerektigini belirtir.
Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
® Segilen sayi her ylize yazdirilacak sayfa resmi sayisidir.

Coklu Sayfa Siralama
Yatay
Ters Yatay
Ters Dikey
Dikey

Coklu Sayfa Yazdirma kullanilirken ¢oklu-sayfa (bir yizde ¢ok sayfa) gértntilerinin
konumlarini belirtir.

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Yatay'dir.

* Konumlarin belirlenmesi, resim sayisina ve resimlerin dikey veya yatay olmasina
baghdir.

Yonlendirme
Otomatik
Yatay
Dikey

Bir goklu-sayfa yapraginin yénelimini belirtir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir (Auto). Yazici dikey ve yatay segenekleri
arasindan segim yapar.

Coklu Sayfa Kenarlik
Hicbiri
Sirekli

Coklu Sayfa Yazdirma kullanilirken her sayfa goriintistndn (bir yliizdeki sayfalarin)
kenarina bir kenarlik yazdirir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Yok'tur.
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Kalite menitisu

Aciklama

Yaz Goziinurlugu

Yazdirilan ¢iktinin ¢6zUnurlagand belirtir.

300 dpi Not: Varsayilan fabrika ayari 600 dpi'dir. Yazici siiriiciisiiniin varsayilan ayari 2400 Image
600 dpi Q'dur.
1200 dpi
1200 Image Q
2400 Image Q
Piksel Arttir Kigtuk fontlarin ve grafiklerin yazdirma kalitesini iyilestirir
Kapali Notlar:
Fontlar
Yatay * Varsayllan fabrika ayari Kapali'dir.
Dikey * Fontlar bu ayar yalnizca metinlere uygular.
Her iki Yon * Metinlerin ve resimlerin yatay ¢izgilerini koyulastirir.
Yalitik * Metinlerin ve resimlerin dikey gizgilerini koyulastirir.

Her iki Yéne metin ve resimlerde yatay ve dikey resimleri koyulagtirir.
Yalitik, yalitim metin ve resimleri koyulastirir.

Toner Koyulugu
1-10

Yazdirilan ¢iktinin rengini acar veya koyulastirir.

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari 8'dir.
® Daha kiiglik bir sayi segimi toner tasarrufuna yardimci olabilir.

Satir lyilestir
Kapali
Acik

Mimari gizim, harita, elektrik devre semasi veya akis diyagramlari gibi dosyalar i¢in tercih
edilebilir bir yazdirma modunu etkinlestirir.

Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Kapali'dir.

* Yerlesik Web Sunucusunu kullanarak Satir lyilestir ayarini yapmak igin, bir tarayici pence-
resine ag yazicisinin IP adresini girin.

Gri Diizeltme

Yazdinlan ¢iktinin gri degerini ayarlar

Otomatik Not: Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir.
Kapali
Parlakhk Yazdirilan ¢iktinin koyulugunu ayarlar ve toner tasarrufu saglar.
6 ile +6 arasi | Notlar:
* Varsayilan fabrika ayari 0'dir.
* Negatif bir deger metin, resim ve grafikleri koyulastirir. Pozitif bir deger ise renklerini agar
ve toner tasarrufu saglar.
Kontrast Yazdirilan giktidaki gri tonlari arasindaki farkin derecesini ayarlar.
0-5

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari 0'dir.
* Daha yiiksek ayarlarda gri tonlari arasinda daha buyik bir fark gordlar.
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PostScript menisu

‘ Menii 6gesi

Aciklama

Baski PS Hatasi | PostScript hatasinin belirtildigi bir sayfa yazdirir.
Kapali Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
Acik
Font Onceligi Font arama sirasini belirler
Yerlesik Notlar:
Onbellek
* Varsayilan fabrika ayari Yerlesik'tir.
* Bu menu 6gesinin kullanilabilmesi igin yaziciya istege bagl formatlanmis bir 6nbellek karti
takilmig ve dogru calisiyor olmalidir.
* [stege bagh énbellek karti Okuma/Yazma, Yazma veya parola korumali olamaz.
¢ s Arabellek Boyutu degeri %100 olarak ayarlanmamalidir.
PCL Oykiin menuisi
‘ Menii 6gesi Aciklama
Font Kaynagi Kullanilabilir font kiimesini belirtir
Yerlesik Notlar:
Karsidan Yukle
Onbellek * Varsayilan fabrika ayari Yerlesik'tir. RAM bellegine yiiklenen fabrika varsayilan
Timi font setini gOsterir.
* Yiklenenler yalnizca yiiklenen fontlar varsa gosterilir. RAM bellegine ylklenen
tim fontlari gésterir.
¢ Onbellek yalnizca fontlar igeren bir flas segenegi takiliysa gosterilir.
¢ Onbellek segenegi dogru formatlanmalidir ve Okuma/Yazma, Yazma veya
parola korumali olamaz.
* TUmi, herhangi bir bellege yuklenen tim fontlari gosterir.
Font Adi Belirli bir font adini ve depolandigi segenegi gosterir.
x> Notlar:
* Varsayilan fabrika ayari Courier'dir.
* Font kaynagdi Yerlesik fontlar igin R, Flas igin M1 ve YUklenenler igin S'dir.
Simge Takimi Her simge setini olusturan font kimligini ve font adini belirtir.
<X> Notlar:
* 10U PC-8 ABD icin varsayilan fabrika ayaridir.
® 12U PC-850 uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.

Yazici mentlerini anlama
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Menii 6gesi

Aciklama

PCL Oykiinme Ayarlari
Punto Boyutu
1.00-1008.00

Olgeklenebilir tipografik fontlarin punto boyutunu degistirir.
Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari 12'dir.

* Punto Boyutu fonttaki karakterlerin yuksekligini gosterir. Bir punto bir ingin
yaklasik 1/72'sine esittir.

* Punto boyutlari 0.25-puntoluk birimlerle arttirilabilir veya azaltilabilir.

PCL Oykiinme Ayarlari
Karakter Araligi
0.08-100

Olgeklenenbilir tek aralikli fontlarin font karakter araligini belirtir.
Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari 10'dur.
* Karakter araligi in¢ basina sabit-aralikh karakterleri (cpi) belirtir.
* Karakter araligi 0.01-cpi'lik birimlerle arttirilabilir veya azaltilabilir.

¢ Olgeklenemeyen tek aralikli fontlarda, karakter arali§i ekranda gériiniir fakat
degistirilemez.

PCL Oykiinme Ayarlari
Yonlendirme
Dikey
Yatay

Sayfadaki metin ve grafiklerin yoniini belirtir.
Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Dikey'dir.

* Dikey ayarinda, metin ve grafikler sayfanin kisa kenarina paralel sekilde yazdi-
rilir.

® Yatay ayarinda, metin ve grafikler sayfanin uzun kenarina paralel sekilde yazdi-
rilir.

PCL Oykiinme Ayarlari
Sayfa Basina Satir
1-255
60
64

Her sayfaya yazdirilan satir sayisini belirtir.

Notlar:

* 60 ABD igin varsayilan fabrika ayaridir. 64 uluslararasi varsayilan fabrika
ayaridir.

® Yazicl, her satir arasindaki bos alani Sayfada Satir Sayisi, Kagit Boyutu ve
Yonlendirme ayarlari temelinde ayarlar. Sayfa Bagina Satir ayarini yapmadan
once Kagit Boyutu ve Yoénlendirme ayarlarini segin.

PCL Oykiinme Ayarlari
A4 Genisligi
198 mm
203 mm

Yaziciyl Ad4-boyutunda kagitlara yazdiracak sekilde ayarlar.
Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari 198 mm'dir.

® 203-mm ayarl, kagidin genisligini seksen 10-aralikli karakterle yazdiracak
sekilde ayarlar.

PCL Oykiinme Ayarlari
Once SB sonra SD
Kapali
Acik

Yazicinin bir satir besleme (SB) kontrol komutundan sonra otomatik olarak bir stirgi
dondsi (SD) yapip yapmayacagini belirtir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

PCL Oykiinme Ayarlari
Once SD sonra SB
Kapali
Acik

Yazicinin bir stirgli donusu (SD) kontrol komutundan sonra bir satir beslemesi (SB)
yapip yapmayacagini belirtir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
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Aciklama

Tepsi Yeninumara Yaziclyi, tepsiler, gekmeceler ve besleyiciler igin farkli kaynak atamalari kullanan
CA Besleyici Ata yazici yazilimlari veya programlariyla galismasi i¢in yapilandirir.
Kapali Notlar:
Higbiri .
0-199 * Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
Tepsi <x> Ata . I-_|_igbi_ri secgenegi kullanilamaz. Yalnizca PCL 5 yorumlayicisi segildiginde gorun-
Kapall tulenir.
Hicbir * Higbiri ayari Kagit Kaynagini Se¢ komutunu yok sayar.
0-199 ® 0-199 bir 6zel ayar atanmasina izin verir.
Elle Kagit Ata
Kapali
Higbiri
0-199
Elle Zarf Ata
Kapali
Higbiri
0-199
Tepsi Yeninumara Her tepsiye, cekmeceye veya besleyiciye atanan varsayilan fabrika ayarini gorin-
Uretici Vars. Goster taler.
Higbiri
Tepsi Yeninumara Tum tepsi, gekmece ve besleyici atamalarini varsayilan fabrika ayarlarina geri
Varsayilanlari Geri Yiikle | dondurdir.
Evet
Hayir
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Yazicinin bakimini yapma

Optimum yazdirma kalitesini strdiirmek icin, diizenli araliklarla belirli gérevlerin yerine getirilmesi gerekir.

Yazicinin digini temizleme

1 Yazicinin kapali ve figinin prizden gikariimis oldugundan emin olun.

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yazicinin dis yiizeyini temizlerken elektrik carpmasi
riskini 6nlemek i¢in, devam etmeden énce glg¢ kablosunu prizden ¢ikarin ve yazicinin tim kablolarini
sokun.

2 Yazicidan tim kagitlar gikarin.
3 Temiz, tliy-birakmayan bir bezi suyla nemlendirin.

Uyar—Hasar Tehlikesi: Yazicinin dis kaplamasina zarar verebilecegi icin evlerde kullanilan temizleyici
madde ya da deterjanlari kullanmayin.

4 Yazicinin yalnizca disini silin.
Uyari—Hasar Tehlikesi: Yazicinin igini islak bir bezle temizlemek yaziciniza zarar verebilir.

5 Yeni bir yazdirma isini baslatmadan 6nce yazicinin tiim alanlarinin kuru oldugundan emin olun.

Sarf malzemelerini saklama

Yazici sarf malzemeleri igin serin ve temiz bir saklama yeri segin. Sarf malzemelerini kullanmaya hazir olana
kadar orijinal paketinde sag taraflari yukari bakacak sekilde saklayin.
Sarf malzemelerini asagidakilerden koruyun:
* Dogrudan giines 1s1g!
35°C (95°F) ustl sicakliklar
% 80'in Uzerindeki ylksek nem

Tuzlu hava
* Asindirici gazlar

Yogun toz

Sarf malzemelerinin durumunu kontrol etme

Sarf malzemelerinin durumunu bir ag bilgisayarindan kontrol etme

Not: Bilgisayar yaziciyla ayni aga baglanmalidir.

Yazicinin bakimini yapma
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1 Web tarayicinizin adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Not: Yazicinizin IP adresini bilmiyorsaniz, bir ag kurulum sayfasini yazdirin ve TCP/IP bélimunde IP
adresini bulun.

2 Device Status (Aygit Durumu) 6gesini tiklatin. Aygit Durumu sayfasi gortintiilenerek sarf malzemesi
seviyelerinin bir 6zetini gdsterir.

Sarf malzemesi siparis etme

ABD'de sarf malzemesi siparisi vermek igin, boélgenizdeki yetkili Lexmark sarf malzemesi bayileri ile ilgili bilgi
almak igin, 1-800-539-6275 numaral telefon araciligiyla Lexmark'a basvurun. Diger llkelerde veya
bdlgelerde, Lexmark Web Sitesini (www.lexmark.com) ziyaret edin veya yazicinizi satin aldiginiz yere
basvurun.

Not: Yazici sarf malzemeleri ile ilgili tim édmur tahminleri letter- veya A4-boyutunda diz kagida yazdirldigi
varsayimina dayanmaktadir.

Toner kartusu siparis etme

Ekranda 88 Cartridge is Low (88 Toner az) mesaiji belirdiginde veya yazdirilan metin veya resim solgunsa,
toner kartusunun 6mrinG uzatabilirsiniz:

1 Toner kartusunu gikarin.

2 Toneri dagitmak igin kartusu birkag kez kuvvetlice yanlara ve 6ne arkaya dogru sallayin.

3 Kartusu geri takin ve yazdirmaya devam edin.

Not: Bu islemi yazdirilan metnin veya resmin solgunlugu kaybolmayana kadar bir ka¢ kez tekrarlayin ve
ardindan kartusu degistirin.

Onerilen toner kartuslari ve parga numaralari

| Parcga adi Lexmark iade Programi Kartusu Normal kartus

ADB ve Kanada igin
Toner kartusu E260A11A E260A21A

Avrupa, Orta Dogu ve Afrika igin
Toner kartusu E260A11E E260A21E

Avustralya, Yeni Zelanda ve Hindistan dahil Asya Pasifik Bolgesi i¢in
Toner kartusu E260A11P E260A21P

Yazicinin bakimini yapma

85


http://www.lexmark.com

Lexmark iade Programi Kartusu Normal kartus

Latin Amerika igin

| Toner kartusu E260A11L E260A21L J

Fotokonduktor kiti siparis etme

Yazicida, yazicinizin modeline bagli olarak fotokondiktér kitinin émrinin bitmek Gizere oldugunu bildiren bir
mesaj veya Isik dizisi gosterilir. Bu durumda bir fotokondiktor kiti siparis edin. Bir ag kurulumu sayfasi
yazdirarak da fotokondiktor kitinin durumunu gérebilirsiniz.

" Parca adi Par¢ca numarasi
Fotokonduiktér kiti | E260X22G

Sarf malzemelerini degistirme

Toner kartusunu degistirme

Isik sekansi

Toner az
o O }
' & D e ¥

o 1 X/@ - Agik

o F - Acik

Toner Az isik dizisi goruldiginde veya yazdirilan sayfalarin solgunlastigini gérdiginizde, toner kartusunu
cikarin. Toneri dagitmak icin iki yana ve dne arkaya kuvvetlice sallayip yeniden takin ve yazdirmaya devam
edin. Toneri sallamak yazdirma kalitesini artik iyilestirmediginde, toner kartusunu degistirin.

Not: Kartusunuzda yaklasik ne kadar toner kaldigini bir men ayarlari sayfasi yazdirarak kontrol edebilirsiniz.
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Toner kartusunu degistirmek igin.

1 Yazicinin sol tarafindaki diigmeye basarak ve kapagdi asagi indirerek 6n kapagi agin.

3 Yeni toner kartusunu ambalajindan gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Bir toner kartusunu degistirirken, yeni kartusu uzun slre dogrudan giines 1131
altinda birakmayin. Uzun sire dogrudan 1sik almasi yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

4 Toneri dagitmak igin kartusu her yone gevirin.

Yazicinin bakimini yapma
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5 Yeni toner kartusunu toner kartusunun tzerindeki tekerlekleri fotokondiiktor kitinin Gzerindeki izlerin
oklariyla hizalayarak takin. Toner kartusunu yerine kilitlenene kadar itin.

6 On kapagi kapatin.

Fotograf iletkeni kitini degistirme
Fotograf iletkeni kiti sayfa maksimumuna eristiginde yazici Fotograf iletkeni dmrii uyarisi veya Fotograf
iletkenini degistir 151k dizisini géruntuler.

Isik dizileri
Fotograf iletkeni dmiir uyarisi

' S D Le ¥
/@ - Agik
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Fotograf iletkenini degistir

o K e I I e N
' o D 26 ¥

[P

- Yanip Sénuyor

/@ - Yanip Sénuyor

[>]- Acik

Isik dizilerinden biri gergeklestiginde yeni bir fotograf iletkeni kiti siparis edin. Fotograf iletkeni kiti resmi
omrindn sonuna geldiginde yazici dogru ¢alismaya devam edebilir ama yazdirma kalitesi ciddi oranda diser.

Not: Fotograf iletkeni kiti tek bir 6gedir.

Fotograf iletkeni kitini degistirmek igin:
1 Yaziciyi kapatin.

2 Fotograf iletkeni kitini ve toner kartusunu yazicidan tek bir birim gibi toner kartusunun tutma yerinden
cekerek birlikte ¢ikarin.

Not: Fotograf iletkeni kitini ve toner kartusu bir birim olusturur.

Yazicinin bakimini yapma
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Birimi diiz ve temiz bir zemine yerlestirin.

4

3 Fotograf iletkeni kitinin tabanindaki diigmeye basin ve sonra toner kartusunu kulpundan tutarak yukari
cekin.

4 Yeni fotograf iletkeni kitini ambalajindan gikarin.

Uyar—Hasar Tehlikesi: Fotokondiktor silindirine dokunmamaya dikkat edin. Dokunmaniz gelecekteki
yazdirma islerinde yazdirma kalitesini etkileyebilir.

5 Toner kartusunu fotograf iletkeni kitine toner kartusunun tekerleklerini oluklarla hizalayarak takin. Toner
kartusunu yerine kilitlenene kadar itin.
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6 Birimi yaziciya birimin kilavuzlari Gizerindeki oklari yazicinin oklariyla ayni hizaya getirerek takin. Birimi
tamamen igeri itin.

7 Fotograf iletkenini yerlestirdikten sonra, fotograf iletkeni sayacini sifirlayin:
On kapagi acgin ve sonra |X| digmesini basili tutarak tiim igiklar yanip sdénene kadar tutun.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Fotograf iletkeni sayacinin fotograf iletkeni degistiriimeden sifirlanmasi
yaziciniza zarar verebilir ve garantinizi gecgersizlestirebilir.

8 On kapagi kapatin.

Yaziciyil tagima

Yaziciyi1 tagimadan once
A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Yaziclyi tagsimadan énce, yaralanmalarin ve yazicinin hasar
gbérmesinin 6nline ge¢gmek icin, asagidaki kurallara uyun.
* Yaziciyl gu¢ anahtarini kullanarak kapatin ve gu¢ kablosunun figini prizden ¢ekin.
* Yaziciyl tasimadan dnce tim kablolarini ¢ikarin.
* Yaziciyi istege baglh cekmecesiyle birlikte ayni anda kaldirmayi denemeyin; yaziciyi istege bagh
cekmeceden kaldirarak ¢ikarin ve bir kenara koyun.

Not: Yaziciyi istege bagl cekmeceden kaldirarak gikarmak icin iki yaninda bulunan tutma yerlerini
kullanin.

Yalnizca bu Urtinle birlikte tedarik edilen elektrik kablosunu veya ureticinin onayladigi yedek elektrik kablolarini
kullanin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Hatall tasimadan kaynaklanan yazici hasarlari yazici garantisinin kapsaminda
degildir.
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Yaziciyi baska bir yere tagima

Yazici ve segenekleri asagidaki dnlemler kullanilarak givenli bir sekilde bagka bir yere tasinabilir:

* Yaziciyl tasimakigin kullanilan tekerlekli aracin tagiyici ylizeyi yazicinin tabaninin tamaminin oturabilecedi
genislikte olmalidir. Segenekleri tasimak icin kullanilan tekerlekli araglarin tasiyici ylizeyi segeneklerin
boyutlarina uygun blyuklikte olmalidir.

* Yaziciy dik tutun.
* Ciddi sarsma hareketlerinden kaginin.

Yaziciyi uzak bir yere nakletme

Yaziciyl uzak bir yere naklederken, orijinal paketini kullanin veya bir nakliye kiti icin satin aldiginiz yeri arayin.
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Idari destek

Geligsmis ag kurma ve yonetici bilgileri bulma

Daha gelismis sistem destek gérevleri i¢in, Software and Documentation (Yazilim ve Belgeler) CD'sinde
Networking Guide (Agd Kilavuzu) belgesinde veya Lexmark Web Sitesinde Embedded Web Server
Administrator's Guide (Yerlesik Web Sunucusu Yoénetici Kilavuzu belgesine bakin
(http://support.lexmark.com).

Uretici varsayilan ayarlarini geri yiikleme

Yaziciniz USB veya paralel baglanti kablosuyla bir bilgisayara bagliysa, Windows icin Yerel Yazici Ayarlari
Yardimci Programini veya Macintosh i¢in Yazici Ayarlari'ni kullanin.

1 Yardimci programi agin.

2 Asagidakilerden birini yapin:
e Yerel yazici Ayarlari Yardimci Programinda, Actions = Restore Factory Defaults (islemler, Fabrika
Ayarlarini Geri Yukle) menu 6gelerini tiklatin.

* Yazici Ayarlarinda, Factory Defaults (Fabrika Ayarlari) 6gesini tiklatin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Fabrika Ayarlarinin Geri Yuklenmesi, Port menUsu ayarlari disinda tim yazici
ayarlarini fabrika ayarlarina geri déndurir. RAM belleginde saklanan tim yiklemeler silinir.

Fabrika varsayilan ayarlarini yazicinin kontrol panelini kullanarak da geri yikleyebilirsiniz. Yonergeler igin, bir
yazici ayarlari yapilandirma sayfasi yazdirin.

idari destek
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Sikigsmalari giderme

Sikigmalari onleme

Asagidaki ipuglari sikismalari énlemenize yardimci olabilir.

Kagit tepsisi onerileri
* Kagidin tepsiye diz sekilde uzandigindan emin olun.
* Yazici yazdirirken bir tepsiyi ¢cikarmayin.

* Yazici yazdirirken bir tepsiye ylikleme yapmayin. Yazdirmadan 6nce kagitlari ylkleyin veya yikleme
isteminin goérintilenmesini bekleyin.

Cok fazla kagit yuklemeyin. Y1gin yiksekliginin belirtilen maksimum yiksekligi asmadigindan emin olun.

Tepsisindeki veya ¢ok amagl besleyicideki kilavuzlarin dogru konumda oldugundan ve kagida ya da
zarflara ¢ok siki bastirmadigindan emin olun.

Kagit yukledikten sonra tepsiyi sonuna kadar itin.

Kagit onerileri

* Yalnizca 6nerilen kagit veya 6zel ortamlari kullanin.

® Burusmus, kirismis, nemli, kivrilmis veya bukulmus kagit kullanmayin.
* Kagitlari yiklemeden énce esnetin, havalandirin ve dizlestirin.

Kesilmis veya elle kopariimis kagit kullanmayin.

Ayni yiginda farkli boyut, agirlik veya tirde kagit kullanmayin.

Yazici kontrol paneli mentlerinde tim kagit boyutlari ve kagit tirlerinin dogru ayarlandigindan emin olun.
Kagidi ureticinin dnerilerine uygun sekilde saklayin.

Sikigma bolgelerine erisim

Sikisma bolgelerine erismek icin kapaklari acin ve tepsileri ¢cikarin. Asagidaki resimde olasi sikisma bdélgeleri
gosterilmektedir.

Sikismalar giderme
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{Eri§im noktasi Aciklama

1 On kapagi agmak igin diigmeye basin. Bu kapagin altinda, toner kartusunun ve fotokonduktor
kitinin bulundugu Unite yer alir.

Standart gikis selesi

On kapak

Elle besleyici kapagi

Standart 250-sayfalik tepsi (Tepsi 1)

istege bagli tepsi (Tepsi 2)

N oo | b~ |WOW|N

Arka kapak

Sikigma i1siklarini anlama ve yerlerine ulagsma

Sikisma i1siklari ve mesaijlari, her sikismaya nasil erisilecedi ile ilgili kisa ydnergelerle birlikte gdsterilir.

Not: Listelenen sikisma mesaijlan Yerlesik Web Sunucusunun sanal ekraninda gésterilir.

O o O O @
' s D 2 ¥

200.yy Kagit sikismasi
¢\ - Acik
T - Acik
>] - Agik
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Asagidakilerden birini deneyin:
® Tepsi 1'i Cikarin.
¢ On kapagi agin ve ardindan fotokondUiktor kitini ve toner kartusu birimini gikarin.

201.yy Kagit sikismasi

¢\ - Agik

/@ - Agik

> - Agik

On kapag agin ve ardindan fotokondiiktor kitini ve toner kartusu birimini gikarin.

202.yy Kagit sikismasi

¢\ - Agik

(- Acik

> - Agik

On kapag ve ardindan arka kapagi agin.
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231.yy Kagit sikismasi
¢\ - Acik

[ - Yanip Soniiyor

>] - Agik

On kapag ve ardindan arka kapag agin.

0

8

233.yy Kagit sikismasi

¢\ - Agik

[1- Yanip Séniiyor

1%/ @) - Yanip Séniiyor

> - Agik

Asagidakilerden birini deneyin:

* Tepsi 1'i ¢cikarin ve kola bastirin.
¢ On kapagi ve ardindan arka kapagi agin.

i

234.yy Kagit sikismasi

¢\ - Agik

¥ - Yanip Séniyor

> - Agik

Asagidakilerden birini deneyin:

¢ On kapagi ve ardindan arka kapagi agin.
* Tepsi 1'i ¢cikarin ve kola bastirin.
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235.yy Kagit sikismasi

¢\ - Agik

[ - Yanip Soniiyor

¥ - Yanip Séniiyor

> - Agik

Standart ¢ikis selesindeki sikismayi giderin.

24x.yy Kagit sikismasi

¢\ - Agik

[)- Agik

/@ - Agik

> - Agik

Asagidakilerden birini deneyin:
* Tepsi 1'i Cikarin.
¢ On kapagi agin ve ardindan fotokondUiktor kitini ve toner kartusu birimini gikarin.
* Tepsi 2'yi Cikarin.
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- 0
0
O
0

251.yy Kagit sikismasi

¢\ - Acik

L/@ - Acik

T - Acik

> - Acik

Elle besleyicideki sikismayi giderin.

Fotokonduktor kitinin ve toner kartusunun arkasindaki
sikigmalarin giderilmesi

1 Agma digmesine bastirin ve 6n kapagi asagi indirin.

Sikismalar giderme
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2 Fotokondiktor kitini ve toner kartusunu iceren birimi yukari kaldirin ve yazicidan ¢ekerek gikarin. Birimi
diz ve temiz bir zemine yerlestirin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Fotokondiktor kitinin altindaki fotokonduktdre dokunmayin. Kartusu her
tuttugunuzda kartusun tutma yerini kullanin.

DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin igi sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir
yaralanma riskini azaltmak icin, dokunmadan dnce ylzeyin sogumasini bekleyin.

3 Sikigan kagidi gikarin.

Not: Kagidin ¢ikariimasi kolay degilse, arka kapag! agin ve kagidi ¢ikarin.

4 Birimi hizalayin ve geri takin.

Sikismalar giderme
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5 On kapagi kapatin.

6 Yazdirmaay devam etmek icin [>] diigmesine basin.

Standart cikis selesindeki sikismalari temizleme

Arkali 6nli yazdirma icin desteklenmeyen bir kagit boyutu kullanilarak yaziciya arkal 6nli yazdirma isi
gonderildi. Standart ¢ikis selesinde bir sayfa sikisti.

Sikismayi gidermek icin standart ¢ikis selesinden sayfayi hafifce gekip ¢ikarin.

Tepsi 1'deki sikismalari temizleme

Sikismanin standart tepsi olan Tepsi 1'in icinde mi yoksa arkasinda mi oldugunu gérmek igin:

1 Tepsi 1'i gikarin.
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2 Sikisan kagidi gikarin.

4 Tepsiyi iceri sokun.

5 Yazdirmaya devam etmek icin [>] diigmesine basin.
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Tepsi 2'deki sikismalari temizleme

Sikismanin Tepsi 2'nin icinde mi yoksa arkasinda mi oldugunu gérmek igin:

1 Tepsi 2'yi ¢ikarin.

2 Sikisan kagidi gikarin.
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3 Tepsiyi igeri sokun.

4 Yazdirmaya devam etmek icin [>] diigmesine basin.

Elle besleyicideki sikigmalar: giderme

Elle besleyicide sikisan kagitlar genellikle yakalanarak dogrudan disari gekip ¢ikarilabilir. Sikisma bu sekilde
giderilemezse, fotokonduktor kitinin ve toner kartusu Unitesinin arkasinda sikisan kagidi kontrol edin. Daha
fazla bilgi icin bkz. “Fotokonduktdr kitinin ve toner kartusunun arkasindaki sikismalarin giderilmesi”,

sayfa 99.
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Arka kapagin arkasindaki sikismalari giderme
Kagit yazicidan ¢ikiyorsa, kagidi disari ¢ekin. Kagit yazicidan gikmiyorsa:

1 Agma diigmesine bastirin ve 6n kapagi asagi indirin.

2 Arka kapagi gekerek agin.

Kagit bir ucu standart ¢ikis selesine takilarak sikismis olabilir.

DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin igi sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir
yaralanma riskini azaltmak icin, dokunmadan dnce ylzeyin sogumasini bekleyin.
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3 Sikigan kagidi gikarin.

4 On ve arka kapaklari kapatin.

5 Yazdirmaya devam etmek icin [>] diigmesine basin.
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Sorun giderme

Yazici mesajlarini anlama

Kapagi kapatin

Yazicinin 6n kapagini kapatin.

<input src> kaynagina <custom type name> yukleyin
Asagidakilerden birini veya bir kagini deneyin:

* Mesaji silmek ve yazdirmaya devam etmek icin belirtilen kadidi yikleyin.
* Gegerli yazdirma isini iptal edin.

<input src> kaynagina <custom string> yukleyin

Asagidakilerden birini veya bir kagini deneyin:
* Belirtilen kagidi elle besleyiciye yiikleyin ve yazdirmaya devam etmek icin [>] diigmesine basin.
* Gegerli yazdirma isini iptal edin.

<input src> kaynagina <size> yikleyin

Asagidakilerden birini veya bir kagini deneyin:
* Kagit tepsisine veya diger kagit kaynagina dogru tir ve boyutta kagit ytkleyin.
* Gegerli yazdirma isini iptal edin.

<input src> kaynagina <type> <size> yiikle

Asagidakilerden birini veya bir kagini deneyin:
* Kagit tepsisine veya diger kagit kaynagina dogru tir ve boyutta kagit yikleyin.
* Gegerli yazdirma isini iptal edin.

Elle besleyiciye <tiir> <boyut> yiikleyin
Asagidakilerden birini veya bir kagini deneyin:
* Elle besleyiciye dogru tirde ve boyutta kagit yerlestirin.
* Yazdirmaya devam etmek igin [>| diigmesine basin.

Yazici istegi otomatik olarak gecgersizlestirir ve ardindan otomatik olarak segcilen bir tepsiden yazdirir.
* Gegerli yazdirma isini iptal edin.
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Elle besleyiciye <custom type name> yukleyin

Asagidakilerden birini veya bir kagini deneyin:
* Elle besleyiciye dogru tirde ve boyutta kagit yerlestirin.
* Yazdirmaya devam etmek igin [>| diigmesine basin.

Yazici istedi otomatik olarak gecersizlestirir ve ardindan otomatik olarak segilen bir tepsideki kagida
yazdirir.

* Gegerli yazdirma isini iptal edin.

Elle besleyiciye <custom string> yukleyin
Asagidakilerden birini veya bir kagini deneyin:

* Elle besleyiciye dogru tirde ve boyutta kagit yerlestirin.

* Yazdirmaya devam etmek igin [>| diigmesine basin.

Yazici istedi otomatik olarak gecersizlestirir ve ardindan otomatik olarak segilen bir tepsideki kagida
yazdirir.

* Gegerli yazdirma isini iptal edin.

Standart ¢ikis selesinden kagit ¢ikar
Standart ¢ikis selesinden kagit yiginini ¢ikarin.

31 Bozuk kartus

Toner kartusu dogru calismiyor.
Asagidakilerden birini veya bir kagini deneyin:
* Toner kartusunu ¢ikarin ve geri takin.
® Toner kartugunu ¢ikarin ve yeni bir kartus takin.

32.yy Desteklenmeyen kartusu degistirin

Toner kartusunu cikarin ve desteklenen bir kartus takin.

58 Cok fazla onbellek se¢enegi kurulu

Asagidakilerden birini veya bir kagini deneyin:

® Yazicinin gicind kapatin ve ardindan ilave flag segeneklerini kaldirin:
1 Yaziciyi kapatin.
2 Glg kablosunu prizden gikarin.
3 Fazla onbellegi gikarin.
4 Gl kablosunu dogru topraklanmis bir prize takin.
5 Yaziciyl yeniden agin.

* Mesaiji siimek ve yazdirmaya devam etmek icin [>] digmesine basin.
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58 Cok fazla tepsi takili
1 Yaziciyi kapatin.

2 Glg kablosunu prizden gikarin.

3

Not: istege bagli tepsiler tst Uste kondugunda birbirlerine kilitlenir. Ust tiste konmus tepsileri yukaridan
asagiya tek tek cikarin.

Ek tepsiyi/tepsileri ¢ikarin.

4 Gl kablosunu dogru topraklanmis bir prize takin.

5 Yaziciyi yeniden agin.

59 Uyumsuz tepsi <x>

Yalnizca bu yazici igin 6zel tasarlanan segenekler desteklenir.

Asagidakilerden birini veya bir kagini deneyin:
* Tepsiyi ¢ikarin.

Yazdirmaya devam etmek icin [>] diigmesine basin.

88 Toneri degistirin

Asagidakilerden birini veya bir kagini deneyin:

Toner kartusunu degistirin.
Yazdirmaya devam etmek igin [>] diigmesine basin.

Temel yazici sorunlarini gozme

Temel yazici sorunlari varsa veya yazici tepki vermiyorsa, asagidakileri saglayin:

Elektrik kablosu yaziciya ve dogru topraklanmis bir elektrik prizine takilmis.

Elektrik prizi herhangi bir anahtar veya salter tarafindan kesilmemis.

Yazici herhangi bir tagsma koruyucusuna, kesintisiz gli¢c kaynagina veya uzatma kablosuna baglanmamis.
Elektrik prizine bagh diger elektronik donanimlar ¢alisiyor.

Yazicinin gucu agildiginda. Yazicinin gli¢ anahtarini kontrol edin.

Yazici kablosu yaziciya ve ana bilgisayara, yazdirma sunucusuna, segenege veya bagka bir ag aygitina
takilmis.

Tam segenekler dogru kurulmus.
Yazici surticiisinin ayarlari dogru.

Bu ihtimallerin hepsini kontrol ettikten sonra, yaziciyi kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve yaziciyi yeniden
acin. Bu genellikle sorunu ¢ozer.
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Yazdirma sorunlarini ¢ozme

isler yazdiriimiyor

Olasi ¢ozimler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkagini deneyin:

YAZICININ YAZDIRMAYA HAZIR OLDUGUNDAN EMIN OLUN

isi yazdirmaya géndermeden dnce 1 i1siginin yandigindan emin olun.

STANDART GIKIS SELESININ DOLU OLUP OLMADIGINI KONTROL EDIN
Standart ¢ikis selesinden kagit yiginini ¢ikarin.

TEPSINiIN BOS OLUP OLMADIGINI KONTROL EDIN
Tepsiye kagit yikleyin.

DOGRU YAZICI YAZILIMININ YUKLENDIGINDEN EMIN OLUN
Yazici modeliniz igin dogru yazici yazilimini yuklediginizden emin olun.

Hangi yazilimin yiklendigini kontrol etmek icin Yazilim ve Belgeler CD'sindeki Install printer and software
(Yazici ve yazilimlari yikle) digmesini tiklatin. Yazilimin model numarasinin yazicinizin model
numarasiyla ayni oldugundan emin olun.

Yazici yaziliminin en guncel durumda oldugundan emin olmak igin www.lexmark.com adresinden
Lexmark Web sitesini kontrol edin.

YAZICININ AGA BAGLI OLDUGUNDAN EMIN OLUN

Bir ag kurulumu sayfasi yazdirin ve durumun Bagh gériindiginden emin olun. Durum Bagl Degil ise, ag
kablolarini kontrol edin ve ardindan ag kurulumu sayfasini yeniden yazdirmayi deneyin. Aginizin dogru
calistigindan emin olmak icin sistem destek gérevlisine basvurun.

Yazici yaziliminin kopyalarini, www.lexmark.com adresindeki Lexmark Web sitesinde de bulabilirsiniz.

c")NERiLEN USB, SERi VEYA ETHERNET KABLOSUNU KULLANDIGINIZDAN EMIN OLUN.

Daha fazla bilgi icin, www.lexmark.com adresinde bulunan Lexmark Web sitesini ziyaret edin.

YAzICI KABLOLARININ GUVENLI BiR SEKILDE BAGLANDIGINDAN EMIN OLUN.

Yazicinin kablo baglantisinin gtivenli bir sekilde yapildigindan emin olun. Daha fazla bilgi i¢in, yazicinizla
birlikte gelen kurulum belgelerine bakin.
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Cok-dilli PDF'ler yazdiriimiyor
Belgelerde mevcut olmayan fontlar var.
1 Yazdirmak istedigini belgeyi Adobe Acrobat ile agin.

2 Yazici simgesini tiklatin.
Yazdir iletisim kutusu goérintulenir.

3 Print as image (Resim olarak yazdir) 6gesini segin.

4 OK (Tamam) diigmesini tiklatin.

islerin yazdiriimasi beklenenden uzun siiriiyor
is ok karmasik.

Font sayisini ve boyutunu, resimlerin sayisini ve karmasikligini ve isteki sayfa sayisini azaltarak yazdirma
isinizin karmasikhdini disurin.

is yanhs tepsiden veya yanhs kagida yazdiriliyor

Olasi ¢ézUmler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkacini deneyin:

KagIT Boyutu VE KAGIT TURU AYARLARINI KONTROL EDIN
Kagit menlstnde, Kagit Boyutu ve Kagit Turl ayarlarinin tepsilere yukla kagitla ayni oldugundan emin
olun. Kagit menusiine erigsmek icin asagidakilerden birini yapin:

® Yazici bir agda bulunuyorsa, Web tarayicisinin adres gubuguna yazicinin IP adresini yazarak Yerlesik
Web Sunucusuna erisin. Ayarlar sekmesinden Paper Menu (Kagit Meniisii) digmesini tiklatin

* Yazici bir USB veya paralel kabloyla bilgisayara bagliysa, Windows igin Yerel Yazici Ayarlan Yardimci
Programi'ni veya Macintosh igin Yazici Ayarlari'ni agin. Bu yardimci programlardan biri yazici yazilimiyla
yuklenir.

|$LETiM SiISTEMINizDE KAGIT SEKMESi AYARLARINI KONTROL EDIN.

Windows igletim sisteminde Yazdirma Ozellikleri'ni veya Macintosh isletim sisteminde yazdir iletigsim
kutusunu agin. Kagit boyutu, Kagit tepsisi ve Kagit turl icin Giris segenekleri ayarlarinin tepsiye yiklenen
kagitla ayni oldugundan emin olun.
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Hatali karakterler yazdiriliyor

‘ Onaltili izleme modu

=
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B [

- Yavasca yanip sénuyor

Yazicinin Onaltili izleme mo_dunda oldugundan emin olun. "Onaltili izleme modu" g1k dizisi goriintilenir, iginizi
yazdirmadan 6énce Onaltili izleme modundan ¢ikmaniz gerekir. Onaltili izleme modundan gikmak igin
yazicinin gucinu kapatip yeniden agin.

Tepsi baglantilandirma ¢aligsmiyor

Asagidakilerin tamamini yaptiginizdan emin olun:
* Tepsi 1 ve Tepsi 2'ye ayni boyut ve tirde kagit yerlestirdiginizden.

¢ Yazdirma Ozellikleri veya yazdir iletisim kutusundan Kagit kaynagini Otomatik seg olarak
degistirdiginizden.

Bliyuk isler harmanlanmiyor

Olasi ¢ozUmler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkacini deneyin:

HARMANLA AYARINI CONTROL EDIN
Son islem menisiinde Harmanla segeneginin Agik oldugundan emin olun. Son islem meniisiine erismek
icin asagidakilerden birini yapin:

* Yazici bir agda bulunuyorsa, Web tarayicinizin adres alanina yazicinin IP adresini yazarak Yerlesik
Web Sunucusuna erigin. Ayarlar ekranindan Finishing Menu (Son islem Meniisii) 6gesini tiklatin.

* Yazici bir USB veya paralel kabloyla bilgisayara bagliysa, Windows igin Yerel Yazici Ayarlan Yardimci
Programi'ni veya Macintosh igin Yazici Ayarlari'ni agin. Bu yardimci programlardan biri yazici yazilimiyla
yuklenir.

|$LETiM SiSTEMINizDE KAGIT SEKMESi AYARLARINI KONTROL EDIN.

Windows igletim sisteminde Yazdirma Ozellikleri'ni veya Macintosh isletim sisteminde yazdir iletigsim
kutusunu agin. "Kopyalari harmanla" i¢in "Sayfa dizeni" ayarinin Agik oldugundan veya Harmanla onay
kutusunun secildiginden emin olun.

Not: Harmanla onay kutusunun isareti kaldirildiginda Son islem meniisiindeki ayar gegersizlestirilir.
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YAzDIRMA ISININ KARMASIKLIGINI AZALTIN

Yazi Tipi sayisini ve boyutunu, resimlerin sayisini ve karmasikligini ve isteki sayfa sayisini azaltarak
yazdirma isinin karmasikligini azaltin.

YAZICIDA YETERLi BELLEK OLDUGUNDAN EMiN OLUN

Yazici belledi ekleyin.

Secenek sorunlarini gozme

Secenek dogru calismiyor veya kurulduktan sonra kapaniyor

Muhtemel ¢géziimler agagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya bir kagini deneyin:

YAZzICIYI SIFIRLAYIN

Yaziciyl kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi agin.

SEGENEGIN YAZICIYA DOGRU BAGLANDIGINDAN EMIN OLUN.
1 Yaziciyi kapatin.
2 Yazicinin gli¢ kablosunu prizden gikarin.

3 Secenek ve yazici arasindaki baglantiyi kontrol edin.

SEC}ENEGiN TAKILI OLDUGUNDAN EMIN OLUN.

Bir menu ayarlari sayfasini yazdirin ve segenegdin Kurulu Segenekler listesinde oldugundan emin olun.
Secenek listede yoksa, yeniden kurun.

SECENEGIN SEGILIi OLDUGUNDAN EMIN OLUN.

Kullandidiniz programdan, se¢enegi secin. Mac OS 9 kullanicilari, yazicinin Chooser'da kurulu oldugundan
emin olmaldir.

Cekmeceler

Olasi ¢ozUmler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkacini deneyin:

KAGIDIN DOGRU YUKLENDIGINDEN EMIN OLUN
1 Tepsiyi tamamen disari dogru gekin.
2 Kagit sikigmadigindan veya yanls beslenmediginden emin olun.
3 Kilavuzlarin kagidin kenarlarina dayandigindan emin olun.

4 Tepsiyi iceri sokun.
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YAZzICIYI SIFIRLAYIN

Yaziciyl kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi agin.

Bellek karti

Bellek kartinin yazicinin sistem kartina glvenli bir sekilde baglandigindan emin olun.

Kagit besleme sorunlarini gozme
Kagit ¢cok sik sikigiyor
Olasi ¢ozUmler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkacini deneyin:

KAGIDI KONTROL EDIN

Onerilen kagit veya 6zel ortamlari kullanin. Daha fazla bilgi icin bkz. “Kagit ve 6zel ortamlar kilavuzu”,
sayfa 50.

KAGITLARI TEPSIYE YOKLEMEDEN ONCE ESNETIN, HAVALANDIRIN VE DUZLESTIRIN.

TEPSIDE GOK FAZLA KAGIT OLMADIGINDAN EMIN OLUN

Kagit yigininin tepside belirtilen maksimum yigin ylksekligini asmadigindan emin olun.

KILAVUZLARI KONTROL EDIN

Tepsideki kilavuzlari yiklenen kagit boyutu i¢in dogru konuma kaydirin.

KAGIT, YUKSEK NEM NEDENIYLE NEM EMMIS OLABILIR
* Yeni bir paketten kagit yikleyin.
¢ Kagidi kullanana kadar orijinal paketinde saklayin.
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Sikisma temizlendikten sonra kagit sikismasi 1s1g1 yanmaya devam
ediyor

Kagit yolu temiz degil. Tim yoldaki sikisan kagitlari temizleyin ve ardindan acik kapaklari kapatin.

Sikigsma giderildikten sonra sikisan sayfa yeniden yazdiriimiyor

Sikisma Giderme ayari Kapali olarak ayarlanmistir. Sikisma Giderme ayarini Otomatik veya Acik olarak
ayarlamak igin asagidakilerden birini yapin:

® Yazici agda bulunuyorsa, Yerlesik Web Sunucusu'na erisin:
1 Web tarayicinizin adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Not: Yazicinizin IP adresini bilmiyorsaniz, bir ag kurulum sayfasini yazdirin ve TCP/IP béliminde
IP adresini bulun.

2 Ayarlar sekmesinde Sikisma Giderme'nin Otomatik veya Agik olarak ayarlandigindan emin olun ve
Submit (Gonder) digmesini tiklatin.

* Yazici bir USB veya paralel kabloyla bilgisayara bagliysa, Windows i¢in Yerel Yazici Ayarlarn Yardimci
Programi'ni veya Macintosh i¢in Yazici Ayarlari'ni agin. Bu yardimci programlardan biri yazici yazilimiyla
yuklenir. Ayarlar menistunde Sikisma Giderme'nin Otomatik veya Acik olarak ayarlandigindan emin olun.

Yazdirma kalitesi sorunlarini cozme

Asagidaki bolimlerdeki bilgiler yazdirma kalitesi sorunlarini gézmenize yardimci olabilir. Bu dneriler de sorunu
¢bzmuyorsa, Musteri Destek Merkezini arayin. Yazicinizin bir pargasinin ayarlanmasi veya degistiriimesi
gerekiyor olabilir.

Yazdirma kalitesi sorunlarini gorme

Yazdirma kalitesi sorunlarini gérmek icin yazdirma kalitesi sinama sayfalarini yazdirin.
1 Yaziciyi kapatin ve 6n kapagi agin.

2 Yaziclyl agarken [>] diigmesini basili tutun.

3 [>] digmesini serbest birakin.

4 On kapagi kapatin. Ana menlyi temsil eden 1sik dizisi goriintiilenir.

[1- Acik
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/@ - Acik
¥ - Agik
>] - Agik

5 Yazici ayarlan yapilandirma sayfasinda gosterildigi gibi |X] digmesini basili tutun ve yazdirma kalitesi
sinama sayfalari igin 151k dizisini goriince digmeyi serbest birakin.

6 Tim isiklar sirayla yanincaya kadar [>] diigmesini basili tutun.
Birkac dakika sonra yazdirma kalitesi sinama sayfalar1 yazdirilir. Bu sayfalarda sunlar bulunur:

* Aygit, kartus, marj ayarlari ve minimum strok genigsligi hakkinda bilgi iceren bir bilgi sayfasi ve yazdirma
kalitesini degerlendirmeye yonelik bir grafik

* Yazicinin gesitli grafik tlrlerini yazdirma kapasitesini degerlendirmeye yonelik iki sayfa

7 Yazdirma kalitesini belirlemek igin sayfalari inceleyin. Sorun varsa bkz. “Yazdirma kalitesi sorunlarini
¢cbzme”, sayfa 115.

Ana menlye dénmek ic¢in, tim 1siklar sirayla yanincaya kadar [X| digmesini basili tutun. Menilerden
cikmak i¢in yaziciyl kapatin.

Bos sayfalar

DN

Asagidakilerden birini veya birkagini deneyin:
* Toner kartusunu ¢ikarin ve yeniden takin.
* FotokondUktor kitini ¢ikarin ve geri takin.

Yazici halen bos sayfa yazdirmaya devam ederse servise génderilmesi gerekir. Daha fazla bilgi icin Musteri
Destegi ile irtibat kurun.

Karakterler tirtikli veya kenarlan duz degil

ABC
DEF

Karsidan yiklenen fontlar kullaniyorsaniz, bu fontlarin yazici, ana bilgisayar veya yazilim programi tarafindan
desteklendiginden emin olun.
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Kirpilmig resimler

Muhtemel ¢éziimler asagida verilmektedir. Aralarindan birini veya bir kagini deneyin:

KAGIT KILAVUZLARINI KONTROL EDIN

Tepsideki kilavuzlari yiklenen kagit boyutu i¢in dogru konuma kaydirin.

KAGIT BOYUTU AYARINI KONTROL EDIN

Kagit Boyutu ayarinin tepsiye yukli kagitla ayni oldugundan emin olun.

Gri arka plan

isi yazdirmaya géndermeden énce Kalite meniisiinden diisiik bir Toner Koyulugu ayari segin. Kalite
menusiine erigsmek icin asagidakilerden birini yapin:
* Yazici bir agda bulunuyorsa, Web tarayicinizin adres alanina yazicinin IP adresini yazarak Yerlesik Web
Sunucusuna erisin. Ayarlar sekmesinden Print Settings (Yazdirma Ayarlari) 6gesini tiklatin.
* Yazici bir USB veya paralel kabloyla bilgisayara bagliysa, Windows i¢in Yerel Yazici Ayarlarn Yardimci
Programi'ni veya Macintosh icin Yazici Ayarlari'ni agin. Bu yardimci programlardan biri yazici yazilimiyla
yuklenir.

Hayalet resimler

Olasi ¢ozUmler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkacini deneyin:

FOTOKONDUKTOR KiTi BOZUK OLABILIR
Fotokonduktor kitini degistirin.
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KAGIT BOYUTU VE KAGIT TURU AYARLARINI KONTROL EDIN

Kagit menlstinden kagit boyutu ve kagit tlirG ayarlarini tepsiye yiklenen kagitla eslesecek sekilde
degistirin. Kagit menisine erismek igin asagidakilerden birini yapin:

® Yazici bir agda bulunuyorsa, Web tarayicinizin adres alanina yazicinin IP adresini yazarak Yerlesik
Web Sunucusuna erisin. Ayarlar sekmesinden Paper Menu (Kagit Meniisu) 6desini tiklatin.

* Yazici bir USB veya paralel kabloyla bilgisayara bagliysa, Windows igin Yerel Yazici Ayarlan Yardimci
Programi'ni veya Macintosh igin Yazici Ayarlari'ni agin. Bu yardimci programlardan biri yazici yazilimiyla
yuklenir.

Hatali marijlar

DN

ABC
DEF

KAGIT KILAVUZLARINI KONTROL EDIN

Tepsideki kilavuzlari yiklenen kagit boyutu i¢in dogru konuma kaydirin.

KAGIT BOYUTU AYARINI KONTROL EDIN

Kagit Boyutu ayarinin tepsiye yukli kagitla ayni oldugundan emin olun.

KAGIT BOYUTU AYARINI KONTROL EDIN

isi yazdirmaya géndermeden 6nce, Yazdirma Ozellikleri'nde veya yazilim programinda dogru sayfa
boyutunu belirtin.

Kagit kivrilmasi

Olasi ¢ozUmler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkacini deneyin:

KAGIT TURU AYARINI KONTROL EDIN

Kagit Turl ayarinin tepsiye yukli kagitla ayni oldugundan emin olun.

KAGIT, YUKSEK NEM NEDENIYLE NEM EMMiS$ OLABILIR

Asagidakilerden birini veya birkagini deneyin:
* Yeni bir paketten kagit yikleyin.
e Kagidi kullanana kadar orijinal paketinde saklayin.

Sorun giderme
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Yazdirilan sayfa ¢ok koyu

B
ABC

DEF

Olasi ¢ozimler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkagini deneyin:

KOYULUK, PARLAKLIK VE KONTRAST AYARLARINI DEGISTIRIN

Toner Koyulugu ayari gok koyu, Parlaklik ayari cok koyu veya Kontrast ayari ¢ok yiksek.
¢ Yazdirma Ozellikleri'nden bu ayarlari degistirin.

Not: Bu ¢6zim yalnizca Windows kullanicilari icin gecerlidir.
¢ Kalite menlstnden, bu ayarlari degistirin.

KAGIT, YUKSEK NEM NEDENIYLE NEM EMMIS OLABILIR
* Yeni bir paketten kagit yikleyin.
¢ Kagidi kullanana kadar orijinal paketinde saklayin.

KAGIDI KONTROL EDIN
Kaba yizeyli dokulu kagit yiklemekten kaginin.

KAGIT TURU AYARINI KONTROL EDIN

Kagit Tart ayarinin tepsiye yukli kagitla ayni oldugundan emin olun.

TONER KARTUSU BOZUK OLABILIR.

Toner kartusunu degistirin.

Yazdirilan sayfa ¢ok acik
AN

Olasi ¢ézUmler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkacini deneyin:
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KOYULUK, PARLAKLIK VE KONTRAST AYARLARINI DEGISTIRIN

Toner Koyulugu ayari ¢ok agik, Parlaklik ayari ¢ok acik veya Kontrast ayari ¢ok dusuk.
¢ Yazdirma Ozellikleri'nden bu ayarlari degistirin.

Not: Bu ¢6zim yalnizca Windows kullanicilari icin gecerlidir.
¢ Kalite menlsinden, bu ayarlari degistirin.

KAGIT, YUKSEK NEM NEDENIYLE NEM EMMIS OLABILIR
* Yeni bir paketten kagit yikleyin.
¢ Kagidi kullanana kadar orijinal paketinde saklayin.

KAGIDI KONTROL EDIN
Kaba yizeyli dokulu kagit yiklemekten kaginin.

KAGIT TURU AYARINI KONTROL EDIN

Kagit Tart ayarinin tepsiye yukli kagitla ayni oldugundan emin olun.

TONER AZ OLABILIR.

Sanal ekranda Toner az mesaji gértntilendiginde veya yazdirilan is solgun oldugunda yeni bir toner
kartusu siparis edin.

TONER KARTUSU BOZUK OLABILIR.

Toner kartusunu degistirin.

Carpik yazdirilhiyor

KAGIT KILAVUZLARINI KONTROL EDIN

Tepsideki kilavuzlari yiklenen kagit boyutu i¢in dogru konuma kaydirin.

KAGIDI KONTROL EDIN

Yazicinin spesifikasyonlarina uygun kagit kullandiginizdan emin olun.

Sayfada toner sisi veya arka plan golgesi var

Olasi ¢6zUmler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkacini deneyin:

TONER KARTUSU BOZUK OLABILIR

Toner kartusunu degistirin.
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KAGIT YOLUNDA TONER VAR

Musteri Destek Merkezine bagvurun.

Toner cikiyor

DN
ABC

DE'

Olasi ¢oziimler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkagini deneyin:

KAGIT TURU AYARINI KONTROL EDIN

Kagit Turl ayarinin tepsiye yukli kagitla ayni oldugundan emin olun.

KAGIT DOKUSU AYARINI KONTROL EDIN

Kagit Dokusu ayarinin tepsiye yukli kagitla ayni oldugundan emin olun.

Toner benekleri var

AB

DEF

Olasi ¢ézUmler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkacini deneyin:

TONER KARTUSU BOZUK OLABILIR

Toner kartusunu degistirin.

KAGIT YOLUNDA TONER VAR

Musteri Destek Merkezine bagvurun.
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Transparan yazdirma kalitesi kotu

TRANSPARANLARI KONTROL EDIN

Yalnizca yazicinin Ureticisi tarafindan énerilen transparanlari kullanin.

KAGIT TURU AYARINI KONTROL EDIN

Transparanlari yukleyin ve Kagit Turl ayarinin Transparan olarak ayarlandigindan emin olun.

Kesikli yatay cizgiler

Olasi ¢ézUmler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkacini deneyin:

TONER LEKE YAPIYOR

is icin kagit beslemek (izere baska bir tepsi veya besleyici secin:

* Yazici kontrol panelinde Kagit Menusi'nden Varsayilan Kaynak secenegini belirleyin.

e Windows kullanicilari igin: Yazdirma Ozellikleri'nden kagdit kaynagini segin.

* Macintosh kullanicilari igin: Yazdir iletisim kutusundan ve agilir-mentlerden kagit kaynagini segin.

TONER KARTUSU BOZUK OLABILIR

Toner kartusunu degistirin.

KAGIT YOLU TEMiZ OLMAYABILIR
Toner kartusunun etrafindaki kagit yolunu kontrol edin.

DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicininigi sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir yaralanma
riskini azaltmak i¢in, dokunmadan énce yuzeyin sogumasini bekleyin.

Gorduguniz kagitlan gikarin.

KAGIT YOLUNDA TONER VAR

Musteri Destek Merkezine bagvurun.
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Kesikli dikey gizgiler

Olasi ¢ézUmler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkacini deneyin:

TONER LEKE YAPIYOR

is icin kagit beslemek (izere baska bir tepsi veya besleyici secin:

* Yazici kontrol panelinde Kagit Menusi'nden Varsayilan Kaynak secenegini belirleyin.

e Windows kullanicilari igin: Yazdirma Ozellikleri'nden kagdit kaynagini segin.

* Macintosh kullanicilari igin: Yazdir iletisim kutusundan ve agilir-mentlerden kagit kaynagini segin.

TONER KARTUSU BOZUK

Toner kartusunu degistirin.

KAGIT YOLU TEMiZ OLMAYABILIR
Toner kartusunun etrafindaki kagit yolunu kontrol edin.

DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicininigi sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir yaralanma
riskini azaltmak i¢in, dokunmadan énce yuzeyin sogumasini bekleyin.

Gorduguniz kagitlan ¢ikarin.

KAGIT YOLUNDA TONER VAR

Musteri Destek Merkezine bagvurun.

Saydamlarin veya kagidin lGizerinde surekli siyah veya beyaz ¢izgiler
gorunuyor

N
A FBC

DHF [EF

Olasi ¢6zUmler asagida verilmektedir. Asagidakilerden birini veya birkacini deneyin:
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DoLGU DESENININ DOGRU OLDUGUNDAN EMIN OLUN

Dolgu deseni yanligsa, yazilim programinizdan farkli bir dolgu deseni segin.

KAGIT TURUNU KONTROL EDIN
* Farkli bir kagit tiriine yazdirmayi deneyin.
® Saydamlar igin yalnizca yazicinin Ureticisi tarafindan 6nerilen saydamlari kullanin.
e Kagit Turl ayarinin tepsiye veya besleyiciye yukli kagitla ayni oldugundan emin olun.

* Kagit Dokusu ayarinin tepsiye veya besleyiciye yukli kagit tiirli ya da 6zel ortam igin uygun oldugundan
emin olun.

TONER KARTUSUNDA TONERIN ESIT SEKILDE DAGITILDIGINDAN EMIN OLUN

Toner kartusunu ¢ikarin ve kartusun dmriin uzatmak icgin iki yana sallayarak toneri dagitin, ardindan
kartusu tekrar yerine takin.

TONER KARTUSU BOZUK VEYA AZALMIS OLABILIR

Kullaniimis toner kartusunu yenisiyle degistirin.

Musteri Destek Merkezine Basvurma

Musteri Destek Merkezini aradiginizda, karsilastiginiz sorunu, ekrandaki mesaji ve bir ¢b6ziim bulmak icin
uyguladiginiz sorun giderme adimlarini iletin.

Yazicinizin model tipini ve seri numarasini bilmeniz gerekir. Daha fazla bilgi igin, yazicinin 6n kapaginin
icindeki etikete bakin. Seri numarasi meni ayarlari sayfasinin icinde de listelenir.

ABD'de veya Kanada'da, 1-800-539-6275 numarali telefonu arayin. Diger llkeler veya bélgeler igin, Lexmark
web sitesini ziyaret edin: (http://support.lexmark.com).
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Uyarilar

Uriin bilgileri

Urdin adr:

Lexmark E260, E260d, E260dn
Makine tlr0:

4513

Modeller:

200, 220, 230

Surum uyarisi

Subat 2011

Asagidaki paragraf bu tiir sartlarin yasalara aykiri oldugu iilkeler igin gegersizdir. LEXMARK
INTERNATIONAL, INC. BU YAYINI, “OLDUGU GIBI”, TICARI YA DA BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GIBI
HERHANGI BiR KONUDA DOLAYLI VEYA DOGRUDAN GARANTI VERMEKSIZIN SAGLAMAKTADIR.
Bazi Ulkelerde, belirli konularda dolayl ya da dogrudan garantilerin reddedilmesine izin verilmez; bu nedenle,
bu bildirim sizin icin gecgerli olmayabilir.

Bu yayin, teknik yanhgliklar ya da yazim hatalari igerebilir. Bu yayinda agiklanan bilgilerde diizenli olarak
degisiklik yapiimaktadir; bu degisiklikler sonraki basimlara yansitilacaktir. Hakkinda bilgi verilen Grlnler ya
da programlar Uzerinde herhangi bir zamanda gelistirme ¢alismalari ya da degisiklikler yapilabilir.

Bu yayinda belirli Griinlerden, programlardan ya da hizmetlerden s6z edilmesi, bu Urlnlerin, programlarin ya
da hizmetlerin sizin Ulkenizde de kullanima sunulacagi anlamina gelmez. Herhangi bir Griin, program ya da
hizmetten sz edilmesi, yalnizca o tUrlndn, programin ya da hizmetin kullanilabilecedi anlamina gelmez.
Gegerli fikri mulkiyet haklarina aykiri olmayan ve iglevsel olarak esit herhangi bir triin, program ya da hizmet
kullanilabilir. Uretici tarafindan agikga belirtilenler disinda, diger Uriinlerle, programlarla ya da hizmetlerle
birlikte kullanim olanaklarinin degerlendiriimesi ve dogrulanmasi kullanicinin sorumlulugundadir.

Lexmark teknik destegi icin http://support.lexmark.com adresini ziyaret edin.
Sarf malzemeleri ve ylUklemeler icin, www.lexmark.com adresini ziyaret edin.
internet erisiminiz yoksa, posta yoluyla Lexmark ile iletisim kurabilirsiniz:

Lexmark International, Inc.
Bldg 004-2/CSC

740 New Circle Road NW
Lexington, KY 40550

ABD

© 2010 Lexmark International, Inc.

Tim haklar sakhdir.
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UNITED STATES GOVERNMENT RIGHTS

This software and any accompanying documentation provided under this agreement are commercial
computer software and documentation developed exclusively at private expense.

Ticari markalar

Lexmark, Lexmark with diamond design ve MarkVision, Lexmark International, Inc. sirketinin Amerika Birlesik
Devletleri ve/veya diger Ulkelerdeki ticari markalaridir.

Mac ve Mac logosu, Apple Inc. firmasinin ABD ve diger Ulkelerdeki tescilli ticari markalaridir.

PCL®, Hewlett-Packard Company'nin tescilli ticari markasidir. PCL, Hewlett-Packard Company'nin yazici
drtnlerinde bulunan bir yazici komutlari seti (dili) ve fonksiyonlarina verdigi addir. Bu yazici PCL diliyle uyumlu
olacak sekilde tasarlanmistir. Bu, yazicinin farkli uygulamalarda kullanilan PCL komutlarini tanidigi ve
yazicinin bu komutlara denk disen islevlere éykiindiigu anlamina gelir.

Diger tim ticari markalar kendi sahiplerine aittir.

Modiiler bilesen uyarisi

Kablosuz aygit modelleri asagidaki moduler bilesenleri igerebilir:
Lexmark yasal tiri/modeli LEX-M04-001; FCC ID:IYLLEXMO04001; IC:2376A-M04001

Ses emisyon seviyeleri
Asagidaki élgiimler ISO 7779’a uygun olarak yapilmis ve ISO 9296’ya uygun olduklari bildirilmistir.

Not: Bazi modlar Urlinintzde bulunmuyor olabilir.

~

Yazdirma 52 dBA

Hazir -

Degerler degistirilebilir. Daha fazla bilgi igin,www.lexmark.com .

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar (WEEE) direktifi

WEEE logosu, Avrupa Birligi Glkelerinde uygulanan elektronik Uriinleri geri dénlstlirme programlari ve
prosedurlerini belirtir. Urlnlerin geri donUsturilmesi gerektigine inaniyoruz. Geri dénustirme secgenekleri
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hakkinda sorulariniz olursa, Lexmark web sitesini ziyaret edin: www.lexmark.com Burada en yakin satis
magazasinin telefon numarasini bulabilirsiniz.

Statik elektrige duyarlilik uyarisi

&

Bu simge statik elektrige duyarli pargalari belirtir. Bu simgelerin yakinindaki bélgelere daha 6énce yazicinin
metal gévdesine dokunmadan elinizi degdirmeyin.

ENERGY STAR

Uzerinde veya baslangi¢c ekraninda ENERGY STAR amblemini tasiyan her Lexmark triiniiniin, Lexmark
tarafindan génderilirken yapilandiriidigi haliyle Environmental Protection Agency (Cevre Koruma Dairesi)
(EPA) ENERGY STAR sartlarina uygunlugu belgelenmistir.

ENERGY STAR

Sicaklik bilgileri

| Ortam sicakiigi 15.6C° — 32.2C°
| Sevkiyat ve saklama sicakligi | -40.0C° — 60.0C°

Lazer uyarisi

Bu yazici, ABD'de DHHS 21 CFR Alt paragraf J, Sinif | (1) lazer drlnleri ve diger yerlerde IEC 60825-1
sartlarina uygun bir Sinif | lazer Grln0 olarak onaylanmistir.

Sinif | lazer Grlnleri tehlikeli olarak dederlendiriimez. Bu yazicida yerlesik olarak, 770-795 nanometre dalga
uzunlugunda galisan nominal 5 miliwatt'lik bir galyum arsenit Sinif llib (3b) lazer treteci bulunmaktadir. Lazer
sistemi ve yazici, normal kullanim, kullanici bakimi veya servis durumunda higbir insanin lazer radyasyonun
maruz kalmayacagi sekilde tasarlanmigtir.
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Lazer bilgi etiketi

Bu yaziciya sekildeki gibi bir lazer uyari etiketi yapistiriimis olabilir:

DANGER - Invisible laser radiation when cartridges are removed and interlock defeated. Avoid exposure to laser beam.
Perigo - Emissao invisivel de laser quando os cartuchos sao removidos e a trava aberta. Evite exposicao ao feixe.

Opasnost — Nevidljivo lasersko zradenje kada su kasete uklonjene i ponistena sigurnosna veza. Izbjegavati izlaganje zracima.

Pozor Nebezpeti vyskytu neviditelného laserového zafeni pfi éni kazet a odblokovani pojistky. N ljte se pap!

Fare - Usynlig aling, nar toner ne fjernes og aflasnii ph . Undgé at komme i kontakt med stralen.

Pas op! - Onzichtbare laserstraling als cartridges worden verwijderd en vergrendeling open is. Voorkom blootstelling aan de stralen.
Danger - Radiations invisibles lors du retrait des cartouches et du déverouillage des loquets. Eviter toute exposition au rayon laser.
Vaara - Nakymatonta lasersateilya on varottava, kun vérikasetit on poistettu ja lukitus on auki. Valta sateelle altistumista.
Gefahr - Unsi el beim t von Drucl und offener Sicherheitssperre. Laserstrahl meiden!
KivBuvog - Adparn i Aéiep GTaV AQIPOOVTN Of KAOETEG Kal Dvetain el ATIo@UYETE TNV €KBEN 0N SECHN TWV aKTIVWV.

Figyelem! A kazettak kivé a ¢ arzas léphet fel, ha a biztonsagi kapcsolé nem makédik. Keriiljiik el a lézersugarat.
Pericolo - Emissione di radiazioni laser durante la rimozione delle cartucce e del blocco. Evitare I'esposizione ai raggi

Fare - Usynlig laserstraling nar kassetter tas ut og sperren er satt ut av spill. Unnga eksponering.

Niebezpieczenstwo - niewidoczne promieniowanie laserowe po wyjeciu kasety i wytaczeniu blokady. Unika¢ ekspozycji na wigzke.
OnacHo! Mpy cHATBIX Kaprpvlnx(ax W HapyLeHn chvkcaunm HesBuaUMoe rnasy nasepHoe nany . WN3beraiite 7l nyya
Pozor - censtvo 0 ého Ziarenia pri ych kazeta ch a ej poistke. ujte sa lu¢om.
Peligro: Se producen radiaciones laser invisibles al extraer los cartuchos con el interbloqueo desactivado. Evite la exposicion al haz de laser.
Varning - Osynllg laserstralning nér kassetterna ar borttagna och sparren avaktiverad. Undvik att utsatta dig for stralen.

fale - S BCh &I IF B 41k £1F A oA A T LB HORER A, B 4

ek - f‘%\!ﬂf IFF 822 23 R 0 K 200 7 AR T R L TR A T - GMEFALE ST -
kR h—My DB ESNEN, REIOY O BEMICAEDE, RABW—F XD BEHLET. HRICHSLOLILTFE,

Eneriji tuketimi

Uriiniin giic tiiketimi
Asagidaki tabloda trinin gug tiketim 6zellikleri agiklanmaktadir.

Not: Bazi modlar UrlGiniinizde bulunmuyor olabilir.

‘Mod Aciklama Giig Tiiketimi (Watt)
Yazdirma Uriin, elektronik giriglerden basili kopya ¢iktilarini olusturuyor. | 470 W

Kopyalama | Urlin 6zgiin basili belgelerden basili kopya giktisi olusturuyor.

Tarama Uriin basil kopya belgelerini tariyor. -

Hazir Uriin yazdirma isi bekliyor. 12W

Power Saver | Uriin gii¢ tasarruf modunda. 11w
Kapali Uriin prize takil ama giic digmesi kapall. -

Onceki tablodaki giig tiiketim seviyeleri zaman gore ortalama degerleri géstermektedir. Anlik glic tiketimi
ortalama degerlerin oldukga Gzerinde olabilir.

Degerler degistirilebilir. Gegerli degerler igin, bkz: www.lexmark.com.

Enerji Tasarrufu

Bu drn, Enerji Tasarrufu adi verilen bir enerji tasarruf moduyla tasarlanmistir. Enerji Tasarrufu Modu, Uyku
Modu'nun esdegeridir. Enerji Tasarrufu Modu, yazicinin uzun sire galistirimadigi dénemlerde enerji
tiketimini azaltarak enerji tasarrufu saglar. Enerji Tasarrufu Modu, Enerji Tasarrufu Zamanasimi olarak bilinen
belirli bir stre kullanilmadiginda otomatik olarak devreye girer.

[Bu arindn varsayilan Enerji Tasarrufu Zamanasimi (dakika): | 30 dak.]

Uyarilar

128


http://www.lexmark.com

Yapilandirma mendleri kullanilarak, Enerji Tasarrufu Zamanasimi 1 dakika ile 240 dakika arasinda
degistirilebilir. Enerji Tasarrufu Zamanasiminin disuk bir degere ayarlanmasi ener;ji tiketimini azaltabilir, ama
ariindin yanit slresini uzatabilir. Enerji Tasarrufu zamanasiminin yiksek bir degere ayarlanmasi daha hizli
yanit almanizi saglar, ancak daha fazla enerji kullanilmasina neden olabilir.

Kapali modu

Bu Urtnde, Grinin tamamen kapaliyken harcadigi giicle kiyasla az miktarda gl tiiketen kapali modu varsa,
gl¢ kaynag@i kablosunu prizden ¢ekin.

Toplam enerji kullanimi

Urtinlin toplam enerji kullaniminin hesaplanmasi bazen yararli olabilir. Guig tiiketimi degerlerinin Watt 6lgii
birimine gbre saglanmis olmasi nedeniyle, enerji kullanimini hesaplarken, gu¢ tiiketimi Grindn tim modlarda
gegirdigi slre ile ¢garpilmalidir. Uriintin toplam enerji kullanimi, tim modlarin enerji kullaniminin toplamidir.

Avrupa Birligi (AB) yonergelerine uygunluk

Bu rtin Uye Ulkelerin belirli voltaj sinirlari iginde kullaniimak (izere tasarlanan elektrikli aygitlarin
elektromanyetik uyumlulugu ve gtivenligine iliskin yasalarin birbiriyle benzer ve uyumlu olanlarinin
saglanmasina iligkin 2004/108/EC ve 2006/95/EC numarali AB Konseyi yénergelerine uygundur.

Bu drtin Uye Ulkelerin belirli voltaj sinirlari iginde kullanilmak (izere tasarlanan elektrikli aygitlarin
elektromanyetik uyumlulugu ve gutivenligine iligskin yasalarin birbiriyle benzer ve uyumlu olanlarinin
saglanmasina iligkin 2004/108/EC ve 2006/95/EC numarali AB Konseyi yénergelerine uygundur. Lexmark
International, Inc., 740 West New Circle Road, Lexington, KY, 40550 ABD Yetkili temsilci: Lexmark
International Technology Hungaria Kit., 8 Lechner Odén fasor, Millennium Tower Ill, 1095 Budapest
HUNGARY, Direktiflerin kosullariyla uyumlulugu gésteren belge, Yetkili Temsilci’den edinilebilir.

Bu drtin, B Sinifi EN 55022 ve EN 60950 sayili guvenlik gereksinimlerini karsilar.

Kablosuz cihazlar igin duizenleyici bildirimler

Bu boélim transmitter, kablosuz ag kartlari veya yakinlik kart okuyuculari gibi kablosuz Urtinlere ve bunlarla
sinirli kalmaksizin benzr drlnlere iliskin dizenleyici bilgiler igerir.

Radyo frekans radyasyonuna maruz kalma

Bu aygitin 1sin yayma gucu, FCC ve diger diizenleyici organlarin radyo frekansina maruz kalma sinirlarinin
cok altindadir. FCC’nin ve diger diizenleyici bildirimlerin radyo frekansina maruz kalma gereksinimlerini
karsilayabilmek i¢in, anten ile bu aygiti kullanacak kisiler arasinda en az 20 cm (8 ing) aralik birakiimalidir.

Avrupa Birligindeki kullanicilar igin uyari

CE ibaresini tagiyan Urtinler, Avrupa Birligi'ne tye Ulkelerin belirli voltaj sinirlari icinde ve radyo donanimlari
ve telekominikasyon terminal donanimlarinda kullaniimak tzere tasarlanmis elektrikli donanimlarin
elektromanyetik uyumlulugu ve givenlidi ile ilgili yasalarin birbirlerine yakinlastiriimasi ve uyumlulastiriimasi
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ile ilgili 2004/108/EC, 2006/95/EC ve 1999/5/EC sayili AB Konseyi direktiflerinin koruma gereklilikleriyle
uyumludur.

Bu Uyumluluk CE ibaresiyle belirtiimektedir.

Bu Uriindn imalatgisi: Lexmark International, Inc., 740 West New Circle Road, Lexington, KY, 40550 ABD.
Yetkili temsilcisi: Lexmark International Technology Hungaria Kft., 8 Lechner Odén fasor, Millennium Tower
11, 1095 Budapeste MACARISTAN, Direktiflerin sartlarina uygunluk beyani talep tizerine Yetkili Temsilciden
edinilebilir.

Bu drtn, B Sinifi EN 55022 ve EN 60950 sayili guvenlik sartlarina uygundur.

2.4GHz Kablosuz LAN secenegi ile donatiimis Urtnler, Avrupa Birligi'ne Uye Ulkelerin belirli voltaj sinirlari
icinde ve radyo donanimlar ve telekomunikasyon terminal donanimlarinda kullaniimak Uzere tasarlanmig
elektrikli donanimlarin elektromanyetik uyumlulugu ve giivenligiile ilgili yasalarin birbirlerine yakinlastiriimasi
ve uyumlulastiriimasi ile ilgili 2004/108/EC, 2006/95/EC ve 1999/5/EC sayili AB Konseyi direktiflerinin koruma

gereklilikleriyle uyumludur.

Tam AB ve EFTA llkelerinde kullanimina izin verilmektedir, ama yalnizca kapali mekanlarda kullanilabilir.

Bu Uyumluluk CE ibaresiyle belirtiimektedir.

Bu Uriindn imalatgisi: Lexmark International, Inc., 740 West New Circle Road, Lexington, KY, 40550 ABD.
Yetkili temsilcisi: Lexmark International Technology Hungaria Kft., 8 Lechner Odén fasor, Millennium Tower
11, 1095 Budapeste MACARISTAN, Direktiflerin sartlarina uygunluk beyani talep tizerine Yetkili Temsilciden
edinilebilir.

Cesky Spole¢nost Lexmark International, Inc. timto prohlasuje, Ze vyrobek tento vyrobek je ve shodé se zdkladnimi
pozadavky a dalSimi pfislusnymi ustanovenimi smérnice 1999/5/ES.

Dansk Lexmark International, Inc. erklaerer herved, at dette produkt overholder de vaesentlige krav og gvrige relevante
krav i direktiv 1999/5/EF.

Deutsch Hiermit erklart Lexmark International, Inc., dass sich das Gerit dieses Gerat in Ubereinstimmung mit den
grundlegenden Anforderungen und den Ubrigen einschldgigen Bestimmungen der Richtlinie 1999/5/EG
befindet.

EAnvikrp | ME THN MAPOYZA H LEXMARK INTERNATIONAL, INC. AHAQNEI OTI AYTO TO MNPOION
ZYMMOPO®QNETAI MPOX TIZ OYZIQAEIZ AMAITHZEIX KAI TIZ AOINEX XXETIKEZ AIATA=ZEIX
THZ OAHI'IAZ 1999/5/EK.

English Hereby, Lexmark International, Inc., declares that this type of equipment is in compliance with the essential
requirements and other relevant provisions of Directive 1999/5/EC.

Espafiol Por medio de la presente, Lexmark International, Inc. declara que este producto cumple con los requisitos
esenciales y cualesquiera otras disposiciones aplicables o exigibles de la Directiva 1999/5/CE.

Eesti Kaesolevaga kinnitab Lexmark International, Inc., et seade see toode vastab direktiivi 1999/5/EU
pdhinduetele ja nimetatud direktiivist tulenevatele muudele asjakohastele satetele.
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Suomi Lexmark International, Inc. vakuuttaa taten, ettd tdma tuote on direktiivin 1999/5/EY oleellisten vaatimusten
ja muiden sita koskevien direktiivin ehtojen mukainen.

Frangais Par la présente, Lexmark International, Inc. déclare que I'appareil ce produit est conforme aux exigences
fondamentales et autres dispositions pertinentes de la directive 1999/5/CE.

Magyar Alulirott, Lexmark International, Inc. nyilatkozom, hogy a termék megfelel a vonatkozé alapvetd kévetelmény-
eknek és az 1999/5/EC iranyelv egyéb elbirdsainak.

islenska | Hér me$ lysir Lexmark International, Inc. yfir pvi ad pessi vara er i samraemi vid grunnkréfur og adrar
krofur, sem gerdar eru i tilskipun 1999/5/EC.

Italiano Con la presente Lexmark International, Inc. dichiara che questo questo prodotto € conforme ai requisiti essen-
ziali ed alle altre disposizioni pertinenti stabilite dalla direttiva 1999/5/CE.

Latviski Ar So Lexmark International, Inc. deklarg, ka Sis izstradajums atbilst Direktivas 1999/5/EK biitiskajam
prasibam un citiem ar to saistitajiem noteikumiem.

Lietuviy | Siuo Lexmark International, Inc. deklaruoja, kad $is produktas atitinka esminius reikalavimus ir kitas
1999/5/EB direktyvos nuostatas.

Malti Bil-prezenti, Lexmark International, Inc., jiddikjara li dan il-prodott huwa konformi mal-htigijiet
essenzjali u ma dispozizzjonijiet ohrajn relevanti li jinsabu fid-Direttiva 1999/5/KE.

Nederlands | Hierbij verklaart Lexmark International, Inc. dat het toestel dit product in overeenstemmingis met de essentiéle
eisen en de andere relevante bepalingen van richtlijn 1999/5/EG.

Norsk Lexmark International, Inc. erklaerer herved at dette produktet er i samsvar med de grunnleggende krav og
gvrige relevante krav i direktiv 1999/5/EF.

Polski Niniejszym Lexmark International, Inc. odwiadcza, ze niniejszy produkt jest zgodny z zasadniczymi
wymogami oraz pozostatymi stosownymi postanowieniami Dyrektywy 1999/5/EC.

Portugués | A Lexmark International Inc. declara que este este produto esta conforme com os requisitos essenciais e outras
disposi¢des da Diretiva 1999/5/CE.

Slovensky | Lexmark International, Inc. tymto vyhlasuje, Ze tento produkt spifia zakladné poziadavky a vsetky
prislusné ustanovenia smernice 1999/5/ES.

Slovensko | Lexmark International, Inc. izjavlja, da je ta izdelek v skladu z bistvenimi zahtevami in ostalimi
relevantnimi dolocili direktive 1999/5/ES.

Svenska Harmed intygar Lexmark International, Inc. att denna produkt star i dverensstimmelse med de vasentliga

egenskapskrav och 6vriga relevanta bestammelser som framgar av direktiv 1999/5/EG.

LEXMARK YAZILIMI SINIRLI GARANTI VE LISANS SOZLESMESI

LUTFEN BU URUNU KULLANMADAN ONCE DIKKATLICE OKUYUN: BU URUNU KULLANARAK, BU
YAZILIM SINIRLI GARANTISI VE LISANS SOZLESMESININ TUM HUKUM VE KOSULLARININ
BAGLAYICILIGINI KABUL ETMIS OLURSUNUZ. BU YAZILIM SINIRLI GARANTISI VE LISANS
SOZLESMESININ HUKUMLERINI KABUL ETMIYORSANIZ, KULLANILMAMIS URUNU HEMEN IADE EDIN
VE ODEDIGINIZ MIKTARIN GERI ODENMESINI iISTEYIN. BU URUNU BASKA TARAFLARIN
KULLANIMINA SUNMAK iGIN YUKLUYORSANIZ, SOZ KONUSU KULLANICILARA BU URUNU
KULLANMALARI DURUMUNDA BU HUKUMLERI KABUL ETMIS OLDUKLARINI BILDIRMEY| KABUL
EDERSINIZ.
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LEXMARK YAZILIM LISANS SOZLESMESI

Bu Lisans Sdézlesmesi ("Yazilim Lisans S6zlesmesi"), sizinle (bir birey veya tek bir tiizel varlik olarak) Lexmark
International, Inc. arasinda yapilan yasal bir s6zlesmedir. ("Lexmark"), Lexmark trininiz veya Yazilim
Programiniz sizinle Lexmark ya da tedarikgileri arasinda yapilmis yazili bir yazilim lisans s6zlesmesine tabi
olmadigi strece, Lexmark'ta yukli olan veya Lexmark tarafindan saglanan herhangi bir Yazilim Programini
Lexmark ile baglantil olarak kullanmanizi belirler. "Yazilim Programi" kapsaminda, Lexmark trlintindze dahil
edilmis, Lexmark Uriiniintzle birlikte verilmis veya Lexmark GriininGzle birlikte kullanilacak olan, makinedeki
okunabilir talimatlar, sesli/gorsel icerik (6rn. resimler ve kayitlar) ve iligkili ortamlar, basili materyaller ve
elektronik belgeler yer alir.

1 YAZILIM SINIRLI GARANTISI BiLDIRIMi. Lexmark, garanti siiresi boyunca normal kullanim kosullarinda,
Yazilim Programinin (varsa) bulundugu ortamda (6rn. disket veya kompakt disk) malzeme ve iscilik
kusurlarinin bulunmadigini garanti eder. Garanti siresi doksan (90) giin olup Yazilim Programinin orijinal
son kullaniciya teslim edildigi glin baslar. Bu sinirli garanti yalnizca Lexmark'tan veya Yetkili bir Lexmark
Bayisi ya da Dagitimcisindan yeni satin alinan Yazilim Programi ortami igin gecerlidir. Lexmark, ortamin
bu sinirli garantiye uymadigini belirlemesi durumunda Yazilim Programini degistirecektir.

2 SORUMLULUK REDDIi VE GARANTI SINIRLAMASI. BU YAZILIM LISANS SOZLESMESINDE
SAGLANANLAR DISINDA VE ILGILI YASALARIN iZiN VERDIGI OLCULERDE, LEXMARK VE
TEDARIKCILERI, BASLIK, IHLAL ETMEME, TICARI DEGERI VEYA BELIRLI BIR AMACA
UYGUNLUGU, VIRUS OLMAMASI DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK KOSULUYLA
YAZILIM PROGRAMIYLA ILGILI DIGER TUM GARANTI VE KOSULLARI REDDEDEREK HERHANGI
BIR ACIK VEYA ZIMNi GARANTI VERMEKSIZIN YAZILIM PROGRAMINI "OLDUGU GiBI" TEMIN
ETMEKTEDIR. LEXMARK, TICARI DEGERI VEYA BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUGU ILE ILGILI ZIMNI
TUM GARANTILERI REDDETTIGI GiBi, BU TUR GARANTILERIN SURESINi ACIK YAZILIM SINIRLI
GARANTISININ 90 GUNLUK SURESIYLE SINIRLAR.

isbu Sozlesme, dénemden déneme yiiriirliikte olabilen ve Lexmark icin haric tutulamaz veya degistirilemez
nitelikte garanti ya da kosullari ima eden veya Lexmark'a bu tir nitelikte zorunluluklar yikleyen belirli yasa
hikimleriyle birlikte okunmalidir. Bu tir hikiimlerin gegerli olmasi durumunda, Lexmark
gerceklestirebildigi 6lctide, bu hikimleri reddetmeye yonelik sorumlulugunu sunlardan biriyle sinirlar:
Yazihim Programinin yedek kopyasini saglama veya Yazilim Programi i¢cin 6denen meblagi geri 6deme.

Yazilim Programi, Lexmark'tan bagimsiz tgtnci taraflarin barindirdidi ve ¢alistirdigi baska yazilim
uygulamalarinin ve/veya Internet web sayfalarinin Internet baglantilarini igerebilir. Lexmark'in bu tur
yazilim uygulamalarinin ve/veya Internet web sayfalarinin barindirmasi, performansi, igletimi, bakimi ya
da icerigiyle ilgili olarak herhangi bir sekilde sorumlu tutulamayacagini bilir ve kabul edersiniz.

3 TELAFi YOLU SINIRLAMASI. iLGILi YASALARIN iZiN VERDIGI OLGUDE, LEXMARK'IN BU YAZILIM
LISANS SOZLESMESI KAPSAMINDAKI TUM YUKUMLULUKLERI, BU YAZILIM PROGRAMI ICIN
ODENEN MEBLAGIN 5 ABD DOLARI (VEYA YEREL PARA BIRIMINDEKI KARSILIGI) FAZLASIYLA
ACIKCA SINIRLIDIR. BU YAZILIM LISANS SOZLESMESI KAPSAMINDA HERHANGI BIR IHTILAF
GERGEKLESMESI DURUMUNDA, LEXMARK BU TUTARLARDAN BIRINi ODEYEREK TELAFi EDER
VE BU ODEMENIN ARDINDAN LEXMARK SIZE YONELIK BASKA HERHANGI BIR ZORUNLULUK
VEYA YUKUMLULUGU KABUL ETMEZ.

LEXMARK, TEDARIKCILERI, YAN KURULUSLARI VEYA PERAKENDECILERI, BU GiBI HASARLARIN
GERGEKLESME OLASILIGINA KARSI UYARILMIS DAHI OLSA, GARANTI VEYA SOZLESME iHLALI,
HAKSIZ MUAMELE (IHMAL VE DIGER DURUMLAR DA DAHIL OLMAK UZERE) VEYA UCUNCU
TARAF IDDIASINI ESAS ALARAK YAPTIGINIZ iDDIALARDAN (SOZ KONUSU HASARIN HARIC
TUTULMASININ YASAL OLARAK GEGCERSIiZ OLDUGUNUN TESPIT EDILDIGi DURUMLAR DISINDA)
iIDDIANIN NE OLDUGU DIKKATE ALINMAKSIZIN, HERHANGI BIR OZEL, ARIZi, DOLAYLI, ORNEK,
CEZAI VEYA SONUC NITELIGINDEKiI ZARARLARDAN (KAR VEYA GELIR KAYBI, TASARRUF KAYBI,
VERI VEYA KAYIT KULLANIMINDA GERCEKLESEBILECEK KESINTI, KAYIP, TUTARSIZLIK YA DA
ZARAR, UCUNCU TARAFLARIN SIKAYETLERI VEYA GERGEK VEYA MADDI MALLARDA
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OLUSABILECEK ZARAR, YAZILIM PROGRAMININ KULLANIMINDAN VEYA
KULLANILAMAMASINDAN YA DA BU YAZILIM LISANS SOZLESMESININ HERHANGI BIR
HUKMUNDEN KAYNAKLANABILECEK GIZLILIK KAYBI DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI
KALMAMAK KOSULUYLA) HERHANGI BIR DURUMDA SORUMLU TUTULAMAZ. YUKARIDA
BELIRTILEN TELAFILER GERGEK AMACLARINI KARSILAMASA DA, ONCEKI SINIRLAMALAR
GEGERLI OLUR.

ABD EYALET YASALARI. Bu Sinirl Yazilim Garantisi size belirli yasal haklar vermektedir. Ayrica
eyaletten eyalete degisen baska yasal haklariniz da olabilir. Bazi eyaletler zimni bir garantinin stresinin
sinirlanmasina veya arizi veya sonug niteligindeki zararlarin harig tutulmasina veya sinirlanmasina izin
vermemektedir, bu nedenle yukaridaki sinirflamalar sizin i¢in gecerli olmayabilir.

LISANS VERME. Lexmark, bu Lisans Sézlesmesi'nin tim hiikiim ve kosullarina uymaniz sartiyla size su
haklari verir:

a Kullanim. Yazilim Programinin bir (1) kopyasini kullanabilirsiniz. "Kullanim" terimiyle, Yazilim
Programinin saklanmasi, yiklenmesi, ¢alistirimasi veya gorintilenmesi ifade edilmektedir. Lexmark,
size eszamanli kullanim igin Yazilim Programinin lisansini vermistir, yetkilendirilmis kullanici sayisini,
Lexmark ile aranizdaki sézlesmede belirtilen sayiyla sinirlamaniz gerekir. Birden ¢ok bilgisayarda
kullanmak tizere Yazilim Programinin bilesenlerini ayiramazsiniz. Yazilim Programi tarafindan normal
olarak olugturulan veya Yazilim programinin sonucunda ortaya ¢ikan bilgisayar ekranlarinda
gOruntilenen herhangi bir ticari marka, ticari ad, ticari takdim sekli veya fikri malkiyet uyarisinin
gorinimuand gegersiz kilma, degistirme, ortadan kaldirma, gizleme veya bunlarin vurgusunu kaldirma
etkisi olusturacak sekilde tamamen veya kismen kullanmamay kabul edersiniz.

b Kopyalama. Kopyada orijinal Yazim Programinin mulkiyet hakki uyarilarinin tamami bulunmasi
sartiyla, yalnizca yedekleme, arsivileme veya yiukleme amaglariyla Yazilim Programinin tek bir (1)
kopyasini yapabilirsiniz. Yazilim Programini herhangi bir genel veya dagitilan aga kopyalayabilirsiniz.

¢ Haklarin Muhafazasi. Tim yazi tipleri de dahil olmak Gzere Yazilim Programi, Lexmark International,
Inc. ve/veya tedarikgilerinin milkiyetinde olup telif hakki bu firma ve/veya tedarikgilerine aittir. Lexmark,
bu Lisans S6zlesmesinde size acikga verilmemis tim haklari sakh tutar.

d Freeware. Bu Sézlesmesinin hiikiim ve kosullarina ragmen, ligiinci taraflarca genel lisans
kapsaminda saglanmis, yazilimi olusturan Yazilim Programinin timiinin veya herhangi bir kisminin
("Freeware") lisansi, bu Freeware ile birlikte saglanan yazilim lisans s6zlesmesinin hikim ve
kosullarina tabi olarak, indirme sirasinda ayri bir sézlesme, sikica paketlenmis lisans veya elektronik
lisans kosullari seklinde size verilmistir. Sizin Freeware kullanim sartlariniz tamamen bu lisanslarin
hikim ve kosullarinca belirlenir.

AKTARIM. Yazilim Programini bagka bir son kullaniciya aktarabilirsiniz. Aktarimlara tim yazilim
bilesenleri, ortamlar, basili malzemeler ve bu Lisans Sézlesmesi dahil edilmelidir ve siz bu noktadan
itibaren Yazilim Programinin kopyalarini saklayamazsiniz. Aktarim, konsinye gibi dolayli bir aktarim
olamaz. Aktarimdan 6nce, aktarilan Yazilim Programini alan son kullanicinin tim bu Lisans Sézlesmesi
hikimlerini kabul etmesi gerekir. Yazilim Programinin aktarimindan sonra, lisansiniz otomatik olarak
feshedilir. Bu Yazilim Lisans Sézlesmesinin sagladidi dlguler disinda, Yazilim Programini kiralayamaz,
atayamaz veya Yazilim Programinin alt lisansini saglayamazsiniz ve bu yéndeki tim girisimleriniz
gegersiz sayilacaktir.

YUKSELTMELER. Yiikseltme olarak tanimlanan bir Yazilim Programini kullanmak igin, dncelikle Lexmark
tarafindan yikseltmeye uygun olarak tanimlanmis orijinal Yazilim Programinin lisansini almaniz gerekir.
Yukseltmenin ardindan, ylkseltmeye uygunluk saglayan orijinal Yazilim Programini artik kullanamazsiniz.

TERS MUHENDISLIK SINIRLAMASI. Birlikte galisabilirlik, hata diizeltme ve giivenlik testi amaglariyla
ilgili yasanin acgikga izin verdigi dlguler disinda, Yazilim Programini degistiremez, sifresini cdzemez,
ceviremez, Yazilim Programinin ters mihendisligini, ters montajini veya ters derlemesini yapamazsiniz.
Bu yasal haklara sahipseniz, ters mihendislik, ters montaj veya ters derleme yapmak istediginizi yazih
olarak Lexmark'a bildirirsiniz. Yazilim Programinin yasal kullanimi igin gerekli olmadikca, Yazilim
Programinin sifresini gézemezsiniz.
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EK YAZILIM. Lexmark, glincelleme veya tamamlayici uygulamalarla birlikte bagka hikumler
saglamadikg¢a, bu Lisans Sdzlesmesi, Lexmark tarafindan saglanan orijinal Yazilim Programina yapilan
guncellemeler veya tamamlayici uygulamalar i¢in gecerlidir.

SURE. Bu Lisans Sézlesmesi, feshediimedigi veya reddedilmedigi siirece gegerlidir. Tim degisiklikleri,
belgeleri ve birlestirilmis kisimlariyla birlikte Yazilim Programinin tim kopyalarini imha ederek istediginiz
zaman bu lisansi reddedebilir veya feshedebilirsiniz. Lexmark, bu Lisans Sézlesmesinin herhangi bir
hikmine uymadiginizi fark ettikten sonra lisansinizi feshedebilir. Lisans feshinden sonra, tim
degisiklikleri, belgeleri ve birlestiriimis kisimlarini da icerecek sekilde Yazilim Programinin tim kopyalarini
imha etmeyi kabul edersiniz.

VERGILER. Herhangi bir sinirflama olmaksizin, bu Sézlesmeden veya Yazilim Programini
kullanmanizdan kaynaklanan tim mal ve hizmet ve kisisel mulkiyet vergileri dahil tim vergilerin
6demesinden sorumlu olmayi kabul edersiniz.

EYLEM SINIRLAMASI. Ne sekilde olursa olsun, ilgili yasa kapsaminda saglanmadigi stirece bu
Soézlesmeden kaynaklanan herhangi bir eylem, ortaya ¢iktiktan sonra iki yildan fazla siire gegmesinin
ardindan herhangi bir tarafca ortaya koyulamaz.

ILGILI YASA. Bu Sézlesme, Commonwealth of Kentucky, ABD yasalarinca yonetilir. Herhangi bir yetki
alaninda segcilen yasal kurallar gegerli degildir. Uluslararasi Mal Satis S6zlesmelerine iliskin BM
Konvansiyonu gecerli degildir.

BIRLESIK DEVLETLER HUKUMETI iGiN SINIRLI HAKLAR. Yazilim Programi tamamen ézel masrafla
gelistirilmigtir. Birlesik Devletler Hikimetinin Yazilim Programini kullanma haklari, bu Sézlesmede
belirtildigi ve DFARS 252.227-7014 ve FAR hukimlerince (ya da baska bir esdeger kurulus diizenlemesi
veya sOzlesme hukmunce) kisitlandigi gibidir.

VERI KULLANIM iZNi. Lexmark'in, yan kuruluslarinin ve firmalarinin, Yaziim Programina yénelik olarak
gerceklestirilen ve sizin istediginiz destek hizmetleriyle ilgili sagladi§iniz bilgileri toplayip kullanabilecegdini
kabul edersiniz. Lexmark, bu hizmetleri saglamak i¢in gerekli 6l¢ller disinda, kisisel olarak kimliginizi
aciklayacak sekilde bu bilgileri kullanmamayi kabul eder.

IHRACAT KISITLAMALARI. (a) ilgili ihracat yasalarinin ihlal edilmesi yoluyla Yazilim Programinin veya
dogrudan bir Griind dolayh veya dogrudan satin alamaz, sevk edemez, aktaramaz veya yeniden ihrag
edemez ya da (b) Yazilim Programinin nikleer, kimyasal veya biyolojik silah yayilmasi dahil ancak bunlarla
sinirl olmamak kosuluyla ihracat yasalarinin yasakladigi amaglar igin kullaniimasina izin veremezsiniz.

ELEKTRONIK OLARAK SOZLESMENIN KABULU. Siz ve Lexmark bu Lisans Sézlesmesini elektronik
olarak olusturmayi kabul etmektesiniz. Bagka bir deyisle, bu sayfadaki "Kabul Ediyorum" veya "Evet"
dugmesini tiklatarak ya da bu Uriinu kullanarak, bu Lisans Sézlesmesinin hikiim ve kosullarini kabul
ettiginizi ve bunu Lexmark ile bir s6zlesme "imzalamak" amaciyla yaptiginizi onaylamis olursunuz.

SOZLESME KAPASITESI VE YETKISI. Bu Lisans Sézlesmesini imzaladiginiz anda yasal erginlik
yasinda oldugunuzu ve varsa, isveren veya miudurinizin gerektigi sekilde size bu s6zlesmeye girme
yetkisi verdigini belirtmis olursunuz.

TUM SOZLESME. Bu Lisans Sézlesmesi, Yazilim Programiyla ilgili olarak Lexmark ile sizin aranizdaki
tim sozlesmeyi (Yazilim Programina dahil edilen bu Lisans S6zlesmesindeki ekleme ve diizeltmeler dahil)
temsil eder. Burada aksi belirtiimedigi slirece, bu hikkiim ve kosullar, bu Yazilim Programiyla ilgili tim
onceki veya eszamanli sozli ya da yazili iletisimleri, dnerileri ve temsilleri veya bu Lisans Sézlesmesinin
kapsadigi diger konulari gegersiz kilar (disaridan gelen bu hikiimler, bu Lisans S6zlesmesinin
hikimleriyle, Yazilim Programini kullaniminiza yénelik olarak Lexmark ile sizin tarafinizdan imzalanan
baska bir yazili s6zlesmenin hikumleriyle ihtilaf olusturmadigi élgller disinda). Destek hizmetlerine
yonelik Lexmark ilke ve programlarinin bu Lisans Sézlesmesiyle ihtilaf olusturmasi durumunda, bu Lisans
Sézlesmesinin hikimleri gegerli olur.
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MICROSOFT CORPORATION NOTICES

1 This product may incorporate intellectual property owned by Microsoft Corporation. The terms and conditions
upon which Microsoft is licensing such intellectual property may be found at
http://go.microsoft.com/fwlink/?Linkld=52369.

2 This product is based on Microsoft Print Schema technology. You may find the terms and conditions upon which
Microsoft is licensing such intellectual property at http://go.microsoft.com/fwlink/?Linkid=83288.

ADOBE SYSTEMS INCORPORATED BILDIRIMi

Adobe Systems Incorporated tarafindan gelistiriimis Flash®, Flash® Lite™ ve/veya Reader® teknolojisi igerir

Bu drtin, Adobe Systems Incorporated lisansli Adobe® Flash® oynatici yazilimi lisansi igerir, Copyright ©

1995-2007 Adobe Macromedia Software LLC. Tim haklari saklidir. Adobe, Reader ve Flash, Adobe Systems
Incorporated'in ticari markalaridir.
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