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Guvenlik Bilgileri

Gug¢ kablosunu dogrudan, Grtintin yakinindaki ve kolay erisilebilir bir konumdaki uygun bir sekilde tanimlanan
ve dogru bir sekilde topraklanan elektrik prizine baglayin.

DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Bu iiriinii uzatma kablolari, coklu prizler, coklu uzaticilar veya
diger tasma ve UPS cihazlari ile kullanmayin. Bu tir aksesuarlarin gii¢ degeri kapasitesi bir lazer
yazicl ile kolaylikla asilabilir ve bu durum yazici performansinin kétilesmesine, cihazlarin hasar
gbrmesine ve olasi yangina neden olabilir.

Bu Urdnu su veya nemli yerlerde tutmayin veya kullanmayin.

DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Bu iriinde bir lazer diizenegi kullanilmaktadir. Burada
belirtilenler disinda kontrol veya ayar veya prosedur kullanimi tehlikeli radyasyon enerjisi yayllmasina
neden olabilir.

Bu Urun yazdirma ortamini isitan bir yazdirma prosesi kullanir ve i1sinma bazi ortamlarin emisyon yaymasina

neden olabilir. Muhtemel zararli emisyonlarin éniine ge¢gmek icin, kullanim kilavuzunda yazdirma ortami

secimi ile ilgili bolimU anlamaniz gerekir.

& DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin igi sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir
yaralanma riskini azaltmak igin dokunmadan 6nce yuzeyin sogumasini bekleyin.

DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Bu riiniin igindeki lityum pil degistirilemez. Lityum piller yanlis
degistirildigi takdirde patlayabilir. Lityum pili yeniden sarj etmeyin, pargalamayin veya yakmayin.
Kullaniimig lityum pilleri Uretici tarafindan verilen yonergelere ve yerel diizenlemelere gore elden
cikarin.

DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Yaziciyi tasimadan énce, kisisel yaralanmadan veya yazicinin
zarar gormesinden kaginmak igin bu yonergeleri izleyin:

¢ Gug digmesini kullanarak yaziciyl kapatin ve sonra gli¢ kablosunu elektrik prizinden gikarin.

* Yaziclyl tagsimadan once tum kablolarini ¢ikarin.

* istege bagh tepsi takiliysa yazicidan c¢ikarin. istege bagl tepsiyi gikarmak igin, mandali yerine oturana
kadar tepsinin 6niine dogru tepsinin sag tarafina kaydirin.

* Yaziciyl kaldirmak i¢in yazicinin iki yanindaki tutma yerlerini kullanin.
* Yaziclyi yere birakirken parmaklarinizin altinda olmadigindan emin olun.
* Yaziciyl kurmadan 6nce yazicinin etrafinda yeterli bosluk bulundugundan emin olun.

Yalnizca bu trlnle birlikte verilen kabloyu veya ureticinin izin verdigi yedek kabloyu kullanin.

A DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciy kurduktan bir siire sonra kontrol kartina
erigiyorsaniz veya istege baglh donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden 6nce
yazicinin gucund kapatin ve elektrik kablosunu prizden gekin. Yaziciya bagli baska aygitlariniz varsa,
bu aygitlari kapatin ve yaziciya giden tum kablolarini ¢ikarin.

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Tiim dis baglantilarin (Ethernet ve telefon sistem
baglantilari gibi) isaretli eklenti baglanti noktalarina dogru yapilmis oldugundan emin olun.

Bu Urdn, Ureticiye ait pargalar kullanilarak siki kuresel guvenlik standartlarina uygun olacak sekilde
tasarlanmig, test edilmis ve bu standartlara uygun oldugu onaylanmistir. Bazi pargalarin guvenlik 6zellikleri
daima acik olmayabilir. Uretici, bagka yedek parcalarin kullanilmasindan sorumlu degildir.
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DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Gii¢c kablosunu kesmeyin, bilkkmeyin, egmeyin, carpmayin veya
Uzerine agir nesneler koymayin. Glg¢ kablosunu asinma veya baskiya maruz birakmayin. Gug
kablosunu mobilya ve duvarlar gibi nesnelerin arasina sikistirmayin. Bunlardan herhangi biri s6z
konusu olursa, yangin veya elektrik garpmasi riski olusabilir. Bu gibi sorunlar olup olmadigini kontrol
etmek igin gii¢ kablosunu diizenli olarak inceleyin. incelemeden énce gli¢ kablosunu elektrik prizinden
¢ikarin.

Bu elkitabinda acgiklananlar digindaki hizmet ve onarimlar icin yetkili servis temsilcisine bagvurun.

A DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yazicinin disini temizlerken elektrik carpmasi riskine
engel olmak igin,gu¢ kablosunu prizden ¢ekin ve yaziciya takili tim kablolari ¢ikarin.

A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Donanimin arizalanma riskini azaltmak igin her tepsiyi ayri ayri
yukleyin. Diger tim tepsileri kullaniilmadiklari stirece kapali tutun.

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Bu iriini firtinali havalarda kurmayin veya faks dzelligi
gibi, elektrik kablosu veya telefon benzeri herhangi bir elektrik veya kablo baglantisi yapmayin.

BU YONERGELERIi SAKLAYIN.



Yaziclyl tanima

Yaziciyl tanima

Yazici hakkinda bilgi bulma

Ne ariyorsunuz?

Baglangi¢ kurma yénergeleri:
* Yaziciyl baglama
® Yazici yazilimini kurma

Aradiginiz bilginin bulundugu yer

Kurma belgeleri—Kurma belgeleri yaziciyla birlikte verilir ve su adreste de buluna-
bilir: http://support.lexmark.com.

ilave kurma ve yaziciyi kullanma
yonergeleri:

* Kagit ve 6zel ortam segme ve
depolama

* Kagit yikleme

® Yazici ayarlarini yapilandirma

* Belge ve fotograf gorintiileme
ve yazdirma

® Yazici yazilimini kurma ve
kullanma

® Yaziclyl ag uzerinde yapilan-
dirma

® Yazicinin bakimi

® Sorun giderme ve sorunlari
¢coézme

Kullanici Kilavuzu ve Hizli Basvuru Kilavuzu—Bu kilavuzlar su adreste mevcuttur:
http://support.lexmark.com.

Not: Ayrica bu kilavuzlar bagka dillerde de mevcuttur.

Yazicinizin erisilebilirlik 6zelliklerini

ayarlama ve yapilandirmayla ilgili
bilgiler

Lexmark Erigilebilirlik Kilavuzu—Bu kilavuzu su adresten bulabilirsiniz:
http://support.lexmark.com.

Yazici yaziliminin kullanimi ile ilgili

yardim

Windows veya Mac Yardimi—Bir yazilim programini veya uygulamasini agin ve
ardindan Help (Yardim) digmesini tiklatin.

Baglam-duyarli bilgileri gérmek icin @ dugmesini tiklatin.

Notlar:

® Yardim, yazici yazilimi ile birlikte otomatik olarak yuklenir.

* [sletim sisteminize bagli olarak, yazici yazilimi yazici program klasériinde ya
da masaustiinde bulunur.
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Yaziclyl tanima

Ne ariyorsunuz?

Aradiginiz bilginin bulundugu yer

En son ek bilgiler, glincellemeler ve
misteri destegi:

* Belgeler

® Siricu yluklemeleri
® Canli sohbet destegi
* E-posta destegi

* Ses destegi

Lexmark destek Web sitesi—http://support.lexmark.com adresindeki Web
sitemizden

Not: Ulkenizi veya bdlgenizi secin ve sonra uygun destek sitenizi gériintilemek
icin Urindnuzu segin.

Ulkeniz veya bélgeniz igin destek telefon numaralarini ve saatlerini destek Web
sitesinde veya yazicinizla birlikte gelen garanti belgesinde bulabilirsiniz.

Asagidaki bilgileri kaydedin (magaza faturasinda ve yazicinin arkasinda bulunur)
ve size daha hizli hizmet verebilmeleri igcin misteri destedine bagvurdugunuzda
hazir bulundurun:

* Makine Tipi numarasi
® Seri numarasi

Satin alma tarihi
® Satin alindig1 magaza

Garanti bilgileri

Garanti bilgileri lilkeye veya bolgeye bagli olarak degisir:
* ABD'de—Bu yaziciyla birlikte verilen Sinirli Garanti Beyanina bakin veya su
adrese gidin: http://support.lexmark.com.

* Diger lilkelerde ve bolgelerde—Yazicinizla birlikte gelen garanti belgesine
bakin.

Yazicli igin bir yer se¢gme

Yazici igin bir yer segerken, tepsileri ve kapaklari agmak icin yeterli bosluk birakin. Herhangi bir donanim
secgenegi yuklemeyi planliyorsaniz, bu segenekler igin de yer birakin. Asagidakiler dnemlidir:

* Yaziclyl dogru topraklanmis ve kolaylikla ulasilabilir bir elektrik prizinin yakinina kurun.

Odadaki hava akisinin ASHRAE 62 standardinin veya CEN Teknik Komitesi 156 standardinin en son

g6zden gecirilmis haline uygun oldugundan emin olun.

Diiz, saglam ve sabit bir ylizey segin.

* Yaziclyl asagidaki sartlarda tutun:

— Temiz, kuru ve tozsuz.
— Zimba telsiz ve atassiz.

— Klima, isitici veya vantilatorlerin dogrudan hava akimlarindan uzakta.

— Dogrudan gunes 15131 almayan ve asiri nemli olmayan yerde.

Onerilen sicakliklara uymaya ve sicaklik dalgalanmalarindan kaginmaya dikkat edin.

| Ortam sicakligi 16 ila 32°C (60 ila 90°F) ]

l Saklama sicakligi | -20 ila 40°C (-4 ila 104°F)J

* Dogru havalandirma igin yazicinin etrafinda asagidaki onerilen bosluklari birakin:
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Yaziclyl tanima

T ———L_ v

Sag taraf | 305 mm (12 ing)

On 510 mm (20 ing)

Arka 205 mm (8 ing)
Ust 305 mm (12 ing)

(
(
Sol taraf | 205 mm (8 ing)
(
(

A | bW IN|-

Yazici konfigurasyonlari

A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Donanimin arizalanma riskini azaltmak igin her tepsiyi ayri ayri
yukleyin. Diger tum tepsileri kullaniimadiklari strece kapali tutun.

Yazicinizi bir istege bagli 250 veya 550 yapraklik tepsi ekleyerek yapilandirabilirsiniz. istege bagli tepsiyi
takma hakkinda yénergeler icin, bkz. “istege bagli tepsileri takma”, sayfa 17.
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Yazici kontrol paneli

Kagit durdurucusu

Standart kutu

On kapak agma diigmesi

Denetleyici anakarti erisim kapagi

Standart 250 yapraklik tepsi

istege bagli 250- veya 550-yapraklik tepsi

50 yapraklik cok amagli besleyici

© | 0 N OO g (WO DN|=

On kapak
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Yazicinin kontrol panelini kullanma

1 2 3

8 7

Kullanin Bunun igin

1 Menuler digmesi

Mendileri acar.

Notlar:

* Mendiler yalnizca yazici Ready (Hazir) durumundayken kullanilabilir.

* Menllerde gezinirken menu digmesine basildiginda yazicinin kontrol paneli menu
ekraninin en Ust seviyesine geri doner.

2 | Goster

Yazdirma secenekleri ile birlikte durum ve hata mesajlarini géruntiler.

3 | Uyku digmesi

Uyku modunu veya Hazirda Bekleme modunu etkinlestirir.

Notlar:

* Herhangi bir dugmeye basiimasi yazicinin Uyku modundan ¢ikmasina neden olur.

* Uyku digmesine veya gli¢c anahtarina basma yazicinin Hazirda Bekleme modundan
¢ikmasina neden olacaktir.

4 | Durdur digmesi

* Menilerden ¢ikmak ve Hazir duruma geri donmek igin kullanilir.
* Yazdirma veya yazi tipi ylkleme gibi yazici etkinliklerini durdurur.

5 | Sag ok digmesi

* Menilerde ilerlemek veya ekranlar ile menl segenekleri arasinda gecis yapmak igin kulla-
nilir.

* Ayarlar arasinda veya metin iginde ilerlenmesini saglar. Sayisal degerleri olan menuler
icin, ayarlar arasinda gezinmek amaciyla bir ok digmesini basili tutun. Istediginiz deger
goruntulenince dugmeyi serbest birakin.

6 | Sec dugmesi

* Mendlyu acar.

¢ Bir menideki kullanilabilir degerleri veya ayarlari gosterir. Gegerli varsayilan ayar yildizla
(*) belirtilir.

® Gorlntilenen degeri yeni varsayilan kullanici ayari olarak kaydeder.

7 | Sol ok diigmesi

* Mendlerde ilerlemek veya ekranlar ile menl segenekleri arasinda gecis yapmak igin kulla-
nilir.

* Ayarlar arasinda veya metin iginde ilerlenmesini saglar. Sayisal degerleri olan menuler
icin, ayarlar arasinda gezinmek amaciyla bir ok digmesini basili tutun. Istediginiz deger
goruntulenince dugmeyi serbest birakin.
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Kullanin Bunun igin
8 | Geridigmesi Onceki ekrana geri déner.
‘ 9 | Gosterge 15131 Yazicinin durumunu belirler.

Uyku dugmesinin ve gosterge i1siklarinin renklerini
anlama

Kontrol panelindeki Uyku digmesi ve gosterge isiklarinin renkleri, belirli yazici durumlarini gésterir.

Gosterge 1s1g1 Yazici durumu

Kapali Yazici kapal veya Bekleme modunda.

Yesil yanip sénuyor | Yazici isiniyor, veri isliyor veya yazdiriyor.

Sirekli yesil Yazici acik, fakat bosta.

Yanip sénen kirmizi | Yazici kullanict miidahalesi gerektiriyor.

Uyku diigmesi i1s1g1 Yazici durumu
Kapal Yazici kapali, bosta veya Hazir durumda.
Sdrekli sari Yazici Uyku modunda.
Yanip sénen sari Yazici Hazirda Bekleme moduna giriyor veya bu
moddan ¢ikiyor.
0,1 saniye boyunca sari renkte yanip séndukten sonra 1,9 Yazici Hazirda Bekleme modunda.
\saniye icinde yavas ve darbeli bir sekilde tamamen soéner.

Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanma

Not: Bu 6zellik yalnizca yazdirma sunucularina bagli yazicilar veya ag yazicilarinda bulunur.

Yazici bir aga kurulmussa, Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanarak sunlari yapabilirsiniz:
Yazici kontrol panelinin sanal ekranini gérintileyin.

Yazici sarf malzemelerinin durumunu denetleyin.

Sarf malzemesi bildirimlerini yapilandirin.

* Yazici ayarlarini yapilandirin.

* Ag ayarlarini yapilandirin.

* Raporlari gorintileyin.

Yaziciniz igin Katistirlmis Web Sunucusu'na erismek igin:

1 Yazicinin IP adresini alin:
* Ag/Baglanti Noktalari menisinin TCP/IP béliminden

* Bir ag kurulum sayfasi veya menu ayarlari sayfasi yazdirarak ve sonra bilgiyi TCP/IP bélimiinde
bularak

Notlar:

— IP adresi, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dért rakam dizisinden olusur.
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— Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek icin bir streligine devre digi
birakin.

2 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

3 Enter tusuna basin.
Katistirilmis Web Sunucusu sayfasi gortntilenir.

Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programini Kullanma

1 Yazici ayarlarini yapmak igin uygulama listesinden veya Baslat menistinden Yerel Yazici Ayarlari
Yardimci Programi'na erigin.

2 Eylemler menisinden degisiklikleri kaydedin.

Not: Ayarlari diger yazicilara dagitmak icin ayarlari komut dosyasina kaydedin.
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Diger yazici ayarlari

Dahili segcenekleri takma

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciyi kurduktan bir siire sonra kontrol kartina
erisiyorsaniz veya istege bagh donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz devam etmeden dnce yaziclyi
kapatin ve elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagli bagka aygitlariniz varsa bu aygitlari kapatin
ve yaziclya giden tim kablolarini ¢ikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Denetleyici anakartinin elektronik bilesenleri statik elektrikten kolaylikla zarar
gorur. Denetleyici anakartinin elektronik bilesenlerine dokunmadan énce yazicinin Gzerindeki bir metal

yuzeye dokunun.

Mevcut dahili se¢cenekler

e Onbellek
— Yaz Tipleri

Denetleyici anakartina erisme

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciy kurduktan bir siire sonra kontrol kartina
erigsiyorsaniz veya istege bagl donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden énce
yaziclyl kapatin ve elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagl baska aygitlariniz varsa bu aygitlar
kapatin ve yaziciya giden tim kablolarini ¢ikarin.

1 Denetleyici anakarti erisim kapagini agin.

2 Bellek karti konektoriini bulun.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Denetleyici anakartinin elektronik bilesenleri statik elektrikten kolaylikla zarar
gorir. Denetleyici anakartinin elektronik bilesenlerine dokunmadan dnce yazicinin Gzerindeki bir metal

yluzeye dokunun.
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istege bagh bir kart takma

A DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciy kurduktan bir siire sonra kontrol kartina
erigiyorsaniz veya istege baglh donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden 6nce
yaziclyl kapatin ve elektrik kablosunu prizden g¢ekin. Yaziciya bagl baska aygitlariniz varsa bu aygitlari
kapatin ve yaziciya giden tim kablolarini ¢ikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Denetleyici anakartinin elektronik bilesenleri statik elektrikten kolaylikla zarar
gorur. Denetleyici anakartinin elektronik bilesenlerine dokunmadan énce yazicinin Gzerindeki bir metal
yluzeye dokunun.
1 Denetleyici anakartina erisim saglayin.

Daha fazla bilgi igin bkz. “Denetleyici anakartina erisme”, sayfa 14.

2 istege bagh karti ambalajindan gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Kartin kenarindaki baglanti noktalarina dokunmaktan kaginin.
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3 Karti kenarlarindan tutarak kart tizerindeki plastik igneleri (1) denetleyici anakarti tizerindeki deliklerle (2)

hizalayin.
2
1
o ()
N
y

R

4 Karti sekilde gosterildigi gibi yerine oturtun.

=
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Uyari—Hasar Tehlikesi: Kartin diizgun takilmamasi karta ve denetleyici anakartina zarar verebilir.

Not: Konektdr tim uzunlugu boyunca denetleyici anakartina dokunmali ve dayanmalidir.

5 Denetleyici anakarti erisim kapagini kapatin.

Not: Yazici yazilimi ve tUm donanim segenekleri yuklendikten sonra, bunlarin yazdirma iglerinde
kullanilabilir durumda olmasini saglamak icin yazici strtcisine segenekleri maniel olarak eklemek
gerekebilir. Daha fazla bilgi icin bkz. “Yazdirma surlctisine mevcut secenekleri ekleme”, sayfa 20.

Donanim segeneklerini kurma

istege bagh tepsileri takma

A DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciy1 kurduktan bir siire sonra kontrol kartina
erigiyorsaniz veya istege baglh donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden 6nce
yazicinin gucunu kapatin ve elektrik kablosunu prizden g¢ekin. Yaziciya bagli baska aygitlariniz varsa,

bu aygitlari kapatin ve yaziciya giden tim kablolarini ¢ikarin.

1 Yaziciyi gi¢ anahtarini kullanarak kapatin ve sonra gli¢ kablosunun figini prizden gekin.

2 Tepsiyi ambalajindan gikarin ve ambalaj malzemelerini sokdin.

3 Tepsiyi tabandan gikarin.

4 Tepsinin iginden tiim ambalaj malzemelerini gikarin.

5 Tepsiyi tabana takin.
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6 Tepsiyi yazicinin yakinina yerlestirin.

7 Yazicly tepsiyle hizalayin ve sonra yavasga yerine indirin.

Not: Yazici yazilimi ve tim donanim segenekleri yiklendiginde, bunlarin yazdirma iglerinde
kullanilabilir durumda olmasini saglamak icin yazici strictsune segenekleri elle eklemek gerekebilir.
Daha fazla bilgi igin, bkz., “Yazdirma slrlclsline mevcut segenekleri ekleme”, sayfa 20.

Kablolari takma

Yaziciy! bir USB kablosu veya paralel kablo kullanarak bilgisayara veya bir Ethernet kablosu kullanarak aga
baglayin.
Asagidakilerin birbiriyle eslestiginden emin olun:

¢ Kablonun tzerindeki USB simgesini yazicinin izerindeki USB simgesiyle

* Paralel baglanti noktali uygun paralel kablo
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¢ Ethernet baglanti noktali uygun Ethernet kablosu

Uyari—Hasar Tehlikesi: Aktif olarak yazdirirken gésterilen alan iginde USB kablosuna, ag adaptoriine
veya yaziclya dokunmayin. Veri kaybina veya bir arizaya neden olabilirsiniz.

5 6
Kullanin Bunun igin
1 USB baglanti noktasi® istege bagl bir kablosuz ag adaptériinii baglamak icin kullanihr.
2 | USB yazici portu Yaziclyi bilgisayara baglamak icin kullanilir.
3 | Ethernet portu” Yaziclyl aga baglar.
4 | Paralel baglanti noktasi” | Yaziclyi bilgisayara baglamak igin kullanilir.
5 | Gug anahtar Yaziclyl agin veya kapatin.
6 | Yazici gu¢ kablosu girisi | Yaziclyi bir prize baglayin.
7 | Glvenlik yuvasi Yaziciyi yerine sabitleyecek bir kilit takin.
\* Bu baglanti noktalari yalnizca belirli yazici modellerinde bulunur.

Yazici yazilimini yukleme

Yazici yukleme

1 Yazihm yikleyici paketinin bir kopyasini edinin.

2 Yikleyiciyi galistirin ve sonra bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.
3 Macintosh kullanicilari igin yaziciyi ekleyin.

Not: Aglar/Portlar mentsuntn TCP/IP bdlimuindeki yazici IP adresini alin.
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Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programini Yukleme

1 http://support.lexmark.com adresini ziyaret edin ve sonra yazilimi indirin:

2 Yazihm yikleyici paketini cift tiklatin.

3 Bir ylikleme tlrl secin ve sonra Yiikle'yi tiklatin.

4 YUklemeyi baglatmak igin Yiikle'yi tiklatin.

5 Lisans s6zlesmesini kabul etmek icin Kabul Ediyorum diigmesini tiklatin.

6 Devam segenegini tiklatin ve sonra bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.
Notlar:

® TUm yazdirma igleri i¢in toner koyulugunu, gii¢ tasarrufunu ve kagit boyutu ayarlarini degistirmek igin
Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programi'ni kullanin. Tek tek yazdirma isleri icin bu ayarlari degistirmek
icin yazici yazihmini kullanin.

* Bu yardimci program yalnizca belirli yazici modellerinde desteklenir.

Yazdirma siiricusiine mevcut secenekleri ekleme

Windows kullanicilari igin
1 Yazicilar klasorini agin.

Windows 8'de
Arama tilsimina run (GCalistir) yazin ve su konuma gidin:

Run (Calistir) > control printers (denetim masasi yazicilari) yazin >OK'e (Tamam) basin.

Windows 7 veya daha 6ncesi igin

a @ veya Start (Baslat) digmesini ve ardindan Run (Calistir) digmesini tiklatin.
b Control printers (Denetim masasi yazicilari) yazin.
¢ Enter tusuna veya OK (Tamam) digmesine basin.

2 Gincellemek istediginiz yaziciy segin ve asagidaki islemlerden birini gergeklestirin:
* Windows 7 veya sonrasi i¢in Yazici 6zellikleri 6gesini secin.
¢ Onceki strimler icin Ozellikler 6gesini segin.

3 Yapilandirma sekmesine gidin ve ardindan $imdi Giincelle - Yaziciya Sor 6desini segin.

4 Degisiklikleri uygulayin.

Macintosh kullanicilari igin

1 Apple menisiindeki Sistem Tercihleri'nden yaziciniza gidin ve ardindan Segenekler ve Sarf Malzemeleri
6gesini segin.

2 Donanim segenekleri listesine gidin ve ardindan yUkll olan segenekleri ekleyin.

3 Degisiklikleri uygulayin.


http://support.lexmark.com

Diger yazici ayarlari 21

Ag Uzerinde Calisma
Notlar:

* Yaziclyi kablosuz aga kurmadan énce bir MarkNet™ N8352 kablosuz ag bagdastiricisi satin alin.
Kablosuz ag bagdastiricisini takma hakkinda bilgi igin bagdastirici ile birlikte gelen yénerge sayfasina
bakin.

* Bir Hizmet Kiimesi Tanimlayicisi (SSID) bir kablosuz aga atanan bir addir. Kablolu Es Gizlilik (WEP),
Wi-Fi Korumali Erisim (WPA), WPA2 ve 802.1X - RADIUS, bir agda kullanilan givenlik tdrleridir.

Yaziciyi bir Ethernet agi tzerine kurmaya hazirlama

Yazicinizi bir Ethernet adina baglanacak sekilde yapilandirmaya baglamadan 6nce asagidaki bilgileri
dizenleyin:

Not: Aginiz IP adreslerini bilgisayarlara ve yazicilara otomatik olarak atiyorsa, yaziciyi yuklemeye devam
edin.

* Yazicinin agda kullanacagi gecerli, benzersiz bir IP adresi

* Ag gecidi

* AJ maskesi

* Yazici igin bir takma ad (istege bagh)

Not: Yazici takma adi yazicinizi agda tanimanizi kolaylastirabilir. Varsayilan yazici takma adini
kullanmayi ya da sizin i¢in hatirlamasi daha kolay olan bir ad atamay! segebilirsiniz.

Yaziclyl aga baglamak i¢in bir Ethernet kablosuna ve yazicinin ada fiziksel olarak baglanabilecegi kullanilabilir
bir bagdlanti noktasina ihtiyaciniz olacaktir. Hasar gérmus kablonun neden olabilecedi olasi sorunlardan
kaginmak icin mimkunse yeni bir ag kablosu kullanin.

Kablosuz agda yazici kurulmaya hazirlanihiyor.

Notlar:

® Kablosuz ag bagdastiricinizin yazicinizda kurulu oldugundan ve diizgiin ¢alistiindan emin olun. Daha

fazla bilgi icin, kablosuz ag bagdastiricisiyla birlikte gelen yénerge sayfasina bakin.

® Erisim noktanizin (kablosuz yonlendiricinizin) agik oldugundan ve diizgin galistigindan emin olun.
Yaziciyi kablosuz aga kurmadan énce asagidaki bilgilere sahip oldugunuzdan emin olun:

¢ SSID—SSID'ye ag adi da denir.

¢ Kablosuz Modu (veya Ag Modu)-Bu, altyapi veya 6zel modu olabilir.

¢ Kanal (6zel aglar igin)—Altyapi adlari icin kanal varsayilan olarak otomatik olur.

Bazi 6zel aglar icin otomatik ayar gerekir. Hangi kanali segeceginizden emin degilseniz, sistem destek
personelinizle gorusun.
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¢ Givenlik Yontemi-Guvenlik Yontemi igin dort temel secenek vardir:
— WEP anahtar

Aginiz birden fazla WEP anahtari kullaniyorsa, saglanan alanlara en fazla dort tanesini girin. Varsayilan
WEP aktarim anahtarini segerek agda gecerli olarak kullanilan anahtari segin.

— WPA veya WPA2 6n paylagimli anahtari veya sifresi

WPA, ek guivenlik katmani olarak sifreleme igerir. Secenekler AES veya TKIP'dir. Sifreleme
yonlendiricide ve yazicida ayni tirde ayarlanmalidir, aksi takdirde yazici agda iletisim kuramaz.

— 802.1X-RADIUS

Yaziciyi bir 802.1X agina yukliyorsaniz, asagidakilere ihtiya¢ duyabilirsiniz:
e Kimlik dogrulama tura
® ¢ kimlik dogrulama tiir(i
® 802.1X kullanici adi ve parolasi
* Sertifikalar
— Givenlik yok
Kablosuz aginiz herhangi bir guvenlik tirini kullanmiyorsa, guvenlik bilginiz olmaz.

Not: Glvenilir olmayan bir kablosuz ag kullanmanizi énermeyiz.

Notlar:

— Bilgisayarinizin bagh oldugu agin SSID'sini bilmiyorsaniz, bilgisayarin ag bagdastiricisinin kablosuz
yardimci programini galistirin ve agin adini bulun. Aginizin SSID'sini veya guivenlik bilgilerini
bulamiyorsaniz, erisim noktaniz ile birlikte gelen belgelere bakin veya sistem destek sorumlunuza
basvurun.

— Kablosuz ag WPA/WPAZ2 6n paylasimli anahtarini veya sifresini bulmak igin, erisim noktasiyla birlikte
gelen belgelere bakin, erisim noktasiyla iliskilendirilmis Embedded Web Server'a bakin veya sistem
destek sorumlunuza bagvurun.

Yaziciy1 Wi-Fi Protected Setup kullanarak kablosuz aga baglama

Yaziciyi bir kablosuz aga baglamadan 6nce, sunlardan emin olun:

* Erisim noktasi (kablosuz yonlendirici), Wi-Fi Protected Setup (WPS) sertifikali veya WPS uyumludur. Daha
fazla bilgi igin,erisim noktanizla birlikte gelen belgelere bakin.

® Yaziciniza takili olan kablosuz ag adaptéri bagh ve dogru ¢alisiyor. Daha fazla bilgi igin, kablosuz ag
bagdastiricisiyla birlikte gelen yénerge sayfasina bakin.

Digme Yapilandirmasi yontemini kullanma

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

D >Ag/Baglanti Noktalari >m >Ag [x] >m >Ag [x] Ayarlan >m >Kablosuz >m >Wi-Fi
Protected Setup >m >Diigme Yontemini Baslat >m

2 Yazici ekranindaki yonergeleri izleyin.
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Kisisel Kimlik Numarasi (PIN) yontemini kullanma

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

Protected Setup >m >PIN Yontemini Baslat >m

2 Sekiz basamakli WPD PIN'ini kopyalayin.

3 Bir Web tarayicisi agin ve ardindan adres alanina, erigsim noktanizin IP adresini yazin.
Notlar:

* |P adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir siireligine devre disi
birakin.

4 WPS ayarlarina erigin. Daha fazla bilgi igin,erisim noktanizla birlikte gelen belgelere bakin.

5 Sekiz basamakli PIN'i girin ve ayari kaydedin.

Yaziciyi Yazici Yazilimini Kullanan Kablosuz Aga Baglama

Notlar:

® Yazicinizin agik oldugundan emin olun.
® Kablosuz ag adaptorinun takili oldugundan ve dizgun c¢alistigindan emin olun.

Kablosuz Kurulum Programi'ni Kullanma (Yalnizca Windows)

1 Yazici yazihminin yikli olup olmadigini kontrol edin.

2 Yazici Ana Sayfasini bulmak igin Baglat menisiinde arama komutunu kullanin.

3 Yazici Ana Sayfasini agin ve ardindan Ayarlar >Wireless Setup Utility 6gesine tiklayin.

4 Bilgisayar ekranindaki adimlari izleyin.

Kablosuz Kurulum Yardimcisi'ni Kullanma (Yalnizca Macintosh)
Kablosuz Kurulum Yardimcisi sunlari saglar:

* Yaziclyl mevcut bir kablosuz aga katilmasi igin yapilandirma

* Mevcut bir 6zel aga yazici ekleme

* Yiklemeden sonra kablosuz ayarlarini degistirme

* Yaziclyl ek ag bilgisayarlarina kurun.

Kablosuz Ag Yardimcisi'ni Yiikleme

1 http://support.lexmark.com adresindeki Lexmark destek Web sitesine gidin.

2 Kablosuz Kurulum Yardimcisi uygulamasinin en son sirimini yikleyin.
3 Yiklenen yazilim ylkleyici paketini gift tiklatin.

4 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.

>Ag/Baglanti Noktalari >m >Ag [x] >m >Ag [x] Ayarlari >m >Kablosuz >m >Wi-Fi
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Kablosuz Ag Yardimcisi'ni Baglatma

Notlar:

® Yazicinin agik oldugundan emin olun.

* Kablosuz ag adaptériinin yaziciniza bagli ve dogru ¢alistigindan emin olun.

1

2

Finder'dan suraya gidin:
Uygulamalar > yazici klasériintzi segin

Kablosuz Kurulum Yardimcisi segenegini ¢ift tiklatin ve bilgisayar ekranindaki yonergeleri uygulayin.

Not: Uygulama calisirken sorunlarla karsilagirsaniz @ simgesini tiklatin.

Embedded Web Server'i kullanarak yazici bir kablosuz aga baglama

Baslamadan 6nce, sunlardan emin olun:

Yazicinizin gegici olarak bir Ethernet agina bagl oldugundan emin olun.

Yazicinizda bir kablosuz ag baddastiricisinin kurulu oldugundan ve dizgun galistigindan emin olun. Daha
fazla bilgi igin, kablosuz ag bagdastiricisiyla birlikte gelen yénerge sayfasina bakin.

Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:
® Yazicinin IP adresini yazici kontrol panelinden gérintuleyin. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi
nokta isareti ile ayrilan dért rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir siireligine devre disi
birakin.

2 Sirasiyla Ayarlar >Ag/Portlar >Kablosuz 6gelerini tiklatin.

3 Ayarlari, erigsim noktanizin (kablosuz yonlendiricinin) ayarlariyla eslesecek sekilde degistirin.

Not: SSID'yi, glivenlik yontemini, 6n paylasimli anahtari veya parolayi, ag modunu ve kanali dogru
girdiginizden emin olun.

4 Gonder digmesini tiklatin.

5 Yaziciyl kapatin ve Ethernet kablosunun baglantisini kesin. Sonra en az bes saniye bekleyin ve sonra

yaziclyl yeniden agin.

Yazicinizin bir aga bagh oldugunu dogrulamak igin bir ag kurulumu sayfasi yazdirin. Daha sonra Ag
Karti [x] bélimunden, durumun Bagl oldugundan emin olun.

Yazicinin kurulumunu dogrulama

Bir menu ayarlari sayfasi yazdirma

Gegerli menUl ayarlarini gdzden gecirmek ve yazici segeneklerinin dogru takilip takilmadigini kontrol etmek
icin bir menu ayarlari sayfasini yazdirin.
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Not: Higcbir meni ayarini degistirmediyseniz, menu ayarlari sayfasinda biitiin varsayilan fabrika ayarlari
listelenir. Menulerde segim yapip baska ayarlar kaydettiginizde, bu yeni ayarlar kullanici varsayilan ayarlari
olarak fabrika varsayilan ayarlarinin yerini alir. Bir kullanici varsayilan ayari siz yeniden menlye girene,
bagka bir deger secene ve kaydedene kadar gecerli kalir.

Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Raporlar >m >Menii Ayarlar Sayfasi >m

Bir ag ayarlar sayfasi yazdirma

Yazici bir aga bagliysa, ag baglantisini dogrulamak igin bir ag kurulumu sayfasi yazdirin. Bu sayfa ag
Uzerinden yazdirma yapilandirmasi i¢in de édnemli bilgiler verir.

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Raporlar >m >Ag Kurulum Sayfasi >m

Not: istege bagli bir yazici sunucu takiliysa, Ag [x] Kurulum Sayfasini Yazdir iletisi gérintilenir.

2 Ag ayarlar sayfasinin ilk bolimini kontrol edin ve durumun Bagli oldugunu onaylayin.

Durum Baglh Degil ise, LAN baglantisi aktif olmayabilir veya ad kablosu dogru galismiyor olabilir. C6zim
icin sistem destegdinden sorumlu kisiye basvurun ve ardindan baska bir ag kurulumu sayfasi yazdirin.
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Kagit ve ozel ortam yukleme

Kagit ve 6zel ortam segimi belgelerin secimi belgelerin ne kadar givenilir bir sekilde yazdirilacagini belirler.
Daha fazla bilgi i¢in bkz. “Sikismalari giderme”, sayfa 100 ve “Kagitlari saklama”, sayfa 45.

Kagit boyutunu ve turunu ayarlama

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Kagit Meniisii >m >Kagit Boyutu/Tiiri >m

2 Tepsi [x] Boyutu veya Tepsi [x] Turii 6gesini secin ve ardindan m digmesine basin.

3 Kagit boyutunu veya tir ayarini degistirin ve ardindan m digmesine basin.

Notlar:

Standart 550 sayfalik tepsinin (Tepsi 1), istege bagh 250 veya 550 sayfalik tepsinin (Tepsi 2) ve ¢ok
amagl tepsinin kagit boyutu ayari, Kagit Boyutu menustinden elle yapilmasi gerekir.

Tepsi 1'in varsayilan fabrika kagit tirii Dz Kagit'tir.
Tur 6, gok amagli besleyicinin varsayilan fabrika kagit tiriadur.
e Kagit turt ayar tim tepsiler igin elle ayarlanmalidir.
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Universal kagit ayarlarini yapilandirma

Universal kagit boyutu yazici menulerinde bulunmayan kagit boyutlarina yazdirmanizi saglayan
kullanici-tanimli bir ayardir.

Notlar:

* Desteklenen en kiglk Universal kagit boyutu 76 x 127 mm'dir (3 x 5 ing) ve yalnizca ¢ok amagl
besleyiciden desteklenir.

* Desteklenen en buyuk Universal kagit boyutu 216 x 355,6 mm'dir (8,5 x 14 in¢) ve tim kagit
kaynaklarindan desteklenir.

Kontrol panelinden suraya gidin:

>Kagit Meniisii >m >Universal Kurulum >m >Olgii Birimleri >m > 6lcl birimini segin >m

Kagit yuksekligini ve genisligini belirtin.

1 Kontrol panelinden suraya gidin:

2 Dikey Yiiksekligi veya Dikey Genisligi belirene kadar ok diigmelerine basin ve ardindan m digmesine
basin.

>Kagit Meniisii >m >Universal Kurulum >m >Olgii Birimleri >m > 6l¢ birimini segin >

3 Avyarlar degistirin ve ardindan m digmesine basin.

Standart kutuyu ve kagit durdurucuyu kullanma

Standart ¢ikis selesi 150 yapraga kadar 75-g/m? (20-Ib) agirhginda kagit alir. Baskilari ylizii asagi bakacak
sekilde alir. Standart kutuda kagidin yigilirken selenin éniinden kaymasini 6nleyen bir kagit durdurucu
bulunur.
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Kagit durdurucuyu agmak igin ileri donecek sekilde gekin.

Not: Yaziciyl baska bir konuma tagirken kagit durdurucuyu kapatin.

Tepsilere kagit yukleme

A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Donanimin arizalanma riskini azaltmak igin her tepsiyi ayri ayri
yukleyin. Diger tum tepsileri kullaniimadiklari strece kapali tutun.

1 Tepsiyi tamamen disari gekin.

Not: Tepsileri bir is yazdinlirken veya yazici ekraninda Mesgul gériintilenirken gikarmayin. Aksi
takdirde kagit sikisabilir.
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2 Geniglik kilavuzu gikintisini sikistirin ve yiiklediginiz kagit boyutu igin dogru konuma kaydirin.

Notlar:

* | etter, legal ve A4 gibi bazi kagit boyutlarinda, uzunluk kilavuzu ¢ikintisini sikistirin ve
uzunluklarina uygun sekilde arkaya kaydirin.

* | egal boyutta kagit yiklendiginde uzunluk kilavuzu tabanin digina dogru uzanarak kagidin toza

maruz kalmasina neden olur. Kagidin tozlanmasini énlemek igin ayrica bir toz kapagi alabilirsiniz.

Daha fazla bilgi igin misteri destegine basvurun.
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¢ Standart tepsiye A6 boyutta kagit yiklerseniz, uzunluk kilavuzu sekmesi ¢ikintisini A6 boyut
konumunda tepsinin ortasina dogru kaydirin.

* Tepsinin alt kismindaki genislik ve uzunluk kilavuzlarinin kagit boyutu gostergeleriyle
hizalandigindan emin olun.

4 Kagtlar ileri geri esnetip gevsetin ve ardindan havalandirin. Kagitlar katlamayin veya burusturmayin.
Kenarlari duz bir yizeyde duzlestirin.

5 Kagit yiginini yiikleyin.
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Notlar:
* Geri donusturtilmis veya matbu kagit kullanirken yazdirilacak taraflari asagi bakacak sekilde
yukleyin.
* Delikli kagidi delikler tst kenarda tepsinin 6nline bakacak sekilde yukleyin.

* Antetli kagitlar ylizii asag@, sayfanin (st kismi tepsinin dniine bakacak sekilde yerlestirin. iki tarafli
yazdirmada, antetli ylizU Ustte, sayfanin alt kenari tepsinin 6n tarafina dénuk olacak sekilde
yukleyin.

* Kagidin, geniglik kilavuzunun yaninda bulunan maksimum kagit doldurma gostergesinin asagisinda
oldugundan emin olun.
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6 Tepsiyi takin.

7 Yazici kontrol panelinden, Kagit menusiindeki kagit boyutunu ve kagit tiriinii tepsiye ylklenen kagitla

eslesecek sekilde ayarlayin.
Not: Kagit sikisikliklarini ve yazdirma kalitesi sorunlarini énlemek i¢in dogru kagit boyutunu ve tirinu

ayarlayin.

Cok amacl besleyiciyi yukleme

Stok karti, saydamlar, kagit etiketler ve zarflar gibi farkli kagit boyutu ve tirlerine ya da 6zel ortamlara
yazdirirken gok amagli besleyiciyi kullanin. Bunu, antetli kagida tek sayfali yazdirma islerinde de

kullanabilirsiniz.

1 Cok amagh besleyiciyi agin.
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a Cok amagli besleyici genisleticisini ¢ekin.

b Cok amach besleyicinin tamamen uzayip agilabilmesi igin genisleticiyi hafifce gekin.
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3 Kagit veya 6zel ortamlari yiiklemek igin hazirlayin.

o Kagitlari ileri geri esnetip gevsetin ve ardindan havalandirin. Kagitlari katlamayin veya burusturmayin.
Kenarlari duz bir ylizeyde dizlestirin.

* Transparanlari kenarlarindan tutun. Bir asetat yiginini ileri geri esneterek gevsetin ve ardindan
havalandirin. Kenarlari diz bir ylzeyde duzlestirin.

Not: Asetatlarin yazdirilabilir yizlerine dokunmaktan kacginin. Asetatlari cizmemeye dikkat edin.

o Zarf yiginini ileri geri esneterek gevsetin ve ardindan havalandirin. Kenarlari diiz bir yiizeyde
dizlestirin.

4 Kagit veya 6zel ortam yukleyin.
Notlar:

* Kagit veya 6zel ortami ¢cok amagl besleyiciye zorlayarak sokmayin.

* Kagit veya 6zel ortamin kagit kilavuzlarinda bulunan maksimum kagit doldurma géstergesinin
altinda kaldigindan emin olun. Asiri yikleme kagit sikismalarina neden olabilir.
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o Kagitlari, saydamlari ve stok kartini dnerilen yazdirilacak yuzleri asadi bakacak ve Ust kenarlari
yaziciya once girecek sekilde yikleyin. Saydamlari yikleme hakkinda daha fazla bilgi igin, saydamlarin
ambalajina bakin.

Not: A6 boyutunda kagit yiklediginizde, son birka¢ yapragin yerinde durmasi igin gok amagli
besleyici genisleticisinin hafifce kagit kenarinin kargisinda kaldigindan emin olun.

e Antetli kagitlari, Gst kenar yaziciya énce girecek sekilde yerlestirin. iki tarafli yazdirmada (6nlii arkali),
antetliyi yizu asagi, alt kenar yaziciya énce girecek sekilde yukleyin.
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o Zarflari, kapak tarafi sol tarafa asagi bakacak sekilde yerlestirin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Asla pullu, ¢itgith, kopgali, pencereli, astarli veya kendiliginden yapisan
yapiskanh kagitlari kullanmayin. Bu zarflar yaziciya ciddi bir sekilde zarar verebilir.

5 Yaazici kontrol panelinden, Kagit mentsiindeki kagit boyutunu ve kagit tiiriinii gok amagli tepside bulunan
kagit be 6zel ortamla eslesecek sekilde ayarlayin.

Tepsileri baglantilandirma ve baglantilarini kaldirma

Belirtilen kagit boyutu ve turt ayni oldugunda yazici, tepsilerle baglanti kurar. Baglantili tepsilerden biri
bosaldiginda kagit bir sonraki baglantilandiriimis tepsiden beslenir. Tepsilerin baglantilandiriimasini 6nlemek
icin benzersiz bir kagit turt adi atayin.

Tepsileri baglantilandirma ve baglantilarini kaldirma

Yerlesik Web Sunucusunu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:
* Ag/Baglanti Noktalari menisinin TCP/IP béliminde bulunan yazici IP adresine bakin. IP
adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dért rakam dizisinden olusur.
® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.
2 Ayarlar >Kagit Meniisii 6gesini tiklatin.

3 Tepsinin kagit boyutunu ve tiirlinii belirlemek igin tepsi ayarlarini degistirin.

* Tepsileri baglantilandirmak igin, tepsinin kagit boyutu ve tartiniin diger tepsi ile ayni oldugundan emin
olun.

* Tepsilerin baglantisini kaldirmak icin, tepsinin kagit boyutu ve tiranan diger tepsi ile ayni olmadigindan
emin olun.

4 Gonder'i tiklatin.

Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanma

isletim sisteminize bagh olarak Yerel Yazici Ayarlar Yardimci Programi'ndan veya Yazici Ayarlari'ndan
Kagit menusune erigin.
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Not: Tepsinin kagit boyutunu ve tirlind, yazici kontrol panelini kullanarak da belirleyebilirsiniz. Daha fazla
bilgi icin, bkz. “Kagit boyutunu ve tirind ayarlama”, sayfa 26.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Tepsiye yuklenen kagidin yaziciya atanan kagit tirii adiyla eslesmesi gerekir.
Isiticinin sicakligi belirtilen kagit tirine gore degisir. Ayarlar diizgiin yapilandirilmazsa yazdirma sorunlari
olusabilir.

Ozel bir kagit tiiriinii yapilandirma

Yerlesik Web Sunucusu’'nu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

* Bir ag kurulum sayfasi veya menu ayarlari sayfasi yazdirabilir ve sonra IP adresini TCP/IP
béliminde bulabilirsiniz. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam
dizisinden olusur.

* Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Ayarlar >Kagit Meniisii >Ozel Tiirler segenegini tiklatin.
3 Ozel ka1t tiirii ad1 segin ve sonra dzel bir kagit tirii segin.
Not: Kullanici tanimli tim &zel adlar igin varsayilan fabrika kagit turti Dz Kagit'tir.
4 Gonder digmesini tiklatin.
Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanma

i__sletim sisteminize bagli olarak Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programi'ndan veya Yazici Ayarlari'ndan
Ozel menusine erisin.

Ozel bir kagit tiirii atama

Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

* Bir ag kurulum sayfasi veya meni ayarlari sayfasi yazdirabilir ve IP adresini TCP/IP bélimiinde
bulabilirsiniz. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Ayarlar >Kagit Meniisii 6gesini tiklatin.

3 Tepsi Yapilandirma bolimiinden, bir kagit kaynagi secin ve sonra kagit tirl situnu altinda 6zel bir kagit
tard segin.

4 Gonder'i tiklatin.
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Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanma

isletim sisteminize bagh olarak Yerel Yazici Ayarlar Yardimci Programi'ndan veya Yazici Ayarlari'ndan
Kagit menlsune erigin.
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Kagit ve ozel ortamlar kilavuzu

Notlar:

* Bilgisayar veya kontrol panelindeki kagit boyutu, tart ve adirhdinin dogru ayarlandigindan emin olun.
e Ozel ortami yuklemeden dnce esnetin, havalandirin ve dizlestirin.
* Isiticiya zarar gelmesini dnlemek icin yazici disik hizda yazdirabilir.

Stok kartlari ve etiketler hakkinda daha fazla bilgi icin Lexmark destek web sitesinde bulunan Card
Stock & Label Guide (Stok Karti ve Etiket Kilavuzu) belgesine bagvurun (http://support.lexmark.com.)

Ozel ortamlar kullanma

Stok karti kullanma hakkinda ipuglar

Karton agir ve tek katl 6zel bir kagittir. Nem, kalinlik ve doku gibi birgok degisken 6zelligi yazdirma kalitesini
ciddi sekilde etkileyebilir. Buylk miktarlarda satin almadan énce almayi diisiindiigiiniz stok kartlarina érnek
yazdirin.
Stok kartina yazdirirken:

e Kagit Tirinin Stok Karti olarak ayarlandigindan emin olun.

¢ Uygun Kagit Dokusu ayarini segin.

* Matbu, delik veya kirismis stok kartlarinin yazdirma kalitesi veya baska kagit kullanim sorunlarina yol
acabilecegdini unutmayin.

¢ Stok kartinizin zararli emisyon yaymaksizin 240°C (464°F) sicakliga dayanabileceginden emin olmak igin
imalatgi veya satici firmaya basvurun.

* Yaziclya zarar verebilecek kimyasallarla hazirlanmis matbu stok kartlarini kullanmayin. Bu tir stok kartlar
yazicinin igine yari-sivi ve ugucu bilesenler girmesine neden olabilir.

* Mimkinse kisa grenli stok karti kullanin.

Zarflari kullanma hakkinda ipug¢lari

BlyUk miktarlarda satin almadan 6nce almayi disindiginiz zarflara érnek yazdirin.

¢ Ozel olarak lazer yazicilar igin tasarlanan zarflari kullanin. Zarflarinizin yapismadan, kirismadan, asiri
egilmeden veya zararli emisyon yaymadan 230°C (446°F) sicakliga kadar dayanabileceginden emin
olmak igin imalatgi veya satici firmaya basgvurun.

* En iyi performansi elde edebilmek igin, 90 g/m? (24 Ib bond) agirh§inda kagittan veya %25 pamuktan
yapilma zarflari kullanin. Pamuktan yapilma zarflarin agirh en fazla 70 g/m? (20 Ib bond) agirhiginda
olmalidir.

* Yalnizca hasar gérmemis paketlerdeki yeni zarflari kullanin.

* Performansi en ylksek diizeye gikarmak ve sikismalari en aza indirmek igin, asagida belirtilen 6zelliklere
sahip zarflari kullanmayin:

— Asiri egilen veya bikilen
— Birbirine yapismis veya bagska bir sekilde zarar gérmus
— Penceresi, deligi, kesik pargasi veya kabartmasi bulunan
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Metal kopgall, iple bagli veya katlanabilen metal pargalari olan
Birbirine gecen parcalardan olusan

Damga pulu yapistiriimig

— Kapagi kapatilmigken veya kapali konumdayken acikta yapiskani olan

— Koseleri egilmis
— Kaba, kirismis veya yatik dokulari olan
* Geniglik kilavuzlarini zarf genisligine uyacak sekilde ayarlayin.

Not: Yiksek nem (% 60'in tGzerinde) ve ylksek yazdirma sicakligi zarflarin kirismasina veya yapismasina
neden olabilir.

Etiketlerin kullanilmasiyla ilgili ipuglar
BlylUk miktarlarda satin almadan dnce almayi distindiginuz etiketlere érnek yazdirin.
Not: Yalnizca kagit etiket kullanin. Vinil etiketler, ilag etiketleri ve ¢ift-ylizIU etiketler desteklenmez.

Etiketlere yazdirma, etiket 6zellikleri ve tasarimi hakkinda daha fazla bilgi igin http://support.lexmark.com
adresinde bulunan Stok Karti & Etiket Kilavuzu belgesini okuyun.

Etiketlere yazdirirken:

e Ozel olarak lazer yazicilar igin tasarlanan etiketleri kullanin. Uretici veya satici firmayla asagidakileri
kontrol edin:

— Etiketler, yapismadan, kirismadan, asiri edilmeden veya zararli emisyon yaymadan 240°C (464°F)
sicakliga kadar dayanabilmelidir.

— Etiketlerinizin yapiskaninin, én yizinin (yazdirilabilir bolimun) ve Ust kaplamalarinin ayrilmaksizin,
kenarlarindan sizinti yapmaksizin veya zararli koku yaymaksizin 172-kPa (25-psi) basinca kadar
dayanabilecegi.

e Kaygan sirtl etiket kullanmayin.

* Eksiksiz etiket sayfalari kullanin. Bolinmds etiket yapraklari yazdirma sirasinda etiketlerin siyrilarak
cikmasina ve dolayisiyla kagit sikismalarina neden olabilir. Bolinmus etiket yapraklari yaziciya ve
yazdirma kartusuna yapigkan bulastirarak yazici ve toner kartusu garantilerinin gegersizlesmesine neden
olabilir.

* Yapiskani acikta etiket kullanmayin.

¢ Etiketin kenarlarindan, deliklerden veya etiket kesim yerlerinden iceriye dogru 1 mm (0,04 ing) bosluk
birakin, bu bélgeye yazdirmayin.

* Yapiskan sirtin sayfanin kenarina ulagsmadigindan emin olun. Yapigkanin kenarlardan en az 1 mm
(0,04 ing) igeride kalacak sekilde kaplanmasi gerekir. Yapiskan malzeme yaziciya bulasarak garantiyi
gecersizlestirebilir.

* Yapiskan bolgenin kaplanmasi mimkiin degilse, 6n ve arka kenarlarda 2 mm (0,08 in¢) genisliginde bir
seridi ¢gikarin ve sonra sizinti yapmayan bir yapiskan kullanin.

e Ozellikle bar kodlarini yazdirirken, Dikey yénlendirme 6nerilir.

Antetli kagit kullanma ile ilgili ipuglari
* Ozel olarak lazer yazicilar igin tasarlanan antetli kagitlari kullanin.
¢ BlylUk miktarlarda satin almadan 6nce almayi distindiginuz antetli kagitlara 6érnek yazdirin.
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¢ Antetli kagitlan yiklemeden dnce, yapraklarin birbirine yapismasini dnlemek icin kagit destesini esnetin,
havalandirin ve dizlestirin.

* Antetli kagitlara yazdirirken kagit yonu onemlidir. Antetli kagidin nasil yuklenecegi hakkinda bilgi almak
icin bkz:
— “Tepsilere kagit yikleme”, sayfa 28

— “Cok amacli besleyiciyi yukleme”, sayfa 32

Asetat kullanma ile ilgili ipuglar
* Blyik miktarlarda satin almadan énce almayi distindiigliniz asetatlara bir sinama sayfasi yazdirin.
Asetatlari standart tepsiden veya ¢cok amacli besleyiciden besleyin.

Ozel olarak lazer yazicilar igin tasarlanan asetatlari kullanin. Saydam ortamlar, erimeden, rengi kagmadan,
kaymadan veya zararli emisyon Gretmeden 185°C (365°F) sicakliga kadar dayanabilmelidir.

Not: Kagit menlslinde asetat agirlhigi Agir ve asetat dokusu Kaba olarak ayarlanmissa, asetatlar 195°
C'ye (383° F) kadar sicaklikta yazdirilabilir.

Yazdirma kalitesi sorunlarinin édniine gegmek igin, asetatlarin tGzerinde parmak izi birakmamaya 6zen
gOsterin.

Asetatlari yiklemeden 6nce, yapraklarin birbirine yapismasini énlemek icin kagit destesini esnetin,
havalandirin ve dizlestirin.

Kagitlarla ilgili kurallar

Kagit ozellikleri

Asagidaki kagit 6zellikleri yazdirma kalitesini ve glvenilirligini etkiler. Yeni kagit stokunu degerlendirirken bu
Ozellikleri dikkate alin.

Agirhk

Standart yazici tepsileri en fazla 90-g/m? (24-lb) agirhginda uzun grenli bond kagidi otomatik olarak
besleyebilir. Cok amagl besleyici en fazla 163-g/m? (43-Ib) agirhginda uzun grenli bond kagidi otomatik olarak
besleyebilir. Agirigi 60 g/m?'nin (16 Ib) altindaki kagitlar dogru beslenmek igin yeterince sert olmayabilir ve
sikigmalara neden olabilir. En iyi performans igin, 75-g/m? (20-Ib) bond grenli kagit kullanin. 182 x 257 mm'den
(7.2 x 10.1 ing) daha kuglk kagitlar igin, 90 g/m? (24 Ib) veya daha agir kagitlar oneririz.

Not: iki tarafll yazdirma yalnizca 60-90 g/m? (16—24-Ib) bond kagit tarafindan desteklenir.

Kivrilma

Kivrilma kagidin kenarlarindan bukilme egilimidir. Asiri kivrilma besleme sorunlarina yol agabilir. Kagit asiri
sicakhida maruz kaldigi yazicidan gectikten sonra da olusabilir. Kagidin sicak, nemli, soguk veya kuru
ortamlarda agikta saklanmasi yazdirmadan énce kagidin kivrilmasina katkida bulunabilir ve besleme
sorunlarina yol agabilir.
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Diizgiinliik

Kagidin dizgunlugu yazdirma kalitesini etkiler. Kagit cok purizliyse, toner kagditta dogru 1sinamayabilir. Kagit
¢cok duzgunse, kagit besleme veya yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir. Daima 100 ve 300 Sheffield
noktasi araligindaki kagitlari kullanin, ancak en iyi yazdirma kalitesi sonugclari 150 ve 250 Sheffield noktasi
arasinda elde edilir.

Nem igerigi
Nem igerigi hem yazdirma kalitesini hem yazicinin kagidi dogru besleme yetenegini etkiler. Kagidi kullanma

zamani gelene kadar orijinal ambalajinda tutun. Bu, kagidin performansini diislrebilecek nem degisikliklerine
maruz kalmasini sinirlar.

Kagidi yazdirmadan dnceki 24-48 saat i¢inde yaziciyla ayni ortamda orijinal ambalajinda saklayarak
hazirlayin. Kagidi sakladiginiz veya depoladiginiz ortam yazicinin bulundugu ortamdan ¢ok farkliysa, bu
bekletme slresini birka¢ giine ¢ikarin. Kalin kagitlar igin daha uzun bir hazirlama suresi gerekebilir.

Gren yonii

Gren kagut liflerinin bir kagit yapragi yontindeki hizalanmasini belirtir. Gren, ya kagit uzunlugu yoninde uzun
grenli ya da kagit genigligi yontinde kisa grenli olur.

60-90-g/m?2 (16—24-Ib) agirhginda bond kagitlar igin, uzun gren 6nerilir.
Lif icerigi
Cogu yuksek-kaliteli fotokopi kagidi % 100 kimyasal olarak islenmis odun hamurundan yapilr. Bu icerik kagida

yuksek bir kararlilik saglar ve bu sayede daha az besleme sorunu olugur ve daha yUksek bir yazdirma kalitesi
elde edilir. Pamuk gibi elyaf igeren kagitlar, kagit kullanimini olumsuz etkileyen 6zelliklere sahiptir.

Kabul edilemez kagitlar

Asagidaki kagit turlerinin bu yaziciyla kullaniimasi 6nerilmez:

¢ Karbonsuz kagit, karbonsuz kopya kagidi (CCP) veya karbon gerektirmeyen kagit (NCR) olarak da bilinen,
karbon kagidi kullanmadan kopya ¢ikarmak i¢in kullanilan kimyasal olarak islenmis kagitlar

* Yaziciya bulasabilecek kimyasallar igiren matbu kagitlar
* Yazicinin isiticisinin sicakligindan etkilenebilecek matbu kagitlar

® Optik karakter tanima (OCR) formlari gibi £2,5 mm'den (+0,10 ing) daha kuguk hedef alani (sayfa lizerinde
belirli bir yazdirma konumu) gerektiren matbu kagitlar

Bazi durumlarda, yazdirma konumu bir yazilim uygulamasi tarafindan ayarlanarak bu formlara basariyla
yazdirilabilir:

¢ Kaplamal kagitlar (silinebilir bond), sentetik kagitlar, termal kagitlar

¢ Kaba-kenarli, kaba veya agir dokulu yiizeyi olan kagitlar veya kivrilmis kagitlar

e EN12281:2002 (Avrupa) ybnergelerine uygun olmayan geri dénustirilmuis kagitlar
e Agirligi 60 g/m? (16 Ib) degerinden az kagit

Cok-pargall formlar veya belgeler

Kagit segme

Dogru kagit kullanimi sikismalari 6nler ve sorunsuz yazdiriimasini saglar.
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Kagit sikismalarinin ve dusuk yazdirma kalitesinin dnine gegmek igin:
® Her zaman yeni ve hasarsiz kagit kullanin.

e Kagit yuklemeden 6nce, kagidin dnerilen yazdirilabilir yizand égdrenin. Bu bilgi genellikle kadit paketinin
Uzerinde bulunur.

¢ Kesilmis veya elle koparilmis kagit kullanmayin.
¢ Farkli boyut, tir ve agirliklardaki kagitlari ayni tepside kullanmayin, aksi takdirde kagit sikigabilir.
* Fotokopi makineleri veya yazicilar i¢in 6zel olarak tasarlanmamis kaplamali kagitlarn kullanmayin.

Matbu formlari ve antetli kagitlari se¢cme

Matbu form ve antetli kagit secerken bu kurallari kullanin.
* 60 ila 90 g/m? (16 ila 24 Ib) agirhginda kagit igin uzun gren kullanin.
¢ Offset tas baskisi veya kabartma yazdirma proseduirleri igin yalniza matbu form veya antetli kagit kullanin.
¢ Kaba veya agir dokulu yiizeyi olan kagitlardan kaginin.
Fotokopi makinelerinde kullanilmak Uzere tasarlanmis 1siya-dayanikli murekkeplerle baski yapilmig kagitlar
kullanin. Mirekkep erimeksizin veya zararli emisyon yaymaksizin 230°C (446°F) sicakliga dayanabilecek
Ozellikte olmalidir. Tonerin igindeki regineden etkilenmeyen mirekkepleri kullanin. Oksidasyonla-kuruyan

veya yag-esasli murekkepler bu sartlara genellikle uygundur, ama bu durum lateks murekkepleri i¢in gegerli
olmayabilir. Emin degilseniz, kagit tedarikginize basvurun.

Antetli kagitlar gibi matbu kagitlar erimeksizin veya zararli emisyon yaymaksizin 230°C (446°F) sicakliga
dayanabilecek 6zellikte olmalidir.

Geri donusturualmus kagit ve diger ofis kagitlarini kullanma

Lexmark, cevre bilincine sahip bir sirket olarak 6zellikle lazer (elektrofotografik) yazicilarda kullaniimak Uzere
Uretilen geri dontsumli kagit kullanimini desteklemektedir.

Tam geri donasturtdlmus kagitlarin iyi beslenecedine dair genis kapsamli bir agiklama yapilamasa da,
Lexmark strekli olarak global pazarda bulunan geri donustiriimus kesik boyutlu fotokopi kagitlarini temsil
eden kagitlari test etmektedir. Bu bilimsel testler siki ve disiplinli sekilde gerceklestirilir. Asadida érnekleri
verilen birgok faktér ayri ayri ve bir biitiin olarak dikkate alinir:

* Tuketici sonrasi atik miktar1 (Lexmark, %100'e kadar tiketici sonrasi atik igerigini test etmektedir.)
¢ Sicaklik ve nem kosullari (Test odalarinda, tim dinyadaki iklimlerin simtlasyonu yapilir.)

* Nem icerigi (Ticari kagitlarda diusik nem olmalidir: 4-5%.)

* Bukulme direnci ve dogru sertlik, yazicida en iyi sekilde beslenmeyi saglar.

e Kalinlik (bir tepsiye yuklenebilecek sayfa miktarini etkiler)

® Ylzey purizlilugi (Sheffield birimleri olarak olgllir, yazdirma netligini ve tonerin ne kadar iyi sekilde
kagida dagitildigini etkiler)

* Yizey surtinmesi (sayfalarin ne kadar kolayca ayrilabilecegini belirler)

* Gren ve yapisli (kagidin yazicida hareket ederken gosterdigi mekanik davranisi da etkileyen kivriimayi
etkiler)

® Parlaklik ve doku (gériiniim ve his)
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Geri donustiurilmis kagitlar eskiye nazaran daha iyidir ancak bir kagittaki geri dontsturiimus icerik miktari,
yabanci madde Uzerindeki kontrol derecesini etkiler. Ayrica geri donusturidimus kagitlar, cevreye karsi duyarli
bir sekilde yazdirma islemi yapilmasinin iyi bir yolu olsa da mikemmel degildir. Mirekkebi ¢ikarmak ve
renklendirici ve "yapiskan" gibi katki maddeleriyle ugrasmak i¢in gerekli enerji gogu zaman normal kagit
Uretiminden daha fazla karbon emisyonuna yol agar. Ancak geri donustirilmus kagitlarin kullaniimasi genel
anlamda daha iyi kaynak yonetimi saglar.

Lexmark, Urlnlerinin yasam déngisiu degerlendirmelerini esas alarak genelde kagit kullanimindan kendini
sorumlu hisseder. Yazicilarin gevre Gizerindeki etkisini daha iyi anlamak i¢in sirket cok sayida yagsam déngusu
degerlendirmesi gergeklestirdi ve bir aygitin tim yasami siiresince (tasarimdan kullanim émrinin sonuna
kadar) ortaya ¢ikan karbon emisyonunun birincil aktériiniin (%80'e kadar) kagit oldugunu 6gdrendi. Bu, kagit
olusturmak igin ¢ok enerji gerektiren bir Gretim strecinin olmasindan kaynaklanir.

Bu nedenle Lexmark, musteri ve ortaklarini kagidin etkisini en aza indirgeme konusunda egitmektedir. Bunun
bir yolu, geri donusturaimus kagit kullaniimasidir. Baska bir yolu da asiri ve gereksiz kagit tiketiminin ortadan
kaldirimasidir. Lexmark, masterilere yazdirma ve kopyalama atiklarini en aza indirgemesi konusunda yardim
etmek i¢in ylksek donanima sahiptir. Ayrica sirket, strekli orman uygulamalarina baglligini gésteren
tedarikcilerden kagit satin alinmasini tesvik eder.

Ozel uygulamalar igin donistiriiciiniin ézel listesi tutulsa da, Lexmark belirli tedarikgileri desteklemez. Ancak
asagidaki kagit tercihi yonergeleri, yazdirmanin gevresel etkilerinin azaltilmasina yardimci olacaktir:

1 Kagit tiketimini azaltin.

2 Agag lifinin kaynagi konusunda segici olun. Forestry Stewardship Council (FSC) veya Program for the
Endorsement of Forest Certification (PEFC) gibi sertifikalari uygulayan tedarikgilerden satin alin. Bu
sertifikalar, kagit Ureticisinin gevreye ve topluma duyarl sekilde orman yénetimi ve yenileme uygulamalari
gerceklestiren orman operatérlerinden alinan islenmis odunlari kullanir.

3 Yazdirma ihtiyaglariniza bagli olarak en uygun kagidi segin: normal 75 veya 80 g/m? sertifikali kagit, distik
agirhikh kagit veya geri donusturtlmas kagit.

Kabul edilemez kagit ornekleri

Test sonuglari, su kagit turlerinin lazer yazicilarla kullaniimasinin risk olusturdugunu gostermigtir:

* Karbonsuz kagit olarak da bilinen, karbon kagit olmadan kopya olusturmak icin kullanilan kimyasal olarak
islenmis kagitlar

® Yaziclya bulasabilecek kimyasallar iceren matbu kagitlar
* Yazicinin isiticisinin sicakligindan etkilenebilecek matbu kagitlar

* Optik karakter tanima (OCR) formlari gibi £ 2,3 mm'den (£ 0,9 in¢) daha buiylk hedef alanlari (sayfa
Uzerinde belirli bir yazdirma konumu) gerektiren matbu kagitlar. Bazi durumlarda, yazdirma konumu bir
yazilim uygulamasi tarafindan ayarlanarak bu formlara basariyla yazdirilabilir.)

¢ Kaplamal kagitlar (silinebilir bond), sentetik kagitlar, termal kagitlar

e Kaba kenarli, kaba veya agir dokulu ylzeyi olan kagitlar veya kivrilimis kagitlar
e EN12281:2002'yi (Avrupa testi) karsilamayan geri dénustiriimuis kagitlar

e Agirligi 60 g/m? (16 Ib) degerinden az kagit

® Cok parcali formlar veya belgeler

Lexmark hakkinda daha fazla bilgi igin, www.lexmark.com adresini ziyaret edin. Genel sureklilikle ilgili
bilgiler, Cevresel Siireklilik baglantisinda bulunabilir.



http://www.lexmark.com
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Kagitlar saklama
Sikismalarin ve baski kalitesi esitsizliklerini gidermeye katkida bulunmak igin bu kagit saklama kurallarini
uygulayin.

* En iyi sonuglar igin, kagitlarinizi 21°C (70°F) sicaklikta ve bagil nemin yizde 40 oldugu bir ortamda
saklayin. Cogu etiket Ureticisi 18-24°C (65—75°F) arasinda bir sicaklikta ve bagdil nemi ylizde 40 ile 60
arasinda bir ortamda yazdirmanizi dnermektedir.

¢ Kagitlarinizi kartonlarda tutarak, zemin yerine bir palet veya raf Gzerinde saklayin.
* Kagit paketlerini diiz bir zeminde saklayin.
* Kagit paketlerinin Gzerine higbir sey koymayin.

¢ Kagidi yalnizca yaziciya yuklemeye hazir oldugunuzda kartondan veya paketten ¢ikarin. Karton ve
ambalaj kagidi temiz, kuru ve diz tutmaya yardimci olur.

Desteklenen kagit boyutlari, turleri ve agirliklari

Asagidaki tablolarda standart ve istege bagl kagit kaynaklari ve destekledikleri kagit boyutlari, tirleri ve
agirhklar ile ilgili bilgiler bulunmaktadir.

Not: Listelenmeyen bir kagit boyutu icin listelenen en yakin bliyiik boyutu segin.

Desteklenen kagit boyutlari

Kagit boyutu Standart tepsi istege bagh 250 C&ok amagl Arkali Onlii

veya 550 yapraklik  besleyici modu

tepsi
2140x297 mm (8,3 x 11,7 ing) v v v v
:\458 x 210 mm (5,8 x 8,3 ing) v v v X
:\(?5 X 148 mm (4,1 x 5,8 ing) v X v X
:::Z I>5;5257 mm (7,2 x 10,1 ing) v v v X
;::stirzm mm (8,5 x 11 ing) v v v v
5??356 mm (8,5 x 14 ing) v v v v
Eg:iuztg;emm (7,3 x 10,5 ing) v v v X

1 Bu boyut ayari, boyut yazilim uygulamasi tarafindan belirtiimedigi stirece sayfayi 216 x 356 mm (8,5 x 14 ing) igin
bigimlendirir.

2 Universal yalnizca standart tepside kagit boyutu en az 105 x 148 mm (4,1 x 5,8 ing) ise desteklenir. Universal yalnizca
istege bagh 250 veya 550 sayfalik tepside kagit boyutu en az 148 x 210 mm (5,8 x 8,3 in¢) ise desteklenir. Universal
yalnizca 6nli arkali modunda genislik en az 210 mm (8,3 ing) ve uzunluk en az 279 mm (11 ing) ise desteklenir. En
kiguk desteklenen Universal boyutu yalnizca ¢cok amagclh besleyicide desteklenir.
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Kagit boyutu Standart tepsi istege bagh 250 C&ok amaglhi Arkali Onlii
veya 550 yapraklik  besleyici modu
tepsi

Oficio (Meksika)

216 x 340 mm (8,5 x 13,4 ing) \/ \/ \/ \/

Folio

216 x 330 mm (8,5 x 13 ing) \/ \/ \/ \/

Statement X

140 x 216 mm (5,5 x 8,5 in¢) \/ \/ \/

Universal’ 2

76,2 x 127 mm (3 x 5ing) en \/ \/ \/ \/

fazla 216 x 356 mm

(8,5x 14 ing)

7 3/4 Zarf (Monarch) X X \/ X

98 x 191 mm (3,9 x 7,5 in¢)

9 Zarf X X \/ X

98 x 225 mm (3,9 x 8,9 ing)

10 Zarf X X \/ X

105 x 241 mm (4,1 x 9,5 in¢)

DL Zarf X X \/ X

110 x 220 mm (4,3 x 8,7 in¢)

C5 Zarf X X \/ X

162 x 229 mm (6,4 x 9 ing)

B5 Zarf X X \/ X

176 x 250 mm (6,9 x 9,8 in¢)

Diger Zarf X X \/ X

229 x 356 mm (9 x 14 ing)

1 Bu boyut ayari, boyut yazilim uygulamasi tarafindan belirtilmedigi stirece sayfayi 216 x 356 mm (8,5 x 14 ing) igin
bigimlendirir.

2 Universal yalnizca standart tepside kagit boyutu en az 105 x 148 mm (4,1 x 5,8 ing) ise desteklenir. Universal yalnizca
istege bagh 250 veya 550 sayfalik tepside kagit boyutu en az 148 x 210 mm (5,8 x 8,3 in¢) ise desteklenir. Universal
yalnizca 6nli arkali modunda genislik en az 210 mm (8,3 ing) ve uzunluk en az 279 mm (11 ing) ise desteklenir. En
kiguk desteklenen Universal boyutu yalnizca ¢ok amagclh besleyicide desteklenir.

Desteklenen kagit turleri ve agirhiklan

Standart tepsi 60—90 g/m? (16—24 Ib) kagit agirliklarini destekler. istege bagh tepsi 60—120 g/m?2 (16-32 Ib)
kagit agirliklarini destekler. Cok amagli besleyici 60—163 g/m? (16—43 Ib) kagit agirliklarini destekler.

Kagit tiirii 250 veya 550 sayfalik C&ok amagli besleyici Arkali Onlii modu

tepsi

Diiz kagit \/ \/ \/

Stok Karti X J X ’
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Kagit tiirii 250 veya 550 sayfalik C&ok amagli besleyici Arkali Onlii modu

tepsi

Asetatlar

Geri Doniistiirilmis

Parlak kagit

x| x| <

Kagit etiketleri’

x

Vinil etiketler

Bond?

| NIx N[N S
x|

Zarf

Piriazli zarf X

Antetli

Matbu

Renkli Kagit

Hafif Kagit

Agir Kagit?

NN NSN S

Kaba/Pamuk

SN NN NN NN X X N 1
b

SN ISNNN X

" Lazer yazicilar igin tasarlanmis bir yiizlii kagit etiketler yalnizca arada bir kullanim igin desteklenir. Ayda 20 veya daha
az kagit etiket sayfasina yazdirmaniz onerilir. Vinil etiketler, ilag etiketleri ve gift-ylizIU etiketler desteklenmez.

2 Bond ve Agir Kagit en fazla 90 g/m? (24 Ib) kagit agirhgina kadar arkali nlii modunda desteklenir.
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Yazdirma

Belge yazdirma

Belge yazdirma

1 Yazici kontrol panelindeki Kagit meniisiinden, kagit tiirii ve boyutunu yiiklenen kagitla eslesecek sekilde
ayarlayin.

2 Yazdirma igini génderin:

Windows kullanicilari igin

a Bir belge acgikken, Dosya >Yazdir 6gelerini tiklatin.

b Sirasiyla Ozellikler, Tercihler, Segenekler veya Kurulum égelerini tiklatin.
¢ Gerekirse, ayarlari degistirin.

d Tamam >Yazdir 6gelerini tiklatin.

Macintosh kullanicilan igin
a Sayfa Ayarlari iletisim kutusundaki ayarlari 6zellestirin:
1 Belge agikken, Dosya >Sayfa Ayarlari'ni segin.

2 Bir kagit boyutu secin veya yiiklenen kagida uygun 6zel bir boyut olusturun.
3 Tamam digmesini tiklatin.

b Yazdir iletisim kutusundaki ayarlari 6zellestirin:
1 Belge agikken, Dosya >Yazdir 6delerini segin.
Gerekiyorsa, daha fazla segenek icin agiklama tggenine tiklatin.
2 Gerekirse Yazdir iletisim kutusu ve acilir mendlerdeki ayarlari degistirin.

Not: Belirli bir kagit tirine yazdirmak igin, kagit tirt ayarini yuklenen kagitla ayni olacak
sekilde degistirin veya dogru tepsi ya da besleyiciyi segin.
3 Yazdir 6gesini tiklatin.

Toner koyulugunu ayarlama

Yerlesik Web Sunucusunu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

¢ Ag/Baglanti Noktalari menisinin TCP/IP bolimiinde bulunan yazici IP adresine bakin. IP
adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan d6rt rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir slreligine devre disi
birakin.

2 Ayarlar >Yazdirma Ayarlar >Kalite Meniisii >Toner Koyulugu secenegini tiklatin.
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3 Toner koyulugu ayarini yapin.

4 Gonder'i tiklatin.

Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanma
isletim sisteminize bagl olarak Yerel Yazici Ayarlar Yardimci Programi'ndan veya Yazici Ayarlari'ndan
toner koyulugu ayarlarini yapin.

Yazicinin kontrol panelini kullanma

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Yazdirma Ayarlari >m >Kalite Meniisii >m >Toner Koyulugu >m

2 Toner koyulugunu ayarlayin.

3 m diigmesine basin.

Bilgi sayfalarini yazdirma

Bilgi sayfalari yazdirmaile ilgili daha fazla bilgi i¢in bkz. “Bir menu ayarlari sayfasi yazdirma”, sayfa 24 ve “Bir
ag ayarlari sayfasi yazdirma”, sayfa 25.

Bir font ornek listesini yazdirma

Yazici kontrol panelinden, asagidakilerden birine gidin:

>Raporlar >m >Fontlan Yazdir >m >PCL Fontlar >m

veya

>Raporlar >m >Fontlan Yazdir >m >PostScript Fontlari >m

Mobil aygittan yazdirma

Uyumlu bir mobil yazdirma uygulamasi indirmek icin, www.lexmark.com/mobile Web sitemizi ziyaret edin.

Not: Mobil yazdirma uygulamalari mobil cihazinizin Ureticisinde de mevcuttur.

Bir yazdirma isini iptal etme

Yazici kontrol panelinden bir yazdirma igini iptal etme

Yazici kontrol panelinden, E >m digmesine basin.


http://www.lexmark.com/mobile
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Bilgisayardan bir yazdirma isi iptal etme

Windows kullanicilar igin
1 Yazicilar klasoriinli agin ve yazicinizi segin.

2 Yazdirma kuyrugundan, iptal etmek istediginiz yazdirma isini secin ve ardindan silin.

Macintosh kullanicilari igin
1 Apple meniistindeki Sistem Tercihleri bélimiinden yaziciniza gidin.

2 Yazdirma kuyrugundan, iptal etmek istediginiz yazdirma isini segin ve ardindan silin.
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Yazici menulerini anlama

Mentler listesi

Kagit Meniisii Raporlar Aglar/Portlar
Varsayilan Kaynak Meni Ayarlari Sayfasi Aktif NIC

Kagit Boyutu/Tir(l  Aygit istatistikleri Standart Ag?
MP Yapilandir Ag Ayarlari Sayfasi'  Standart USB
Boyut Degistir Fontlar Yazdir Standart Paralel
Kagit Dokusu Dizin Yazdir SMTP Ayarlari
Kagit Agirhigi Deger Raporu

Kagit Yikleme

Ozel Turler

Universal Ayarlari

Giivenlik

Glvenlik Denetim Ginlugu
Tarih ve Saati Ayarla

Ayarlar

Genel Ayarlar
Yazdirma Ayarlari

"Yazici kurulumuna bagl olarak, bu menl 6gesi A§ Kurulum Sayfasi veya Ag [x] Kurulum Sayfasi olarak goriintilenir.
2 Yazici kurulumuna bagli olarak, bu meni 6gesi Standart A§ veya AJ [x] olarak goriintilenir.

Kagit menusu

Varsayilan Kaynak menisiu

Bunu kullanin Bunun igin

ayarini "Kaset" olarak atayin.

kullanmaya devam eder.

Varsayilan Kaynak | Tim yazdirma isleri icin varsayilan bir kagit kaynagi atayin.

Tepsi [x] Notlar:

CA Besleyici

Elle Kagit * Tepsi 1 (standart tepsi) fabrika varsayilan ayaridir.

Elle Zarf * CA Besleyicinin bir menu ayari olarak gosterilmesi igin, Kagit mentsinde CA Yapilandirma

* |ki tepside de ayni boyutta ve ayni tiir kagit yiiklilyse ve tepsi ayarlari ayniysa, tepsiler
otomatik olarak baglantilandirlir. Bir tepsi bosaldiginda, yazdirma isi baglantili tepsiyi
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Kagit Boyutu/Turd menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Tepsi [x] Boyutu Her tepsiye yiklenen kagidin boyutunu belirtir.
A4 Notlar:
A5
A6 * ABD fabrika varsayilan ayari Letter'dir. A4 uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.
JIS-B5 * iki tepsi de ayni boyutta ve ayni tir kagit iceriyorsa ve tepsiler ayni ayarlara sahipse,
Letter tepsiler otomatik olarak baglantilandirilir. Bir tepsi bosaldiginda, yazdirma isi baglantili

tepsiyi kullanmaya devam eder.

Legal
g * A6 kagit boyutu yalnizca Tepsi 1'de ve ¢cok amagli besleyicide desteklenir.

Executive

Oficio (Meksika)
Folio

Statement
Evrensel

Tepsi [x] Turi Her tepsiye yiklenen kagit tirinu belirtir.
Duz Kagit
Asetat
Geri Donusturalmus

Etiketler N . . . e
Bond ® Varsa, Ozel Tir [x] yerine kullanici tanimli bir ad gorintilenir.

Antetli * Otomatik tepsi baglantilandirmay yapilandirmak igin bu menuyi kullanin.

Notlar:

¢ Diiz Kagit, Tepsi 1 igin varsayilan fabrika ayaridir. Ozel Tir [x] , tiim diger tepsiler igin
varsayllan fabrika ayaridir.

Onceden Basili
Renkli Kagit
Hafif kagit

Agir Kagit
Kaba/Pamuk
Ozel Tur [x]

CA Besleyici Boyutu | Cok amagch besleyiciye yiklenen kagidin boyutunu belirtir.
A4

A5
A6 * ABD fabrika varsayilan ayari Letter'dir. A4 uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.

JISB5 ® CA Besleyici Boyutu'nun bir meni ayari olarak gérintilenmesi icin, Kagit menusuiinde
Letter CA Yapilandirma ayarini "Kaset" olarak belirleyin.

Legal * Cok amagli besleyici kagit boyutunu otomatik olarak algilamaz. Kagit boyutu degerini
ayarladiginizdan emin olun.

Notlar:

Executive
Oficio (Meksika)
Folio
Statement
Universal
7 3/4 Zarf
9 Zarf

10 Zarf
DL Zarf
C5 Zarf
B5 Zarf
Diger Zarf

Not: Bu menide yalnizca kurulu tepsiler ve besleyiciler listelenir.
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Bunu kullanin Bunun igin

CA Besleyici Turii
Diz Kagit
Kart Destesi
Asetat

Etiketler
Bond

Zarf

Partzla Zarf
Antetli
Onceden Basili
Renkli Kagit
Hafif kagit
Agir Kagit
Kaba/Pamuk
Ozel Tur [x]

Geri Donusturulmus

Cok amacl besleyiciye yuklenen kagidin turinu belirtir.
Notlar:

¢ Ozel Tir [x] fabrika varsayilan ayaridir.

® CA Besleyici Turu'nlin bir menu ayari olarak goriintilenmesi igin, Kagit menisinde CA
Yapilandirma ayarini "Kaset" olarak belirleyin.

Elle Kagit Boyutu
A4
A5
A6
JIS B5
Letter
Legal
Executive
Oficio (Meksika)
Folio
Statement
Evrensel

Elle yliklenen kagidin boyutunu belirtin.
Not: ABD fabrika varsayilan ayari Letter'dir. A4 uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.

Elle Kagit Tiirii
Duz Kagit
Kart Destesi
Asetat

Etiketler

Bond

Antetli
Onceden Basili
Renkli Kagit
Hafif kagit

Agir Kagit
Kaba/Pamuk
Ozel Tur [x]

Geri Donustiriimis

Elle yliklenen kagidin turina belirtin.
Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayari Diz Kagit'tir.

* Elle Kagit Turd'nlin bir menl 6gesi olarak gosterilmesi igin, Kagit menusiinde CA
Yapilandirma ayarini "Elle" olarak belirtin.

Not: Bu menide yalnizca kurulu tepsiler ve besleyiciler listelenir.
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Elle Zarf Boyutu Elle yiklenmekte olan zarfin boyutunu belirtir.
7 3/4 Zarf Not: 10 Zarf, ABD icin varsayilan fabrika ayaridir. DL Zarf uluslararasi varsayilan fabrika
9 Zarf ayaridir.
10 Zarf
DL Zarf
C5 Zarf
B5 Zarf
Diger Zarf
Elle Zarf Turu Elle yiklenmekte olan zarf tirind belirtin.
Zarf Not: Varsayilan fabrika ayari Zarf'ir.
Puruzlu Zarf
Ozel Tir [x]
Not: Bu mentde yalnizca kurulu tepsiler ve besleyiciler listelenir.

CA Yapilandirma menisi

Bunu kullanin

CA Yapilandirma
Kaset
Elile
ik

Bunun igin
Yazicinin ¢ok amagcl besleyiciden ne zaman kagit segecegini belirler.
Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayar Kaset'dir. Kaset, gok amach besleyiciyi varsayilan kagit kaynagi
olarak yapilandirir.

* Elle, cok amacli besleyiciyi yalnizca elle beslenen yazdirma isleri igin ayarlar.

* ilk, ok amagli besleyiciyi ayarlara bakiimaksizin birincil kagit kaynagi olarak ayarlanir.

Boyut Degistir menusu

Oge

Boyut Degistir
Kapali
Statement/A5
Letter/A4
Tamu Listelendi

Yapilacak iglem
istenen kagit boyutu yoksa, belirli bir kagit boyutunu degistirmek igin kullanilir.
Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Tumu Listelendi'dir. Mevcut tim boyutlar kullanilabilir.

* Kapali, boyut degistirmenin mimkin olmadigini belirtir.

* Boyut degistir ayarinin secilmesi yazdirma isinin Kagit Degistir mesaji géruntilenmeden
devam etmesine olanak sagdlar.

Kagit Dokusu meniisii

Bunu kullanin

Diiz Doku
Dizgun
Normal
Kaba

Bunun igin

Yiklenen diz kagidin goreli dokusunu belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

SN
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Bunu kullanin Bunun igin

Stok Karti Dokusu
Dizgun
Normal
Kaba

Yiklenen kart destesinin goreli dokusunu belirtir.
Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayari Normal'dir.
® Secenekler yalnizca kart destesi destekleniyorsa goruntilenir.

Transparan Dokusu
Dizgin
Normal
Kaba

Yuklenen asetatlarin géreli dokusunu belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Geri Doniistiiriilmis Dokusu
Dizgun
Normal
Kaba

Yuklenen geri donustirilmus kagidin goéreli dokusunu belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Etiket Dokusu
Dizgun
Normal
Kaba

Yiklenen etiketlerin géreli dokusunu belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Bond Dokusu

Yuklenen bond kagidinin géreli dokusunu belirtir.

Dilzgin Not: Varsayilan fabrika ayari Kaba'dir.
Normal
Kaba

Zarf Dokusu Yiklenen zarflarin géreli dokusunu belirtir.
Diizglin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Kaba Zarf Dokusu Yiklenen kaba zarflarin géreli dokusunu belirtir.
Kaba

Antetli Dokusu Yuklenen antetli kagidin goéreli dokusunu belirtir.
Dilzgin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Matbu Dokusu Yuklenen matbu kagidin goéreli dokusunu belirtir.
Diizglin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Renkli Dokusu

Yiklenen renkli kagidin géreli dokusunu belirtir.

Kaba

Diizglin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Hafif Doku Yiklenen kagidin géreli dokusunu belirtir.
Dizgin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
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Bunu kullanin Bunun igin

Agir Doku Yiklenen kagidin géreli dokusunu belirtir.
Diizglin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba
Kaba/Pamuk Dokusu Yiklenen pamuklu kagidin goreli dokusunu belirtir.
Kaba
Ozel [x] Doku Yuklenen 6zel kagidin goreli dokusunu belirtir.
Dizgln Notlar:
Normal
Kaba * Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
® Secenekler yalnizca 6zel turtin desteklenmesi durumunda gérintilenir.

Kagit Agirligi menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Diiz Kagit Agirhgi
Hafif
Normal
Agir

Yuklenen duz kagidin goreli agirhdini belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Stok Karti Agirligi
Hafif
Normal
Agir

Yuklenen kart destesinin goreli agirligini belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Saydam Agirhgi
Hafif
Normal
Agir

Yuklenen asetatlarin goéreli agirligini belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Geri Doniisturalmis Agirhgi
Hafif

Yuklenen geri dénustirdlmis kagidin goéreli agirligini belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Agir

Normal
Agir

Etiket Agirhgi Yiklenen etiketlerin goreli agirligini belirtir.
Hafif Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir

Bond Agirhgi Yiklenen bond kagidin goreli agirhdini belirtir.
Hafif Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir

Zarf Agirhgi Yuklenen zarfin géreli agirhidini belirtir.
Hafif Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
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Bunu kullanin Bunun igin

Kaba Zarf Agirhigi Yiklenen kaba zarfin géreli agirhigini belirtir.
Hafif Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Antetli Agirhgn Yuklenen antetli kagidin goreli agirhigini belirtir.
Hafif Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Matbu Agirhg: Yiklenen dnceden basiimis kagidin goéreli agirhdini belirtir.
Hafif Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Renkli Agirligi Yuklenen renkli kagidin goéreli agirligini belirtir.
Hafif Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Hafif Agirhik Yuklenen kagidin hafif oldugunu belirtir.
Hafif
Agir Agirhik Yiklenen kagidin agir oldugunu belirtir.
Agir
Kaba/Pamuklu Agirhgi Yiklenen pamuk veya kaba kagidin goéreli agirligini belirtir.
Hafif Not: Varsayilan fabrika ayari Agirdir.
Normal
Agir
Ozel [x] Agirhg: Yiklenen 6zel kagidin goreli agirhgini belirtir.
Hafif Notlar:
Normal
AgIr * Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
® Segenekler yalnizca 6zel tir desteklendiginde gorintilenir.

Kagit Yiikleme meniisu

Bunu kullanin

Onlii Arkali
Kapali

Geri Doniisturiilmis Yukleme

Bunun igin

Kagit tirl olarak Geri Donustlrtlmus belirtilen tim yazdirma isleri icin gift

yuze yazdirma segenegini belirler ve ayarlar.

Notlar:

* Tek tarafli yazdirma Yazdirma Tercihleri veya Yazdirma iletisim kutusundan ayarlanmis olsa bile Onlii Arkali, tim
yazdirma isleri igin varsayilan olarak iki tarafli yazdirma olarak ayarlanir.

¢ Onll Arkall secildigi takdirde, tek tarafa yazdirma igleri de dahil olmak lzere tiim yazdirma igleri 6nlii arkal
yazdirma birimi aracihidiyla gonderilir.

e Kapall, tim menuler igin varsayilan fabrika ayaridir.
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Bunu kullanin Bunun igin

Bond Yiukleme Kagit tirl olarak Bond belirtilen tim yazdirma isleri icin ¢ift ylize yazdirma
Onlii Arkali secenegini belirler ve ayarlar.
Kapali
Antetli Yiikkleme Kagit tirl olarak Antetli belirtilen tim yazdirma isleri igin gift ylize yazdirma
Onlii Arkali secenegini belirler ve ayarlar.
Kapali
Matbu Yiikleme Kagit tirl olarak Matbu belirtilen tim yazdirma isleri igin gift ylize yazdirma
Onlii Arkali secenegini belirler ve ayarlar.
Kapali
Renkli Yiikleme Kagit tirl olarak Renkli belirtilen tim yazdirma isleri igin gift ylize yazdirma
Onlii Arkali secenegini belirler ve ayarlar.
Kapal
Hafif Yiikleme Kagit tirl olarak Hafif belirtilen tim yazdirma isleri icin gift ylize yazdirma
Onli Arkall secgenegini belirler ve ayarlar.
Kapall
Agir Yiikleme Kagit tirl olarak Agir belirtilen tim yazdirma isleri igin ¢ift ylize yazdirma
Onlu Arkali secenegini belirler ve ayarlar.
Kapall
Ozel [x] Yiikleme Kagt tiirii olarak Ozel [x] belirtilen tiim yazdirma isleri igin gift yiize yazdirma
Onli Arkali secenegini belirler ve ayarlar.
Kapali Not: Ozel [x] Yikleme yalnizca 6zel tiir destekleniyorsa kullanilabilir.
Notlar:
* Tek tarafli yazdirma Yazdirma Tercihleri veya Yazdirma iletisim kutusundan ayarlanmis olsa bile Onlii Arkali, tim
yazdirma igleri icin varsayilan olarak iki tarafli yazdirma olarak ayarlanir.
* Onli Arkall secildigi takdirde, tek tarafa yazdirma isleri de dahil olmak {izere tiim yazdirma isleri 6nlii arkali
yazdirma birimi araciligiyla génderilir.
e Kapall, tim menuler igin varsayilan fabrika ayaridir.

Ozel Tiirler meniisii

‘ Kullanim Amag

Ozel Tiir [x] Bir kagit veya dzel ortam tiirinii Ozel Tiir [x] adiyla iligkilendirin.
Kagit Notlar:
Kart Destesi .
Asetat ® Ozel Tir [x] igin varsayilan fabrika ayari Kagit'tir.
Kaba/Pamuk * Bu kaynaktan yazdirabilmek igin 6zel ortam tiri segili tepside veya besleyicide desteklen-
Etiketler melidir.
Zarf
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Kullanim Amag

Kagit

Kart Destesi
Asetat
Kaba/Pamuk
Etiketler
Zarf

Pamuk

p

Geri Doniistiirilmis

Diger menulerde Geri DénUstirilmuUs ayar segildiginde bir kagit turd belirtir.
Notlar:

¢ Varsayilan fabrika ayari Kagit'tir.

* Bu kaynaktan yazdirabilmek igin Geri Donlsturiimis kagit tir segili tepsi veya besle-
yicide desteklenmelidir.

\

Universal Ayarlari menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Olgiim Birimleri
ing

Olgiim birimlerini tanimlar.

Notlar:
Milimetre
* ABD igin varsayilan fabrika ayari ingtir.
* Uluslararasi varsayilan fabrika ayari milimetredir.
Dikey Genisligi | Dikey genigligini ayarlar.
3-8,5in¢ Notlar:
76-216 mm

* Geniglik maksimum degeri gectigi takdirde, yazici izin verilen maksimum genisligi kullanir.
* ABD igin varsayilan fabrika ayari 8.5 ingtir. Genisligi, 0,01-ing adimlarla artirabilirsiniz.
® 216 mm uluslararasi varsaylilan fabrika ayaridir. Genigligi, 1-mm adimlarla artirabilirsiniz.

Dikey Yiksekligi
3-14,17 in¢
76-360 mm

Dikey yuksekligini ayarlar.
Notlar:

* Yikseklik maksimum deg@eri astigi takdirde, yazici izin verilen maksimum yuksekligi kullanir.
* ABD igin varsayilan fabrika ayari 14 ingtir. YUksekligi, 0,01-in¢ adimlarla artirabilirsiniz.
® 356 mm uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir. Yuksekligi, 1-mm adimlarla artirabilirsiniz.

Besleme Yonii
Kisa Kenar
Uzun Kenar

Kagit iki ydnden de yuklenebiliyorsa, besleme yonunui belirtir.
Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Kisa Kenar'dir.

® Uzun Kenar yalnizca uzun kenar tepsi tarafindan desteklenen maksimum genisligi astiginda
gosterilir.

Raporlar menusu

Raporlar meniusiu

Bunu kullanin

Bunun igin

Menii Ayarlan Sayfasi

Tepsilere yUkli kagit, kurulu bellek, toplam sayfa sayisi, alarmlar, zaman asimlari, kontrol
paneli dili, TCP/IP adresi, sarf malzemesi durumu, ag baglantisi durumu ve baska bilgiler
iceren bir rapor yazdirir.
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Bunu kullanin Bunun igin

Aygit istatistikleri Sarf malzemesi bilgileri ve yazdirilan sayfalarla ilgili ayrintilar gibi yazici istatistiklerini iceren
bir rapor yazdirir.

Ag Ayarlan Sayfasi TCP/IP adresi bilgileri gibi ag yazici ayarlari hakkinda bilgiler igeren bir rapor yazdirir.

Not: Bu menu 6gesi yalnizca yazdirma sunucularina bagli yazicilar veya ag yazicilari igin
gosterilir.

Profiller Listesi Yazicida kayitli profillerin bir listesini yazdirir.
Not: Bu meni 6gesi yalnizca LDSS etkinlestirildiginde gorintilenir.

Fontlar Yazdir Yazicida halen ayarli yazici dili icin mevcut tim yazi tiplerini gésteren bir rapor yazdirir.
PCL Yazi Tipleri Not: PCL ve PostScript dykiinmeleri igin ayri bir liste vardir.
PostScript Yazi
Tipleri
Dizin Yazdir istege bagli bir flash bellek kartinda saklanan tiim kaynaklarin bir listesini yazdirir.
Notlar:

* [s Arabellek Boyutu %100 olarak ayarlanmalidir.
e istege bagl flash bellek kartinin dogru takildigindan ve diizgiin ¢alistigindan emin olun.
* Bu menu 6gesi yalnizca istege bagl bir flash bellek karti takildiginda goéruntilenir.

Deger Raporu Yazicinin seri numarasi ve model adi gibi deger bilgilerini iceren bir rapor yazdirir.

Olay Giinliigii Ozeti Tdm ganlige kaydedilen olaylarin 6zetini iceren raporu yazdirin.

Ag/Portlar menuisu

Bu bélimdeki mentiler yalnizca yazdirma sunucularina bagli yazicilar veya ag yazicilarinda gérintdlenir.

Aktif NIC menusu

Yapilacak islem

Etkin NIC Notlar:
Otomatik
[mevcut ag kartlar listesi]

* Varsaylilan fabrika ayari Otomatik'tir.
* Bu menu 6gesi yalnizca istege baglh bir ag karti takildiginda gérintilenir.

Raporlar meniusiu

Meniye erismek igin asagidakilerden birine gidin:
¢ Aglar/Baglanti Noktalari >Standart Ag >Standart Ag Kurulumu >Raporlar
¢ Aglar/Baglanti Noktalari >Ag [x] >Ag [x] >KurulumuRaporlar

Bunu kullanin Bunun igin

Ayarlar Sayfasi Yazdir | TCP/IP adresi gibi ag yazici ayarlari hakkinda bilgiler igeren bir rapor yazdirir.
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Ag Karti menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Kart Durumunu Goster

Ag kartinin baglanti durumunu gérintuleyin.

Bagh
Bagh degil
Ag Karti Hizi Etkin ag kartinin hizini gértntuler.
Ag Adresi Ag adreslerini géruntiler.
UAA
LAA
is Zaman Asimi Bir ag yazdirma isinin iptal edilmesi icin gecen sureyi ayarlar.
0-255 saniye Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari 90 saniyedir.
¢ (0 ayar degeri zamanasimini devreden ¢ikarir.
* 1-9 arasinda bir deger secildiginde, ayar 10 olarak kaydedilir.

Banner Sayfasi
Kapal
Acik

Banner (kapak) sayfalarini etkinlegtirin.
Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir

TCP/IP menusu

Not: Bu meni yalnizca yazdirma sunucularina bagli yazicilar veya ag yazicilarinda bulunur.

Bunu kullanin Bunun igin

Ana Makine Adini Ayarla Ag bilgisayari adini ayarlayin.

Notlar:

® Bu ayar, yalnizca Yerlesik Web Sunucusundan degistirilebilir.

* Ana makine adi en fazla 15 karakterden olusabilir ve US-ASCII veya alfasayisal
bir karakter ya da tire icerebilir.

IP Adresi Gegerli TCP/IP adresini goruntiler veya degistirir.
Not: IP adresinin elle girilmesi DHCP'yi Etkinlestir ve Auto IP'yi Etkinlestir ayarlarini
Kapali olarak degistirir. Ayrica, BOOTP ve RARP'yi destekleyen sistemlerde
BOOTP'yi Etkinlestir ve RARP'yi Etkinlestir ayarlarini da Kapali olarak degistirir.

Ag Maskesi Gegerli TCP/IP ag maskesini gorintller veya degistirir.

Ag Gegidi Gegerli TCP/IP ag gegidini goruntller veya degistirir.

DHCP'yi Etkinlestir
Acik
Kapall

DHCP adresini ve parametre atamasini belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir (On).

AutolP'yi Etkinlestir
Evet
Hayir

Sifir Yapilandirmah Ag ayarini gosterir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.

FTP/TFTP Etkinlestir
Evet
Hayir

Yaziciya Dosya Aktarim Protokollnl kullanarak dosya géndermenize olanak saglayan
bitinlesik FTP sunucusunu etkinlestirir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
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Bunu kullanin Bunun igin

HTTP Sunucusunu Etkinlestir
Evet
Hayir

Yerlesik Web sunucusunu (Yerlesik Web Sunucusu) etkinlestirir. Etkinlestirildiginde,
yazici bir Web tarayici kullanarak uzaktan izlenebilir ve yonetilebilir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.

WINS Sunucusu Adresi

Gegerli WINS sunucu adresini gortntiler veya degistirir.

DDNS'yi Etkinlestir

Gegcerli DDNS ayarini gorintiler veya degistirir.

Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
Hayir
mDNS'i Etkinlestir Gecerli mDNS ayarini gértntiler veya degistirir.
Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
Hayir
DNS Sunucusu Adresi Gegcerli DNS sunucu adresini géruntller veya degistirir.

DNS Sun. Adresi Yedekle

Yedek DNS Sunucu Adresi 2

Yedek DNS Sunucu Adresi 3

Yedek DNS sunucu adreslerini géruntiler veya degistirir.

HTTPS'yi Etkinlestir
Evet
Hayir

Gegerli HTTPS ayarini gorintiler veya degistirir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.

IPv6 menitsu

Menlye erismek igin asagidakilerden birine gidin:
¢ Ag/Baglanti Noktalari >Standart Ag >Standart Ag Kurulumu >IPv6
¢ Ag/Baglanti Noktalari >Ag [x] >Ag [x] Ayarlar1 >IPv6

Not: Bu menu yalnizca yazdirma sunucularina bagli yazicilar veya ag yazicilarinda bulunur.

Bunu kullanin Bunun igin

IPv6 Etkinlestir
Acik
Kapall

Yazicida Internet Protokoll Striim Alti'y (IPv6) etkinlestirin.
IPv6, IP adresleri olusturmak igin daha buyuk sayilar kullanir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Acgik'tir.

Otomatik Yapilandirma
Acik
Kapall

Ag bagdastiricisinin bir yonlendirici tarafindan saglanan otomatik IPv6 adresi
yapilandirmasini kabul edip etmeyecegini belirtin.

Not: Varsayilan fabrika ayari Acik'tir.

Ana Makine Adini Ayarla’

Ag bilgisayari adini ayarlayin.

Not: Ana makine adi 15 karakterle sinirlidir ve yalnizca US-ASCII, alfasayisal
karakterler ve tireyi kabul eder.

Adresi Goriintiile’

Gegerli IPv6 adreslerini goruntuler.

Yoénlendirici Adresini Goriintiile”

Gegerli yonlendirici adresini gorintuler.

DHCPvV6 Etkinlestir
Acik
Kapali

Yazicida DHCPvV6 6zelligini etkinlegtirin.
Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir.

“ Bu ayarlar yalnizca Yerlesik Web Sunucusundan degistirilebilir.
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Kablosuz menusiu

Not: Bu meni yalnizca kablosuz aga bagli yazicilar veya bir kablosuz ag bagdastiricisi bulunan yazici
modelleri igin kullanilabilir.
Menuye erismek icin asagdidakilerden birine gidin:

¢ Ag/Baglanti Noktalari >Ag [x] >Ag [x] Kurulumu >Kablosuz

Bunu kullanin Bunun igin

Ag Modu Ag modunu belirtir.
Alt Yapi Notlar:
Ozel

* Varsayilan fabrika ayari Ad hoc'tur. Bu, yazici ve bilgisayar arasindaki kablosuz
baglantiyr dogrudan yapilandirir.

* Altyapi, yazicinin bir aga bir erisim noktasi kullanarak erismesini saglar.

Uyumluluk Kablosuz ag i¢in kablosuz standardini belirtir.

802.11b/g Not: 802.11b/g/n varsayilan fabrika ayaridir.
802.11b/g/n

Ag Sec Kullanilacak yazici igin bir yazici secer.

Sinyal Kalitesini Goster | Kablosuz baglantinin kalitesini gérinttler.

Giivenlik Modunu Goster | Kablosuz agin sifreleme yontemini gérintdler.

AppleTalk menusiu

Menlye erismek igin asagidakilerden birine gidin:
¢ Aglar/Portlar >Standart Ag >Standart Ag Kurulumu >AppleTalk
e Aglar/Baglanti Noktalari >Ag [ x] >Ag [x] Kurulumu >AppleTalk

Bunu kullanin Bunun igin

Etkinlestir AppleTalk destegini etkinlestirir veya devre digi birakir.
Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Hayir'dir.
Hayir

Adi Goster Atanan AppleTalk adini gosterir.

Not: AppleTalk adi yalnizca Yerlesik Web Sunucusundan degistirilebilir.

Adresi Goster Atanan AppleTalk adresini gosterir.
Not: AppleTalk adresi yalnizca Yerlesik Web Sunucusundan degistirilebilir.

Bolge Ayarla Ag Uzerinde bulunan AppleTalk bdélgelerinin bir listesini saglar.
[ag tzerinde bulunan bolgelerin listesi] | Not: Ag igin varsayilan bélge, varsayilan fabrika ayaridir.




Yazici mentlerini anlama

64

Standart USB mendtsii

Bunu kullanin Bunun igin

PCL SmartSwitch Bir USB baglanti noktasindan alinan bir is gerektirdiginde, varsayilan yazici dilinin ne
Acik olduguna bakmaksizin yaziciyi otomatik olarak PCL emilasyonuna gegirir.
Kapali Notlar:
* Varsayilan fabrika ayari Agik'tir (On).
* Kapali olarak ayarlandiginda, yazici gelen verileri incelemez. PS SmartSwitch Agik
olarak ayarlanirsa yazici, PostScript emilasyonunu kullanir. PS SmartSwitch ayari
Kapali olarak ayarlanmigsa, Kurulum menisinde belirtilen varsayilan yazici dilini
kullanir.
PS SmartSwitch Bir USB baglanti noktasindan alinan bir is gerektirdiginde, varsayilan yazici dilinin ne
Acik olduguna bakmaksizin yaziciyi otomatik olarak PS emulasyonuna gegirir.
Kapali Notlar:
* Varsayilan fabrika ayari Agik'tir (On).
* Kapali olarak ayarlandiginda, yazici gelen verileri incelemez. PCL SmartSwitch Agik
olarak ayarlanirsa yazici, PCL emulasyonunu kullanir. PCL SmartSwitch ayari
Kapali olarak ayarlanmigsa, Kurulum menisinde belirtilen varsayilan yazici dilini
kullanir.
NPA Modu Yaziciyi, NPA iletisim kurali tarafindan tanimlanan ¢ift yonli iletisim icin gereken 6zel
Acik islemleri yapacak sekilde ayarlar.
Kapali Notlar:
Otomatik

* Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir. Otomatik, yaziciy verileri incelemek, bigimi
belirlemek ve sonra uygun sekilde islemek icin ayarlar.

* Ayarin yazici kontrol panelinden degistiriimesi, yaziciy1 otomatik olarak yeniden
baslatir. Meni sec¢imi glincellenir.

USB Arabellegi
Devre digi
Otomatik
3K - [izin verilen
maksimum boyut]

USB giris arabelleginin boyutunu ayarlar.

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir.
* Devre Digl, is arabelleklemeyi kapatir.
® USB arabellek boyutu ayar 1 KB buyukliginde adimlarla degistirilebilir.

* zin verilen maksimum boyut yazicidaki bellek miktarina, diger baglanti arabellekle-
rinin boyutuna ve Kaynak Kaydet'in Agik veya Kapali olup olmamasina baghdir.

® USB Arabelleginin maksimum boyut araligini artirmak igin, paralel, seri ve ag arabel-
leklerini devreden ¢ikarin veya kugultin.

* Ayar yazici kontrol panelinden degistirildiginde, yazici otomatik olarak yeniden
baslatilir. Men( secimi glincellenir.

Mac ikili PS Yaziciyl Macintosh ikili PostScript yazdirma islerini islemek icin ayarlar.
Agik Notlar:
Kapall
Otomatik * Varsayllan fabrika ayari Otomatik'tir.
* Acik, ham ikili PostScript yazdirma islerini igler.
* Kapali, yazdirma islerini standart iletisim kuralini kullanarak filtreler.
ENA Adresi Harici bir yazici sunucusu igin ag adresi bilgilerini ayarlar.
YYY.YYY-YYYy.yyy Not: Bu menu yalnizca yazici USB baglanti noktasi Gizerinden harici bir yazici

sunucusuna baglandiginda kullanilabilir.
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Bunu kullanin Bunun igin

ENA Ag Maskesi Harici bir yazici sunucusu igin ag maskesi bilgilerini ayarlar.
YYY-YYY.YYy.yyy Not: Bu menl yalnizca yazici USB baglanti noktasi Gzerinden harici bir yazici
sunucusuna baglandiginda kullanilabilir.
ENA Ag Gegidi Harici bir yazici sunucusu igin ag gecidi bilgilerini ayarlar.
YYY-YYY.YYy.yyy Not: Bu menl yalnizca yazici USB baglanti noktasi Gzerinden harici bir yazici

sunucusuna baglandiginda kullanilabilir.

Paralel meniisu

Menii 6gesi Aciklama

PCL SmartSwitch Bir paralel baglanti noktasindan alinan bir is gerektirdiginde, varsayilan yazici dilinin ne
Acik olduguna bakmaksizin yaziciy1 otomatik olarak PCL dykiinmesine gegirir.
Kapali Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Acik'tir.
* Kapal ayari kullanildiginda, yazici gelen verileri incelemez.

* Kapali ayar kullanildidinda, PS SmartSwitch ayari Agik ise yazici PostScript
dykinmesini kullanir. PS SmartSwitch ayari Kapali olarak ayarlanmigsa, Ayarlar
mendsinde belirtilen varsayilan yazici dilini kullanir.

PS SmartSwitch Bir paralel baglanti noktasindan alinan bir is gerektirdiginde, varsayilan yazici dilinin ne
Acik olduguna bakmaksizin yaziciyi otomatik olarak PS dykiinmesine gegirir.
Kapali Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Acik'tir.
* Kapal ayari kullanildiginda, yazici gelen verileri incelemez.

® Kapali ayari kullanildiginda, PCL SmartSwitch ayari Agik ise yazici PCL éykun-
mesini kullanir. PCL SmartSwitch ayari Kapali olarak ayarlanmigsa, Ayarlar
menisinde belirtilen varsayilan yazici dilini kullanir.

NPA Modu Yaziciyi, NPA iletisim kurali tarafindan tanimlanan gift yonlu iletisim igin gereken 6zel
Otomatik islemleri yapacak sekilde ayarlar.
Kapali Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayari Otomatik'tir (Auto).
* Bu ayar degistirildiginde otomatik olarak yaziciy: sifirlar.

Paralel Arabellegi Paralel giris arabelleginin boyutunu ayarlar
Devre Disi Notlar:
Otomatik

* Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir (Auto).

* Devre Disi ayari is arabelleklemeyi kapatir. Arabellege alinmig tim isler normal
isleme baslamadan 6nce basilir.

® zin verilen maksimum boyut yazicidaki bellek miktarina, diger baglanti arabellek-
lerinin boyutuna ve Kaynak Kaydet'in Agik veya Kapali olup olmamasina baghdir.

® Paralel Arabelleginin maksimum boyut araligini arttirmak icin, USB ve ag arabel-
leklerini devreden ¢ikartin.

® Bu ayar degistirildiginde otomatik olarak yaziciy sifirlar.

,
\
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Menii 6gesi Aciklama

Geligsmis Durum Paralel port araciligiyla cift yonli iletisimi etkinlestirir.
Agik Notlar:
Kapali

* Varsayilan fabrika ayari Agik'tir.
* Kapall ayari paralel port Uzerinden haberlesmeyi devreden gikarir.

iletisim Kurali Paralel port iletisim kuralini belirtir.
Fastbytes Notlar:
Standart

* Varsayilan ayar Fastbytes'dir. Mevcut ¢cogu paralel portla uyumluluk saglar ve
Onerilen ayardir.

® Standart ayar paralel port iletisim sorunlarini gézmeyi dener.

Sifirlama izni Yazicinin bilgisayardan gelen yazici donanimi sifirlama isteklerini kabul edip
Kapali etmeyecegini belirler.
Agik Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

® Bilgisayar sifirlama istegini paralel port araciligiyla Sifirla sinyalini etkinlestirerek
iletir. Cogu kisisel bilgisayar Sifirla sinyalini bilgisayarin her agilisinda etkinlestirir.

Paralel Modu 2 Paralel baglanti noktasi verilerinin sondanin 6n (Agik) veya arka (Kapali) kenarinda mi
Acik orneklendigini belirler.
Kapali Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir.
Mac ikili PS Yaziciyl Macintosh ikili PostScript yazdirma islerini islemek igin ayarlar
Otomatik Notlar:
Acik
Kapali * Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir (Auto).

* Kapall ayari yazdirma islerini standart iletisim kuralini kullanarak filtreler.
® Acik ayari ham ikili PostScript yazdirma iglerini igler.

ENA Adresi Yaziciya bir paralel baglanti kablosuyla baglanan harici bir yazdirma sunucusu igin ag
<X <KX, <xXxx>.<xxx> | adresi, aj maskesi ve ag gegcidi bilgilerini atar.

Not: Bu menu 6gesi yalnizca yazici paralel baglanti portu Gzerinden bir harici
yazdirma sunucusuna baglanmissa kullanilabilir.

ENA Ag Maskesi Yaziciya bir paralel baglanti kablosuyla baglanan harici bir yazdirma sunucusu igin ag
<XXX>.<XXX>. <XXX>.<xxx> | adresi, aj maskesi ve ag gecidi bilgilerini atar.

Not: Bu menu 6gesi yalnizca yazici paralel baglanti portu Gzerinden bir harici

yazdirma sunucusuna baglanmissa kullanilabilir.

ENA Ag Gegidi Yaziciya bir paralel baglanti kablosuyla baglanan harici bir yazdirma sunucusu igin ag
XXX <XXX>. <xxXX>.<xxx> | adresi, ag maskesi ve ag gecidi bilgilerini atar.

Not: Bu menu 6gesi yalnizca yazici paralel baglanti portu tizerinden bir harici
yazdirma sunucusuna baglanmigsa kullanilabilir.
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SMTP Ayarlari menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Birincil SMTP Ag Gecidi

Birincil SMTP Ag Gegidi
Baglanti Noktasi

ikincil SMTP Ag Gegidi

ikincil SMTP Ag Gegidi
Noktasi

SMTP sunucusu ag gecidi ve baglanti noktasi bilgilerini belirtir.
Not: Varsayilan SMTP ag gegidi baglanti noktasi 25'tir.

SMTP Zaman Asimi

Sunucu bir e-postayi génderme denemelerini sona erdirmeden énce gegecek saniye

5-30 cinsinden sureyi belirtin.
Not: Fabrika varsayilan ayari 30 saniyedir.
Yanit Adresi Yazici tarafindan génderilen e-postada en fazla 128 karakter igeren bir yanit adresi
belirtin.
SSL Kullan SSL'yi, SMTP sunucusuna baglanirken yiiksek givenlik igin SSL kullanacak sekilde
Devre Disl ayarlayin.
Goris Notlar:
Zorunlu

* Varsayilan ayar Devre Disi'dir.

® Gorls ayar kullanildiginda, SMTP sunucusu, SSL'nin kullanilip kullanil-
mayacagini belirler.

SMTP Sunucusu Kimlik
Dogrulama

Kimlik dogrulama gerek-
miyor

Oturum Ag¢/Diiz
CRAM-MD5
Digest-MD5

NTLM

Kerberos 5

Yazdirma ayricaliklari icin gereken kullanici kimlik dogrulama tirani belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari, "Kimlik dogrulama gerekmiyor"dur.

Aygit-Tarafindan Génderilen
E-posta
Hicbiri
Aygit SMTP Kmlk Bilg.
Kullan

Aygit Kullanici Kimligi

Aygit Parolasi

SMTP sunucusuyla iletisim kurulurken hangi kimlik bilgilerinin kullanilacagdini belirtir.
Bazi SMTP sunucularinin e-posta géndermek igin kimlik bilgileri gerekir.

Notlar:

* Aygit-Tarafindan Gonderilen E-posta igin varsayilan fabrika ayari Higbiri'dir.

* Aygitin SMTP Kimlik Bilgilerini Kullan segili durumdayken SMTP sunucusunda
oturum agmak icin Aygit Kullanici Kimligi ve Aygit Parolasi kullanilr.
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Guvenlik menusu

Guvenlik Denetim Gunligia menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Gunligi Sil
Simdi si
Silme

Denetim glnltklerinin silinip silinmeyecegini belirler.
Not: Simdi sil varsayilan fabrika ayaridir.

Ginliigii Yapilandir
Denetimi Etkinlestir
Evet
Hayir
Uzak SisGunlagini Etkinlestir
Hayir
Evet
Uzak SisGunlugi Tesisi
0-23
Gunluklenecek olaylarin
ciddiyeti
0-7

Denetim gunluklerinin olusturulup olugturulmayacagini ve nasil olusturulacagini
belirtir.

Notlar:

* Denetimi etkinlestir ayar olaylarin givenli denetim ginligine mi yoksa uzak
sistem giinligine mi kaydedilecegini belirtir. Varsayilan fabrika ayari
Hayir'dir.

e Uz. Sis. Gnlg. Etkinlestir ayari glinliklerin uzak bir sunucuya génderilip
gonderilmeyecegini belirler. Varsayilan fabrika ayari Hayir'dir.

® Uz. Sis. Gnlg. Araci ginlukleri uzak sistem gunlugu bilgisayarina génder-
meden once kullanilacak degeri belirler. Varsayilan fabrika ayari 4'tir.

¢ Guvenlik denetim gunligl etkinlestirilirse, her olayin ciddiyet degeri kayde-
dilir. Varsayilan fabrika ayari 4'tur.

Tarih ve Saati Ayarla

menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Gegerli Tarih ve Saat

Yazicinin gecerli tarih ve saat ayarlarini goérintdler.
Not: Tarih ve saat, YYYY-AA-GG SS:DD bigiminde ayarlanir.

Tarih ve Saati Manuel Ayarla

Tarih ve saat girigi yapilir.

[saat dilimleri listesi]

[tarih/saat girisi] Not: Tarih ve saat ayarinin bu menii kullanilarak yapiimasi NTP'yi Etkinlestir
ayarini otomatik olarak Kapali konumuna getirir.
Saat Dilimi Saat dilimini se¢mek icin kullanihr.

Not: GMT varsayilan fabrika ayaridir.

DST kurallarina otomatik
olarak dikkat et

Yaziciyi, yazicinin Saat Dilimi ayariyla iligkilendirilmis uygun giin 1s1d1 tasarrufu (DST)
baslangi¢ ve bitis saatlerini kullanacak sekilde ayarlar.

Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir.
Kapali
NTP'yi Etkinlestir Ag uzerindeki aygitlarin saatlerini senkronize eden A§ Zaman Protokoll'nu etkinles-
Acik tirir.
Kapali Notlar:

¢ Varsayilan fabrika ayar Agik'tir.

* Tarih ve saati elle ayarlamaniz durumunda NTP'yi Etkinlestir ayari otomatik
olarak Kapali duruma gelir.
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Ayarlar menusu

Genel Ayarlar menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Ekran Dili Ekranda géruntilenen metnin dilini ayarlar.
ingilizce
Francais
Deutsch
Italiano
Espanol
Dansk
Norsk
Nederlands
isvecce
Portekizce
Suomi
Rusca
Polski
Yunanca
Magyar
Tarkge
Cesky
Basitlestiriimis Cince
Geleneksel Cince

Korece

Japonca
Sarf Malzemeleriyle ilgili Tahminleri Kontrol paneli, Yerlesik Web Sunucusu, menu ayarlari ve aygit istatistikleri
Goster raporlarindan sarf malzemeleri tahminlerini goéruntdler.

Tahminleri Goster
Tahminleri Gésterme

Eko Modu Enerji, kagit veya 6zel ortam kullanimini en aza indirir.
Kapali Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir. Bu, yaziciyi varsayilan fabrika
Eneriji ayarlarina geri dondurdr.
Enerji/Kagit
Kagit
Sessiz Modu Yazici guriltisini en aza indirin.
Kapali Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
Acik
ilk Kurulumu gahstir Kurulum sihirbazini ¢aligtirir.
Evet

Hayir
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Bunu kullanin Bunun igin

Kagit Boyutlari
ABD
Metrik

Kagit boyutlari élgtsine ait birimi belirtir.
Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari US'dir.

e [lk ayar ilk kurulum sihirbazinda iilke veya bélge segimi tarafindan
belirlenir.

Zaman asimlari
Uyku Modu
Devre digi
1-120

Yazicinin bir is yazdirildiktan sonra dusuk gl¢ diizeyine gegmeden énce
bekledigi sureyi dakika cinsinden ayarlar.

Notlar:

¢ Varsayilan fabrika ayari 20'dir.

* Devre Disl, sadece Enerji Tasarrufu Kapali olarak ayarlandiginda
goruntulenir.

* Enerji Tasarrufu Kapali olarak ayarlandiginda maksimum stre, 240
dakikaya cikarilir.

* Dislk ayarlar daha fazla enerji tasarrufu saglar, ama isinma suresi
uzar.

* Yazici surekli kullaniliyorsa daha yiiksek bir ayar segin. Cogu

durumda, bu yazicinin en kisa 1sinma siresiyle yazdirmaya hazir hale
gelmesini saglar.

Zaman asimlari
Ekran Kapaliyken yazdir

Ekran kapaliyken yazdirmaya izin
verir

Yazdirma sirasinda ekran agik

Ekran kapatildiginda bir isi yazdirin.
Not: Varsayilan fabrika ayari, Yazdirma sirasinda ekran agik'tir.

Zaman asimlari
Hazirda Bekleme Sire Sonu
Devre disi
1-3 saat
6 saat
1-3 giin
1-2 hafta
1ay

Yazicinin, Hazirda Bekleme moduna girmeden énce bekledigi sureyi
ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari 3 gunddr.

Zaman asimlari
Baglantida Hazirda Bekleme Zaman
Asimi
Hazirda Bekleme
Hazirda Bekletme

Etkin Ethernet baglantisi olsa bile yaziciyi Hazirda Bekleme moduna
ayarlayin.

Not: Hazirda Bekletme varsayilan fabrika ayaridir.

Zaman asimlari
Ekran Zaman Asimi
15-300

Kontrol panelinin Hazir durumuna dénmesinden 6nce gegen slreyi saniye
cinsinden ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari 30'dir.
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Bunu kullanin Bunun igin

Zaman asimlari
Yazdirma Zaman Asimi
Devre disi
1-255

Yazicinin isin kalanini iptal etmeden dnce bir is sonu mesaji almak igin
bekledigi slreyi saniye cinsinden ayarlar.

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari 90'dir.

* Zamanlayicinin siresi bittiginde, hala yazicida olan kismen yazdi-
rilmig sayfalar yazdirilir ve yazici herhangi bir yeni isin bekleyip
beklemedigini kontrol eder.

® Yazdirma Zaman Asimi yalnizca PCL éykiinmesi kullanilirken kullani-
labilir. Bu ayarin PostScript 6ykiinmeli yazdirma islerinin tzerinde
hicbir etkisi yoktur.

Zaman asimlari
Bekleme Zaman Asimi

Devre digi

15-65535

Yazicinin bir igi iptal etmeden dnce ek veri bekleme siiresini (saniye
cinsinden) ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari 40'dir.

Hata Giderme
Otomatik Yeniden Baglatma
Bostayken yeniden baslat
Daima yeniden baglat
Asla yeniden baslatma
Maks. Oto. Yeniden Baslatma
1-20

Yaziciyl, bir hata olustugunda yeniden baglatilacak sekilde ayarlar.

Notlar:

¢ Otomatik Yeniden Baslatma igin varsayilan fabrika ayari Daima
yeniden baglat'tir.

* Maks. Oto. Yeniden Baslatma igin varsayilan fabrika ayari 2'dir.

Baski Kurtarma
Oto Devam
Devre digi
5-255

Yazicinin, belirtilen sire iginde ¢6zllmedigi takdirde belirli gevrimdisi
durumlardan otomatik olarak devam etmesini saglar.

Not: Varsayilan ayar Devre digi'dir.

Baski Kurtarma
Sikisma Giderme
Acik
Kapali
Otomatik

Yazicinin sikisan sayfalari yeniden yazdirip yazdirmayacagini belirtir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir. Yazici sikisan sayfalari,
sayfalari tutmak igin gerekli bellek baska yazici gérevleri icin gerekmedigi
surece yeniden yazdirir.

Baski Kurtarma
Sikisma Yardimi
Acik
Kapali

Yaziciyi, sikigsan kagit olup olmadigini otomatik olarak kontrol edecek
sekilde ayarlar.

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Agik'tir. Bu, sikisan sayfa temizlendikten
sonra yaziclyi otomatik olarak bos veya kismen basili sayfalari
standart kutuya géndermesi igin ayarlar.

e Kapali, kullanicinin olasi tim sikisma konumlarindan tim sayfalari
cikarmasini gerektirir.

Baski Kurtarma
Sayfa Korumasi
Kapali
Acik

Aksi takdirde yazdirilamayabilecek bir sayfayi basariyla yazdirir.

Notlar:
* Varsayllan fabrika ayari Kapali'dir. Bu ayar, tim sayfayi yazdirmak
icin yeterli bellek olmadiginda kismi bir sayfa yazdirir.

* Acik, yazicinin tim sayfayl, sayfanin tamami yazdirilacak sekilde
islemesi igin ayarlar.
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Bunu kullanin Bunun igin

Uyku Diigmesine basin
Hicbir sey yapma
Uyku
Hazirda Bekleme

Yazici bosta durumundayken, Uyku diigmesine kisa sureli basmaya nasil
karsilik vermesi gerektigini belirleyin.

Not: Varsayilan fabrika ayari Uyku'dur.

Uyku Diigmesine Basin ve Basili Tutun
Hicbir sey yapma
Uyku
Hazirda Bekleme

Yazicinin, bosta durumundayken, Uyku diigmesine uzun sureli basmaya
nasil karsilik vermesi gerektigini belirleyin.

Not: Varsayilan fabrika ayari Higbir Sey Yapma'dir.

Varsayilan Fabrika Ayarlari
Geri Yukleme
Simdi Geri Yikle

Ag/Portlar meni ayarlari disinda Yazicinin varsayilan fabrika ayarlarini
kullan.

Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Geri Yukleme'dir.

¢ Simdi Geri Yukle, RAM'de depolanan tim indirmeleri siler. Flash
bellekte saklanan yiklemeler etkilenmez.

Ozel Ana Mesaj
Kapal
IP Adresi
Ana makine adi
Kisi Adi
Konum
Sifir Yapilandirma Adi
Ozel Metin 1

Yazici durumu alternatif ekraninda goériinen bir 6zel ana mesaj segin.
Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

Yazdirma Ayarlari

Kurulum meniisi

Bunu kullanin Bunun igin

Yazici Dili
PCL Emulasyonu
PS Emilasyonu

Notlar:

Varsayilan yazici dilini ayarlar.

PS Emilasyonu varsayilan fabrika ayaridir.
® PostScript dykiinmesi yazdirma islerini islemek igin bir PostScript yorumlayicisi kullanir.
PCL Emilasyonu yazdirma islerini islemek igin bir PCL yorumlayicisi kullanir.

* Bir yazici dilinin varsayilan olarak ayarlanmasi, bir yazilim programinin bagka bir yazici dili
kullanilan yazdirma isleri gdndermesini engellemez.

Yazdirma Alani
Normal
Tdm Sayfa

Notlar:

Mantiksal ve fiziksel yazdirilabilir alani ayarlar.

* Varsaylilan fabrika ayari Normal'dir. Normal ayarinin yazdirilamaz bdlge olarak tanimladigi
alana veri yazdirmayi denediginizde, yazici resmi kenarindan kirpar.

® Tim Sayfa, resmin Normal ayariyla tanimlanan yazdirilmaz alanina taginmasina neden
olur. Bu ayar, yalnizca bir PCL 5 yorumlayicisi kullanilarak yazdirilan sayfalari etkiler ve
PCL XL veya PostScript yorumlayicisi kullanilarak yazdirilan sayfalari etkilemez.
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Bunu kullanin Bunun igin

Hedefi indir
RAM
Flash

indirmeler igin depolama konumunu ayarlar.
Notlar:

* RAM varsayilan fabrika ayaridir. YUklenenlerin RAM bellegine depolanmasi gegicidir.

* Flash bellege yiklenen dosyalar kalici bir saklama yerine yerlestirilir. Ylklenen dosyalar
yazici kapal bile olsa flash bellekte kalir.

* Bu menu 6gesi yalnizca istege bagl bir flash bellek takildiginda géruntilenir.

Kaynaklari Kaydet
Acik
Kapall

Yazicinin, mevcut bellekten daha fazlasini gerektiren bir yazdirma isi aldiginda, RAM belleginde
saklanan yazi tipleri ve makrolar gibi gegcici yuklemeleri nasil ydonetecegini belirler.

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off). Kapali yazicinin indirilenleri yalnizca bellek
gerekene kadar tutmasini saglar. Yazdirma islerini yuritebilmek igin indirilenler silinir.

* Aclk, yaziciyi dil degisimleri ve yazicinin sifirlanmalari sirasinda indirilenleri korumak tzere
ayarlar. Yazicinin bellegi doldugu takdirde, yazici ekraninda Bellek Dolu [38] mesaiji
goruntulenir, ancak yuklenenler silinmez.

Bitirme menisu

Bunu kullanin Bunun igin

1 ylze
2 yuze

Cift Yiiz (Onlii Arkal)

Tdm yazdirma igleri igin iki tarafli (6nlG arkal) yazdirmanin varsayilan kullanici ayari
olarak atanip atanmadigini belirtir.

Notlar:

¢ Varsayllan fabrika ayar “1 ylze”dir.

® Yazilim programindan cift tarafli yazdirma olarak ayarlayabilirsiniz.
Windows kullanicilari igin:
Dosya >Yazdir ve ardindan Ozellikler, Tercihler, Segenekler veya Ayarlar'i tiklatin.
Macintosh kullanicilari igin:

Dosya >Yazdir'i segin ve ardindan yazdir iletisim kutusundan ve agilir mentlerden
ayarlar duzeltin.

Onlii Arkali Ciltleme

iki tarafli sayfalarin ne sekilde ciltlenecegini ve yazdirilacagini ayarlayin.

(1,1,1) (2,2,2)
(1,2,3) (1,2,3)

Uzun Kenar Notlar:
Kisa Kenar
* Varsaylilan fabrika ayari Uzun Kenar'dir. Bu, ciltlemenin sayfanin uzun kenari
boyunca olacagini farz eder (dikey igin sol kenar, yatay igin Ust kenar).
¢ Kisa Kenar, ciltlemenin sayfanin kisa kenari boyunca olacagini farz eder (dikey igin
Ust kenar ve yatay icgin sol kenar).
Kopya sayisi Her yazdirma isi icin varsayilan kopya sayisini belirtir.
1-999 Not: Varsayilan fabrika ayari 1'dir.
Bos Sayfalar Bir yazdirma isine bos sayfalarin eklenip eklenmeyecegini belirtir.
Yazdirma Not: Varsayilan fabrika ayari Yazdirma'dir.
Yazdir
Harmanla Birden fazla kopya yazdirirken bir yazdirma iginin sayfalarini sirayla yiginlayin.

Not: “(1,2,3) (1,2,3)” varsayilan fabrika ayaridir.
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Bunu kullanin Bunun igin

Ayirma Sayfalari
Kapall
Kopyalar Arasinda
islerin Arasina
Sayfalarin Arasina

Bos ayirma sayfalari eklenip eklenmeyecegini belirler.

Notlar:

¢ Varsayllan fabrika ayar Kapali'dir (Off).

* Harmanla ayan “(1,2,3) (1,2,3)" olarak belirlenmisse Kopyalarin Arasina segenegi
bir yazdirma isinin her kopyasinin arasina bir bos sayfa ekler. Harmanla ayari
“(1,1,1) (2,2,2)” olarak belirlenmigse basilan her sayfa setinin arasina (6rnegin her
1. sayfadan ve her 2. sayfadan sonra) bir bos sayfa eklenir.

e islerin Arasina yazdirma islerinin arasina bir bos sayfa ekler.

¢ Sayfalarin Arasina bir yazdirma isinin her sayfasinin arasina bir bos sayfa ekler.
Bu ayar saydam ortamlara yazdirirken veya bir belgeye bos sayfalar eklerken
yararhdir.

Ayirma Kaynagi
Tepsi [x]
CA Besleyici

Ayirma sayfalari icin kagit kaynagini belirler.
Notlar:

* Tepsi 1 (standart tepsi) fabrika varsayilan ayaridir.

® CA Besleyici'nin bir meni ayari olarak goriintiilenmesi igin Kagit meniisiinde CA
Yapilandirma ayarini "Kaset" olarak belirleyin.

Kagit Tasarrufu
Kapall
2 Yan Yana
3 Yan Yana
4 Yan Yana
6 Yan Yana
9 Yan Yana
12 Yan Yana
16 Yan Yana

Bir sayfa kagida birden ¢ok sayfa yazdirir.
Notlar:

¢ Varsayllan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

¢ Kagit basina sayfa sayisi segildiginde, her sayfa yazdirmak istediginiz sayfa sayisi
sayfada g0sterilecek sekilde dlgeklendirilir.

Yatay
Ters Yatay
Ters Dikey
Dikey

Kagit Tasarrufu Siralamasi

Kagit Tasarrufu segenegi kullanildiginda sayfalarin tek bir yapraga yazdiriima sirasini
belirler.

Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Yatay'dir.

¢ Konumlarin belirlenmesi, sayfa sayisina ve goéruntilerin dikey veya yatay olmasina
baglidir.

Kagit Tasarrufu Yonlen-
dirmesi

Otomatik
Yatay
Dikey

Sayfalarin tek bir yapraga yazdiriima yénuni belirler.

Not: Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir. Yazici dikey ve yatay segenekleri arasindan
secim yapar.

Kagit Tasarrufu Kenarligi
Hicbiri
Kati

Kagit Tasarrufu kullanildiginda kenarlik yazdirir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Yok'tur.




Yazici mendulerini anlama 75

Kalite menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Yaz Goziniirlagli
300 dpi
600 dpi
1200 dpi
1200 Image Q
2400 Image Q

Yazdirilan g¢iktinin ¢ézinlrligind nokta / ing olarak belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari 600 dpi'dir.

Piksel Artirma
Kapall
Yaz Tipleri
Yatay
Dikey
Her iki yon

Resimleri yatay veya dikey olarak gelistirmek ya da yazi tiplerini gelistirmek Gzere netlik igin
daha fazla pikselin yiginlar halinde yazdirilmasini saglar.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapal'dir (Off).

Toner Koyulugu
1-10

Yazdirilan ¢iktinin rengini agar veya koyulastirir.

Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari 8'tir.
* Daha kuiguk bir say! secimi toner tasarrufuna yardimci olabilir.

ince Gizgileri Gelistir
Acik
Kapall

Mimari ¢izim, harita, elektrik devre semasi veya akis diyagramlari gibi dosyalar icin tercih edile-
bilir bir yazdirma modunu etkinlestirin.

Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

® Bu secgenegi yazici yazilimindan ayarlayabilirsiniz. Windows kullanicilari igin,
Dosya >Yazdir ve ardindan Ozellikler, Tercihler, Segenekler veya Ayarlar'l tiklatin.
Macintosh kullanicilari igin, Dosya >Yazdir'i secin ve ardindan Yazdir iletisim kutusundan
ve iletisim/baglam mendlerinden ayarlari diizeltin.

* Yerlesik Web Sunucusunu kullanarak bu segenegi ayarlamak igin, bir tarayici pence-
resine ag yazicisinin IP adresini veya Web tarayicisi adresi alanini girin.

Gri Diizeltme

Resimlere uygulanan kontrast iyilestirmesini otomatik olarak ayarlar.

Otomatik Not: Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir.
Kapali
Parlaklik Yazdirilan giktiyr aydinlatarak veya koyulastirarak ayarlar. Ciktiyr aydinlatarak tonerden tasarruf
-6 ila 6 arasi edebilirsiniz.
Not: Varsayilan fabrika ayari 0'dir.
Kontrast Yazidirilan nesnelerin kontrastini ayarlar.
0-5

Not: Varsayilan fabrika ayari 0'dir.
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Yardimci programlar menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Flash Bellegi Bigim- | Onbellegi formatlayin.

lendir Uyari—Hasar Tehlikesi: Flag bellek formatlanirken yaziciyi kapatmayin.
Ei\:;?/tlr Notlar:
* Flas bellek, yaziciya bir flag bellek karti takilarak eklenen belledi gosterir.
* Evet, flash bellekte depolanan tim verileri siler.
* Hayir ise bicimlendirme istegini iptal eder.
* Flas bellek karti okuma/yazma veya yazma korumali olmamalidir.
* Bu menu 6gesi yalnizca arizali olmayan bir flag bellek karti takildiginda goériintilenir.
Onaltil izi Etkin- Bir yazdirma igi sorununun kaynagini ortadan kaldirin.
lestir

Notlar:

* Etkinlestirildiginde, yaziciya génderilen tum veriler onaltilik olarak génderilir ve karakter
gbsterimi ve kontrol kodlari yuratilmez.

* Onaltili iz’den gikmak veya devre disi birakmak icin yaziciy! yeniden baslatin.

Kapsam Tahmincisi | Bir sayfadaki toner kullaniminin tahmini bir degerini saglar. Bu tahmin her yazdirma iginin
Kapali sonunda ayri bir sayfaya yazdirilir.

Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

XPS menusu

Yapilacak iglem

Hata Sayfalarini Yazdir | XML isaretleme hatalari gibi hatalar hakkindaki bilgileri iceren bir sayfa yazdirir.

Kapali Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
Acik

PostScript meniisi

Bunu kullanin Bunun igin

Baski PS Hatasi PostScript hatasinin belirtildigi bir sayfa yazdirir.
Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
Kapali

PS Baslangi¢ Modunu SysStart dosyasini devre disi birakir.

Kilitle Not: Varsayilan fabrika ayari Kapal'dir (Off).
Acik
Kapall




Yazici mentlerini anlama

77

Bunu kullanin Bunun igin

Yazi Tipi Onceligi
Yerlesik
Flash

Yazi tipi arama sirasini belirler.
Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayari Yerlesik'tir.

* Bu menu 6gesi sadece bigimlendirilmis bir flash bellek karti yikliyse ve dizgin
cahigiyorsa kullanilabilir.

* Flash bellek kartinin okuma/yazma, yazma veya parola korumali olmadigindan
emin olun.

* s Arabellek Boyutu degeri %100 olarak ayarlanmamalidir.

PCL Oykiin meniisii

Bunu kullanin ‘ Bunun igin

-

Font Kaynagi Yazi Tipi Adi menisu tarafindan kullanilan font setini belirtir.

Yerlesik Notlar:

indir

Flash * Varsaylilan fabrika ayari Yerlesik'tir. RAM bellegine indirilen fabrika varsayilan yazi

. tipi setini gosterir.

Tumu .

¢ |ndir, RAM bellegine yuklenen tim yazi tiplerini gosterir.

e Flash, bu secenekte yerlesik olan tiim fontlari gdsterir. istege bagh bir dnbellek
kartinin dogru sekilde bigimlendiriimesi gerekip bu segenekler okuma/yazma,
yazma veya parola korumali olamaz.

* Tumd, herhangi bir bellege yiklenen fontlari gésterir.

Font Adi Belirli bir font adini ve depolandigi secenegi tanimlar.

Courier 10 Not: Varsayilan fabrika ayari Courier 10'dur. Bu, font adini, font kimligini ve yazicida
depolandidi yeri gosterir. Font kaynagi Yerlesik fontlar igin R, Flas igin F ve Ykle-
nenler igin D'dir.

Simge Takimi Her font adinin simge takimini belirtir.

10U PC-8 Notlar:

12U PC-850

* 10U PC-8, ABD'de etkin fabrika varsayilan ayaridir. 12U PC-850 uluslararasi
varsayllan fabrika ayaridir.

* Bir simge takimi alfabetik ve sayisal karakterler, noktalama isaretleri ve 6zel
simgelerden olusan bir kimedir. Simge takimlari farkli diller veya bilimsel metinler
icin matematik sembolleri gibi 6zel programlari destekler. Yalnizca desteklenen
simge takimlari gosterilir.

PCL Oykiinme Ayarlari Olgeklenebilir tipografik fontlarin punto boyutunu degistirir.

Punto Boyutu Notlar:

1.00-1008.00

¢ Varsayllan fabrika ayar 12'dir.

* Punto boyutu, fonttaki karakterlerin ylksekligini gdsterir. Bir punto yaklasik 0,014
ing'tir.

¢ Punto boyutlari 0.25-puntoluk birimlerle arttirilabilir veya azaltilabilir.

\
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Bunu kullanin ‘ Bunun igin

PCL Oykiinme Ayarlari Olgeklenebilir tek aralikli yazi tiplerinin font karakter arali§ini belirtir.
Karakter Araligi Notlar:
0.08-100
* Varsayilan fabrika ayari 10'dur.
¢ Karakter araligi in¢ basina sabit-aralikli karakterleri (cpi) belirtir.
e Karakter araligi 0.01-cpi'lik birimlerle arttirilabilir veya azaltilabilir.
¢ Olgeklenemeyen tek aralikli yazi tiplerinde, karakter arali§i ekranda gériiniir fakat
degistirilemez.
PCL Oykiinme Ayarlari Sayfadaki metin ve grafiklerin yoninu belirtir.
Yonlendirme Notlar:
Dikey
Yatay * Varsayllan fabrika ayari Dikey'dir. Dikey ayarinda, metin ve grafikler sayfanin kisa
kenarina paralel sekilde yazdirilir.
* Yatay ayarinda, metin ve grafikler sayfanin uzun kenarina paralel sekilde yazdirilir.
PCL Oykiinme Ayarlari Her sayfaya yazdirilan satir sayisini belirtir.
Sayfa Basina Satir Notlar:
1-255
* 60 ABD icin varsayilan fabrika ayaridir. 64 uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.
® Yazici, her satir arasindaki bos alani Sayfada Satir Sayisi, Kagit Boyutu ve
Yoénlendirme ayarlari temelinde ayarlar. Sayfa Basina Satir ayarini yapmadan
Once, istediginiz Kagit Boyutu ve Yonlendirme ayarlarini segin.
PCL Oykiinme Ayarlari Yaziclyr A4-boyutunda kagitlara yazdiracak sekilde ayarlar.
A4 Genigligi Notlar:
198 mm
203 mm * Varsayllan fabrika ayari 198 mm'dir.
* 203-mm ayarl, kagidin genigligini seksen 10-aralikli karakterle yazdiracak sekilde
ayarlar.
PCL Oykiinme Ayarlari Yazicinin bir satir besleme (SB) kontrol komutundan sonra otomatik olarak bir stirgl
Once SB sonra SD dénlsl (SD) yapip yapmayacagdini belirtir.
Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
Kapali
PCL Oykiinme Ayarlari Yazicinin bir stirgl dontist (SD) kontrol komutundan sonra bir satir beslemesi (SB) yapip
Once SD sonra SB yapmayacagini belirtir.
Acgik Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
Kapali
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Bunu kullanin ‘ Bunun igin

Tepsi Yeninumara
CA Besleyici Ata
Kapall
Yok
0-199
Tepsi [x] Ata
Kapali
Yok
0-199
Elle Kagit Ata
Kapall
Yok
0-199
Manuel Zarf Ata
Kapall
Yok
0-199

Yaziciyi, tepsiler ve besleyiciler igin farkli kaynak atamalari kullanan yazici yazilimlari
veya programlariyla ¢alismasi igin yapilandirir.

Notlar:

¢ Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

* Higbiri segilemiyor. Yalnizca PCL 5 yorumlayicisi segildiginde gorintilenir. Ayrica,
Kagit Kaynagini Se¢ komutunu da yok sayar.

® 0-199 bir 6zel ayar atanmasina izin verir.

Tepsi Yeninumara

Urt. Ayarlarini Goster
CAB Varsayilan = 8
T1 Varsayilan = 1
T1 Varsayilan = 4
T1 Varsayilan = 5
T1 Varsayilan = 20
T1 Varsayilan = 21
Zrf Varsayilan = 6
MKagit Varsayilan = 2
MZrf Varsayilan = 3

Her tepsiye veya besleyiciye atanan varsayilan fabrika ayarini gérintiler.

Tepsi Yeninumara
Varsayilanlari Geri Yikle
Evet
Hayir

Tlm tepsi ve besleyici atamalarini varsayilan fabrika ayarlarina sifirlar.
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Paradan tasarruf etme ve cevre uzerindeki
etkileri azaltma

Lexmark gevresel sUrdurilebilirlige katkida bulunma konusunda kararlidir ve yazicilarini gevre Uzerindeki
etkisini azaltmak i¢in strekli olarak iyilestirmektedir. Tasarimlarimizi gevreyi dislnerek yapiyor, paketlerimizi
ambalaj malzemeleri azaltacak sekilde gelistiriyor ve toplama ve geri dénustirme programlari uyguluyoruz.
Daha fazla bilgi icin, bkz:

* Uyarilar bolimu
* Lexmark Web sitesini Cevresel Strdirilebilirlik bolimiu www.lexmark.com/environment adresindedir.

® Lexmark geri donisim programi www.lexmark.com/recycle adresindedir

Bazi yazici ayarlarini veya gorevlerini segerek, yazicinizin etkisini daha da azaltabilirsiniz. Bu bélimde gevre
icin daha bUyUk yarar saglayan ayarlar ve gorevler vurgulanmaktadir.

Kagit ve toner tasarrufu

Arastirmalar bir yazicinin karbon etkisinin %80'inin kagit kullanimiyla ilgili oldugunu géstermektedir.
Yazicinizin karbon etkisini geri dénustiriimuis kagit kullanarak ve asagidaki, kagidin her iki ylziine yazdirma
ve bir kagidin bir yGiziine birden fazla sayfa yazdirma gibi yazdirma Onerilerini uygulayarak dnemli oranda
azaltabilirsiniz.

Geri donusturulmis kagit kullanma

Lexmark, ¢evre bilincine sahip bir sirket olarak 6zellikle lazer yazicilarda kullanilmak Uzere Uretilen geri
doénlisumli ofis kagidi kullanimini desteklemektedir. Yazicinizla rahatga kullanilabilecek geri dénustirilimus
kagitlar hakkinda daha fazla bilgi igin, bkz. “Geri donustirtlmis kagit ve diger ofis kaditlarini kullanma”,

sayfa 43.

Sarf malzemelerinden tasarruf etme

Kagidin iki yuzini de kullanin

Yazici modeliniz ¢ift tarafli yazdirmayi destekliyorsa kagidin bir yiiziine mi iki yizine mi yazdirilacagini
secebilirsiniz.

Notlar:

¢ Cift tarafli yazdirma, yazdirma suricliistindeki varsayilan ayardir.
* Desteklenen drlnlerin ve Ulkelerin tam listesi icin http://support.lexmark.com adresine gidin.

Bir sayfaya birden fazla sayfa yazdirin

Yazdirma isi i¢in birden ¢ok sayfa yazdirma (N-Up) ayarini segerek bir kagidin tek yizine ¢ok sayfali bir
belgenin birbirini takip eden maksimum 16 sayfasini yazdirabilirsiniz.


http://www.lexmark.com/environment
http://www.lexmark.com/recycle
http://support.lexmark.com
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Bir belgenin birden fazla kopyasini yazdirmadan veya almadan 6nce

ik taslagin dogru olup olmadigini kontrol edin:
* Yazdirma isleminden énce belgenin nasil gérindigunid gérmek icin énizleme 6zelligini kullanin.
* ceriginin ve bigiminin dogru oldugundan emin olmak belgelerinizin bir kopyasini yazdirin.

Kagit sikismalarinin éniine gegin

Kagit sikisikliklarini énlemek igin kagit tlrind ve boyutunu dogru ayarlayin. Daha fazla bilgi igin bkz.
“Sikismalari giderme”, sayfa 100.

Enerji tasarrufu

Eko Modunu Kullanma
Yazicinizin gevre Uzerindeki etkisini azaltmanin bir veya birkag yolunu hizla segmek igin Eko Modunu kullanin.

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Genel Ayarlar >m >Eko Modu >m > istediginiz ayari segin

Bunu kullanin Bunun igin

Kapali Eko Modu ile baglantili tim ayarlar igin fabrika varsayilanlarini kullanir. Bu ayar yazicinizin
performans spesifikasyonlarini destekler.

Eneriji Ozellikle yazici bosta oldugunda enerji kullanimini azaltma

* Bir belge yazdirimaya hazir olana kadar yazici motorlari baslamaz. ilk sayfa yazdirilana kadar
kisa bir gecikme fark edebilirsiniz.

® Yazici bir dakika faaliyet oimadiginda Uyku moduna geger.

Enerji/Kagit Enerji ve Kagit modlari ile baglantili tim ayarlari kullanir.

Kagt e Otomatik iki tarafli (arkali 6nlii) yazdirma 6zelligini etkinlestirir.
® Yazdirma gunligi ézelliklerini kapatir.

2 m digmesine basin.
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Hazirda bekleme modunu kullanma

Hazirda bekleme, ¢ok az glgle ¢alisan bir moddur.

Notlar:

* Yazicl Hazirda Bekleme moduna girmeden dnce gegen sure varsayilan olarak tg¢ gunddr.

® Yeni bir yazdirma isi géndermeden 6nce, yaziciyi Bekleme modundan uyandirdiginizdan emin olun.
Yaziciyi agip kapatmak veya Uyku digmesine uzun sure basmak yaziciyl Bekleme modundan

uyandirir.
* Yazici Bekleme modundaysa, Yerlesik Web Sunucusu devreden ¢ikarilir.

1 Kontrol panelinden suraya gidin:
>Ayarlar >m >Genel Ayarlar >m

2 Uyku Diigmesine Basin veya Uyku Diigmesine Basin ve Basili Tutun 6desine basin ve sonra m
digmesine basin.

3 Hazirda Bekleme >m digmesine basin.

Uyku modunu ayarlama

Embedded Web Server'i kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

* Bir ag kurulum sayfasi veya meni ayarlari sayfasi yazdirabilir ve IP adresini TCP/IP bélimiinde
bulabilirsiniz.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir siireligine devre disi
birakin.

2 Sirasiyla Ayarlar >Genel Ayarlar >Zaman Asimlari 6gelerini tiklatin.

3 Uyku Modu alaninda, yazicinin Uyku Modu'na gegmeden 6nce kag dakika bekleyecedini girin.

4 Gonder diigmesini tiklatin.

Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanarak (yalnizca Windows)
¢ Kurulum menusine Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programi'ndan erisin.

Hazirda Bekleme Siire Sonu Ayari

Hazirda Bekleme Zaman Asimi, yazicinin bir yazdirma isi tamamlandiktan sonra disuk gug duzeyine
gecmeden dnce bekledigi streyi ayarlamanizi saglar.

Yerlesik Web Sunucusu’'nu kullanma

1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
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Notlar:

* Bir ag kurulum sayfasi veya meni ayarlari sayfasi yazdirabilir ve IP adresini TCP/IP bélimiinde
bulabilirsiniz. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

* Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Sirasiyla Ayarlar >Genel Ayarlar >Zaman Asimlari 6gelerini tiklatin.

3 Hazirda Bekleme Zaman Asimi menisiinden, yazicinin diislk glic durumuna gegmeden 6nce beklemesini
istediginiz saat, gin, hafta veya ay sayisini segin.

4 Gonder diigmesini tiklatin.
Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanma

isletim sisteminize bagl olarak Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programi'ni veya Yazici Ayarlari'ni
kullanarak Hazirda Bekleme Sire Sonu menuUstine erigin.

Gug¢ Modlarini Zamanlamayi Kullanma
Gulg¢ Modlarini Zamanlama, kullaniciya yazicinin azaltiimig gii¢ durumuna veya Hazir durumuna gegecegi
zamani programlama olanagi saglar.
Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

* Bir ag kurulum sayfasi veya meni ayarlari sayfasi yazdirabilir ve IP adresini TCP/IP bélimiinde
bulabilirsiniz. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

* Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru ytiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Sirasiyla Ayarlar >Genel Ayarlar >Gii¢ Modlarini Zamanlama 6gelerini tiklatin.
3 Eylem mensiinden, giic modunu segin.

4 Saat menisiinden zamani segin.

5 Gin menisilinden giinl veya glinleri segin.

6 Ekle diigmesini tiklatin.

Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanarak (yalnizca Windows)
* Gl¢ Modlarini Zamanla menustne Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programi'ni kullanarak erisin.

Geri donusturme

Lexmark, toplama programlari ve geri déntisime yonelik ¢gevresel duyarlilik yaklagsimlari sunmaktadir. Daha
fazla bilgi igin, bkz:

* Uyarilar bolimu

* |exmark Web sitesini Cevresel Sirdirilebilirlik bélimi www.lexmark.com/environment adresindedir.

® |Lexmark geri dénisim programi www.lexmark.com/recycle adresindedir
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Lexmark urunlerinin geri dontisimu
Lexmark UrUnlerini geri donisime sokmak tzere gondermek igin:

1 www.lexmark.com/recycle adresine gidin.

2 Geri donuglime tabi tutmak istediginiz Grin tiriinG bulun ve sonra listeden (ilke veya bdlgenizi bulun.
3 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.

Not: Lexmark toplama programinda yer almayan yazici sarf malzemeleri ve donanimi, bélgenizdeki bir geri
donusum merkezinde geri donusime sokulabilir. Bolgenizdeki geri donisim merkezini arayarak hangi
ogeleri kabul ettiklerini 6grenin.

Lexmark ambalajlarini geri donlisiime tabi tutma

Lexmark surekli olarak ambalaj tasarrufu yapmaya galismaktadir. Ambalaj malzemelerinin az olmasi,
Lexmark yazicilarinin en etkili ve ¢gevreye duyarli sekilde tagsinmasini ve atilacak daha az ambalaj malzemesi
olmasini saglar. Bunun sonucunda daha az sera gazi emisyonu olmasi, enerji tasarrufu yapilmasi ve dogal
kaynaklarin korunmasi saglanir.

Lexmark kartonlari, oluklu geri dénustiirme tesislerinin bulundugu yerlerde %100 oranda geri donisturdlebilir.
Sizin bdlgenizde tesisler bulunmayabilir.

Lexmark ambalajlarinda kullanilan képuk, kdpuk geri dondstirme tesislerinin bulundugu yerlerde geri
donisime tabi tutulabilir. Sizin bélgenizde tesisler bulunmayabilir.

Bir kartusu Lexmark'a iade ederken, kartusun geldigi kutuyu yeniden kullanabilirsiniz. Lexmark kutuyu geri
donlisuiime tabi tutacaktir.

Yeniden kullanim ve geri donusum igin Lexmark kartuglarini iade etme

Lexmark Kartus Toplama Programi, Lexmark masterilerinin kullaniimis kartuslari yeniden kullanim ya da geri
doénldsum igin Ucretsiz olarak iade etmesini kolaylastirarak her yil milyonlarca Lexmark kartusunu atik
sahasindan kurtarmaktadir. Lexmark'a iade edilen bos kartuslarin yizde yizQ yeniden kullanilir veya geri
donlisum icin islemden gecer. Kartuslari iade etmek icin kullanilan kutular da geri dénlistime tabi tutulur.

Yeniden kullanim veya geri donlisum igin Lexmark kartuslarini iade etmek tzere, yazicinizla veya
kartusunuzla birlikte gelen yonergeleri uygulayin ve dnceden-ddenmis sevkiyat etiketini kullanin. Asagidakini
de yapabilirsiniz:

1 www.lexmark.com/recycle adresine gidin.

2 Toner Kartuglari boliminden ilkenizi segin.

3 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.
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Yaziciyi sabitleme

Guvenlik kilidi ozelliginin kullanimi

Bu yazicinin bir giivenlik kilidi 6zelligi vardir. Yaziclyr korumak igin gosterilen konuma gogu dizistu
bilgisayarlariyla uyumlu bir glvenlik kilidi takin.

Gegicilik Bildirimi

Yaziciniz aygit ve ag ayarlari ile kullanici verilerini depolayabilen cesitli bellek tirleri icerir.

‘Bellek tiirii

Aciklama

Gegici bellek

Yaziciniz basit yazdirma ve kopyalama isleri sirasinda kullanici verilerini gegici olarak arabellege almak
icin standart rastgele erisimli bellek (RAM)'1 kullanir.

Kalici bellek

Yaziciniz iki tir kalici bellek kullanabilir: EEPROM ve NAND (flas bellek). Her iki tiir de igletim sistemini,
aygit ayarlarini ve ag bilgilerini depolamak icin kullanilir.

Asagida belirtilen durumlarda yiiklenmis tim yazici bellek igerigini silin:
* Yazicinin hizmet digi birakiimasi.

® Yazicinin farkh bir bélime veya konuma taginmasi.

® Yaziciya kurulugsunuzun digindan bir kiginin servis vermesi.
* Yazicinin servis i¢in baska bir yere taginmasi.
® Yazicinin baska bir kurulusa satiimasi.
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Gecgici bellegi silme

Yazicinizda takili gegici bellek (RAM) bilgileri tutabilmek igin gli¢ kaynagi gerektirir. Arabellege alinmig verileri
silmek igin yaziciyi kapatin.

Kalici bellegi silme
1 Yaziciyi kapatin.

2 Yaziclyl agarken yazici kontrol panelindeki m digmesini ve sag ok dugmesini basili tutun. Yapilandirma
menudsu goruntilenene kadar dugmeleri birakmayin.

3 Tiim Ayarlan Temizle mesaji gortintiilenene kadar ok diigmelerine ve ardindan m digmesine basin.
Bu islem sirasinda yazici birka¢ yeniden baglar.

Not: Tum Ayarlari Sil, yazici belleginde bulunan cihaz ayarlarini, ¢gézimleri, igleri ve parolalari glivenle
kaldirir.
4 Ok diugmelerine Exit Config Menu (Yapil. MenUslinden Cik) goriintiilenene kadar basin ve ardindan m

digmesine basin.

Yazici sifirlanarak agilma iglemi gergeklestirecek ve sonra normal galisma moduna gecgecektir.

Yazici guvenlik bilgilerini bulma

YUksek guvenlikli ortamlarda, yazicida depolanan gizli verilere yetkisiz kisilerin erisilmesini dnlemek icin ek
adimlar gerekebilir. Daha fazla bilgi icin Lexmark giivenlik web sayfasina gidin veya

http://support.lexmark.com adresindeki Yerlesik Web Sunucusu—Giivenlik: Yénetici Kilavuzu bélimine
bakin.
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Yazicinin bakimini yapma

Uyari—Hasar Tehlikesi: Optimum yazici performansi elde edememek veya pargalari ve sarf malzemesini
degistirmemek, yazicinizin zarar gérmesine neden olabilir.

Yaziciyl temizleme

Yaziciyi temizleme

Not: Bu islemi birka¢ ayda bir yapmamiz gerekir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Yazici garantisi, yaziclyi yanhs tutmaktan kaynaklanan hasarlari kapsamaz.
1 Yazicinin kapal ve elektrik prizinden gekilmis olmasina dikkat edin.

A DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yazicinin disini temizlerken elektrik carpmasi
riskine engel olmak icin,gug¢ kablosunu prizden g¢ekin ve yaziciya takili tim kablolari ¢ikarin.

2 Standart kutu ve gok amagli besleyicideki kagidi gikarin.
3 Yumusak bir firga veya elektrikli siipiirgeyle yazicinin gevresindeki toz, tlly ve kagit pargalarini gikarin.
4 Temiz ve hav birakmayan bir bezi suyla nemlendirin ve yazicinin disini temizleyin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Yazicinin ylzeyine zarar gelmesini dnlemek i¢in, evde kullanilan tirden
temizleme maddeleri ve deterjan kullanmayin.

5 Yeni bir yazdirma isi gdndermeden 6nce yazicinin tim alanlarinin kuru oldugundan emin olun.

Parcalarin ve sarf malzemelerinin durumunu kontrol
etme

Bir sarf malzemesini degistirmek veya bakim gerektiginde ekranda bir mesaj géruntulenir.

Parcalarin ve sarf malzemelerinin durumunu kontrol etme

Yerlesik Web Sunucusunu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

¢ Aglar/Baglanti Noktalar mentsinin TCP/IP bdliminde bulunan yazici IP adresine bakin. IP
adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan d6rt rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir slreligine devre disi
birakin.

2 Device Status (Aygit Durumu) 6gesine gift tiklayin.



Yazicinin bakimini yapma 88

Kontrol panelini kullanarak
Yazicinizin modeline bagli olarak, asagidakilerden birine gidin:

] >Raporlar >m >Aygit istatistikleri >m

Not: Parca ve sarf malzemelerinin durumunu yazdirilan sayfalarin "Sarf Malzemesi Bilgileri"
boéliminde gorebilirsiniz.

. 6 >Durum/Sarf Malzemeleri >m >Sarf Malzemelerini Goster >m

Kalan tahmini sayfa sayisi

Kalan tahmini sayfa sayisi, yazicinin yakin zamandaki yazdirma gegmisine baglhidir. Belge igerigi, yazdirma
kalitesi ayarlari ve diger yazici ayarlari gibi bircok etmene bagl olarak dogrulugu degisebilir.

Yazici kullanimi gergek kullanim miktarindan farkliysa, kalan tahmini sayfa sayisi islevinin dogrulugu
azalabilir. Bu tahmine dayali olarak sarf malzemesi satin alirken veya degistirirken dogruluk derecesinin
degisebilecegini g6z dnunde bulundurun. Yazdirma ge¢misi yazicidan dogru sekilde alinincaya kadar,
Uluslararasi Standartlar Kurulusu'nun* test yontemlerine ve sayfa igerigine dayali sarf malzemesi kullanim
miktarlari temel alinarak tahmin yapilir.

* ISO/IEC 19752 ile uyumlu sekilde sirekli siyah beyaz icin belirtilen kartus verimi.

Sarf malzemesi siparis etme

ABD'de sarf malzemesi siparisi vermek igin bolgenizdeki yetkili Lexmark Sarf Malzemesi Bayileri ile ilgili bilgi
almak amaciyla 1-800-539-6275 numarali telefondan Lexmark'a bagvurun. Diger llke veya bolgelerde
www.lexmark.com adresine gidin veya yaziciyi satin aldiginiz magazayla iletisime gegin.

Not: Yazici sarf malzemeleri ile ilgili tim édmur tahminleri letter- veya A4-boyutunda diiz kagida yazdirildigi
varsayimina dayanmaktadir.

Orijinal Lexmark parcgalarini ve sarf malzemeleri kullanma

Lexmark yaziciniz orijinal Lexmark sarf malzemeleri ve parcgalari kullanilacak sekilde tasarlanmistir. Bagka
marka sarf malzemesi veya parga kullaniimasi, yazicinin ve goérintileme bilesenlerinin performansini,
guvenilirligini veya 6mrinl etkileyebilir. Bagska marka sarf malzemelerinin veya pargalarin kullaniimasi, garanti
kapsamini etkileyebilir. Bagka marka sarf malzemelerinin veya pargalarin kullaniimasi nedeniyle olusan
hasarlar garanti kapsaminda degildir. TUm 6mir gostergeleri, Lexmark sarf malzemeleri ve parcalariyla
calisacak sekilde tasarlanmistir ve baska marka sarf malzemeleri ile pargalar kullaniimasi 6ngérilemeyen
sonuglara yol acabilir. Gérintlileme bileseninin 6dngérilen émriinden fazla kullaniimasi, Lexmark yaziciniza
veya iliskili bilesenlerine zarar verebilir.

Toner kartusu siparis etme

Notlar:

® Tahmini kartus verimi, ISO/IEC 19752 standardina dayanir.
® Uzun sure asiri dusik yazdirma alani kullanimi gergek verimi olumsuz etkileyebilir.
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lade Programi kartusu

ABD ve Kanada igin

Toner Kartusu 501
Yuksek Verimli Toner Kartusu 501H
Ekstra Yiksek Verimli Toner Kartusu 501X1
Ultra Yuksek Verimli Toner Kartusu 501U2
Avrupa Birligi, Avrupa Ekonomik Bélgesi ve isvigre igin

Toner Kartusu 502
Yuksek Verimli Toner Kartusu 502H
Ekstra Yiksek Verimli Toner Kartusu 502X’
Ultra Yuksek Verimli Toner Kartusu 50202
Asya Pasifik Bolgesi icin (Avustralya ve Yeni Zelanda dahil)
Toner Kartusu 503
Yuksek Verimli Toner Kartusu 503H
Ekstra Yiksek Verimli Toner Kartugu 503X!
Ultra Yuksek Verimli Toner Kartusu 503U2
Latin Amerika igin (Porto Riko ve Meksika dabhil)

Toner Kartusu 504
Yuksek Verimli Toner Kartusu 504H
Ekstra Yiksek Verimli Toner Kartusu 504X1
Ultra Yuksek Verimli Toner Kartusu 504U2
Afrika, Orta Dogu, Orta ve Dogu Avrupa ve Bagimsiz Devletler Toplulugu igin
Toner Kartusu 505
Yuksek Verimli Toner Kartusu 505H
Ekstra Yiksek Verimli Toner Kartugu 505X!
Ultra Yiiksek Verimli Toner Kartusu 505U2

" Bu kartus yalnizca MS410d, MS410dn, MS510dn, MS610dn ve MS610de yazici modellerinde desteklenir.
2 Bu kartug yalnizca MS510dn, MS610dn ve MS610de yazici modellerinde desteklenir.

Her bélgede bulunan llkelerle ilgili daha fazla bilgi almak i¢in, www.lexmark.com/regions adresini ziyaret edin.

69“&7 Normal kartug
Tiim Diinyada

Yiiksek Verimli Toner Kartusu 500HA"

Ekstra Yiksek Verimli Toner Kartugu 500XA?

1 Bu kartus yalnizca MS310d ve MS310dn yazici modellerinde desteklenir.
2 Bu kartug yalnizca MS410d ve MS410dn yazici modellerinde desteklenir.
8 Bu kartus yalnizca MS510dn, MS610dn ve MS610de yazici modellerinde desteklenir.
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Oge Normal kartus
Ultra Yiiksek Verimli Toner Kartusu 500UA3

1 Bu kartus yalnizca MS310d ve MS310dn yazici modellerinde desteklenir.
2 Bu kartus yalnizca MS410d ve MS410dn yazici modellerinde desteklenir.
3 Bu kartus yalnizca MS510dn, MS610dn ve MS610de yazici modellerinde desteklenir.

Goruntuleme uUnitesi siparis etme

Uzun sire boyunca asiri disik yazdirma alani kullaniimasi, gérintiileme Unitesi pargalarinin toner
kartusunda toner bitmeden arizalanmalarina neden olabilir.

Goéruntuleme Unitesini yerlestirme hakkinda daha fazla bilgi i¢in, sarf malzemesi ile birlikte gelen yénerge
sayfasina bakin.

Parcga adi Lexmark iade Programi Normal

Goriunttleme Gnitesi | 500Z 500ZA

Sarf malzemelerini saklama

Yazici sarf malzemeleri igin serin ve temiz bir saklama yeri secin. Sarf malzemelerini kullanmaya hazir olana
kadar orijinal paketinde sag taraflari yukari bakacak sekilde saklayin.
Sarf malzemelerini asagidakilerden koruyun:
* Dogrudan glines 1s1g!
® 35°C (95°F) Ustu sicakliklar
* % 80'in Uzerindeki yiksek nem
Tuzlu hava
* Asindirici gazlar
Yogun toz
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Sarf malzemelerini degistirme

Toner kartusunu degistirme

1 Yazicinin sag tarafindaki digmeye basin ve 6n kapagdi agin.

3 Toner kartusunu paketinden gikarin ve sonra tiim ambalaj malzemelerini ¢ikarin.

4 Toneri yeniden dagitmak igin yeni kartusu sallayin.

G~

A
Z

5 Kartusun yan raylarini yazicinin igindeki yan raylarda bulunan oklarla hizalayarak toner kartusunu yaziciya
takin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintileme Unitesini 10 dakikadan daha uzun sire dogrudan 1sik altinda
birakmayin. Uzun sireli iIsiga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.
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6 On kapagi kapatin.

Goruntiileme unitesini degistirme

1 Yazicinin sag tarafindaki digmeye basin ve 6n kapagdi agin.
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3 Yesil kulpu kaldirin ve goriintiileme Unitesini yazicidan gikarin.

5 Gorlintileme Unitesinden tiim ambalaj malzemelerini gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintileme Unitesini 10 dakikadan daha uzun sire dogrudan 1sik altinda
birakmayin. Uzun sireli isiga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Fotokonduktor silindirine dokunmayin. Dokunmaniz gelecekteki yazdirma
islerinde yazdirma kalitesini etkileyebilir.
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6 Gorintileme Unitesinin yan raylarindaki oklari yazicinin igindeki yan raylarda bulunan oklarla hizalayarak
go6runtileme Unitesini yaziciya takin.

7 Kartusun yan raylarini yazicinin igindeki yan raylarda bulunan oklarla hizalayarak toner kartusunu yaziciya
takin.

8 On kapagi kapatin.

Yaziciyi tagsima

Yaziciyi1 tagimadan once
A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Yaziciyl tagimadan énce, kisisel yaralanmadan veya yazicinin
zarar gérmesinden kaginmak icin bu yénergeleri izleyin:
* Gug¢ digmesini kullanarak yaziciyl kapatin ve sonra gli¢ kablosunu elektrik prizinden ¢ikarin.
* Yaziclyl tasimadan 6nce tim kablolarini ¢ikarin.
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* [stege bagh tepsi takiliysa yazicidan cikarin. istege bagl tepsiyi gikarmak igin, mandali yerine oturana
kadar tepsinin 6niine dogru tepsinin sag tarafina kaydirin.

* Yaziclyl kaldirmak i¢in yazicinin iki yanindaki tutma yerlerini kullanin.
* Yaziclyi yere birakirken parmaklarinizin altinda olmadigindan emin olun.
* Yaziclyl kurmadan 6nce yazicinin etrafinda yeterli bosluk bulundugundan emin olun.

Yalnizca bu Urdnle birlikte tedarik edilen elektrik kablosunu veya ureticinin onayladidi yedek elektrik kablolarini
kullanin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Yazici garantisi, yaziclyi yanls tagsimadan kaynaklanan hasarlari kapsamaz.

Yaziciyi bagka bir yere tagsima

Yazici ve donanim segenekleri asagidaki dnlemler kullanilarak guvenli bir sekilde baska bir yere taginabilir:

* Yaziciyl tasimak icin kullanilan tekerlekli aracin tagiyici ylizeyi yazicinin tabaninin tamaminin oturabilecegi
genislikte olmalidir.

* Donanim sec¢eneklerini tagimak icin kullanilan tekerlekli araglarin tagiyici yuzeyi donanim segeneklerinin
boyutlarina uygun bayuklikte olmalidir.

* Yaziciyi dik tutun.
¢ Ciddi sarsma hareketlerinden kaginin.

Yaziciyi uzak bir yere nakletme

Yaziciyi naklederken orijinal paket kullanin.
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Yazicilyl1 yonetme

Geligsmis ag kurma ve yonetici bilgileri bulma

Bu bélimde Embedded Web Server'i kullanan temel idari destek gorevleri yer almaktadir. Daha gelismis
sistem destek gorevleri icin bkz. Software and Documentation (Yazilim ve Belgeler) CD'sinde Networking
Guide (Ag Uzerinde Calisma Kilavuzu) belgesi veya http://support.lexmark.com adresindeki Lexmark
destek web sitesinde bulunan Embedded Web Server Administrator's Guide (Embedded Web Server Yonetici
Kilavuzu) belgesi.

Uzaktan kontrol paneline erigsim

Bilgisayar ekraninizdaki uzaktan kontrol paneli yazicinin yaninda olmasaniz bile yazici kontrol paneliyle
etkilesim kurmanizi saglar. Ekraninizdan yazici durumunu ve yazdirmayla ilgili gérevleri gérintuleyebilirsiniz.

1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

* Bir ag kurulum sayfasi veya menu ayarlari sayfasi yazdirabilir ve IP adresini TCP/IP bolimiinde
bulabilirsiniz. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir sireligine devre disi
birakin.

2 Yazicinizin Web sayfasini agmak igin Enter tusuna basin.
3 Uzak Operator Paneli >Uzak Paneli Galigtir 6gesine tiklayin.

Not: Uzaktan kontrol panelinin baglatilmasi igin Java eklentisi gerekir.

Raporlari goruntuleme

Yerlesik Web Sunucusundan bazi raporlari gortntileyebilirsiniz. Bu raporlar yazicinin, agin ve sarf
malzemelerinin durumunu degerlendirmek igin yararhdir.

1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

¢ Ag/Baglanti Noktalari menisinin TCP/IP boliminde bulunan yazici IP adresine bakin. IP
adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan d6rt rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir sireligine devre disi
birakin.

2 Reports (Raporlar) 6gesini tiklatin ve istediginiz rapor tiriin tiklatin.
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Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanarak sarf malzemesi
bildirimlerini yapilandirma

Secilebilir uyarilari kullanarak, sarf malzemeleri bitmek tzere oldugunda, azaldiginda, ¢ok azaldijinda veya
omdarlerinin sonuna geldiginde durumun size nasil bildiriimesini istediginizi belirleyebilirsiniz.

Notlar:

* Toner kartusta ve gorintileme Unitesinde segilebilir uyarilar ayarlanabilir.

* Sarf malzemesi bitmek lizere, az, cok az kosullari igin tim segilebilir uyarilar ayarlanabilir. Sarf
malzemesi dGmrinin sonuna geldi kosulu igin her segilebilir uyari ayarlanamaz. E-posta segilebilir
uyarisi tim sarf malzemesi kosullari igin kullanilabilir.

* Baz sarf malzemesi kosullarinda, belirli sarf malzemeleri igin kalan tahmini sarf malzemesi ylizdesi igin
uyari ayarlanabilir.

1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

* Aglar/Baglanti Noktalari mentsinin TCP/IP bdlimiinde bulunan yazici IP adresine bakin. IP
adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan d6rt rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir siireligine devre disi
birakin.

2 Ayarlar >Yazdirma Ayarlar >Sarf Malzemesi Bildirimleri'ni tiklatin.

3 Her sarf malzemesinin asagi acilir menisinden, asadidaki bildirim segeneklerinden birini segin:

Bildirim Aciklama

Kapali Tdm sarf malzemeleri igin normal yazici davranisi gergeklesir.

Sadece SNMP Yazicl, sarf malzemesi durumuna ulasildiginda Basit Ag Yonetimi Protokoli (SNMP)
olusturur. Sarf malzemesinin durumu, menu ve durum sayfalarinda gérundar.

Yalnizca E-posta Sarf malzemesi kosulu olustugunda yazici bir e-posta olusturur. Sarf malzemesinin
durumu, meni ve durum sayfalarinda goérindir.

Uyari Yazici uyari mesajini gérintiler ve sarf malzemesinin durumuyla ilgili bir e-posta
olusturur. Sarf malzemesi kosulu olustugunda yazici durmaz.

Dvm. Edilebilen Durum’ Sarf malzemesi kosulu olustugunda yazici isleri islemeyi durdurur ve kullanicinin bir
digmeye basarak baski isine devam etmesi gerekir.

Dvm. Edilemeyen Durum'-2 | Sarf malzemesi kosulu olustugunda yazici durur. Yazdirmaya devam edebilmek igin
sarf malzemesinin mutlaka degistiriimesi gerekir.

1 Sarf malzemesi bildirimi etkinlestirildiginde, yazici sarf malzemesinin durumuyla ilgili bir e-posta olusturur.

2 Bazi sarf malzemeleri bosaldiginda, yazici zarar gérmemek igin durur.

4 flet digmesini tiklatin.

Yazici ayarlarini bagka yazicilara kopyalama

Not: Bu 6zellik yalnizca ag yazicilarinda bulunur.

1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.



Yaziclyl ydbnetme

98

Notlar:

® Aglar/Portlar menustnin TCP/IP bolimiinde bulunan yazici IP adresine bakin. IP adresleri,
123,123.123,123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olugur.

* Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Yazici Ayarlarini Kopyala'y tiklatin.

3 Dili degistirmek icin, acilir meniiden bir dil segin ve ardindan Dili bildirmek igin burayi tiklatin digmesini

tiklatin.
4 Yazici Ayarlari'ni tiklatin.

5 Kaynak ve hedef yazicilarin IP adreslerini ilgili alanlara yazin.

Not: Bir hedef yazici eklemek ya da kaldirmak isterseniz, Hedef IP Ekle veya Hedef IP Kaldir'i tiklatin.

6 Yazici Ayarlarini Kopyala'yi tiklatin.

Varsayilan fabrika ayarlarini geri yukleme

Gegerli meni ayarlari listesini bagvuru igin saklamak istiyorsaniz, varsayilan fabrika ayarlarini geri
ylklemeden 6nce bir meni ayarlari sayfasi yazdirin. Daha fazla bilgi igin, bkz., “Bir menu ayarlari sayfasi

yazdirma”, sayfa 24.

Yazici fabrika varsayilan ayarlarini daha kapsamli bir geri yikleme ydntemi istiyorsaniz, Tum Ayarlar Sil
segenegini gergeklestirin. Daha fazla bilgi igin, bkz., “Kalici bellegi silme”, sayfa 86.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Fabrika varsayilanlarini geri ylkle segenegi, yazici ayarlarini varsayilan fabrika
ayarlarina geri dénddirtir. istisnalar ise ekran dili, 6zel boyut ve mesajlar ile Ag/Baglanti Noktasi mendi
ayarlaridir. RAM belleginde saklanan tim indirmeler silinir.

Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

D >Ayarlar >m >Genel Ayarlar >m >Fabrika Varsayilanlari >m >Simdi Geri Yiikle >m

Yazici kontrol paneli PIN'i olugsturma

Panel PIN Koruma menusu, yazicinin kontrol panelinden mendlere erisimi kisitlamanizi saglar. Menulere
erigimi kisitlamak igin, Kisisel Kimlik Numarasi (PIN) olusturun ve sonra her bir menlye PIN'i atayin.

1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

* Ag/Baglanti Noktalari mentsinin TCP/IP béliminde bulunan yazici IP adresine bakin. IP
adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dért rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir siireligine devre disi
birakin.

2 Ayarlar >Giivenlik >Panel PIN Koruma'yi tiklatin.
3 Kullanici PIN'i Olustur veya Yonetici PIN'i Olustur boélimlerinden, PIN'inizi girin.

Not: PIN'iniz igin en fazla 16 basamak girebilirsiniz.



Yaziclyl ybnetme 99

4 Modify (Degistir) digmesini tiklatin.

5 Yénetici Menlileri, Yénetim veya Islev Erisim bélimlerindeki herhangi bir mentiden, Kinc PIN Korumali
veya Yonetc PIN Korumali veya Yonetc PIN ve Klinc PIN Korumali'yi segin.

Not: Bir Yonetici PIN'i kullanarak da bir Kullanici PIN'i atanmig bir mentye erigebilirsiniz.
6 Gonder digmesini tiklatin.

Yazicinin kontrol panelinden PIN korumali bir menuye erismeye calisirsaniz, yazici PIN'i girmenizi
isteyecektir.

Not: PIN'in son basamagini girdikten sonra, yazici kontrol panelinde m digmesine ¢ saniyeden fazla
bastiginizdan emin olun.
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Sikigsmalari giderme

Kagidi ve 6zel ortami dikkatle secip dizgun yukleyerek ¢odu sikismanin dniine gegebilirsiniz. Sikisma
olustugu takdirde, bu bdlimde vurgulanan adimlari uygulayin.

Not: Varsayilan Sikisma Giderme ayari Otomatik'tir. Yazici sikisan sayfalari, sayfalari tutmak igin gerekli
bellek bagka yazici gorevleri icin gerekmedigi slrece yeniden yazdirir.

Sikigsmalari giderme

Kagidi duizglin bir sekilde yerlestirme

¢ Kagidin tepside diz sekilde durdugundan emin olun.

Dogru sekilde kagit yerlestirme Yanlis sekilde kagit yerlestirme

* Yazici yazdirirken bir tepsiyi gikarmayin.

* Yazicl yazdirirken bir tepsiye yukleme yapmayin. Kagidi yazdirmadan once yukleyin veya yukleme
isteminin goruntilenmesini bekleyin.

* Cok fazla kagit yiklemeyin. Y1din ylksekliginin maksimum kagit doldurma gdstergesinin asagisinda
oldugundan emin olun.
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¢ Kagidi tepsiye kaydirarak yerlestirmeyin. Kagidi sekilde gdsterildigi gibi yukleyin.

* Tepsisindeki veya ¢cok amacli besleyicideki kilavuzlarin dogru konumda oldugundan ve kagida ya da
zarflara siki bastirmadigindan emin olun.

e Kagit yukledikten sonra tepsiyi sonuna kadar yaziciya itin.

Onerilen kagidi kullanin

* Yalnizca 6nerilen kagit veya 6zel ortamlari kullanin.

® Burusmus, kirismis, nemli, kivrilmis veya bukulmus kagit kullanmayin.
Kagitlari yuklemeden dnce esnetin, havalandirin ve duzlestirin.

¢ Kesilmis veya elle koparilmis kagit kullanmayin.

Ayni tepside farkl boyut, agirlik veya tirde kagit kullanmayin.
* Bilgisayar veya yazici kontrol panelindeki kagit boyutunun ve tariiniin dogru ayarlandigindan emin olun.
e Kagidi Ureticinin énerilerine uygun sekilde saklayin.

Kagit Sikismalarini ve Yerlerini Anlama

Bir sikisma olustugunda, yazici ekraninda sikisma yerini ve sikismayi giderme bilgilerini belirten bir mesaj
gOruntulenir. Ekranda belirtilen kapaklar ve tepsileri acip sikismayi giderin.
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Notlar:

¢ Sikisma Yardimi Agik olarak ayarlandiginda, sikisan sayfa temizlendikten sonra yazici otomatik olarak
bos sayfalari veya kismi baskilar igeren sayfalari standart kutuya temizler. Basilan ¢ikti yigininizda
atilacak sayfa olup olmadigini kontrol edin.

* Sikisma Giderme ayari Agik veya Otomatik olarak ayarlandiginda, yazici sikisan sayfalari yeniden
yazdirir. Ancak, Otomatik ayari sayfanin yazdirilacagini garantilemez.

Yazici kontrol paneli mesajlari  Ne yapmali

1 | Standart kutu Sikisma, standard sele [20y.xx] Sikisan kagidi ¢ikarin.

2 | Arka kapak Sikisma, arka kapak [20y.xx] Arka kapagi acin ve sonra sikigan kagidi ¢ikarin.

3 |[Tepsi1 Sikisma, tepsi 1'i gekin. Mavi Tepsi 1'i tamamen disari gekin, sonra 6n 6nli arkali
kapagi asagi dogru itin. [23y.xx] | kapagini asagi itin ve sonra sikisan kagidi ¢ikarin.

Not: Bazi 23y.xx kagit sikisikliklarini temizlemek icin
arka kapagi agmaniz gerekebilir.

4 |Tepsi[x] Sikigsma, tepsi [x] [24y.xX] Belirtilen tepsiyi disari ¢ekin ve sikismis kagidi ¢ikarin.

5 |Cokamagh Sikisma, CA besleyici. [250.xx] Kagitlari ok amagch besleyiciden ¢ikarin ve sikismis
besleyici kagitlari temizleyin.

6 | On kapak Sikisma, 6n kapak. [20y.xx] On kapagi agin ve ardindan toner kartusunu, gérin-

tileme Unitesini ve sikisan kagidi ¢ikarin.
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Sikisma, on kapak [20y.xXx]

DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin igi sicak olabilir. Sicak bir bilesenin neden olabilecegi yaralanma
riskini azaltmak i¢in, dokunmadan dnce ylzeyin sogumasini bekleyin.

1 Yazicinin sag tarafindaki digmeye basin ve 6n kapagdi agin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Fotokondiktor silindirine dokunmayin. Dokunmaniz gelecekteki yazdirma
islerinde yazdirma kalitesini etkileyebilir.
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4 Gorlntlleme Unitesini dliz ve plrlizsiiz bir zemine yerlestirin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintileme Unitesini 10 dakikadan daha uzun sire dogrudan 1sik altinda
birakmayin. Uzun sireli isiga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

5 Yazicinin 6niindeki yesil kapagi kaldirin.

6 Sikismis kagidi her iki taraftan sikica tutup, yavascga disari gekin.

Not: Tim kagit parcalarinin ¢ikarildigindan emin olun.
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7 Gorintileme Unitesinin yan raylarindaki oklari yazicinin igindeki yan raylarda bulunan oklarla hizalayin ve
ardindan goruntiuleme Unitesini yaziciya takin.

8 Toner kartusunun yan raylarini yazicinin igindeki yan raylarda bulunan oklarla hizalayin ve ardindan
kartusu yaziciya takin.

9 On kapagi kapatin.

10 Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
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Sikisma, arka kapak [20y.xx]

1 Yazicinin sag tarafindaki digmeye basin ve 6n kapagdi agin.

2 Arka kapag dikkatli bir sekilde asagi gekin.

& DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin igi sicak olabilir. Sicak bir bilesenin neden olabilecegi
yaralanma riskini azaltmak icin, dokunmadan dnce ylzeyin sogumasini bekleyin.

3 Sikismis kagidi her iki taraftan sikica tutup, yavascga disari gekin.

Not: Tim kagit pargalarinin ¢ikarildigindan emin olun.
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4 Arka ve 6n kapaklari kapatin.

5 Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Sikisma, standard sele [20y.xx]

1 Sikismig kagidi her iki taraftan sikica tutup, yavasca disari gekin.

Not: Tim kagit pargalarinin ¢ikarildigindan emin olun.

2 Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
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Sikisma, tepsi 1'i cekin. Mavi kapagi asagi dogru
itin. [23y.xX]

1 Tepsiyi tamamen disari gekin.

Not: Sikisan kagit 6nli arkali yazdirma bolgesinde goériinmiyorsa, arka kapagi agin ve sonra yavasga
sikisan kagidi ¢ikarin. Tim kagit parcalarinin gikarildigindan emin olun.

3 Sikismis kagidi her iki taraftan sikica tutup, yavascga disari gekin.

Not: Tim kagit pargalarinin ¢ikarildigindan emin olun.
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4 Tepsiyi takin.

5 Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Sikigsma, tepsi [x] [24y.xX]

1 Tepsiyi tamamen disari gekin.

2 Sikismis kagidi her iki taraftan sikica tutup, yavascga disari gekin.

Not: Tum kagit pargalarinin ¢ikarildigindan emin olun.
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3 Tepsiyi takin.

4 Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Sikisma, CA besleyici [250.xx]

1 Cok amagch besleyiciden sikismis kagidi her iki taraftan sikica tutup, yavasca disari gekin.

Not: Tim kagit parcalarinin ¢ikarildigindan emin olun.

2 Kagitlar ileri geri esnetip gevsetin ve ardindan havalandirin. Kagitlari katlamayin veya burusturmayin.
Kenarlari duz bir yizeyde duzlestirin.

Not: Kagit kilavuzunun kagidin kenarina hafifge dayandigindan emin olun.

4 Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
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Sorun Giderme

Yazici mesajlarini anlama

Sele dolu. Kagidi gikarin.
Standart seleden kagit yiginini ¢ikarin.

Blyuk belge harmanlanamiyor [37]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
¢ Onceden depolanan isin bir kismini yazdirmak ve kalan yazdirma isini harmanlamaya baslamak igin yazici

kontrol panelindeki m digmesine basin.
* Gegerli yazdirma isini iptal edin.

Flash bellek birlestirilemiyor [37]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazici kontrol panelinde, birlestirmeyi durdurmak ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
* Yazici bellegindeki fontlari, makrolari ve diger verileri silin. Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Yazdirma Ayarlari >m >Yardimci Programlar Meniisii >m >Onbellegi

Bicimle >m >Evet >m

* Ek yazici belledi takin.

Kartus az [88.xy]
Toner kartusu siparis etmeniz gerekebilir. Gerekirse, mesaji temizlemek ve yazdirma islemine devam etmek

icin yazici kontrol panelindeki m digmesine basin.

Kartus bitmek uzere [88.xy]

Gerekirse, mesajl temizlemek ve yazdirma islemine devam etmek i¢in yazici kontrol panelindeki m
digmesine basin.

Kartus ¢ok az, [x] sayfa kaldi (yaklasik) [88.xy]

Toner kartusunu ¢ok kisa bir sire icinde degdistirmeniz gerekebilir. Daha fazla bilgi icin, Kullanici Kilavuzu
icindeki "Sarf malzemelerini degistirme" konusuna bakin.
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Gerekirse, mesajl temizlemek ve yazdirma islemine devam etmek i¢in yazici kontrol panelindeki m
digmesine basin.

[paper source] kaynagini [custom string] olarak degistirin.
[Yonlendirme] yoniinde yukleyin.

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye dogru boyutta ve tirde kagit ylkleyin ve ardindan kontrol panelindeki m digmesine basin.

Not: Kontrol panelindeki Kagit menusinden kagit boyutu ve turt ayarlarinin belirtildiginden emin olun.

* Mesaji silmek ve tepsideki gegerli kagit boyutunu ve tlrand kullanarak yazdirma iglemine devam etmek
icin kontrol panelindeki Gegerli [kagit kaynagini] kullan 6desini segin.

* Yazdirma isini iptal edin.

[paper source] kaynagini [custom type name] olarak degistirin.
[Yonlendirme] yoniinde yukleyin.

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye dogru boyutta ve tirde kagit ylkleyin ve ardindan kontrol panelindeki m digmesine basin.

Not: Kontrol panelindeki Kagit menusinden kagit boyutu ve turt ayarlarinin belirtildiginden emin olun.

* Mesaji silmek ve tepsideki gecgerli kagit boyutunu ve tlrand kullanarak yazdirma iglemine devam etmek
icin kontrol panelindeki Gegerli [kagit kaynagini] kullan 6desini segin.

* Yazdirma isini iptal edin.

[paper source] kaynagini [paper size] olarak degistirin. [Yonlendirme]
yoniinde yukleyin.

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye dogru boyutta ve tirde kagit ylkleyin ve ardindan kontrol panelindeki m digmesine basin.

Not: Kontrol panelindeki Kagit menistinden kagit boyutu ve tirl ayarlarinin belirtildiginden emin olun.

* Mesaji silmek ve tepsideki gecgerli kagit boyutunu ve tlrand kullanarak yazdirma iglemine devam etmek
icin kontrol panelindeki Gegerli [kagit kaynagini] kullan 6desini segin.

* Yazdirma isini iptal edin.
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[paper source] kaynagini [paper type] [paper size] olarak degistirin.
[Yonlendirme] yoniinde yukleyin.

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye dogru boyutta ve turde kagit yukleyin ve ardindan kontrol panelindeki m digmesine basin.

Not: Kontrol panelindeki Kagit menistinden kagit boyutu ve tirl ayarlarinin belirtildiginden emin olun.

* Mesaiji silmek ve tepsideki gegerli kagit boyutunu ve tirini kullanarak yazdirma islemine devam etmek
icin kontrol panelindeki Gegerli [kagit kaynagini] kullan 6desini segin.

* Yazdirma isini iptal edin.

On kapagi kapatin

Yazicinin 6n kapagini kapatin.

Kmplks syf ynls yazlbilir [39]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazicl kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

* Fontsayisini ve boyutunu, resimlerin sayisini ve karmasikligini ve yazdirma isindeki sayfa sayisini azaltin.
* Yazdirma isini iptal edin.

¢ Ek yazici bellegi takin.

Hatali flash bellek [51]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
¢ Hatali flash bellek kartini degistirin.

* Yazici kontrol panelinde, mesaji yok saymak ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
* Gegcerli yazdirma isini iptal edin.

Flash bellek dolu [52]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
* Onbellekteki fontlari, makrolari ve diger verileri silin. Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Yazdirma Ayarlari >m >Yardimci Programlar Meniisii >m >Onbellegi

Bicimle >m >Evet >m

* Daha yuksek kapasiteli bir dnbellek karti kullanin.

Not: Onbellege kaydedilmemis yiiklenen fontlar ve makrolar, yazici kapatildiginda veya yeniden
baglatildiginda silindi.
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Bicimlenmemis flash bellek [53]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazici kontrol panelinde, birlestirmeyi durdurmak ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
¢ Onbellek aygitini formatlayin.

Not: Hata mesaji kaldidi takdirde, 6nbellek aygiti bozuk olup degistiriimesi gerekebilir.

Goruntlileme unitesi az [84.xy]

Goruntuleme Unitesi siparig etmeniz gerekebilir. Gerekirse, mesaji temizlemek ve yazdirma islemine devam

etmek igin yazici kontrol panelindeki m digmesine basin.

Goruntiileme unitesi azaliyor [84.xy]

Gerekirse, mesajl temizlemek ve yazdirma islemine devam etmek igin yazici kontrol panelindeki m
digmesine basin.

Goruntiileme unitesi ¢cok az, [x] sayfa kaldi (yaklasik) [84.xy]
Goriuntuleme kitini gok kisa bir sire icerisinde degdistirmeniz gerekebilir. Daha fazla bilgi icin, Kullanici

Kilavuzu igindeki "Sarf malzemelerini degistirme" konusuna bakin.

Gerekirse, mesajl temizlemek ve yazdirma islemine devam etmek i¢in yazici kontrol panelindeki m
digmesine basin.

[x] tepsisini takin

Belirtilen tepsiyi yaziciya takin.

[paper source] kaynagina [custom string] [orientation] yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

¢ Belirtilen tepsiye veya besleyiciye ayni boyut ve tirde kagit yukleyin.

* Yazicl kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Yazici dogru boyut ve tiru olan bir tepsi buldugu takdirde, bu tepsiden beslenir. Yazici dogru kayit
boyutu ve turu olan bir tepsi bulamadigi takdirde, varsayilan kagit kaynagindan yazdirir.

* Gegcerliisi iptal edin.
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[paper source] kaynagina [custom type name] [orientation] yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye veya besleyiciye ayni boyut ve tirde kagit yukleyin.

* Yazicl kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Yazici dogru boyutta ve tirde kagit olan bir tepsi buldugu takdirde, bu tepsiden gelen kagidi
kullanir. Yazici dogru kayit boyutu ve tirl olan bir tepsi bulamadigi takdirde, varsayilan kagit
kaynagindan yazdirir.

* Gegerliisi iptal edin.

[paper source] kaynagina [paper size] [orientation] yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye veya besleyiciye ayni boyutta kagit yukleyin.

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Yazici dogru boyutta kagit olan bir tepsi buldugu takdirde, bu tepsiden gelen kagidi kullanir.
Yazici dogru boyutta kagit olan bir tepsi bulamadigdi takdirde, varsayilan kagit kaynagindan yazdirir.

* Gegerliisi iptal edin.

[paper source] kaynagina [paper type] [paper size] [orientation]
yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye veya besleyiciye ayni boyut ve tirde kagit yukleyin.

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Yazici dogru boyutta ve tirde kagit olan bir tepsi buldugu takdirde, bu tepsiden gelen kagidi
kullanir. Yazici dogdru kayit boyutu ve tira olan bir tepsi bulamadigi takdirde, varsayilan kagit
kaynagdindan yazdirir.

* Gegerliisi iptal edin.

CA besleyiciye [custom type name] [orientation] yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Yikleyiciye dogru boyutta ve tirde kagit ytkleyin.
* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Not: Besleyicide kagit olmamasi durumunda, yazici istegi manuel olarak gecersiz kilar ve ardindan
otomatik olarak segcilen tepsiyi kullanarak yazdirir.

* Gegcerliisi iptal edin.



Sorun Giderme 116

CA besleyiciye [custom string] [orientation] ylikleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* YUkleyiciye dogru boyutta ve turde kagit yukleyin.
* Yazicl kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Besleyicide kagit olmamasi durumunda, yazici istegi manuel olarak gegersiz kilar ve ardindan
otomatik olarak segcilen tepsiyi kullanarak yazdirir.

* Gegerliisi iptal edin.

CA besleyiciye [paper size] [orientation] yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Besleyiciye dogru boyutta kagit yukleyin.
* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Besleyicide kagit olmamasi durumunda, yazici istegi manuel olarak gecersiz kilar ve ardindan
otomatik olarak segcilen tepsiyi kullanarak yazdirir.

* Gegerliisi iptal edin.

CA besleyiciye [paper type] [paper size] [orientation] yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yikleyiciye dogru boyutta ve tirde kagit ytkleyin.

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Not: Besleyicide kagit olmamasi durumunda, yazici istegi manuel olarak gecersiz kilar ve ardindan
otomatik olarak segcilen tepsiyi kullanarak yazdirir.

* Gegcerli isi iptal edin.

Bellek dolu [38]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Mesaji temizlemek igin yazici kontrol panelindeki m digmesine basin.
® Cozunurlik ayarini azaltin.
* Ek yazici belledi takin.

Yetersiz bellek, Kaynak Tasarrufu yok [35]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Yazicl kontrol panelinden, Kaynagi Kaydet secenegdini devre digi birakmak, mesaji temizlemek ve

yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
¢ Ek yazici bellegi takin.



Sorun Giderme 117

Ag hatasi, baglanti noktasi [x] [54]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazicl kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.
* Yonlendiriciyi prizden gikarip, 30 saniye bekleyin ve ardindan yeniden prize takin.
* Yaziclyl kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziclyi yeniden agin.

* Yazici veya yazdirma sunucusundaki ag bellenimini glincelleyin. Daha fazla bilgi i¢in,
http://support.lexmark.com adresinde bulunan Lexmark Web sitesini ziyaret edin.

Ag hatasi, standart baglanti noktasi [54]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
* Yonlendiriciyi prizden gikarip, 30 saniye bekleyin ve ardindan yeniden prize takin.
* Yaziclyl kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziclyi yeniden agin.

* Yazici veya yazdirma sunucusundaki ag bellenimini glincelleyin. Daha fazla bilgi i¢in,
http://support.lexmark.com adresinde bulunan Lexmark Web sitesini ziyaret edin.

Lexmark digi [supply type], Kullanici Kilavuzu'na bakin [33.xy]

Not: Sarf malzemesi tirQ, bir toner kartusu veya gértntileme Unitesini olabilir.
Yazici Lexmark digi bir sarf malzemesi veya parga algiladi.

Lexmark yaziciniz orijinal Lexmark sarf malzemeleri ve parcalari kullanilacak sekilde tasarlanmistir. Bagka
marka sarf malzemesi veya parga kullanilmasi, yazicinin ve goérintileme bilesenlerinin performansini,
guvenilirligini veya dmrana etkileyebilir.

Tdm 6mir gostergeleri, Lexmark sarf malzemeleri ve pargalariyla galisacak sekilde tasarlanmistir ve baska
marka sarf malzemeleri ile parcalar kullaniimasi 6ngérilemeyen sonuglara yol agabilir. Gériintileme
bileseninin éngorilen dmriinden fazla kullaniimasi, Lexmark yaziciniza veya iliskili bilesenlerine zarar
verebilir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Baska marka sarf malzemelerinin veya pargalarin kullaniimasi, garanti kapsamini
etkileyebilir. Baska marka sarf malzemelerinin veya pargalarin kullaniimasi nedeniyle olusan hasarlar
garanti kapsaminda degildir.

Bu risklerin timind veya bir bélimand kabul edip yazicinizda orijinal olmayan sarf malzemeleri ya da pargalar

kullanarak devam etmek igin, yazici kontrol panelindeki m ve E digmelerine ayni anda 15 saniye boyunca
basarak mesaji giderin ve yazdirma islemine devam edin.

Bu riskleri almak istemiyorsaniz, baska marka sarf malzemesini ya da pargayi yazicinizdan gikarin ve orijinal
bir Lexmark sarf malzemesi ya da parga takin.

Not: Desteklenen sarf malzemelerinin listesi igin, Kullanici Kilavuzu'nun “Sarf malzemeleri siparis etme”
bélimine bakin veya http://support.lexmark.com adresini ziyaret edin.



http://support.lexmark.com
http://support.lexmark.com
http://support.lexmark.com

Sorun Giderme 118

Kagit cok kisa [34]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Tepsiye dogru boyutta kagit yerlestirin.

* Mesaji silmek ve bagka bir tepsi kullanarak yazdirmak igin, yazici kontrol panelindeki m digmesine
basin.

* Tepsi uzunluk ve genislik kilavuzlarini kontrol edin ve kagidin tepsiye dogru sekilde yiklendiginden emin
olun.

e Yazdirma Ozellikleri veya Yazdir iletisim kutusunda dogru kagit boyutu ve tiirii belirtildiginden emin olun.
* Yazici kontrol panelindeki Kagit menusinde kagit boyutu ve turt ayarlarinin belirtildiginden emin olun.

e Kagit boyutunun dogru ayarlandigindan emin olun. Ornegin, MP Besleyici Tirii Universal olarak
ayarlanmissa, kagidin yazdirilan veriler icin yeterince buylk oldugundan emin olun.

* Yazdirma isini iptal edin.

Paralel baglanti noktasi devre disi [56]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Not: Yazici paralel baglanti portundan aldigi tim verileri atacaktir.
* Yazici kontrol panelinden, Paralel Arabellegi Otomatik olarak ayarlayin.

Yaziciyi yeniden baglatin. Son isi kontrol edin.

Mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin yazici kontrol panelindeki m digmesine basin.

Daha fazla bilgi i¢in, http://support.lexmark.com adresini ziyaret edin veya musteri destegine basvurun.

Arka USB baglanti noktasi devre digi [56]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Not: Yazici USB baglanti portundan aldigi tim verileri atacaktir.
* Yazici kontrol panelinden, USB Arabellegi Otomatik olarak ayarlayin.
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Eksik veya yanit vermeyen kartusu geri takin [31.xy]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Toner kartusu olup olmadigini kontrol edin. Yoksa toner kartusunu takin.

Kartus takma hakkinda bilgi igin, Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf malzemelerini degistirme" konusuna
bakin.

* Toner kartusu takiliysa, yanit vermeyen toner kartusunu ¢ikarin ve geri takin.

Not: Sarf malzemesi geri takildiktan sonra mesaj gorintilenirse kartus bozuktur. Toner kartusunu
degistirin.

Eksik veya yanit vermeyen goruntileme unitesini geri takin [31.xy]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Goruntlleme Unitesinin olup olmadigini kontrol edin. Gérlintlileme Unitesi yoksa takin.

Gorintileme Unitesini takma hakkinda bilgi igin, Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf malzemelerini
degistirme" konusuna bakin.

¢ Goruntuleme Unitesi takiliysa, yanit vermeyen goruntileme Unitesini ¢ikarin ve geri takin.

Not: Sarf malzemesi geri takildiktan sonra mesaj gorintilenirse goriintileme Unitesi bozuktur.
Goruntuleme Unitesini degistirin.

Kartusu degistirin, yazici bolgesi uyusmuyor [42.xy]

Yazicinin bdlge numarasiyla eslesen bir toner kartusu takin. x, yazici bolgesinin degerini belirtir. y ise kartus
bdlgesinin degerini belirtir. x ve y su degerlere sahip olabilir:

Yazici ve toner kartusu bolgeleri

Bodlge numarasi Bolge

0 Kiresel

1 ABD, Kanada

Avrupa Ekonomik Alani (AEA), isvicre

Asya Pasifik, Avustralya, Yeni Zelanda

Latin Amerika

Afrika, Orta Dogu, Avrupa'nin geri kalani

[Co IS, B e~ BNV RN I\

Gegersiz

Notlar:

* x vey degerleri, yazici kontrol panelinde gériinen hata kodunun .xy degerleridir.
* Yazdirmanin devam etmesi igin x ve y degerleri ayni olmahdir.
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Kartusu degistirin, 0 sayfa kaldi (yaklasik) [88.xy]

Mesaji silmek ve yazdirmaya devam etmek igin toner kartusunu degistirin. Daha fazla bilgi i¢in sarf
malzemesiyle birlikte gelen ydnerge sayfasina veya Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf malzemelerini
degistirme" konusuna bakin.

Not: Yedek kartusunuz yoksa Kullanici Kilavuzu igindeki “Sarf malzemesi siparis etme” bolimine bakin
veya www.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Goruntiileme unitesini degistirin, 0 sayfa kaldi (yaklasik) [84.xy]

Mesaji silmek ve yazdirmaya devam etmek i¢in goriintiileme Unitesini degdistirin. Daha fazla bilgi igin sarf
malzemesiyle birlikte gelen ydnerge sayfasina veya Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf malzemelerini
degistirme" konusuna bakin.

Not: Yedek goruntileme Uniteniz yoksa Kullanici Kilavuzu igindeki “Sarf malzemesi siparis etme”
bdlimine bakin veya www.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Desteklenmeyen kartusu degistirin [32.xy]

Mesaiji silmek ve yazdirmaya devam etmek icgin toner kartusunu ¢ikarin ve desteklenen bir kartus takin. Daha
fazla bilgi icin sarf malzemesiyle birlikte gelen yénerge sayfasina veya Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf
malzemelerini degistirme" konusuna bakin.

Not: Yedek kartusunuz yoksa Kullanici Kilavuzu igindeki “Sarf malzemesi siparis etme” bélimine bakin
veya www.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Desteklenmeyen goriintileme unitesini degistirin [32.xy]

Mesaiji silmek ve yazdirmaya devam etmek icin gortintiileme Unitesini ¢ikarin ve desteklenen bir tane takin.
Daha fazla bilgi icin sarf malzemesiyle birlikte gelen yonerge sayfasina veya Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf
malzemelerini degistirme" konusuna bakin.

Not: Yedek goruntileme Uniteniz yoksa Kullanici Kilavuzu igindeki “Sarf malzemesi siparis etme”
bélimiine bakin veya www.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Cok fazla tepsi. Bazilarini ¢ikarin. [58]
1 Yaziciyi kapatin.

2 Giig kablosunu elektrik prizinden ¢ikarin.

3 Fazla tepsileri gikarin.

4 Gl kablosunu elektrik prizine takin.

5 Yaziciyl yeniden agin.

Yazici sorunlarini gozme

® “Temel yazici sorunlar”, sayfa 121

® “Secenek sorunlari”, sayfa 123
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® “Kagit besleme sorunlan”, sayfa 125

Temel yazici sorunlari

Yazici ekrani bos
islem

Adim 1
Yazici kontrol panelindeki Uyku digmesine basin.

Yazici ekraninda Hazir mesaji goriintileniyor mu?

Evet
Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.

Adim 2

Yaziciyi kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi
yeniden agin.

Yazici ekraninda Lutfen bekleyin ve Hazir mesaijlari goériintiileniyor
mu?

Sorun giderildi.

Yaziciyi kapatin ve

miisteri destek
merkeziile iletisime

gegin.

Yazici yanit vermiyor
islem

Adim 1
Yazicinin agik oldugundan emin olun.

Yazici agik mi?

Evet
2 adima gidin.

Hayir

Yazicinin giclni
acgin.

Adim 2

Yazicinin Uyku modunda veya Bekleme modunda olup olmadigini
kontrol edin.

Yazici, Uyku modunda veya Bekleme modunda mi?

Uyku digmesine
basarak yaziciyr Uyku
modundan veya
Bekleme modundan
uyandirin.

3 adima gidin.

Elektrik prizine takil olan diger elektrikli donanimlari kontrol edin.

Diger elektrikli donanimlar galigiyor mu?

-

donanimlari prizden
¢ekin ve yaziciyi agin.
Yazici ¢galismazsa,
diger elektrikli
donanimlari tekrar
prize takin.

Adim 3 4 adima gidin. Gug kablosunun bir

Glg kablosunun bir ucunun yaziciya ve diger ucunun dlzgin toprak- ucunu yaziclya ve

lanmis bir prize takili olup olmadigini kontrol edin. diger ucunu dizgin
topraklanmig bir prize

Gug kablosu yaziciya ve dogru topraklanmis bir elektrik prizine takilmis takin.

mi?

Adim 4 Diger elektrikli 5 adima gidin.

\
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islem

Adim 5

Yazici ile bilgisayari birbirine baglayan kablolarin dogru baglanti nokta-
larina baglandiklarindan emin olun.

Kablolar dogru baglanti noktalarina mi baglanmis?

Evet
6 adima gidin.

Hayir

Asagidakilerin birbi-
riyle eslestiginden
emin olun:

* Kablonun
Uzerindeki USB
simgesini yazicinin
Uzerindeki USB

simgesiyle
* flgili Ethernet
kablosunun
Ethernet baglanti
noktasiyla
Adim 6 Anahtari veya salteri | 7 adima gidin.
Elektrik prizinin herhangi bir anahtar veya salter tarafindan kesilmemis | 86N
oldugundan emin olun.
Elektrik prizi herhangi bir anahtar veya salter tarafindan kesilmis mi?
Adim 7 Yazicinin glc 8 adima gidin.

Yazicinin herhangi bir tasma koruyucusuna, kesintisiz gii¢ kaynagina
veya uzatma kablosuna bagli olup olmadigini kontrol edin.

Yazici herhangi bir tasma koruyucusuna, kesintisiz gli¢ kaynagina veya
uzatma kablosuna bagl mi?

kablosunu dogru
topraklanmig bir
elektrik prizine
dogrudan takin.

Adim 8 9 adima gidin. Yazici kablosunu

Yazici kablosunun bir ucunun yazicidaki baglanti noktasina, diger yaziciya ve bilgi-

ucunun ise bilgisayara, yazdirma sunucusuna, segenede veya baska sayara, yazdirma

bir ag aygitina takili olup olmadigini kontrol edin. sunucusuna,
secenege veya baska

Yazici kablosu yaziciya ve bilgisayara, yazdirma sunucusuna, bir ag aygitina sikica

N - takin.

secenege veya baska bir ag aygitina sikica takilmis mi?

Adim 9 10 adima gidin. Yaziciyi kapatin, tim

Tum donanim segeneklerini dogru sekilde taktiginizdan ve ambalaj ambalaj malzemelerini

malzemelerini séktiglinizden emin olun. sokun, daha sonra
donanim segenek-

Tam donanim segenekleri dogru sekilde takilmis ve ambalaj malze- lerini geri takin ve

meleri sokilmis mii? ardindan yaziciyi agin.

Adim 10 11 adima gidin. Dogru baglanti noktasi

Yazici slriictsi igin dogru baglanti noktasi ayarlarini sectiginizden ayarlarini kullanin.

emin olun.

Baglanti noktasi ayarlari dogru mu?

Adim 11 12 adima gidin. Dogru yazici

YUkIG yazici strtictsini kontrol edin.

Dogru yazici srtctsind yikli mi?

surdclsund yukleyin.
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Adim 12
Yaziclyl kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi

Sorun giderildi.

irtibat miigteri destek
merkeziile iletisime

yeniden agin. gegin.

Yazici galisiyor mu?

Secenek sorunlari

Dahili se¢cenek algilanamiyor

islem Evet Hayir

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.

Yaziciyi kapatin, sonra yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi
acin.

Dahili segenek dlizgiin ¢alisiyor mu?

Adim 2

Dahili secenegin denetleyici anakartinda yUkli oldugunu kontrol edin.

a Yaziciy1 glic¢ anahtarini kullanarak kapatin ve sonra gu¢ kablosunun
fisini prizden cekin.

b Dahili secenegin denetleyici anakartinda uygun konektore yuklii
oldugundan emin olun.

¢ Gig kablosunu yaziciya ve ardindan dogru topraklanmis bir prize
baglayin ve yaziciyi yeniden agin.

Dahili segcenek denetleyici anakartinda duzgln yiklenmis mi?

3 adima gidin.

Dahili segenegi
deneyleyici anakartina
baglayin.

Adim 3

Meni ayarlari sayfasini yazdirin ve sonra dahili segenegin Y Ukli
Ozellikler listesinde listelenip listelenmedigini kontrol edin.

Dahili segenek meni ayarlari sayfasinda listeleniyor mu?

4 adima gidin.

Dahili secenegi
yeniden takin.

Adim 4
a Dahili secenegin segili olup olmadigini kontrol edin.

Secenegin yazdirma isleri i¢in kullanilabilir durumda olmasini
saglamak uzere yazici surilcustne dahili segenegdi manuel olarak
eklemek gerekebilir. Daha fazla bilgi icin, bkz., “Yazdirma
suricusune mevcut secenekleri ekleme”, sayfa 20.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Dahili se¢enek dlizgiin ¢alisiyor mu?

Sorun giderildi.

irtibat miigteri
destegi.
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Tepsi sorunlari
islem

Adim 1
a Tepsiyi acin ve asagidakilerden birini ya da birkagini yapin:

¢ Kagitsikismadigindan veya yanls beslenmediginden emin olun.

e Kagit kilavuzlarinin tzerindeki kagit boyutu gdstergelerinin
tepsinin Uzerindekilerle hizalandigindan emin olun.

¢ Ozel boyutlu kagida yazdiriyorsaniz, kagit kilavuzlarinin kagidin

kenarlarina dayandigindan emin olun.

¢ Kagidin maksimum kagit doldurma gdstergesinin asagisinda
oldugundan emin olun.

¢ Kagidin tepside duz sekilde durdugundan emin olun.
b Tepsinin diizgiin kapatildigindan emin olun.

Tepsi ¢aligiyor mu?

Evet

Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.

Adim 2

a Yaziciyl kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi

yeniden agin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Tepsi ¢alistyor mu?

Sorun giderildi.

3 adima gidin.

Adim 3 4 adima gidin. Tepsiyi geri takin.

Tepsinin takili olup olmadigini ve yazici tarafindan taninip Dah_a fazl_a _bilgi icin

taninmadigini kontrol edin. tepsiyle birlikte gelen
Bir menti ayarlari sayfasini yazdirin ve tepsinin Kurulu Ozellikler lgu:(ma belgelerine
listesinde oldugundan emin olun. akin.

Tepsi meni ayarlari sayfasinda listeleniyor mu?

Adim 4 5 adima gidin. Tepsiyi yazici

Tepsinin yazici slrlclstinde mevcut oldugundan emin olun.

Not: Gerekiyorsa tepsinin yazdirma igleri igin kullanilabilir durumda
olmasini saglamak uzere tepsiyi yazici surtcusine manuel olarak
ekleyin. Daha fazla bilgi icin bkz. “Yazdirma siricusline mevcut
secgenekleri ekleme”, sayfa 20.

Tepsi yazici surliclsiinde mevcut mu?

sirtcisline manuel
olarak ekleyin.

Adim 5
Secgenegin segili oldugundan emin olun.

a Kullandiginiz uygulamadan segenegi segin. Mac OS X siiriim 9
kullanicilari, yazicinin Chooser'da kurulu oldugundan emin
olmaldir.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Tepsi ¢aligiyor mu?

Sorun giderildi.

irtibat miisteri destek
merkeziile iletisime

gegin.
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Kagit besleme sorunlari

Sikigsan sayfalar yeniden yazdiriimadi

islem Evet EWTY
a Sikisma giderme iglevini etkinlestirin Sorun giderildi. irtibat miisteri
1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin: destegi.
>Ayarlar >m >Genel Ayarlar >m >Baski Kurtarma >
m >Sikisma Giderme >m
2 Acik veya Otomatik mesaiji goriintiileninceye kadar ok
digmelerine ve ardindan m digmesine basin.
b Yazdiriimayan sayfalari yeniden génderin.
Sikisan sayfalar yeniden yazdirildi mi?
Kagit ¢cok sik sikisiyor
islem Evet EWTY
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a Tepsiyi gekip ¢ikarin ve asagidakilerden birini ya da birkagini yapin:
¢ Kagidin tepside duz sekilde durdugundan emin olun.
e Kagit kilavuzlarinin tzerindeki kagit boyutu géstergelerinin
tepsinin Uzerindekilerle hizalandigindan emin olun.
e Kagit kilavuzlarinin kagidin kenarlariyla hizalandigindan emin
olun.
¢ Kagidin maksimum kagit doldurma gdstergesinin asagisinda
oldugundan emin olun.
¢ Onerilen kagit boyutu ve tiirii (izerine yazdirdiginizdan emin
olun.
b Tepsiyi diizglince yerine takin.
Sikisma giderme etkinlestiriimigse, yazdirma isleri otomatik olarak
yeniden yazdirilir.
Kagit sikigmalari yine de sik sik oluyor mu?
Adim 2 3 adima gidin. Sorun giderildi.

a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit yuksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagdidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Kagit sikigmalari yine de sik sik oluyor mu?

\




Sorun Giderme

islem

Adim 3

a Sikismalari giderme ipuglarini gdézden gegirin. Daha fazla bilgi igin,
bkz. “Sikismalari giderme”, sayfa 100.

b Onerileri uygulayin ve yazdirma isini yeniden génderin.

Kagit sikigmalari yine de sik sik oluyor mu?

Evet

irtibat miisteri
destegiadresindeki
web sitemizi ziyaret
edin.

Hayir
Sorun giderildi.

Sikisma temizlendikten sonra kagit sikismasi mesaji kaliyor

islem Evet Hayir
On kapagi agin ve tim tepsileri gikarin irtibat miisteri Sorun giderildi.
a Tum sikisan kagitlar temizleyin. destedi.
Not: Tim kagit pargalarinin ¢ikarildigindan emin olun.
b Mesaji silmek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine
basin.
Kagit sikismasi mesaji hala gértntyor mu?
Yazdirma sorunlarini cozme
Yazdirma sorunlari
Hatal karakterler yazdiriliyor
7i§Iem Evet Hayir
Adim 1 Onaltili izleme 2 adima gidin.

Yazicinin Onaltil izleme modunda oldugundan emin olun.

Not: Yazici ekraninda Onaltili Hazir gorintileniyorsa, yazicinin
glclnu kapatip yeniden agarak Onaltili IzZleme modunu devreden
cikarin.

Yazicl, Onaltili izleme modunda mi?

modunu devreden
cikarin.

Adim 2

a Yazici kontrol panelinden, Standart Ag veya Ag [x] 6Jesini segin
ve SmartSwitch ayarini Agik yapin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Hatali karakterler mi yazdiriliyor?

irtibat miisteri destek
merkeziile iletisime

gegin.

Sorun giderildi.
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Is yanhs tepsiden veya yanhs kagida yazdiriliyor

islem

Adim 1
a Tepsi tarafindan desteklenen bir kagida yazdirip yazdirmadiginizi
kontrol edin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

is dogru tepsiden veya dogru ka@itla yazdiriidi mi?

Evet
Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.

Adim 2
a Yazici kontrol panelindeki Kagit menisinden, kagit boyutunu ve
tlruinG tepsiye yukli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

is dogru tepsiden veya dogru kagitla yazdirildi mi?

Sorun giderildi.

3 adima gidin.

Adim 3

a Isletim sisteminize bagli olarak, Printing Preferences (Yazdirma
Tercihleri) veya Print (Yazdir) iletisim kutusunu agin ve kagit tirind
belirtin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

is dogru tepsiden veya dogru kagitla yazdirildi mi?

Sorun giderildi.

4 adima gidin.

Adim 4
a Tepsilerin baglantili olup olmadiklarini kontrol edin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

is dogru tepsiden veya dogru kagitla yazdirildi mi?

Sorun giderildi.

irtibat miigteri destek
merkeziile iletisime

gegin.

Buyiik isler harmanlanmiyor

islem Evet Hayir
Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.
a Yazici kontrol panelindeki Bitirme menlsinden, Harmanla ayarini
(1,2,3) (1,2,3) olarak belirleyin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Yazdirma isi dogru sekilde harmanlandi mi?
Adim 2 Sorun giderildi. 3 adima gidin.
a Yazici yazihmindan, Harmanla ayarini (1,2,3) (1,2,3) olarak belir-
leyin.

Not: Harmanla ayarinin yazim araciligiyla (1,1,1) (2,2,2) olarak
belirlenmesi, Bitirme menlsindeki ayar gegersizlestirir.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazdirma isi dogru sekilde harmanlandi mi?
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Adim 3 Sorun giderildi. irtibat miigteri destek
Font sayisini ve boyutunu, resimlerin sayisini ve karmasikligini ve isteki Mile iletisime
sayfa sayisini azaltarak yazdirma isinin karmasikhgini disuran. gegin.

Yazdirma igi dogru sekilde harmanlandi mi?

Yazdirma igleri yazdirilmiyor

islem Evet EWTY

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.

a Yazdirmaya calistiginiz belgeden, Yazdir iletisim kutusunu agin ve
dogdru yaziciyi sectiginizi kontrol edin.

Not: Yazici varsayilan yazici degilse, yazdirmak istediginiz her
belge igin yaziciy1 segcmeniz gerekir.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

isler yazdirilyor mu?

Adim 2 Sorun giderildi. 3 adima gidin.

a Yazicinin takili ve agik oldugundan ve yazici ekranindan Hazir
mesajinin gérindiginden emin olun.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

isler yazdiriliyor mu?

Adim 3 Sorun giderildi. 4 adima gidin.
Yazici ekraninda bir hata mesaji géruntilenirse, mesaiji silin.
Not: Mesa; silindikten sonra yazici yazdirmaya devam eder.

isler yazdiriliyor mu?

Adim 4 Sorun giderildi. 5 adima gidin.

a Baglanti noktalarinin (USB, seri veya Ethernet) galisiyor oldugunu
ve kablolarin bilgisayara ve yaziciya sikica baglandigini kontrol
edin.

Not: Daha fazla bilgi i¢in yazicinizla birlikte gelen kurma belge-
lerine bakin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

isler yazdirilyor mu?

Adim 5 Sorun giderildi. 6 adima gidin.

a Yaziciyil kapatin, sonra yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan
yaziclyi yeniden agin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

isler yazdiriliyor mu?
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islem Evet Hayir
Adim 6 Sorun giderildi. Kisi miisteri destek
a Yazici yazihmini kaldirin ve yeniden yikleyin. Daha fazla bilgi igin, merkezi.

bkz. “Yazici yikleme”, sayfa 19.

Not: Yazici yazilimini http://support.lexmark.com adresinde
bulabilirsiniz.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

isler yazdirilyor mu?

Yazdirma yavashyor

Notlar:

* Dar kagit kullanarak yazdirirken, yazici 1siticinin zarar gérmesini dnlemek igin disik bir hizda yazdirir.
® Uzun slre boyunca veya yuksek sicakliklarda yazdiriimasi durumunda yazici hizi distrilmus olabilir.
® Yazici hizi yazdirilan gikti ¢6zinurligu 1.200 dpi olarak ayarlandiginda da azaltilabilir.

Tepsiye letter veya A4 boyutunda kagit yiikleyin ve yazdirma isinizi yeniden | Sorun giderildi. | irtibat miigteri destegi.
gonderin.

Yazdirma hizi arttt m1?

Yazdirma isi beklenenden uzun suruyor

islem Evet Hayir

Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.

Font sayisini ve boyutunu, resimlerin sayisini ve karmasikligini ve
yazdirma isindeki sayfa sayisini azaltin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Yazdirma isi hala uzun surtyor mu?

Adim 2 3 adima gidin. Sorun giderildi.
Sayfa Korumasi 6zelligini devre digi birakin.
Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Genel Ayarlar >m >Baski Kurtarma >
m >Sayfa Korumasi >m >Kapali >m

Yazdirma isi hala uzun siriyor mu?
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islem Evet Hayir
Adim 3 Ek yazici bellegi takin. | Sorun giderildi.
Cevresel ayarlari degistirin. Daha fazla bilgi i¢in,

Yazici kontrol panelinden suraya gidin: bagvurun: musteri

destek merkezi.

>Ayarlar >m >Genel Ayarlar >m >Eko Modu > bir ayar

secin >m

Not: Eko-Modu ayarini kullanirken performansta disis oldugunu fark
edebilirsiniz.

Yazdirma isi hala uzun siriyor mu?

\

Tepsi baglantilandirma calismiyor

Not: Tepsiler ve cok amacli besleyici kagit boyutunu otomatik olarak algilamaz. Boyutu Kagit Boyutu/Tur0
menusunden ayarlamaniz gerekir.

islem Evet Hayir

a Yazici kontrol panelinden, Kagit menustindeki kagit boyutunu ve | Sorun giderildi. irtibat miigteri
trinu baglanacak tepsilere yuklenen kagitla eslesecek sekilde destegi.
ayarlayin.

Not: Kagit boyutu ve tirG baglanacak tepsilerle eslesmelidir.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

\Tepsiler diizgln bagh mi?

\

Beklenmeyen sayfa kesilmeleri oluguyor

islem Evet Hayir

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.
Yazdirma zamanasimi ayarlarini dizenleyin.
a Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

Ayarlar >Genel Ayarlar >Zaman Asimlari >Yazdirma Zaman
Asimi

b Daha ylksek bir ayar segin ve yazici modelinize bagli olarak m

veya llet'i secin.
C¢ Yazdirma isini tekrar gonderin.

Sayfa duizgln yazdirildi mi1?

Adim 2 Sorun giderildi. irtibat miigteri destek
a Ozgiin dosyada elle sayfa kesilmeleri olup olmadigini kontrol edin. merkeziile iletisime

b Yazdirma igini tekrar gdnderin. gegin.

Sayfa duizgln yazdirildi mi1?

N
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Yazdirma kalitesi sorunlari

Karakterler tirtikli veya kenarlari diuz degil

ABC
DEF

islem

Adim 1

a Font 6rnegi listesini yazdirarak, kullanmakta oldugunuz yazi tiple-
rinin yazici tarafindan desteklenip desteklenmedigini kontrol edin.

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Raporlar >m >Yazi Tiplerini Yazdir >m

2 Ok digmelerine PCL Fonts (PCL Fontlari) veya PostScript
Fonts (PostScript Fontlar1) gérintiilenene kadar basin ve

ardindan m digmesine basin.

b Yazici tarafindan desteklenen bir yazi tipi kullanin veya kullanmak
istediginiz yazi tipini yukleyin. Daha fazla bilgi igin, sistem destek
sorumlunuzla temasa gegin.

Cc Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilar hala tirtikli veya kenarlari plrGzli karakterler igeriyor mu?

Evet
2 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 2

a Yazici tarafindan desteklenen bir yazi tipi kullanin veya kullanmak
istediginiz yazi tipini bilgisayariniza yukleyin. Daha fazla bilgi icin,
sistem destek sorumlunuzla temasa gegin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

irtibat miisteri destek
merkezi.

Baskilar hala tirtikli veya kenarlari plrGzli karakterler igeriyor mu?

Sorun giderildi.

Kirpilmig sayfalar veya resimler

Leading edge

ABCLC
ABCLC
ABCLC

Trailing edge
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islem Evet Hayir

Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.

a Tepsideki geniglik ve uzunluk kilavuzlarini yiklenen kagit boyutu

icin dogru konuma getirin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Sayfa veya resim kirpilmis mi?

Adim 2 3 adima gidin. Asagidakilerden birini

Yazici kontrol panelinden, Kagit meniistindeki kagit boyutunu ve tiriini veya daha fazlasini

tepsiye yiklenen kagitla eslesecek sekilde ayarlayin. uygulayin:

* Tepsi ayarlarindaki

Kagit boyutu ve tiirii tepsiye yiiklenen kagitla eslesiyor mu? kagit boyutunu
tepsiye yuklu kagit
ile eslesecek
sekilde belirleyin.

* Tepsiye yukll

kagidi, tepsi
ayarlarinda belir-
tilen kagit boyutu
ile eslesecek
sekilde degistirin.

Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.

a Isletim sisteminize bagli olarak, kagit boyutunu Yazdirma Tercihleri
veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Sayfa veya resim kirpilmis mi?

Adim 4

a Gorintuleme Unitesini tekrar takin.
1 Toner kartusunu gikarin.
2 Goriuntileme Unitesini gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintileme unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
IsIga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

3 Once goriintileme Unitesini ve ardindan kartusu takin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Sayfa veya resim kirpilmis mi?

irtibat miigteri
destegi.

Sorun giderildi.

Baskilarda gri artalan

Leading edge

ABCDE
ABCDE
ABCDE

Trailing edge
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islem Evet EWTY
Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.
a Yazici kontrol panelindeki Kalite Menustinden, toner koyulugunu
azaltin.
Not: 8 varsayilan fabrika ayaridir.
b Yazdirma igini tekrar génderin.
Baskilardaki gri artalan kayboluyor mu?
Adim 2 Sorun giderildi. 3 adima gidin.
Once goriintiileme Unitesini ve ardindan toner kartusunu geri takin.
a Toner kartusunu c¢ikarin.
b Gorintlleme Unitesini gikarin.
Uyarn—Hasar Tehlikesi: Gorlntileme Unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
IsIga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.
¢ Once gériintiileme tnitesini ve ardindan kartusu takin.
d Yazdirma igini tekrar génderin.
Baskilardaki gri artalan kayboluyor mu?
Adim 3 Sorun giderildi. irtibat miigteri
Gorintlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden destedgi.
gonderin.
Baskilardaki gri artalan kayboluyor mu?
Baskilarda yatay bosluklar var
Leading edge
OSSR
S @A 3
=arb LESUS
s
NS
Trailing edge
islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yazihm programinizin dogru dolgu desenini kullandigindan emin
olun.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda yatay bosluklar mi beliriyor?
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islem Evet Hayir
Adim 2 3 adima gidin. Sorun giderildi.
a Belirtilen tepsiye veya besleyiciye 6nerilen bir kagit tirt yukleyin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Baskilarda yatay bosluklar mi beliriyor?
4 adima gidin. Sorun giderildi.

Adim 3

a Toneri goruntileme Unitesine yeniden dagitin.
1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.
2 Gorlntiileme Unitesini dikkatli bir sekilde sallayin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintiileme Unitesini 10 dakikadan
daha uzun sure dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sureli
IsIga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

3 Once goriintileme Unitesini ve ardindan kartusu geri takin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilarda yatay bosluklar mi beliriyor?

Adim 4

irtibat miisteri

Sorun giderildi.

Gérintileme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma igini yeniden destegi.
gonderin.
\Baskllarda yatay bosluklar mi beliriyor?
Baskilardaki hatali marjlar
e
I
I
I |
| |
I I
ABCD!
[ I
ABCD|
AR C I
g =
islem Evet Hayir
Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.

a Tepsideki geniglik ve uzunluk kilavuzlarini yiklenen kagit boyutu
igin dogru konuma kaydirin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Marijlar dogru mu?
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islem

Adim 2

Yazici kontrol panelinden, Kagit menusiinde kagit boyutunu tepsiye
yuklenen kagitla eslesecek sekilde ayarlayin.

Kagit boyutu tepsiye yukli kadit ile eslesiyor mu?

Evet
3 adima gidin.

Hayir

Asagidakilerden birini
veya daha fazlasini
uygulayin:

® Tepsi ayarlarindaki
kagit boyutunu
tepsiye yuklu kagit
ile eslesecek
sekilde belirleyin.

* Tepsiye yukli
kagidi, tepsi
ayarlarinda belir-
tilen kagit boyutu
ile eslesecek
sekilde degistirin.

Adim 3 Sorun giderildi. irtibat miigteri
a Isletim sisteminize bagl olarak, kagit boyutunu Yazdirma Tercihleri destegi.
veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Marjlar dogru mu?
Kagit kivrilmasi
islem Evet EWTY
Adim 1 2 adima gidin. Geniglik ve uzunluk
Tepsideki geniglik ve uzunluk kilavuzlarini ylklenen kagit boyutu igin kilavuzlarini ayarlayin.
dogru konuma kaydirin.
Geniglik ve uzunluk kilavuzlarinin konumunu dogru mu?
Adim 2 3 adima gidin. Tepsi ayarlarindaki
Yazici kontrol panelinden, Kagit menlsiindeki kagit tiri ve agirhigini k?glt}UrUnﬁ ve
tepsiye yUkli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. agirhgini, tepsiye
yuklu kagit ile
Ly Lo e e L . eslesecek sekilde
?
Kagit tart ve agirhgi tepsideki kagit trt ve agirhgi ile eslesiyor mu? diizenleyin,
Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.
a Isletim sisteminize bagl olarak, kagit tiriinii ve agirhgini Yazdirma
Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.
Kagit hala bukaldyor mu?
Adim 4 5 adima gidin. Sorun giderildi.

a Tepsideki kagidi ¢ikarin ve ters gevirin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Kagit hala bukaldyor mu?
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islem Evet Hayir
Adim 5 irtibat miigteri Sorun giderildi.
a Yeni bir paketten kagit yikleyin. destegi.
Not: Kagit yuksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagdidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Kagit hala bikiliyor mu?
Yazdirma diizensizlikleri
Leading edge
ARCDE
ABCL =
APTTE
Trailing edge
islem Evet EWTY
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a Tepsideki geniglik ve uzunluk kilavuzlarini tepsiye yuklenen kagit
boyutu igin dogru konuma kaydirin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Yazdirma diizensizlikleri hala beliriyor mu?
Adim 2 3 adima gidin. Tepsi ayarlarindaki
Yazici kontrol panelinden, Kagit meniistindeki kagit boyutunu ve tiiriini kagit boyutunu ve
tepsiye ylklenen kagitla eslesecek sekilde ayarlayin. tlrdnd, tepsiye yukld
kagit ile eslesecek
yazici ayarlari tepsiye yukli kagit turt ve agirlidi ile eslesiyor mu? sekilde dlzenleyin.
Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.

a Isletim sisteminize bagli olarak, kagit tiiriinii ve agirigini Yazdirma
Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazdirma diizensizlikleri hala beliriyor mu?

Adim 4

Tepsiye yuklu kagidin dokulu veya sert yuzeyli olup olmadigini kontrol
edin.

Dokulu veya sert ylizeyli kagida mi yazdiriyorsunuz?

Yazici kontrol
panelinden, Kagit
menusundeki kagit
dokusunu tepsiye
yuklenen kagitla
eslesecek sekilde
ayarlayin.

5 adima gidin.
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islem Evet Hayir
Adim 5 6 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit yuksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagdidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Yazdirma diizensizlikleri hala beliriyor mu?

Adim 6 irtibat miigteri Sorun giderildi.
Gdoruntlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma igini yeniden destegi
goénderin. http://support.lexma

rk.com adresine veya

" T . servis temsilcinize
Yazdirma dizensizlikleri hala beliriyor mu?

| bagvurun. )
Yazici bos sayfa yazdiniyor
islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a Gorintuleme Unitesi Gzerinde higbir ambalaj malzemesi kalmadigini
kontrol edin.

1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.

2 Ambalaj malzemesinin goriintiileme Unitesinden diizgiin sekilde
kaldinldigindan emin olun.
Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlntileme unitesini 10 dakikadan
daha uzun sure dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sureli
Isiga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

3 Once goriintileme Unitesini ve ardindan kartusu geri takin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazici bos sayfa yazdirmaya devam ediyor mu?
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islem

Adim 2

a Toneri goruntileme Unitesine yeniden dagitin.
1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.
2 Gorlntiileme Unitesini dikkatli bir sekilde sallayin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintiileme Unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
IsIga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

3 Once goriintileme Unitesini ve ardindan kartusu geri takin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazici bos sayfa yazdirmaya devam ediyor mu?

Evet
3 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 3

Gorintlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Yazici bos sayfa yazdirmaya devam ediyor mu?

irtibat miisteri
destegi.

Sorun giderildi.

Baski ¢ok koyu

B
ABC

DEF

islem
Adim 1

a Yazici kontrol panelindeki Kalite menustinden, toner koyulugunu
azaltin.

Not: 8 varsayilan fabrika ayaridir.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baski hala ¢ok koyu mu?

Evet
2 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.
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islem

Adim 2

a Yazici kontrol panelinden, Kagit menutsundeki kagit turdnd,
dokusunu ve agirhigini tepsiye yiklu kagit ile eslesecek sekilde
ayarlayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Tepsi ayari yukli kagit tar(i, dokusu ve agirhgiyla eslesiyor mu?

Evet
3 adima gidin.

Hayir

Asagidakilerden birini
veya daha fazlasini
uygulayin:

® Tepsi ayarlarindaki
kagit tirtnd,
dokusunu ve
agirhgini, tepsiye
yukli kagit ile
eslesecek sekilde
dizenleyin.

* Tepsiye yuklu
kagidi, tepsi
ayarlarinda belir-
tilen kagit turu,
dokusu ve agirhgi
ile eslesecek
sekilde degistirin.

Adim 3

a Isletim sisteminize bagl olarak, kagit tirtinii, dokusunu ve agirhgini
Yazdirma Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala gok koyu mu?

4 adima gidin.

Sorun giderildi.

Adim 4

Tepsiye yukli kagidin dokulu veya sert ylizeyli olup olmadigini kontrol
edin.

Dokulu veya sert ylzeyli kagida mi yazdiriyorsunuz?

Yazici kontrol
panelinden, Kagit
Dokusu menlsindeki
doku ayarlarini yazdir-
makta oldugunuz kagit
ile eslesecek sekilde
degistirin.

5 adima gidin.

Adim 5
a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit yuksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagdidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala gok koyu mu?

6 adima gidin.

Sorun giderildi.

Adim 6

Goéruntluleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Baski hala ¢ok koyu mu?

irtibat miigteri
destegi.

Sorun giderildi.
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Baski ¢ok acgik

AN

islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yazici kontrol panelindeki Kalite menusiinden, toner koyulugunu
artirin.
Not: 8 varsayilan fabrika ayaridir.
b Yazdirma igini tekrar génderin.
Baski hala ¢ok silik mi?
Adim 2 3 adima gidin. Kagit tarinu,
Yazici kontrol panelinden, Kagit mentistindeki kagit tirtinti, dokusunu dokusunu ve agirligini
ve agirhgini tepsiye yiikli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. tepsiye yuklu kagit ile
eslesecek sekilde
Tepsi ayari yukli kagit tar(i, dokusu ve agirhgiyla eslesiyor mu? degistirin.
Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.

a Isletim sisteminize bagh olarak, kagt tiirin{i, dokusunu ve agirhigini
Yazdirma Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baski hala ¢ok silik mi?

Adim 4
Kagidin dokulu veya sert ylzeyli olmadigindan emin olun.

Dokulu veya sert ylizeyli kagida mi yazdiriyorsunuz?

Yazici kontrol
panelinden, Kagit
Dokusu menisuindeki
doku ayarlarini yazdir-
makta oldugunuz kagit
ile eslesecek sekilde
degistirin.

5. adima gidin.

Adim 5
a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit yiksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baski hala ¢ok silik mi?

6 adima gidin.

Sorun giderildi.
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islem Evet Hayir
Adim 6 7 adima gidin. Sorun giderildi.
a Toneri goruntileme Unitesine yeniden dagitin.
1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.
2 Gorlntiileme Unitesini dikkatli bir sekilde sallayin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintiileme Unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
IsIga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

3 Once goriintileme Unitesini ve ardindan kartusu takin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baski hala ¢ok silik mi?

Adim 7 irtibat miisteri Sorun giderildi.
Gorintlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden destegi.
gonderin.

Baski hala ¢ok silik mi?

Yazici tamamen siyah sayfalar yazdiriyor

islem Evet Hayir

Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a Gorlntileme Unitesini tekrar takin.
1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlntileme unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
Isida maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

2 Once goriintiileme (initesini ve ardindan kartusu takin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazici tamamen siyah sayfalar yazdiriyor mu?

Adim 2 irtibat miigteri Sorun giderildi.
Gorintlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden destegi.
gonderin.

Yazici tamamen siyah sayfalar yazdiriyor mu?
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Baskilarda tekrarlanan hatalar var

islem Evet EWTY
Adim 1 2 adima gidin. 1 Kusurlar
Kusurlar arasindaki mesafeyi 6lgiin. arasindaki
Kusurlar arasinda buna esit bir mesafe oldugunu kontrol edin: mes'afenln 80
. o7 3821 mm'ye (3,15ing)
mm (3,82 ing) esit oldugunu
® 47 mm (1,85 ing) kontrol edin.
* 38 mm (1,5ing) Mesafeyi not edin
ve sonra miisteri
Kusurlar arasindaki mesafe listelenen 6lgimlerden birine esit mi? destegi
http://support.le
xmark.com
adresine veya
servis temsilcinize
bagvurun.
Adim 2 irtibat miisteri Sorun giderildi.
Gérintlileme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden destegi
génderin. http://support.lexma
rk.com adresine veya
Tekrarlanan hatalar hala gériinecek mi? zerws temsilcinize
asvurun.

Baskilarda golge resimler var

Leading edge

ABCD
ABCD

Trailing edge
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islem Evet EWTY

Adim 1 2 adima gidin. Tepsiye dogru tlirde

Tepsiye dogru tiirde ve agirlikta kagit yikleyin. ve agirlikta kagit
yukleyin.

Tepsiye yuklenen kagit turt ve agirligr dogru mu?

Adim 2 3 adima gidin. Tepsiye yukli kagidi,

Yazici kontrol panelinden, Kagit menlsiindeki kagit tir(i ve agirigini tepsi ayvarla"r||_f'1da belir-

tepsiye yiiklii kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. tilen kagit trdi ve
agirhig ile eslesecek

Tepsi ayari yukli kagit tiri ve agirhgiyla eslesiyor mu? sekilde degigtirin.

Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.

a Isletim sisteminize bagli olarak, kagit tiiriinii ve agirigini Yazdirma
Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda hala hayalet resimler beliriyor mu?

Adim 4

Gérintlileme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Baskilarda hala hayalet resimler beliriyor mu?

irtibat miisteri
destegi.

Sorun giderildi.

Kivrilmig ¢ikti

pCDE
P,S\BCDE
ABCDE

islem

Adim 1

a Tepsideki geniglik ve uzunluk kilavuzlarini yiklenen kagit boyutu
icin dogru konuma kaydirin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala garpik mi?

Evet
2 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 2

a Tepsi tarafindan desteklenen bir kagida yazdirip yazdirmadiginizi
kontrol edin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baski hala ¢arpik mi?

irtibat miisteri
destegi.

Sorun giderildi.
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Baskilarda kesikli yatay ¢izgiler var

ABCDE
o)y
ABCDE

~I
islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.

a Isletim sisteminize bagli olarak, tepsi veya besleyiciyi Yazdirma
Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda kesikli yatay gizgiler mi beliriyor?

Adim 2 3 adima gidin. Kagit tarina ve

Yazici kontrol panelinden, Kagit menisindeki kagit tirt ve agirhgini agirhgini tepsiye yuklu

tepsiye yikli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. kagit ile eslesecek
sekilde degistirin.

Kagit tirt ve agirhgi tepsideki kagit tirt ve agirhigi ile eslesiyor mu?

Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit ylksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilarda kesikli yatay ¢izgiler mi beliriyor?

Adim 4 5 adima gidin. Sorun giderildi.
a Gorlntlleme Unitesini tekrar takin.
1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintlileme unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
Isida maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

2 Once gorintileme (initesini ve ardindan kartusu takin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilarda kesikli yatay ¢izgiler mi beliriyor?

Adim 5 irtibat miigteri Sorun giderildi.
Goruntileme (nitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden destegi.
goénderin.

Baskilarda kesikli yatay gizgiler mi beliriyor?
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Baskilarda kesikli dikey ¢izgiler var

B

Leading edge

Trailing edge

islem Evet Hayir

Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.

a Isletim sisteminize bagh olarak, kagt tiiriinii, dokusunu ve agirhigini

Yazdirma Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda kesikli dikey ¢izgiler mi beliriyor?

Adim 2 3 adima gidin. Asagidakilerden birini
Yazici kontrol panelinden, Kagit meniisiindeki kagit dokusunu, tiriini veya daha fazlasini
ve agirhgini tepsiye yukli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. uygulayin:

* Tepsiayarlarindaki

Kagit dokusu, tirt ve agirh@ tepsideki kagit ile eslesiyor mu? kagit dokusunu,
tarind ve
agirhgini, tepsiye
yUkli kagit ile
eslesecek sekilde
dizenleyin.

* Tepsiye yukli
kagidi, tepsi
ayarlarinda belir-
tilen kagit dokusu,
tard ve agirhgi ile
eslesecek sekilde
degistirin.

Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.

a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit yuksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagdidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda kesikli dikey gizgiler mi beliriyor?
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islem Evet Hayir

Adim 4 5 adima gidin. Sorun giderildi.
a Gorintuleme Unitesini tekrar takin.
1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlntileme unitesini 10 dakikadan
daha uzun sure dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sureli
Isida maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

2 Once goriintiileme (initesini ve ardindan kartusu takin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda kesikli dikey gizgiler mi beliriyor?

Adim 5 irtibat miigteri Sorun giderildi.
Gdoruntlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma igini yeniden destegi
goénderin. http://support.lexma

rk.com adresine veya
servis temsilcinize

Baskilarda kesikli dikey ¢izgiler mi beliriyor? basvurun.

Baskilarda toner benekleri var

Gdruntlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma igini yeniden irtibat miigteri Sorun giderildi.
gonderin. destegi.

Baskilarda toner benekleri mi beliriyor?

Toner ¢ikiyor

Leading edge

ABC
DEF’

Trailing edge

islem Evet Hayir

Adim 1 2 adima gidin. Tepsi ayarlarindaki

Yazici kontrol panelindeki Kagit meniisi'nden, kagit tiirli, dokusu ve kagt turdnd,

kagit agirligi ayarlarini kontrol edin. dokusunu ve
agirhgini, tepsiye

. . I e . N yuklu kagit ile
Yuklenen kagit tirl, dokusu ve agirligi tepsideki kagit ile eslesiyor mu? eslesecek sekilde
dizenleyin.
Adim 2 Kisi miisteri destek | Sorun giderildi.

Yazdirma isini tekrar génderin. merkezi.

Toner hala siliniyor mu?
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Saydam yazdirma kalitesi kotu
islem

Adim 1
Yazici kontrol panelinden, Kagit menusuindeki kagit turiint tepsiye
yuklenen kagitla eslesecek sekilde ayarlayin.

Tepsi ile ilgili kagit tiri Saydam olarak ayarlanmig mi?

Evet
2 adima gidin.

Hayir

Kagit tirini Saydam
olarak ayarlayin.

Adim 2
a Onerilen tiirde bir saydam kullanip kullanmadiginizi kontrol edin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazdirma kalitesi hala koti mi?

irtibat miisteri
destegi.

Sorun giderildi.

Dengesiz yazdirma yogunlugu

ABCD
ABCD

Gérintlileme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma igini yeniden
gonderin.

\Yazdlrma yogunlugu esit degil mi?

irtibat miisteri
destegi.

Sorun giderildi.

Baskilarda dikey bosluklar var

Leading edge

Trailing edge

islem
Adim 1

a Yazilim programinizin dogru dolgu desenini kullandigindan emin
olun.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?

Evet
2 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.
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islem

Adim 2

a Yazici kontrol panelinden, Kagit menusundeki kagit turd ve agirligini
tepsiye yukli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?

Evet
3 adima gidin.

Hayir

Sorun giderildi.

Adim 3

Onerilen tiirde bir kagit kullanip kullanmadiginizi kontrol edin.

a Belirtilen tepsiye veya besleyiciye 6nerilen bir kagit tirt yukleyin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?

4 adima gidin.

Sorun giderildi.

Adim 4
a Toneri goruntileme Unitesine yeniden dagitin.
1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.
2 Gorlntiileme Unitesini dikkatli bir sekilde sallayin.
Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlntiileme Unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
IsIga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.
3 Once goriintileme Unitesini ve ardindan kartusu geri takin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?

irtibat miisteri
destegi.

Not: Lazer tarama
Unitesi hasarli olabilir.

Sorun giderildi.

Yerlesik Web Sunucusu aciimiyor

islem

Adim 1

a Yazicinin glicini agin.

b Bir Web tarayicisi agin ve yazicinin IP adresini yazin.
¢ Enter tusuna basin.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Evet

Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.
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islem
Adim 2
Yazici IP adresinin dogru oldugundan emin olun.
a Yazicinin IP adresine bakin:
¢ Ag/Baglanti Noktalari menisiinde TCP/IP bolimiinden

¢ Bir ag kurulum sayfasi veya menu ayarlari sayfasi yazdirarak ve
sonra bilgiyi TCP/IP bélimunde bularak

Not: IP adresi, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan
dort rakam dizisinden olusur.

b Bir Web tarayicisi agin ve IP adresini yazin.

Not: AJ ayarlarina bagli olarak, IP adresinin éntine “http://” yerine
“https:/I” yazmaniz gerekebilir; bdylece Yerlesik Web
Sunucusu'na erisebilirsiniz.

¢ Enter tusuna basin.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Evet
Sorun giderildi.

Hayir
3 adima gidin.

Adim 3
Agin galistiindan emin olun.
a Bir ag ayarlari sayfasi yazdirin.

b Ag ayarlar sayfasinin ilk bolimiini kontrol edin ve durumun Bagli
oldugunu onaylayin.

Not: Durum Bagl Degil ise, bagdlanti aktif olmayabilir veya ag
kablosu dogru ¢alismiyor olabilir. C6ziim icin sistem desteginden
sorumlu kisiye bagvurun ve ardindan baska bir ag ayarlari sayfasi
yazdirin.

Cc Bir Web tarayicisi agin ve yazicinin IP adresini yazin.
d Enter tusuna basin.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Sorun giderildi.

4 adima gidin.

Adim 4

Yazici ve yazdirma sunucusunun kablolarinin siki bir sekilde
baglandigindan emin olun.

a Kablolari diizglince baglayin. Daha fazla bilgi i¢in, yazicinizla birlikte
gelen kurma belgelerine bakin.

b Bir Web tarayicisi agin ve yazicinin IP adresini yazin.
¢ Enter tusuna basin.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Sorun giderildi.

5 adima gidin.

Adim 5

Web proxy sunucularini gegici olarak devre disi birakin.

Proxy sunuculari, Yerlesik Web Sunucusu da dahil bazi Web
sitelerine erismenizi engelleyebilir veya kisitlayabilir.

Sorun giderildi.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Sistem destek perso-
nelinizle gorusun.
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Musteri destek merkezine bagsvurma

Musteri destek merkezine basvurdugunuzda, karsilastiginiz sorunu, yazici ekranindaki mesaji ve bir ¢ozim
bulmak i¢in uyguladidiniz sorun giderme adimlarini tanimlayabilmeniz gerekir.

Yazicinizin model tipini ve seri numarasini bilmeniz gerekir. Daha fazla bilgi igin, yazicinin arkasindaki etikete
bakin. Seri numarasi menul ayarlari sayfasinin icinde de listelenir.

Lexmark, yazdirma probleminizi ¢dzmenize yardimci olmak igin ¢esitli yontemler sunar.
http://support.lexmark.com adresindeki Lexmark Web sitesini ziyaret edin ve asagidakilerden birini segin:

Teknik Genel sorunlarinizi gézmenize yardimci olabilecek el kitaplari, destek belgeleri, strtctler ve diger indir-

Kitaphk meler ile ilgili kitapligimiza g6z atabilirsiniz.

E-posta Lexmark ekibine sorununuzu tanimlayan bir e-posta gdnderebilirsiniz. Servis temsilcisi size yanit verecek
ve sorununuzu ¢ézmek icin gereken bilgileri size saglayacaktir.

Canli sohbet | Servis Temsilcisi ile dogrudan sohbet edebilirsiniz. Bu temsilciler yazici sorununuzu ¢ézmek igin sizi

yonlendirebilir ya da sorunlari gidermek, gtincellemeleri yiklemek veya Lexmark triintinizi sorunsuz bir
sekilde kullanmaniz igin gereken diger gorevleri tamamlamak tzere servis temsilcisinin Internet
araciligiyla bilgisayariniza uzaktan baglanabilecedi Destekli Hizmet aracilidiyla yardim saglayabilirler.

Ayrica telefon desteg@i de bulunmaktadir. ABD'de veya Kanada'da, 1-800-539-6275 numarali telefonu arayin.
Diger ulkeler veya bdlgeler icin http://support.lexmark.com adresini ziyaret edin.
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Uyarilar

Uriin bilgileri

Urlin adi:

Lexmark MS410d, MS410dn
Makine tarG:

4514

Modeller:

420, 430

Suruim uyarisi

Agustos 2014

Asagidaki paragraf bu tiir sartlarin yasalara aykin oldugu iilkeler i¢in gegersizdir. LEXMARK
INTERNATIONAL, INC. BU YAYINI, “OLDUGU GIBI", TICARI YA DA BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GIBI
HERHANGI BIR KONUDA DOLAYLI VEYA DOGRUDAN GARANTI VERMEKSIZIN SAGLAMAKTADIR.
Bazi ulkelerde, belirli konularda dolayli ya da dogrudan garantilerin reddedilmesine izin verilmez; bu nedenle,
bu bildirim sizin icin gecerli olmayabilir.

Bu yayin, teknik yanhsliklar ya da yazim hatalari igerebilir. Bu yayinda agiklanan bilgilerde dizenli olarak
degisiklik yapiimaktadir; bu degisiklikler sonraki basimlara yansitilacaktir. Hakkinda bilgi verilen Grinler ya
da programlar Uzerinde herhangi bir zamanda gelistirme ¢alismalari ya da degisiklikler yapilabilir.

Bu yayinda belirli Grtinlerden, programlardan ya da hizmetlerden s6z edilmesi, bu Griinlerin, programlarin ya
da hizmetlerin sizin Ulkenizde de kullanima sunulacagi anlamina gelmez. Herhangi bir Grlin, program ya da
hizmetten s6z edilmesi, yalnizca o Grunudn, programin ya da hizmetin kullanilabilecegi anlamina gelmez.
Gegerli fikri mulkiyet haklarina aykiri olmayan ve iglevsel olarak esit herhangi bir trlin, program ya da hizmet
kullanilabilir. Uretici tarafindan agikga belirtilenler disinda, diger Uriinlerle, programlarla ya da hizmetlerle
birlikte kullanim olanaklarinin degerlendiriimesi ve dogrulanmasi kullanicinin sorumlulugundadir.

Lexmark teknik destegi icin http://support.lexmark.com adresini ziyaret edin.

Sarf malzemeleri ve yiklemeler icin, www.lexmark.com adresini ziyaret edin.

© 2014 Lexmark International, Inc.

Tim haklarn sakhdir.

GOVERNMENT END USERS

The Software Program and any related documentation are "Commercial Items," as that term is defined in 48
C.F.R. 2.101, "Computer Software" and "Commercial Computer Software Documentation," as such terms are
usedin48 C.F.R.12.2120r 48 C.F.R. 227.7202, as applicable. Consistent with 48 C.F.R. 12.212 or 48 C.F.R.
227.7202-1 through 227.7207-4, as applicable, the Commercial Computer Software and Commercial
Software Documentation are licensed to the U.S. Government end users (a) only as Commercial ltems and
(b) with only those rights as are granted to all other end users pursuant to the terms and conditions herein.
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Ticari markalar

Lexmark, Lexmark with diamond design ve MarkVision, Lexmark International, Inc. sirketinin Amerika Birlesik
Devletleri ve/veya diger Ulkelerdeki ticari markalaridir.

Mac ve Mac logosu, Apple Inc. firmasinin ABD ve diger Ulkelerdeki tescilli ticari markalaridir.

PCL®, Hewlett-Packard Company'nin tescilli ticari markasidir. PCL, Hewlett-Packard Company'nin yazici
drtinlerinde bulunan bir yazici komutlari seti (dili) ve fonksiyonlarina verdigi addir. Bu yazici PCL diliyle uyumlu
olacak sekilde tasarlanmistir. Bu, yazicinin farkli uygulamalarda kullanilan PCL komutlarini tanidigi ve
yazicinin bu komutlara denk dusen islevlere dykundugu anlamina gelir.

Diger tim ticari markalar kendi sahiplerine aittir.

AirPrint ve AirPrint logosu Apple, Inc. sirketinin ticari markalaridir.

Modiler bilesen bildirimi

Bu Urdn asagidaki moduler bilesenleri igerebilir:
Lexmark Dizenleme Tipi/Model LEX-M01-005; FCC ID:IYLLEXMO01005; I1C:2376A-M01005

Lisans uyarilan

Bu drlnle ilgili tim lisans uyarilari kurma yazilimi CD'sinin kék dizininden goérinttlenebilir.

Ses emisyon seviyeleri
Asagidaki olgtimler ISO 7779’a uygun olarak yapilmistir ve ISO 9296 uyarinca bildirilmistir.

Not: Bazi modlar Urliniinlizde bulunmuyor olabilir.

| 1 metredeki ortalama ses basinci, dBA
Yazdirihyor 54

| Hazir - |

Degerler degistirilebilir. Gegerli degerler igin, bkz: www.lexmark.com.

Atik Elektrik ve Elektronik Cihazlar (WEEE) direktifi

WEEE logosu, Avrupa Birligi ulkelerinde uygulanan elektronik drinleri geri donistirme programlari ve
proseddurlerini belirtir. Urtinlerin geri donusturiimesi gerektigine inaniyoruz.
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Geri donusu segenekleri hakkinda baska sorulariniz varsa, yerel satis ofisinin telefon numarasini 6grenmek
icin Lexmark Web sitesini (www.lexmark.com) ziyaret edin.

India E-Waste notice

This product complies with the India E-Waste (Management and Handling) Rules, 2011, which prohibit use
of lead, mercury, hexavalent chromium, polybrominated biphenyls, or polybrominated diphenyl ethers in
concentrations exceeding 0.1% by weight and 0.01% by weight for cadmium, except for the exemption set in
Schedule Il of the Rules.

Uriinii elden ¢ikarma

Yazici veya sarf malzemelerini normal ev atiklariyla ayni sekilde elden ¢ikarmayin. Elden ¢ikarma ve geri
doénusum segenekleriyle ilgili olarak yerel yetkililerinize danisin.

Statik elektrige duyarlilik uyarisi

&

Bu simge statik elektrige duyarli pargalari belirtir. Bu simgelerin yakinindaki bolgelere daha dnce yazicinin
metal gévdesine dokunmadan elinizi degdirmeyin.

ENERGY STAR

Uzerinde veya baslangi¢ ekraninda ENERGY STAR amblemini tasiyan her Lexmark triiniiniin, Lexmark
tarafindan génderilirken yapilandirildigi haliyle Environmental Protection Agency (Cevre Koruma Dairesi)
(EPA) ENERGY STAR sartlarina uygunlugu belgelenmistir.

ENERGY STAR

Sicaklik bilgileri

Ortam galisma sicakhgi 16 ila 32°C (60 ila 90°F)
Nakliye sicakligi -40 ila 43,3°C (-40 ila 110°F)

Saklama sicakhgi ve bagil nem | 2 ila 35°C (34 ila 95°F)
%8 - 80 RH
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Lazer uyarisi

Bu yazici, ABD'de DHHS 21 CFR, Bolum |, Alt paragraf J, Sinif | (1) lazer UrGnleri ve diger yerlerde IEC
60825-1 sartlarina uygun bir Sinif | lazer Grina olarak onaylanmistir.

Sinif | lazer Grlnleri tehlikeli olarak degerlendiriimez. Bu yazicida yerlesik olarak, 770-795 nanometre dalga
uzunlugunda galisan nominal 5 miliwatt'lik bir galyum arsenit Sinif lllb (3b) lazer treteci bulunmaktadir. Lazer
sistemi ve yazici, normal kullanim, kullanici bakimi veya servis durumunda higbir insanin lazer radyasyonun
maruz kalmayacagi sekilde tasarlanmigtir.

Lazer bilgi etiketi
Bu yaziciya sekildeki gibi bir lazer uyari etiketi yapistinimig olabilir:

DANGER - Invisible laser radiation when cartridges are removed and interlock defeated. Avoid exposure to laser beam.

PERIGO - Radiagao a laser invisivel sera liberada se os cartuchos forem removidos e o lacre rompido. Evite a exposi¢ao aos feixes de laser.

Opasnost - Nevidljivo lasersko zracenje kada su kasete uklonjene i poniStena sigurnosna veza. Izbjegavati izlaganje zracima.

NEBEZPECI - Kdyz jsou vyjmuty kazety a je odblokovana pojistka, ze zatizeni je vysilano neviditelné laserové zareni. Nevystavujte se plisobeni laserového
paprsku.

FARE - Usynlig laserstraling, nar patroner fjernes, og speerreanordningen er slaet fra. Undga at blive udsat for laserstralen.

GEVAAR - Onzichtbare laserstraling wanneer cartridges worden verwijderd en een vergrendeling wordt genegeerd. Voorkom blootstelling aan de laser.
DANGER - Rayonnements laser invisibles lors du retrait des cartouches et du déverrouillage des loquets. Eviter toute exposition au rayon laser.

VAARA - Nakymatonta lasersateilya on varottava, kun varikasetit on poistettu ja lukitus on auki. Valta lasersateelle altistumista.

GEFAHR - Unsichtbare Laserstrahlung beim Herausnehmen von Druckkassetten und offener Sicherheitssperre. Laserstrahl meiden.

KINAYNOZX - ‘ExkAucn adpatng akTivoBoAiag laser Katé Tnv a@aipeon Twv KACETWY Kal TNV atTac@aAion TNG pavedAwaong. ATToQeUyeTe TnVv €KBeon oTnv
akTivoBoAia laser.

VESZELY — Nem lathaté Iézersugarzas fordulhat eld a patronok eltavolitasakor és a zardszerkezet felbontasakor. Keriilje a lézersugarnak valo kitettséget.
PERICOLO - Emissione di radiazioni laser invisibili durante la rimozione delle cartucce e del blocco. Evitare |’esposizione al raggio laser.

FARE — Usynlig laserstraling nar kassettene tas ut og sperren er satt ut av spill. Unnga eksponering for laserstralen.

NIEBEZPIECZENSTWO - niewidzialne promieniowanie laserowe podczas usuwania kaset i blokady. Nalezy unika¢ naswietlenia promieniem lasera.
OlNNACHO! HeBuammoe nasepHoe 13nyvyeHue npy U3BneYeHHbIX KapTpumkax U CHATUM GRokMpoBku. M3berainte Bo3nencTBUsSt Na3epHbIX Nyyen.

Pozor — Nebezpecenstvo neviditelného laserového Ziarenia pri odobratych kazetach a odblokovanej poistke. Nevystavujte sa lu€om.

PELIGRO: Se producen radiaciones laser invisibles al extraer los cartuchos con el interbloqueo desactivado. Evite la exposicion al haz de laser.

FARA — Osynlig laserstralning nar patroner tas ur och sparrmekanismen ar upphévd. Undvik exponering for laserstralen.

fafe - BRI & & ABUR S 27 A R RO LRY, HBRB RO IT,

el - FEBRA R [ B 22 A PR B R & BB AR B AR R E SHES . SR BB SRR T,

fEl - 1 — bV PRB S S, NE R Y 2 BN D & RABRO L= SNET, 2O —PF—RITY 5 RNE I T LT IEEN,

Eneriji tuketimi

Uriiniin giic tiiketimi
Asagidaki tabloda trinin gug tiketim 6zellikleri agiklanmaktadir.

Not: Bazi modlar Grinunuzde bulunmuyor olabilir.

Mod Aciklama Gii¢ Tiiketimi (Watt)
Yazdirihyor | Uriin, elektronik girislerden basili kopya ciktilarini olusturuyor. | Tek tarafli: 560; Cift tarafli: 380

Kopyala Uriin 6zgiin basih belgelerden basili kopya ciktisi olusturuyor. | NA

Tara Uriin basili kopya belgelerini tariyor. NA

Hazir Uriin yazdirma isi bekliyor. 6
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Mod Aciklama Gii¢ Tiiketimi (Watt)
Uyku Modu | Uriin yilksek seviyede enerji tasarrufu modunda. 2,5
Bekleme Uriin diisiik seviyede eneriji tasarrufu modunda. 0,5
Kapali Uriin elektrik prizine takili ama giic diigmesi kapal. 0,0

Onceki tablodaki giig tiiketim seviyeleri zaman goére ortalama degerleri géstermektedir. Anlik giic tiiketimi
ortalama degerlerin oldukga Gzerinde olabilir.

Degerler degistirilebilir. Gegerli degerler igin, bkz: www.lexmark.com.

Uyku Modu

Bu Urln bir enerji tasarrufu modu olan Uyku Modu ile tasarlanmistir. Uyku Modu yazicinin uzun sire
kullanilmadigi zamanlarda gug¢ tiiketimini azaltarak enerji tasarrufu saglar. Uyku Modu, bu Griin Uyku Modu
Zaman Asimi adi verilen belirli sirede kullaniimadiginda otomatik olarak devreye girer.

{Bu Urtintiin Uyku Modu Zaman Asimi fabrika ayari (dakika olarak): 20]

Yapilandirma menuleri kullanilarak, Uyku Modu Zaman Asimi 1 dakika ile 120 dakika arasinda degistirilebilir.
Uyku Modu Zaman Asiminin disuk bir dedere ayarlanmasi eneriji tiketimini azaltabilir, ama UGranin yanit
suresini uzatabilir. Uyku Modu Zaman Asiminin yiksek bir degere ayarlamasi daha hizli yanit almanizi saglar,
ama daha fazla enerji kullaniimasina neden olabilir.

Hazirda Bekleme Modu

Bu Uriin ¢ok az gugle galisan mod olan Hazirda Bekleme modu ile tasarlanmigtir. Hazirda Bekleme Modunda
calisirken, diger tim sistemler ve aygitlar giivenle kapatilir.
Hazirda Bekleme modu asagidaki yontemlerden biriyle girilebilir:

¢ Hazirda Bekleme Sire Sonunu Kullanma

® Gl¢ Modlarini Zamanlamayi Kullanma

¢ Uyku/Hazirda Bekleme diigmesini kullanma

[Bu Urtndin fabrika varsayilani her lilke veya bolge igin Hazirda Bekleme Sire Sonu ayaridir | 3 gUnJ

Yazicinin Hazirda Bekleme moduna girmeden dnce is yazdirildiktan sonra bekledigi sture miktari bir saat ile
bir ay arasinda degistirilebilir.

Kapali modu

Bu Urtinde, Grinldn tamamen kapaliyken harcadigi gicle kiyasla az miktarda glg tiiketen kapali modu varsa,
gli¢ kaynagi kablosunu elektrik prizinden cekin.

Toplam enerji kullanimi

Uriinlin toplam enerji kullaniminin hesaplanmasi bazen yararli olabilir. Giig tiiketimi degerlerinin Watt dlgii
birimine gore saglanmis olmasi nedeniyle, enerji kullanimini hesaplarken, gu¢ tiketimi Grindn tim modlarda
gegcirdigi sure ile ¢carpilmalidir. Uriintn toplam enerji kullanimi, tim modlarin enerji kullaniminin toplamidir.
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Avrupa Birligi (AB) yonergelerine uygunluk

Bu dirtin, Uye Ulkelerin belirli voltaj sinirlari iginde kullaniimak tizere tasarlanan elektrikli aygitlarin
elektromanyetik uyumlulugu, guvenligi ve enerji tiketen Urdnlerin ¢evreyle uyumlu tasarimina iligkin yasalarin
birbiriyle benzer ve uyumlu olanlarinin saglanmasina iliskin 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2009/125/EC ve
2011/65/EU numarali AB Konseyi direktiflerine uygundur.

Bu Urdndn imalatgisi: Lexmark International, Inc., 740 West New Circle Road, Lexington, KY, 40550 ABD.
Yetkili temsilcisi: Lexmark International Technology Hungaria Kft., 8 Lechner Odén fasor, Millennium Tower
I, 1095 Budapeste MACARISTAN. Direktiflerin sartlarina uygunluk beyanini talep izerine agagidaki Yetkili
Temsilciden edinilebilir.

Bu drlin, B Sinifi EN 55022 ve EN 60950-1 sayih givenlik sartlarina uygundur.

Kablosuz cihazlar i¢in duzenleyici bildirimler

Bu bolum transmitter, kablosuz ag kartlari veya yakinlik kart okuyuculari gibi kablosuz trtnlere ve bunlarla
sinirli kalmaksizin benzr drtnlere iliskin dizenleyici bilgiler igerir.

Radyo frekans radyasyonuna maruz kalma

Bu aygitin isin yayma gucu, FCC ve diger diizenleyici organlarin radyo frekansina maruz kalma sinirlarinin
cok altindadir. FCC’nin ve diger diizenleyici bildirimlerin radyo frekansina maruz kalma gereksinimlerini
karsilayabilmek icin, anten ile bu aygiti kullanacak kisiler arasinda en az 20 cm (8 ing) aralik birakilmaldir.

Avrupa Birligi'ndeki Kullanicilar i¢in Bildirim

CE isareti tasiyan uirtinler Uye Ulkelerin radyo ekipmanlari ve telekomiinikasyon terminal ekipmanlari ile ener;ji
ile iligkili Grunlerin tasariminda, belirli voltaj sinirlari icinde kullanilmak Uzere tasarlanan elektrikli aygitlarin
elektromanyetik uyumlulugu ve guvenligine iligkin yasalarin birbiriyle benzer ve uyumlu olanlarinin
saglanmasina iligkin 2004/108/EC, 2006/95/EC, 1999/5/EC ve 2009/125/EC numarali AB Konseyi
ybnergelerine uygundur.

Bu Uyumiluluk CE ibaresiyle belirtiimektedir.

Bu drindn imalatgisi: Lexmark International, Inc., 740 West New Circle Road, Lexington, KY, 40550 ABD.
Yetkili temsilcisi: Lexmark International Technology Hungaria Kft., 8 Lechner Odén fasor, Millennium Tower
I, 1095 Budapeste MACARISTAN, Direktiflerin sartlarina uygunluk beyani talep tizerine Yetkili Temsilciden
edinilebilir.

Bu drlin, B Sinifi EN 55022 ve EN 60950-1 sayil guvenlik sartlarina uygundur.
Daha fazla uyumluluk bilgileri igin Bildirimler bélimuanin sonundaki tabloya bakin.

Bu Uriin, asagidaki tabloda yer alan Glkelerde kullanilabilir.
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Cesky Spolecnost Lexmark International, Inc. timto prohlasuje, Ze vyrobek tento vyrobek je ve shodé se zakladnimi
pozadavky a dal$imi pfislusSnymi ustanovenimi smérnice 1999/5/ES.

Dansk Lexmark International, Inc. erklaerer herved, at dette produkt overholder de vaesentlige krav og gvrige relevante krav
i direktiv 1999/5/EF.

Deutsch Hiermit erkldrt Lexmark International, Inc., dass sich das Gerit dieses Gerat in Ubereinstimmung mit den grundle-
genden Anforderungen und den (ibrigen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinie 1999/5/EG befindet.

EAMNvIKA | ME THN MAPOYZA H LEXMARK INTERNATIONAL, INC. AHAQNEI OTI AYTO TO MPOION £YMMOP-
OONETAI MPOZ TIZ OYZIQAEIZ AMAITHZEIZ KAI TIZ AOINEZ ZXETIKEZ AIATAZEIZ THZ OAHIIAX
1999/5/EK.

English Hereby, Lexmark International, Inc., declares that this type of equipment is in compliance with the essential require-
ments and other relevant provisions of Directive 1999/5/EC.

Espafiol Por medio de la presente, Lexmark International, Inc. declara que este producto cumple con los requisitos esenciales
y cualesquiera otras disposiciones aplicables o exigibles de la Directiva 1999/5/CE.

Eesti K&esolevaga kinnitab Lexmark International, Inc., et seade see toode vastab direktiivi 1999/5/EU
pdhinduetele ja nimetatud direktiivist tulenevatele muudele asjakohastele satetele.

Suomi Lexmark International, Inc. vakuuttaa titen, ettd tdma tuote on direktiivin 1999/5/EY oleellisten vaatimusten ja
muiden sita koskevien direktiivin ehtojen mukainen.

Francais Par la présente, Lexmark International, Inc. déclare que I'appareil ce produit est conforme aux exigences fondamen-
tales et autres dispositions pertinentes de la directive 1999/5/CE.

Magyar Alulirott, Lexmark International, Inc. nyilatkozom, hogy a termék megfelel a vonatkozé alapvetd kévetelményeknek
és az 1999/5/EC iranyelv egyéb el&irdsainak.

islenska | Hér med lysir Lexmark International, Inc. yfir pvi ad pessi vara er i samraemi vid grunnkréfur og adrar krofur,
sem gerdar eru i tilskipun 1999/5/EC.

Italiano Con la presente Lexmark International, Inc. dichiara che questo questo prodotto & conforme ai requisiti essenziali ed
alle altre disposizioni pertinenti stabilite dalla direttiva 1999/5/CE.

Latviski Ar So Lexmark International, Inc. deklarg, ka Sis izstradajums atbilst Direktivas 1999/5/EK bitiskajam
prasibam un citiem ar to saistitajiem noteikumiem.

Lietuviy Siuo Lexmark International, Inc. deklaruoja, kad $is produktas atitinka esminius reikalavimus ir kitas
1999/5/EB direktyvos nuostatas.

Malti Bil-prezenti, Lexmark International, Inc., jiddikjara li dan il-prodott huwa konformi mal-htigijiet essenzjali u
ma dispozizzjonijiet ohrajn relevanti li jinsabu fid-Direttiva 1999/5/KE.

Nederlands | Hierbij verklaart Lexmark International, Inc. dat het toestel dit product in overeenstemming is met de essentiéle eisen
en de andere relevante bepalingen van richtlijn 1999/5/EG.

Norsk Lexmark International, Inc. erklaerer herved at dette produktet er i samsvar med de grunnleggende krav og gvrige
relevante krav i direktiv 1999/5/EF.

Polski Niniejszym Lexmark International, Inc. oswiadcza, ze niniejszy produkt jest zgodny z zasadniczymi
wymogami oraz pozostatymi stosownymi postanowieniami Dyrektywy 1999/5/EC.
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Portugués | A Lexmark International Inc. declara que este este produto esta conforme com os requisitos essenciais e outras
disposicdes da Diretiva 1999/5/CE.

Slovensky | Lexmark International, Inc. tymto vyhlasuije, Ze tento produkt spifia zakladné poZiadavky a vsetky prislugné
ustanovenia smernice 1999/5/ES.

Slovensko | Lexmark International, Inc. izjavlja, da je ta izdelek v skladu z bistvenimi zahtevami in ostalimi relevantnimi
dolodili direktive 1999/5/ES.

Svenska Harmed intygar Lexmark International, Inc. att denna produkt star i Overensstimmelse med de vasentliga
egenskapskrav och dvriga relevanta bestimmelser som framgar av direktiv 1999/5/EG.

Patent acknowledgment

The use of this product or service is subject to the reasonable, non-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for Elliptic Curve Cryptography (ECC) Cipher
Suites for Transport Layer Security (TLS) implemented in the product or service.

The use of this product or service is subject to the reasonable, non-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for TLS Elliptic Curve Cipher Suites with
SHA-256/382 and AES Galois Counter Mode (GCM) implemented in the product or service.

The use of this product or service is subject to the reasonable, non-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for TLS Suite B Profile for Transport Layer
Security (TLS) implemented in the product or service.

The use of this product or service is subject to the reasonable, non-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for Addition of the Camellia Cipher Suites to
Transport Layer Security (TLS) implemented in the product or service.

The use of certain patents in this product or service is subject to the reasonable, non-discriminatory terms in
the Intellectual Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for AES-CCM ECC Cipher
Suites for TLS implemented in the product or service.

The use of this product or service is subject to the reasonable, non-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for IKE and IKEv2 Authentication Using the
Eliptic Curve Digital Signature Algorithm (ECDSA) implemented in the product or service.

The use of this product or service is subject to the reasonable, non-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for Suite B Cryptographic Suites for IPSec
implemented in the product or service.

The use of this product or service is subject to the reasonable, non-discriminatory terms in the Intellectual
Property Rights (IPR) Disclosure of Certicom Corp. at the IETF for Algorithms for Internet Key Exchange
version 1 (IKEv1) implemented in the product or service.
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type] [paper size] olarak
degistirin. [Yonlendirme]
yonunde yukleyin. 113

[X] tepsisini takin 114

A

ag ayarlari sayfasi
yazdirma 25
Ag hatasi, baglanti noktasi [x]
[54] 117
Ag hatasi, standart baglanti
noktasi [54] 117
Ag Karti menlusu 61
Ag Kilavuzu
bulundugu yer 96
Ag Raporlari mentsu 60
Aktif NIC menlsi 60
antetli
kullanimla ilgili ipuglari 40
yukleme, ¢ok amagli
besleyici 32
AppleTalk menlisu 63

Arka USB baglanti noktasi devre
disi [56] 118
asetatlar
ipuclari 41
yukleme, cok amagli
besleyici 32
ayar
kagit boyutu 26
kagit tiri 26
TCP/IP adresi 61
Universal kagit boyutu 27
Ayarlar mendsu 72

B

baskilarda kesikli dikey cizgiler
var 145
baskilarda kesikli yatay cizgiler
var 144
baskilarda tekrarlanan yazdirma
hatalari var 142
belge yazdirma 48
belgeler, yazdirma
Macintosh'tan 48
Windows'tan 48
bellek
yazicida yUklu turler 85
Bellek dolu [38] 116
bellek karti 14
bellenim karti 14
Bicimlenmemis flash bellek
[53] 114
bir kablosuz aga baglanma
Dugme Yapilandirmasi (PBC)
yontemini kullanma 22
Kisisel Kimlik Numarasi (PIN)
yontemini kullanma 22
Yerlesik Web Sunucusunu
kullanma 24
bir yazdirma isini iptal etme
bilgisayardan 50
yazici kontrol panelinden 49
Bitirme menlsu 73
bosluklar goriniyor 147
Boyut Degistir mentsu 54
Blyuk belge harmanlanamiyor
[37] 111

¢

CA besleyiciye [custom string]
[orientation] yukleyin 116
CA besleyiciye [custom type
name] [orientation] yukleyin 115
CA besleyiciye [paper size]
[orientation] yukleyin 116
CA besleyiciye [paper type]
[paper size] [orientation]
yukleyin 116
CA Yapilandirma menusu 54
cevre ayarlari

Eko Modu 81

Gl¢ Modlarini Zamanla 83

Hazirda bekleme modu 82

Hazirda Bekleme Sire

Sonu 82
sarf malzemelerinden tasarruf
etme 80

Uyku modu 82
cizgiler gérunuyor 147
¢ok amagli besleyici

yukleme 32
Cok fazla tepsi. Bazilarini
cikarin. [58] 120

D
dahili segenekler 14
degistirme

gorintileme Unitesi 92
toner kartusu 91
denetleyici anakarti
erisme 14
denetleyici anakartina erisme 14
desteklenen kagit boyutlar 45
desteklenen kagit tirleri ve
agirhklar 46
Desteklenmeyen goérintileme
Unitesini degistirin [32.xy] 120
Desteklenmeyen kartusu
degistirin [32.xy] 120
dikey bosluklar gériintyor 147
donanim segenekleri, ekleme
yazdirma slricisu 20
donanim sec¢eneklerini ekleme
yazdirma slricisu 20
Didgme Yapilandirmasi yontemi
kullanim 22
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E

Eko-Modu ayar 81
ekran sorunlarini giderme
yazici ekrani bos 121
Eksik veya yanit vermeyen
gOrunttleme Unitesini geri takin
[31.xy] 119
Eksik veya yanit vermeyen
kartusu geri takin [31.xy] 119
Embedded Web Server -
Guvenlik: Yonetici Kilavuzu
bulundugu yer 96
emisyon uyarilari 152, 156
esitsiz yazdirma yogunlugu 147
Ethernet agi
Ethernet lizerinden yazdirma
icin kurmaya hazirlama 21
Ethernet baglanti noktasi 18
Ethernet kurulumu
hazirlama 21
etiketler, kagit
kullanimla ilgili ipuglari 40

F

fabrika ayarlari, geri yikleme 98
FCC uyarilari 156

Flash bellek birlestirilemiyor

[37] 111

Flash bellek dolu [52] 113

font 6rnek listesi, yazdirma 49

G

gegici bellegi silme 86
gegici bellek 85
silme 86
gegicilik
bildirim 85
gegicilik bildirimi 85
Genel Ayarlar menlsi 69
geri dénustirme
Lexmark ambalaji 84
Lexmark Urlnleri 84
toner kartuglari 84
geri dénusturilmus kagit
kullanim 43, 80
geri dénusturtilmus kagit
kullanma 80
gizli veriler
guvenlik bilgileri 86
gbrme
raporlar 96

gobruntileme Unitesi
degistirme 92
siparis etme 90
Gorintileme Unitesi az
[84.xy] 114
Gorintileme Unitesi azaliyor
[84.xy] 114
Gorlntileme Unitesi cok az, [X]
sayfa kaldi (yaklasik)
[84.xy] 114
Gorintileme Unitesini degistirin,
0 sayfa kaldi (yaklagik)
[84.xy] 120
Gi¢ Modlarini Zamanla
kullanim 83
Glg¢ Modlarini Zamanlamayi
kullanma 83
guvenlik bilgileri 5, 6
Guvenlik Denetim Ginlagu
mendsu 68
guvenlik kilidi 85
glvenlik Web sayfasi
yazici guvenlik bilgileri 86

H

Hatali flash bellek [51] 113

Hazirda bekleme modu
kullanim 82

Hazirda bekleme modunu

kullanma 82

Hazirda Bekleme Sire Sonu
ayar 82

Hazirda Bekleme Sire Sonu

ayari 82

IPv6 menlslu 62
ile irtibata gecin
baglanihyor 150
ipuclar
antetli 40
asetatlar 41
etiket kullanimi hakkinda 40
kart destesi 39
zarf kullanma hakkinda 39
istege baglh bir kart takma 15
istege bagh kart
takma 15
istege bagl tepsi
takma 17
yukleme 28

istege bagl tepsiyi takma 17, 28

K

kablolar
Ethernet 18
paralel 18
USB 18
kablolari takma 18
kablosuz ag
yapilandirma bilgileri 21
kablosuz ag ayarlari
Yerlesik Web Sunucusu 96
kablosuz ag kurulumu
Yerlesik Web Sunucusunu
kullanma 24
Kablosuz Kurulum Yardimcisi
kullanim 23
Kablosuz menusu 63
kabul edilemez kagitlar 42
kagit
antetli 43
geri donusturdlmas 43
geri donusturdlmas
kullanma 80
kabul edilemez 42, 43
matbu formlar 43
ozellikler 41
saklama 45
secme 42
Universal boyut ayari 27
yukleme, ¢cok amagli
besleyici 32
Kagit Agirligr mentsu 56
kagit besleme sorunlarini
giderme
sikisma giderildikten sonra
mesaj kaliyor 126
kagit boyutlari
yazici tarafindan
desteklenen 45
kagit boyutu
ayar 26
Kagit ¢cok kisa [34] 118
Kagit Dokusu menusu 54
kagit durdurucusu, kullanma 27
kagit etiketler
yukleme, ¢cok amagli
besleyici 32
kagit mesajlari
Sikisma, tepsi 1'i gekin. Mavi
kapagi asagi dogdru itin.
[23y.xx] 108
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kagit secme 42
kagit sikismalari
onleme 100
kagit sikismalari, giderme
arka kapagin arkasinda 106
Cok amagl besleyici 110
on kapagin arkasinda 103
onlu arkall yazdirma
bdlgesinde 108
standart selede 107
Tepsi 1'de 109
Tepsi 2'de 109
kagit sikismalarini é6nleme 100
kagt turleri
cift ylz destegi 46
nereye yuklemeli 46
yazici tarafindan
desteklenen 46
kagit tara
ayar 26
Kagit Tart/Boyutu menisu 52
Kagit Yukleme menusu 57
kalan sayfa sayisi
tahmini 88
kalici belledi siime 86
kalici bellek 85
silme 86
Kalite mendsi 75
Karmasik sayfa yanhs
yazdirilabilir [39] 113
kart destesi
ipuclari 39
yukleme, ¢cok amagli
besleyici 32
Kartus az [88.xy] 111
Kartus bitmek Gzere [88.xy] 111
Kartus ¢ok az, [x] sayfa kaldi
(yaklasik) [88.xy] 111
Kartusu degistirin, 0 sayfa kaldi
(yaklasik) [88.xy] 120
Kartusu degistirin, yazici bolgesi
uyusmuyor [42.xy] 119
kilit, giivenlik 85
Kisisel Kimlik Numarasi
yontemini kullanma
kullanim 22
kontrol paneli
goOsterge 15191 12
Uyku dugmesi 1s1g1 12
kontrol paneli, yazici
digmeler 11
go6sterge 15191 11

kullanim 11
koruma ayarlari
Eko Modu 81
Gl¢ Modlarini Zamanla 83
Hazirda bekleme modu 82
Hazirda Bekleme Siire
Sonu 82
sarf malzemelerinden tasarruf
etme 80
Uyku modu 82
kullanim
Kablosuz Kurulum
Yardimcisi 23

L

Lexmark disi [supply type],
Kullanici Kilavuzu'na bakin
[33.xy] 117

mend ayarlari

birden fazla yaziciya
yukleme 97

menu ayarlar sayfasi
yazdirma 24

mendler

Ag Karti 61

Ag Raporlari 60
Aktif NIC 60
AppleTalk 63
Ayarlar 72

Boyut Degistir 54
Genel Ayarlar 69
Guvenlik Denetim Gunluga 68
IPv6 62

Kablosuz 63

Kagit Agirhgr 56
Kagit Boyutu/Turl 52
Kagit Dokusu 54
Kagit Yukleme 57
Kalite 75

liste 51

MP Yapilandir 54
Ozel Turler 58
paralel 65

PCL Oykiin 77
PostScript 76
Raporlar 59

SMTP Ayarlari mentsu 67
Sonlandirma 73
Standart USB 64

Tarih ve Saati Ayarla 68
TCP/IP 61

Universal Ayarlari 59
Varsayilan Kaynak 51
XPS 76

Yardimci programlar 76
Yerel Yazici Ayarlari Yardimci

Programinda 13

menuler listesi 51
mevcut dahili secenekler 14
mobil aygit

buradan yazdirma 49
mobil aygittan yazdirma 49
musteri destek merkezine
basvurma 150

o)
On kapagi kapatin 113
Ozel bir kagit tarleri atama 37
Ozel kagit tarlerini
yapilandirma 37
Ozel kagit tard
atama 37
yapilandiriliyor 37
Ozel Tlrler meniisii 58

P

paralel baglanti noktasi 18
Paralel baglanti noktasi devre
disi [56] 118
Paralel mentsiu 65
pargalar
durumu denetleme 87
6zgin Lexmark kullanma 88
pargalarin ve sarf
malzemelerinin durumunu
kontrol etme 87
PCL Oykiin meniisti 77
PostScript menlsu 76

R

raporlar
gbrme 96
Raporlar menuastu 59

S

saklama
kagit 45
sarf malzemeleri 90
sarf malzemeleri
durumu denetleme 87
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geri donusturdlmas kagit
kullanma 80
6zgun Lexmark kullanma 88
saklama 90
tasarruf etme 80
sarf malzemeleri, siparis etme
gobruntileme Unitesi 90
toner kartuglari 88
sarf malzemelerinden tasarruf
etme 80
sarf malzemesi bildirimleri
yapilandiriliyor 97
sarf malzemesi bildirimlerini
yapilandirma 97
sarf malzemesi siparis etme
toner kartuglar1 88
secenekler
bellek kartlari 14
bellenim kartlari 14
Sele dolu. Kagidi ¢ikarin. 111
ses emisyon seviyeleri 152
Sikisma, arka kapak
[20y.xx] 106
Sikisma, CA Besleyici
[250.xx] 110
Sikisma, 6n kapak [20y.xx] 103
Sikisma, standart sele
[20y.xx] 107
Sikisma, tepsi [x] [24y.xx] 109
Sikisma, tepsi 1'i gekin. Mavi
kapagi asagi dogdru itin.
[23y.xx] 108
sikismalar
erisme 101
mesaijlarin anlamlari 101
onleme 100
sikismalar, giderme
arka kapagin arkasinda 106
Cok amagl besleyici 110
on kapagin arkasinda 103
onlu arkall yazdirma
bdlgesinde 108
standart selede 107
Tepsi 1'de 109
Tepsi 2'de 109
sikismalari 6nleme 45
siparis etme
go6rintileme Unitesi 90
SMTP Ayarlari mentst 67
sorun giderme
musteri destek merkezine
basvurma 150

temel yazici sorunlarini
¢cdzme 121
yanit vermeyen bir yaziciyi
kontrol etme 121
Yerlesik Web Sunucusu
acllamiyor 148
sorun giderme, ekran
yazici ekrani bos 121
sorun giderme, kagit besleme
sikisma giderildikten sonra
mesaj kaliyor 126
sorun giderme, yazdirma
baskilardaki hatali marjlar 134
beklenmeyen sayfa kesilmeleri
olusuyor 130
Blyuk igler
harmanlanmiyor 127
hatali karakterler
yazdirihyor 126
is yanlis kagida
yazdirihyor 127
is yanlis tepsiden
yazdirihyor 127
isler yazdiriimiyor 128
kagit ¢ok sik sikigiyor 125
kagit kivrilmasi 135
sikisan sayfalar yeniden
yazdiriimadi 125
tepsi baglantilandirma
calismiyor 130
yazdirma igi beklenenden uzun
surtyor 129
yazdirma yavasliyor 129
sorun giderme, yazdirma kalitesi
baskilarda gdlge resimler
var 142
baskilarda gri artalan 132
baskilarda kesikli yatay gizgiler
var 144
baskilarda tekrarlanan
yazdirma hatalar var 142
baskilarda toner benekleri
var 146
baskilarda yatay bosluklar
var 133
bos sayfalar 137
carpik yazdiriliyor 143
esitsiz yazdirma
yogunlugu 147
karakterlerin kenarlari
tirtikhi 131
kesikli dikey cizgiler 145

kirpilmis sayfalar veya
resimler 131
saydam yazdirma kalitesi
kota 147
sayfada beyaz gizgiler 147
toner ¢ikiyor 146
yazdirilan sayfa ¢ok agik. 140
yazdirilan sayfa ¢ok koyu 138
yazdirma duzensizlikleri 136
yazicl tamamen siyah sayfalar
yazdiriyor 141
sorun giderme, yazici
secenekleri
dahili secenek
algilanmiyor 123
tepsi sorunlari 124
standart kutu, kullanma 27
standart tepsi
yukleme 28
standart tepsiye yukleme 28
Standart USB menusu 64

T

takma
istege bagh tepsi 17
Tarih ve Saati Ayarla
menusu 68
TCP/IP menisu 61
telekomuUnikasyon uyarilari 156
temizleme
yazicinin digt 87
tepsi baglantilarini kaldirma 36
tepsiler
baglantilandirma 36
baglantisini kaldirma 36
yukleme 28
tepsileri baglantilandirma 36
toner kartuslari
geri donustirme 84
siparis etme 88
toner kartusu
degistirme 91
toner koyulugu
ayarlama 48
toner koyulugunu ayarlama 48

U

Universal Ayarlari mentsu 59
Universal kagit boyutu

ayar 27
USB baglanti noktasi 18
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uyarilar 152, 153, 154, 155,
156
Uyku modu
ayarlama 82
uzaktan kontrol paneli
Yerlesik Web Sunucusu
kullanimi 96
uzaktan kontrol paneline erisim
Yerlesik Web Sunucusu 96

U
Uretici varsayilan ayarlarini geri
yukleme 98

\'

Varsayilan Kaynak menisu 51

w

Wireless Setup Utility

kullanim 23
Wireless Setup Utility programini
kullanma 23

X
XPS menUsi 76

Y

yanit vermeyen bir yaziciyi
kontrol etme 121
yapilandiriliyor
birden fazla yazici 97
sarf malzemesi bildirimleri,
gorintileme Unitesi 97
sarf malzemesi bildirimleri,
toner kartusu 97
yapilandirma bilgileri
kablosuz ag 21
yapilandirmalar
yazicl 9
Yardimci programlar menisi 76
yayinlar
bulundugu yer 7
yazdirma
ag ayarlari sayfasi 25
Macintosh'tan 48
menu ayarlari sayfasi 24
mobil aygittan 49
Windows'tan 48
yazi tipi ornek listesi 49
yazdirma duzensizlikleri 136

yazdirma igi
iptal etme, bilgisayardan 50
yazici kontrol panelinden iptal
etme 49
yazdirma kalitesi sorunlarini
giderme
baskilarda golge resimler
var 142
baskilarda gri artalan 132
baskilarda kesikli yatay gizgiler
var 144
baskilarda tekrarlanan
yazdirma hatalari var 142
baskilarda toner benekleri
var 146
baskilarda yatay bosluklar
var 133
beyaz cgizgiler 147
bos sayfalar 137
carpik yazdiriliyor 143
esitsiz yazdirma
yogunlugu 147
karakterlerin kenarlari
tirtikhi 131
kesikli dikey cizgiler 145
kirpilmis sayfalar veya
resimler 131
saydam yazdirma kalitesi
kota 147
toner gikiyor 146
yazdirilan sayfa ¢ok agik. 140
yazdirilan sayfa ¢ok koyu 138
yazdirma duzensizlikleri 136
yazicl tamamen siyah sayfalar
yazdiriyor 141
yazdirma sorunlarini giderme
baskilardaki hatali marjlar 134
beklenmeyen sayfa kesilmeleri
olusuyor 130
Blyuk igler
harmanlanmiyor 127
hatali karakterler
yazdirihyor 126
is yanlis kagida
yazdirihyor 127
is yanlis tepsiden
yazdirihyor 127
isler yazdiriimiyor 128
kagit ¢ok sik sikigiyor 125
kagit kivrilmasi 135
sikisan sayfalar yeniden
yazdirilmadi 125

tepsi baglantilandirma
calismiyor 130
yazdirma igi beklenenden uzun
suruyor 129
yazdirma yavasliyor 129
yazdirma suricusu
donanim secenekleri,
ekleme 20
yazici 19
bir yer segme 8
minimum bosgluklar 8
nakliye 95
tasima 8, 94, 95
yapilandirmalar 9
yazici bilgileri
bulundugu yer 7
yazici bos sayfa yazdiriyor 137
yazici guvenligi
bilgi 86
yazici hakkinda daha fazla bilgi
bulma 7
yazicli igin bir yer segme 8
yazici konfiglirasyonlari
temel model 9
yapilandiriimig model 9
yazici kontrol paneli

dagmeler 11
fabrika ayarlari, geri
yukleme 98
go6sterge 15191 11
kullanim 11

yazici kontrol paneli PIN'i
olusturma 98
yazici kontrol paneli PIN'i
olusturma 98
yazicl mesajlari
[paper source] kaynagina
[custom string] [orientation]
yukleyin 114
[paper source] kaynagina
[custom type name]
[orientation] yukleyin 115
[paper source] kaynagina
[paper size] [orientation]
yukleyin 115
[paper source] kaynagina
[paper type] [paper size]
[orientation] yukleyin 115
[paper source] kaynagini
[custom string] olarak
degistirin. [Yonlendirme]
yonunde yukleyin. 112
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[paper source] kaynagini
[custom type name] olarak
degistirin. [Yonlendirme]
yoniunde yukleyin. 112

[paper source] kaynagini [paper
size] olarak degistirin.
[Yonlendirme] yoninde
yukleyin. 112

Gorlntlileme Unitesi cok az, [X]
sayfa kaldi (yaklasik)
[84.xy] 114

Gorintileme Unitesini
degistirin, 0 sayfa kaldi
(yaklasik) [84.xy] 120

Hatali flash bellek [51] 113

Kagit ¢cok kisa [34] 118

yaziciyl tagsima 8, 94, 95
yaziclyl temizleme 87
yaziclyl uzak bir yere
nakletme 95
Yaziclyl yeniden baslatin. Son isi
kontrol edin. 118
yazilimi kurma
Yerel Yazici Ayarlari Yardimci

[paper source] kaynagini [paper Karmasik sayfa yanls Programi 20
type] [paper size] olarak yazdirilabilir [39] 113 Yerel Yazici Ayarlari Yardimci
degistirin. [Yonlendirme] Kartus az [88.xy] 111 Programi
yonunde yukleyin. 113 Kartus bitmek Gzere kullanim 13

[X] tepsisini takin 114 [88.xy] 111 takma 20

Ag hatasi, baglanti noktasi [X]
[54] 117

Ag hatasi, standart baglant
noktasi [54] 117

Arka USB baglanti noktasi
devre digi [56] 118

Bellek dolu [38] 116

Bicimlenmemis flash bellek
[53] 114

BlUyuk belge harmanlanamiyor
[37] 111

CA besleyiciye [custom string]
[orientation] yukleyin 116

CA besleyiciye [custom type
name] [orientation]
yukleyin 115

CA besleyiciye [paper size]
[orientation] yukleyin 116

CA besleyiciye [paper type]
[paper size] [orientation]
yukleyin 116

Cok fazla tepsi. Bazilarini
cikarin. [58] 120

Desteklenmeyen goéruntileme
Unitesini degistirin [32.xy] 120

Desteklenmeyen kartusu
degistirin [32.xy] 120

Eksik veya yanit vermeyen
go6runtileme Unitesini geri
takin [31.xy] 119

Eksik veya yanit vermeyen
kartusu geri takin [31.xy] 119

Flash bellek birlestirilemiyor
[37] 111

Flash bellek dolu [52] 113

Goruntileme Unitesi az
[84.xy] 114

Gorintlleme Unitesi azaliyor
[84.xy] 114

Kartus ¢ok az, [x] sayfa kaldi
(yaklasik) [88.xy] 111
Kartusu degistirin, 0 sayfa kaldi
(yaklasik) [88.xy] 120
Kartusu degistirin, yazici
bdlgesi uyusmuyor
[42.xy] 119
Lexmark disi [supply type],
Kullanici Kilavuzu'na bakin
[33.xy] 117
On kapagi kapatin 113
Paralel baglanti noktasi devre
disi [56] 118
Sele dolu. Kagidi ¢ikarin. 111
Sikisma, arka kapak
[20y.xx] 106
Sikisma, CA Besleyici
[250.xx] 110
Sikisma, 6n kapak
[20y.xx] 103
Sikisma, standart sele
[20y.xx] 107
Sikisma, tepsi [x] [24y.xx] 109
Yaziclyl yeniden baglatin. Son
isi kontrol edin. 118
Yetersiz bellek, Kaynak
Tasarrufu yok [35] 116
yazici segenekleri sorun
giderme
dahili segcenek
algilanmiyor 123
tepsi sorunlari 124
yazici sorunlari, temel
¢cdzme 121
yazici yikleme 19
yazicinin disl
temizleme 87
yaziciyi bir Ethernet adi Gzerine
kurmaya hazirlama 21

Yerlesik Web Sunucusu

ag ayarlari 96

ayarlari bagka yazicilara
kopyalama 97

erisme 12

erisme sorunu 148
fonksiyonlar 12
kullanim 12

uzaktan kontrol paneline
erisim 96

yonetici ayarlari 96

Yerlesik Web Sunucusu
acilamiyor 148

Yerlesik Web Sunucusu—
Guvenlik: Yonetici Kilavuzu

bulundugu yer 86

Yerlesik Web Sunucusunu
kullanma 12
yesil ayarlari

Eko Modu 81

Gl¢ Modlarini Zamanla 83
Hazirda bekleme modu 82
Hazirda Bekleme Siire
Sonu 82

Uyku modu 82

Yetersiz bellek, Kaynak
Tasarrufu yok [35] 116
yonetici ayarlari

Yerlesik Web Sunucusu 96

yukleme

¢ok amagli besleyici 32
tepsiler 28

Y4

zarflar

kullanimla ilgili ipuglari 39
yukleme, ¢cok amagli
besleyici 32
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zarflar1 kullanma hakkinda
ipuclari 39
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